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HYDRAULICKA TESNENI

OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE AR plEe

T
VSEOBECNE INFORMACE PRO VOLBU TESNENI

Hlavnimi kritérii pro vybér dynamickych tésnéni jsou:

tlak

teplota

kluzna rychlost
tésnéné médium

DalSi informace na nasledujicich stranach

Funkce a provozni bezpecénost hydraulickych valcl podstatné zavisi na zvolenych tésnicich prvcich a vedenich:
Hlavni pozadavky:

tésnost

dlouha zivotnost

minimalni otér, nizké tfeni

dobra elasticita pfi vysokych i nizkych teplotach
funkéni bezpecnost

snasenlivost s tlakovymi kapalinami
jednoducha montaz

cenové vyhodna konstrukce

Informace obsazené v tomto katalogu jsou zalozeny na mnoha letech zkuSenosti s utésfiovanim kapalin a na vysledcich
dlouhodobych zkousek. Jsou pokladany za spravné a pfesné a jsou poskytovany v dobré vire.

VSechny Udaje v tomto katalogu jsou aktualni k datu vydani. V zajmu zlepSovani uzitnych vlastnosti vyrobk

si vyhrazujeme pravo kdykoli provést zmény bez pfedchoziho upozornéni. Neneseme odpovédnost za tiskové chyby.
Protoze funk&nost a Zivotnost tésnéni zavisi na mnoha ovliviujicich faktorech, musi byt kazda aplikace peclivé
odzkous$ena; podkladem pro to jsou Udaje v katalogu. Z tohoto dlivodu nemuizeme poskytovat zaruku za vysledky
pouziti nasich vyrobkl v jednotlivych pfipadech a nemuzeme prebirat odpovédnost, pokud neni dosazeno
pozadovanych vysledku.

S nasimi zkusenostmi Vam radi pomGzeme pfi VaSem rozhodovani.

Zaslete nam, prosim, vyplnény technicky dotaznik nebo nas kontaktujte na adrese:
Odstépny zavod Hennlich Tésnéni

Hennlich s.r.o.

Ceskolipska 9, 412 01 Litoméfice, CZ,

tel: 416 711 444, fax: 416 711 999 e-mail: tesneni@hennlich.cz
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HYDRAULICKA TESNENI
HENNLICH - ESHENI OBECNE KONSTRUKCN{ UDAJE

Souvislost mezi tfenim, otérem a drsnosti povrchu

Vztah mezi kovovymi kluznymi plochami, opotfebenim tésnéni a prisakem (lekazi) si Ize zjednodusené predstavit takto:

O ,,dynamické tésnosti‘“ mluvime, kdyZz je olejovy film, vytazeny posuvnym pohybem pistnice, uplné pfe€erpan zpét do tlakového
prostoru. Proto je dllezity vybér spravnych stiracich krouzkd v kombinaci se spravnym profilem tésnéni. Tento tenoucky film

o velikosti tisicin mikrometru je z divodu povrchové drsnosti kluzné plochy béhém pohybu pod dosedaci plochou protlaéen t&snénim.
Tloustka olejového filmu je ur€ena materidlem, jakosti povrchu ocelovych €asti ( stfedni hloubka drsnosti Ra),

viskozitou tlakového média a relativni rychlosti mezi t&€snénim a kluznou plochou v zavislosti na tlaku: Zpétné €erpani je horsi

pfi beztlakovém vysouvani a zasouvani pod tlakem, stejné jako pfi vySSi vysouvaci a zasouvaci rychlosti. Neshoduji-li se

parametry, je nasledkem prlsak, resp. ,chod na sucho” a tim i pfedéasné opotfebeni.

Opotiebeni tésnicich prvka tienim je podminéno vedle mazaci schopnosti hydraulické kapaliny, tlaku, teploty, kluzné
rychlosti, tvaru a materialu tésnéni, hlavné zptisobem opracovani povrchu. Je nutné usilovat o nosny podil od 50 do 70 %
povrchu a obly obrys nerovnosti. Jako zplsoby opracovani se nabizeji pro pistnice brouseni a lesténi, pro trubky valce honovani
nebo vale€kovani. Povrchova tvrdost by méla byt od 55 do 60 HRC.

;

Vysoky nosny podil Rp s oblym obrysem povrchu bez ostrych Rt nejvétsi jednotkova hloubka drsnosti vyskytujici se na celkové méfené
hrotd, napf. valeCkovanim. délce. Ra aritmeticky primér v§ech absolutnich svislych odchylek od
stfedni (primeérné) ¢ary v celé mérené délce.

Nékteré dulezité vlivy v praktickém provozu

N SN

Y

J
N

Extruze tésnéni pfili§ velkou sparou Extruze znemoznéna opérnym krouzkem (napf.: typ S 621).

Extruze tésnéni

Povolené velikosti spar na strané tésnéni odvracené pusobeni tlaku jsou uvedeny presné v datovych listech. Navic je pfitom tfeba

vzit v ivahu nasledujici body:
PFi vysokych teplotach klesa pevnost v§ech plastovych materiald. U malych objemu olejovych nadrzi, uzkych ventilovych vyvrt(,
ale také pfi vysoké zdvihové frekvenci a Spatné mazajicich médiich, se musi pocitat s moznosti vyrazného zvyseni teploty,
zplsobené tfenim.
PFi provozu ¢asto vznikaji (také u netlumenych valca) tlakové razy, které jsou zplsobeny vnéjSimi pfic¢inami. Dosahuji zpravidla
vicenasobku hodnoty tlaku v systému. JiZ pfi vybéru tésnéni je dllezita pfesna analyza rozsahu pouziti a zplUsobu prace valce.
Dale se musi pocitat s tim, Ze se vedeni v pribéhu ¢asu opotiebuje. Vétsinou se pistnice v tomto pfipadé vychyluje z osy k jedné
strané. Toto je tfeba si uvédomit pfi volbé tésnéni a stanoveni licovani.
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HYDRAULICKA TESNENI

OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE HENNLICHC L IESNENI
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Vznik hydrodynamického vieéného A
tlaku klidové treni

smisSené treni

e

reni

PFiginy a zabranéni viz kapitola VODICI
PASY

v

hydrodynamické tfeni

Destrukce tésnéni a O-krouzk
v dusledku vzduchovych bublin
Pfi¢inou poskozeni jsou rozpusténé
a nerozpusténé ¢astecky vzduchu v
oleji. Vznikaji tfi druhy poskozeni, jejichz >
principy jsou popsany nasledovné:
1) Vzduchové bublinky jsou tlakem ryCthSt

komprimovany a pronikaji do

materialu t&snéni. PFi snizeni tlaku

opét expanduiji a trhaji pryzové Casti

z materialu tésnéni. Klidové treni: t&snici manzety pfiléhaji na protilehlé plochy.
2) Vzduchoveé bublinky se hromadi Smisené (polosuché tieni): pohybem tésnicich ploch vznika mazaci film.

v drazkach tésnéni. PFi rychlém Hydrodynamické treni: pfi vy3Sich rychlostech se t&snici manzZety zcela nadzdvihnou. Tfeni

zvyseni tlaku se smés vzduchu a oleje vzniké vyhradné smykovym napétim v kapaling.

mUzZe zahfat tak silné, Ze dochazi ke

kompresnimu zapalnému efektu (tzv.

Dieseldv efekt).
3) U dynamicky namahanych t&snéni

a také u vedeni expanduje vzduch,

dostane-li se pfi pohybu na stranu

odvracenou vzhledem k pusobeni

tlaku. Nejprve zde utrhava malé Casti

materialu tésnéni, zeslabenymi misty

proudi olej enormni rychlosti a odnasi

material pfimkové malymi kanalky

(kavitace).

koeficient t

Aby se zamezilo destrukcim, vyuziva se
zejména pied uvedenim do provozu
peclivé odvzdusnovani hydraulického
systému pomoci odvzdusnovacich
Sroubt na nejvy$§im bodé valce a vedeni,
kde se hromadi b&éhem €asu nerozpustény
vzduch.

Stick-slip efekt (tfeni)

Protoze klidové tfeni (rozb&hové treni)
tésnicich prvku je vyssi nez kluzné tfeni
(pohybové tfeni), dochazi pfi nékterych
aplikacich k trvale proménlivym tfecim
poméram. Vyska pohybového tfeni je
zavisla hlavné na kluzné rychlosti a tvorbé
mazaciho filmu mezi t&ésnénim a
pFislusnym povrchem. Pfi nevhodnych
teplotach a pomalejSich pohybech se
muze film znovu pferusit. Dasledkem je
tzv. ,,stick-slip“ tj. prGbézné opakovani
tvorby filmu a klidového tfeni mezi kluznou
plochou a tésnénim, coz se viditelné
projevuje trhavym pohybem.

Jako protiopatfeni se vyuziva typ tésnéni
s nizkym tfenim. Jsou vhodné materialy
jako PTFE (S 16, K 54), ale také TPE

(S 716 / K 754). Dynamicka tésnéni v praxi
pracuji nejvice v oblastech smiseného
tfeni.
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HYDRAULICKA TESNENI
HENNLICH - ESHENI OBECNE KONSTRUKCN{ UDAJE

VSeobecna doporuéeni pro montaz

1. Zajistéte, aby byla pistova a pistnicova vedeni dostate€nym
zplsobem dimenzovana. Bocni sily €asto silné zatézuji vedeni, coz
mUze zpusobit poSkozeni povrchu valce a pistnice.

2. Dbejte na to, aby tam, kde béhem montéze klouze tésnéni, byly
vSechny hrany bez otfepl a dobfe zaobleny. Zvlastni pozornost
vénujte zavitim a drazkam.

3. Vycistéte montazni prostor, valec a pistnici od zbytkd kov( a jinych
necistot. Pfekontrolujte pfed montézi, zda zastavbovy prostor pro
tésnéni neni poskozen, coz by mohlo poskodit eventualné znicit
tésnéni, pfipadné zplsobit netésnost.

4. Kde je rozdil priméru mezi zavitem a tésnénim pfili§ maly, pouzijte
pfes zavit vhodnou ochranu nebo pfi montédzi pouZijte pomocné
naradi, pfipadné montazni pfipravky.

5. Kde se pro montaz pouzivd kovové pomocné naradi, musi byt
hladké, bez ostrych hran a zasekd, tak, aby nepoSkodilo t&snéni
nebo kovovy povrch.

6. Prfekontrolujte, zda jsou typy, rozméry a material t&snéni spravné
a montaz je spravné provadéna. DodrZujte montézni doporuceni pro
jednotlivé typy tésnéni.

7. Zaijistéte, aby tésnéni bylo skladovano podle stanovenych zasad a
aby nebylo poskozeno. (Nejlépe je, kdyz tésnéni zistane az do doby
montaze v ochranném baleni).

8. Pfed montazi promazte t&snéni a kluzné plochy kovovych ¢asti
nasim univerzalnim mazacim tukem HZ 103.

9. Je-li t&ésnéni pfedmontovano na jednotlivych sou¢astech (napf.
na pistu), zajistéte, aby tésnéni nebylo vystaveno jednostranné
deformaci. Dbejte na Cistotu!

10. Kovové ¢astice a jiné necistoty je nutno z hydraulického systému
odstranit. Pozor na pouzivani tzv. €isticich hadrl uvolfiujicich viakna
a jiné nedistoty, které nasledné zpusobuji "nevysvétlitelné" prisaky
nebo poruchy hydraulického systému.

11. V pfipadé montaze tésnéni pfi nizkych teplotach (v mrazu) je tfreba
tésnéni pfed montazi predehfat na teplotu 20 - 30 °C, aby zkfehnutim
nedoslo k jeho poSkozeni.

VSechna trubkova vedeni véetné hadic musi byt pred uvedenim
do provozu peclivé vycisténa!

Pamatujte, ze vétsina poruch v hydraulickych obvodech je
zpUsobena necistotami obsazenymi v hydraulické kapaliné!

Univerzalni mazaci tuk HZ 103 (HZ 103 W)

Pro olej, vodu a emulze

Tento mazaci tuk byl vyvinut pro usnadnéni montaze a omezeni otéru
tésnicich prvkd. Snadnou a Setrnou montazi je nebezpeci poSkozeni
tésnicich prvkl podstatné snizeno. U vody jako hydraulického média,
které ma nepatrné mazaci vlastnosti, je aplikaci HZ 103 W (varianta pro
vodni hydrauliku) tfeni pfi provozu snizeno a zivotnost té&snicich prvka
zvySena. DalSi pfednosti je bezezbytkové rozpusténi mazaciho tuku HZ
103 v hydraulickém oleji. Po rozbéhové fazi prebira mazani olej. HZ 103
neobsahuje pevné Castice mazacich hmot (napf. grafit), ¢imz zlstava
olejovy filtr vzdy provozuschopny.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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HYDRAULICKA TESNENI

OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE

Skladovani tésnéni

Podminky skladovani

Vé&tSina vulkanizovanych pryZovych
vyrobkd ma sklon k tomu, Ze béhem
skladovani méni své fyzikalni vlastnosti.
Stavaji se nepouzitelnymi tim, ze
neumeérné tvrdnou, méknou nebo
praskaji. Zminéné zmény jsou zavislé

na vlivu kysliku, ozénu, svétla, tepla
anebo vlhkosti. Témto nepfiznivym viivim
se Ize vyhnout peclivym dodrZzovanim
skladovacich podminek. Nasledujici
doporuceni vdm daji podnét na vytvofeni
téch nejlepSich skladovacich podminek
pro vulkanizované pryZové produkty vdech
tvard.

Teplota

Teplota ve skladovacim prostoru by
méla byt nizSi nez +25 °C. Nizsi teploty
nemaji na pryZové vyrobky Skodlivy vliv.
Vyrobky skladované pfi teplotach pod
bodem mrazu musi byt nejprve zahfaty
na normalni teplotu, nez je pfedame do
pouzivani.

Vlhkost
Optimalni vihkost ma byt 65%
v bezprasném prostredi.

Svétlo

PryZové vyrobky musi byt chranény pied
pfimym slunenim svétlem a pfed svétlem
umélym s vysokym podilem ultrafialového
zafeni. Pokud nejsou vyrobky zabaleny

v neprihledném obalu, je vhodné opatfit
okna ve skladu ¢ervenym nebo oranZzovym
natérem (zatemnénim).

Kyslik —o0zo6n

Pokud je to mozné, mély by byt
vulkanizované pryZové vyrobky chranény
pfed proudicim vzduchem dobrym

vné&jSim obalem, napf. skladovanim ve
vzduchotésnych kartonech. Toto je dulezité
hlavné u vyrobku s velkym objemem

a velkymi plochami, napf. u membran.
ProtoZe zejména o0zdn zasahuje pryz,

neni vhodné, aby ve skladech byla v
Cinnosti zafizeni vydavajici elektrické jiskry
a vyboje, jako napf. pfistroje s vysokym
napétim, obloukové svarecky apod.

Ztrata tvaru

Pokud je to mozné, mély by se pryZové
vyrobky skladovat v prostfedi, kde
nedochazi k pnuti, a tim nemuze dojit

k deformaci vyrobku, napf. ke zméné
délky. Nezbytnou deformaci zredukujeme
na minimum, kdyz vyrobky skladujeme na
rovné ploSe a nejlépe v originalnim baleni.

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Kontakt s tekutym a polotekutym materialem
PryZové vyrobky by se nemély dostat do styku s tekutinami a polotekutinami, hlavné
fedidly, oleji a mastnotou. Proto je uchovavejte v originalnim baleni.

Kontakt s kovy

Kovy jako mangan, ocel nebo méd a médnaté spojeni mohou mit na pryZzové vyrobky
ruSivy vliv, kdyZ s nimi pfijdou do pfimého kontaktu. Ochranu pfed témito kovy zajistime
vloZenim specialnich meziploch napf. z papiru, kartonu, polyethylenu, celofanu apod.

Kontakt s nekovy
Zamezte styku tésnéni s ostatnimi pryzovymi produkty, PVC , apod.

Preskladnéni

PryZové vyrobky by se mély skladovat co nejkratdi dobu. Pokud mozZno, mély by se pfi
zménach skladovacich prostor a vyménach obald dodrzovat pfisna opatfeni dle stari
vyrobku.

Cisténi

Nejméné Skodlivé jsou pfi Cisténi mydlo a voda a také metylalkohol. Neméla by se
pouzivat organicka fedidla, trichloretylen, tetrachloruhlik nebo petrolej. Pfed pouZitim
nechte vSechny ¢€isténé dily uschnout pfi pokojové teploté.

Skladovaci doba

Pouzivany polymer kazdé pryZzové smési omezuje oCekavanou Zivotnost pryZzovych
vyrobku. PFibliznou zZivotnost ziskate z nasledujici tabulky. Pfed namontovanim tésnéni
by se méla provadét pecliva kontrola chybovosti na:

1.) mechanicka poskozeni

2.) stalé zmény (pryz pfi nizkych teplotach tvrdne a musi se pfed zkouskou zahfat)

3.) vlasové trhliny a zmény povrchu pfi roztahovani vyrobku

4.) méknuti a tvrdnuti povrchu

Tyto body jsou dulezité hlavné v potravinarskych aplikacich. Tenkosténné pryzové
vyrobky (napf. méné nez 1,6 mm) podléhaji vySe jmenovanym zavadam castéji.

zakladni polymer prvni sklad. obdobi druhé sklad. obdobi po

kontrole

fluorelastomer FPM

fluorsilikon

10 let 5 let

silikon

etylen-propylen EPDM

chlorosiranovy PE (hypalon)
nitrilbutadienkauc¢uk NBR
chloropren CR

7 let 3 roky

neopren
Hythane® EU
TPE

pfirodni pryz
butyl
polyuretan AU

5 let 2 roky

styrol-butadien-kau¢uk

PTFE, POM
PA neomezeno

neomezeno

Vodici pasy F 506

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI
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Materialy tésnéni a jejich kompatibilita v médiich
Maximalni pracovni teploty ve °C a teplotni rozsahy material(
v riznych médiich

MEDIA
Média na mineralni bazi Tuky Pohonné hmoty
=S = o o o) 3 | 8 : E
X 2 | 2 2 $ o m° | & g g
3 N 220 [ e % 2 T 5 = ® ®©
_ EE o:o 0 —_ > Q > © 'QE @n zZ zZ
o) o — o c > c O ‘E,’ e} 5 © = ©
= > £ g 3 < (S 2 e =S © c® c = £
g B £8%8 | 2 | 85 | 885 | § | zg | 2w | £ N E
(1 o = E A o} e =5 e = 3
= s 8 c58e| 2 | £5 | o’a | £ FE | 28 s 8 8
+150 | +150 | +160 +100 | +100 | +250
-40 | -40 - 50 -30 -30 -50
Maximalni trvala pracovni teplota °C
NBR 70 IRHD
NBR 90 IRHD + 100 *1200 1 400 90 100 100 100 100 * * *
o 9% IR -30 -30
Nitril (stfedni)
FPM 75 IRHD
FPM 90 IRHD o2l *250 1 450 | 150 160 100 100 200 150 150 | 150
-20 -20
Fluor-Elastomer
EPDM 70 IRHD +120 +150
EPDM 80 IRHD £o 5 NE NE NE NE NE 120 NE NE NE
VMQ 70 IRHD +200 + 250 . . . .
Silikon .55 -55 el Q0 o A= A=
HNBR 75 IRHD +130 +150 . . .
Hydrogenovany NBR 3 2 130 | 110 130 100 100 130
IIR Butyl-Kauguk "2 Tl N | NE NE NE NE 120 NE NE NE
FFKM
Per-Fluor- +300 +200 O 150 | 150 160 100 100 200 150 | 150 | 150
+40 -20
Elastomer
AU
Polyester PU + 100 +110
Standardni 20 30 100 | 100 100 100 100 100 60 60 60
polyuretan
EU +100 +110
Polyether PU 10 5 100 | 100 100 100 100 100 60 60 60
PU Hythane 181
TPE
Polyester- =10 *120 1 400 | 100 100 100 100 100 60 60 60
-40 -40
Elastomer
PA +100 +120
Polyarmid 40 40 100 | 100 100 100 100 100 100 100 100
POM +100 +120
Polyacetal 45 10 100 | 100 100 100 100 100 100 100 100
PPS +200 +200
Polyphenylensulfic 90 40 150 | 150 160 100 100 200 150 150 150
PTFE +200 +200
Polytetrafivorethylen © 500 500 | 150 | 150 160 100 100 200 150 150 150
F 506
polyesterova + 100 *130 1 400 | 100 100 100 100 100 100 100 100
b . - 50 -200
pryskyfice + tkanina
PEEK + 250 +300
Polyetheretherkston e 5 150 | 150 160 100 100 250 150 150 150

*Velmi odlisné hodnoty pro rGzné elastomery této skupiny NE = nevhodné <> = Zadné udaje
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Materialy tésnéni a jejich kompatibilita v médiich
Maximalni pracovni teploty ve °C a teplotni rozsahy
material( v riznych médiich

MEDIA
Tézko zapalné kapaliny Biologicky odbouratelné kapaliny Ostatni média
: ) > > > 2| s > | = g
> 5 > >= £33 EE = % £ _ £ __ | £ g
< S <+ =0 4t =0 | Y0 F A5 I TCFT | © © C>|® =
25> 398 _|382|35828|35822/ 8 /5.9 |59 588 g B
Nl N8>0 ¥ | fX29L [ X20<|XND|XND | X>|X8% = 0 =
© X ©OXON| X loxrx =221 |lowc Nn8ET3| O | xe o ) =
OL3FN oBS2| 0P8 |0l eS8 029y he UgES | U2 HE8 8| 3 | R £
AroS| 285 ars | 2r883 2r88T | FEEYESSE T8 ¥a85| & | § | & 2
+ 60 + 60 + 60 +100 + 150 + 60 +100 +100 | +150 | +60 | +200 | +130
+5 +5 -30 -50 -0 -10 -40 -50 -50 -5 +2 -50
Maximalni trvala pracovni teplota °C
NBR 70 IRHD
60 60 60 NE NE 60 60 60 100 80 100 NE | NBR 90 IRHD
Nitril (stfedni)
FKM 75 IRHD
60 60 NE NE 150 60 100 80 150 100 | 200 NE | FKM 90 IRHD
Fluor-Elastomer
EPDM 70 IRHD
NE NE 60 80 80 NE NE NE NE 120 | 120 120 EPDM 80 IRHD
NE NE NE NE NE NE NE NE * 100 | 200 80 V!V.IQ R
Silikon
60 60 60 NE NE 60 60 80 | 130 | 130 130 | ng | HNBR75IRHD
Hydrogenovany NBR
NE NE 60 100 120 NE NE NE | NE |120| 120 | so | !IRButyl-
Kaucuk
FFKM
60 60 60 100 150 60 100 100 150 150 | 200 | 130 | Per-Fluor-
Elastomer
AU
40 40 NE NE NE 60 60 60 100 40 40 NE | Polyester PU
Standardni polyuretan
EU
0 60 60 40 NE NE 60 80 60 100 60 80 NE | Polyether PU
< PU Hythane 181
S TPE
Q 60 60 NE NE NE 60 80 60 100 60 80 NE | Polyester-
> Elastomer
(7]
© PA
) 60 60 60 100 100 60 100 100 100 60 80 80 p .
P olyamid
8o}
§ 60 60 60 100 100 60 100 | 100 | 100 | 8o | 8o | 8o |~OM
@ Polyacetal
<
© PPS
S 60 60 60 100 150 60 100 100 150 150 | 200 130 )
8 Polyphenylensulfid
>
L 60 60 60 100 150 60 100 | 100 | 150 |150 | 200 | 130 | L1FE
= Polytetrafluorethylen
P F 506
< 60 60 40 100 100 60 100 100 100 80 | 100 NE | polyesterova
2 pryskyfice + tkanina
PEEK
60 60 60 100 150 60 100 100 150 150 | 200 130 Polyetheretherketon

*Vzhledem k odliSnostem v recepturach médii i tésnicich materiall je nutné provedeni zkousek a testl k potvrzeni
vhodnosti pro konkrétni aplikaci.

Teplotni rozsah pro vodu v hydraulickych obvodech (vodni hydraulika).
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Technicky dotaznik
Jméno: Odd.:
Firma:
Adresa:
Tel.: E-mail: Fax:
Cislo Vasi poptavky: Datum:

Pro jaké mnozstvi pozadujete nabidku?

Jednorazova konstrukce |:| Prototyp |:| planovana série ks

O jaky prvek se jedna?
Kratky popis poZadavku:

Prostfedi: napf. hala |:| volné prostranstvi |:| vihkost D ostatni |:|

Nacrt zastavby (situace):

Oznacte prosim tlakovou stranu

14
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OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Pracovni tlak

Ocekavané tlakové Spicky?
Jedna se o vélec s tlumenim?
Beztlakové situace
Dynamicky tlak

Mozny podtlak (napf. vné&jSimi silami)?

ZkuSebni tlak

Jak vysoké?

Kdy?

Kdy? Kde?

Velmi dllezité jsou udaje o beztlakovych, resp. nizkotlakych, & dokonce podtlakovych situacich béhem pracovniho
cyklu, které mohou znac¢né ovliviiovat prasakovou tésnost. Tésnici sila pfi tomto rezimu vychazi jen z té€sniciho prvku,

zatimco dynamicky tlak spolupusobi pfi pfitlaceni.

Tésnéni: O statické O dynamické

O axalni pohyb “v* max. “v“ min
rovnomeérny.

délka zdvihu frekvence pohybu

O rotace: otacky maximalni

axialni vile

nesouosost

O kyvny pohyb jeden O

uhel vykyvu °

O tocivy pohyb: (Sroubovity) - pfesné popsat

provoz (Casové udaje):O kratkodoby
O delsi

nepfretrzity

otacky jmenovité

radialni hazivost

celkova excentricita max.

nebo oba O sméry otaceni

pFedpokladana frekvence Hz

trvani prostoje
intervaly prostoju

prostoj kdy
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Médium (oznaceni) kapalné O plynné O
Viskozita

Mazaci schopnost O dobra O Spatna

Mate udaje/zkuSenosti o snasenlivosti tésnicich materiala? Které materialy jsou vhodné:
ZatiZzeni necistotami zvenci (okoli) O silné O slabé

Co? Konzistence

Abrazivita

Teplota prostfedi: min : max :. trvala pracovni teplota :

Teplota okoli: min : .max : napf. 00 mraz [ salavé teplo
Ostatni:

Teplotni Spicky mozné? vV provozu: pfi poruse:

Cisténi stroje: Tax Cistici medium:

Mechanické dily Pistnice (hfidel) Pist

Stavajici zastavbové prostory

Mohou se zménit?

Protilehlé kluzné plochy: tvrdost

Zpusob opracovani povrchu

Drsnost povrchu R R R R
Vedeni/ulozeni

O kovové, material.

O s vodicimi pasy, hodnota sily (Fy).
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Licovani
Jmenovity - @ Hfidel - @ Dira - @
pes do e8 f7 8 f9 h8 h9 h10  h11  jsM H8 HO  H10  Hi1  Js
16 3 -14 -6 -6 -6 0 0 0 0 +30 | +14 | +25 | +40 | +60 | +30
’ -28 -16 -20 -31 -14 -25 -40 -60 -30 0 0 0 0 -30
3 6 -20 -10 -10 -10 0 0 0 0 | +37,5 | +18 | +30 | +48 | +75 | +375
-38 22 -28 -40 -18 -30 -48 75 | =375 0 0 0 0 -375
5 10 -25 -13 -13 -13 0 0 0 0 +45 | +22 | +36 | +58 | +90 | +45
-47 -28 -35 -49 22 -36 -58 -90 -45 0 0 0 0 -45
- 18 -32 -16 -16 -16 0 0 0 0 +55 | +27 | +43 | +70 | +110 | +55
-59 -34 -43 -59 -27 -43 70 | -110 | -55 0 0 0 0 -55
18 - -40 -20 -20 -20 0 0 0 0 +65 | +33 | +52 | +84 | +130 | +65
73 -41 -53 72 -33 -52 -84 | 130 | -65 0 0 0 0 -65
30 50 -50 -25 -25 -25 0 0 0 0 +80 | +39 | +62 | +100 | +160 | +80
-89 -50 -64 -87 -39 62 | -100 | -160 | -80 0 0 0 0 -80
= - -60 -30 -30 -30 0 0 0 0 +95 | +46 | +74 | +120 | +190 | +95
-106 | -60 76 | 104 | -46 74 | 120 | -190 | -95 0 0 0 0 -95
80 120 72 -36 -36 -36 0 0 0 0 +110 | +54 | +87 | +140 | +220 | +110
126 | -71 90 | 123 | -54 87 | 140 | -220 | -110 0 0 0 0 -110
120 180 -85 -43 -43 -43 0 0 0 0 +125 | +63 | +100 | +160 | +250 | +125
148 | -83 | -106 | -143 | -63 | -100 | -160 | -250 | -125 0 0 0 0 -125
180 | o250 | 100 | -50 -50 -50 0 0 0 0 +145 | +72 | +115 | +185 | +290 | +145
472 | -96 | -122 | -165 | -72 | -115 | -185 | -290 | -145 0 0 0 0 -145
050 | 315 | 110 | 56 -56 -56 0 0 0 0 +160 | +81 | +130 | +210 | +320 | +160
191 | -108 | -137 | -186 | -81 | -130 | -210 | -320 | -160 0 0 0 0 -160
315 | a00 | 125 | 62 -62 -62 0 0 0 0 +180 | +89 | +140 | +230 | +360 | +180
214 | -119 | -151 | -212 | -89 | -140 | -230 | -360 | -180 0 0 0 0 -180
100 | so00 | 135 | -68 -68 -68 0 0 0 0 +200 | +97 | +155 | +250 | +400 | +200
232 | -131 | -165 | -223 | -97 | -155 | -250 | -400 | -200 0 0 0 0 -200
s00 | 630 | 145 | 76 -76 -76 0 0 0 0 +220 | +110 | +175 | +280 | +440 | +220
255 | -146 | -186 | -251 | -110 | -175 | -280 | -440 | -220 0 0 0 0 -220
630 | soo | 160 | -80 -80 -80 0 0 0 0 +250 | +125 | +200 | +320 | +500 | +250
285 | -160 | -205 | -280 | -125 | -200 | -320 | -500 | -250 0 0 0 0 -250
800 | 1000 | 170 | -86 -86 -86 0 0 0 0 +280 | +140 | +230 | +360 | +560 | +280
310 | 176 | 226 | -316 | -140 | -230 | -360 | -560 | -280 0 0 0 0 -280
Prepocty jednotek

Tlak: 1Pa=1Nm?
1 MPa = 1000 000 Pa = 1000 kPa = 1 Nmm2 = 10 bar
1 bar = 0,1 MPa = 100 kPa = 1 kpcm2 = 1 at = 14,5 PSI (libra na
¢tverecny palec)
1 PSI = 0,007 MPa = 0,07 bar

Délka : 1” (palec, inch) = 25,4 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Teplota: “C K °F
-60 213 -76
-30 243 -22
0 273 +32
+80 353 +176
+100 373 +212
+200 473 +392

Upozornéni: hodnoty pfepoctd jsou zaokrouhlené tak, aby vyhovovaly
bé&znému pouziti v praxi!
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1.

Dokonale vy istéte zastavbovy
prostor.

Na plochy zé&stavbového prostoru a na
kazdy dil tésnéni naneste dostatecné
mnozstvi vhodného montazniho

tuku, nejlépe HZ 103 (pro tésnéni
hydraulického oleje) nebo HZ 103 W
(pro t&snéni vodni emulze).

Vlozte jednotlivé krouzky za sebou
spravné orientované bfity proti tlaku.

Ujistéte se, Ze kazdy z krouzku je
spravné usazeny. V pfipadé pouziti
délenych krouzk(l si nejprve ovérte,
zda konce jsou spravné orientovany
proti sobé a zda jsou délici roviny

u jednotlivych krouzkl vzajemné
pootoceny vici sobé o 90° (bud ve
smyslu nebo proti smyslu hodinovych
rucicek), aby byl vytvoren proti tlaku
labyrint.

K montazi nepouzivejte naradi

s ostrymi hranami, které by mohly
poskodit tésnéni, pfipadné zpusobit
ryhy v zastavbovém prostoru,
zejména v misté dosednuti té€snicich
bfita.

PfiSroubujte pfitlacné viko tak, aby
tésnéni bylo jen lehce a rovhomérné
stlaceno (pfedejit zkFizeni pfiruby),
vlozte vymezovaci podlozky pod
pfirubu (pokud jsou v konkrétnim
provedeni pouzity) a dotahnéte Srouby
pfiruby. V pfipadé sefizovani sady
Sroubovanim dotahnout jen lehce (na
dotek) a zajistit.

Kontrolu spravného dotazeni tésnéni
a pfipadné doladéni provedte
vysunutim pistnice, jejim ociSténim
do sucha, zasunutim a opétnym
vysunutim. Na povrchu pistnice
kontrolujte tloustku olejového filmu
tim zpUsobem, Ze prejedete po
pistnici cigaretovym (nebo podobnym)
papirkem v délce 20 cm a hodnotite:

pistnice cigaretovy papirek hodnoceni

velmi sucha beze stop mastnoty uvolnit

sucha mirné stopy mastnoty normalni

mirné mastna pfilepi se pfi stirani normalni
mastna prilepi se pfi prilozeni pfijatelné

velmi mastna az mokra | viditelny olejovy prstenec dotéhnout

unik kapaliny pfi kazdém zasunuti stéka olej oprava

Poznamka:

- Hodnoceni podle mastnoty na pistnici midze byt na zacatku zkouSek ovlivnéno
vynasenim pfebyte¢ného montazniho tuku. Tento zkreslujici faktor je potfeba
opakovanymi cykly vylougit!

- Predpéti stlacovanim se neprovadi u tésnicich sad CARCOTEX/SG
a CARCOTEX/ SP/SG, které se nesefizuji a u kterych se musi dodrzet rozmér
zastavby — jsou montovany s axialni vali!
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH T ESNENI PISTNICOVA TESNENI
OBSAH

STANDARDNIi SORTIMENT
Max | Rozsah Max Gislo
Profil Typ Material tlak | teplot* | rychlost Popis strank
lbar] | [°C] [m/s] y
S 605 Hythane® 400 +110 1.0 Standarqnl ;')roflvl §dvema tésnicimi bfity. Zajistuje o5
-45 absolutni utésnéni.
® +110 Kompaktni provedeni pro nizké zastavbové prostory.
' S 610 Hythane 400 -45 1,0 Vhodné pro teleskopicke valce. 33
Hythane® . e P " .
S 621 NBR 700 +110 1.0 V’hondne.pro qarocne podminky jako napf. u tlakovych 37
acetal -45 razu a vibraci.
PTFE/sklo 300 +100
S 16 PTFE/bronz 400 30 4,0 Velmi nizké tfeni, nedochazi ke stick-slipu. 41
+ O-krouzek
+110 Profil pro Uzky zastavbovy prostor dle ISO 7425.
S 616 Hythane® 240 45 1,0 Pouziti bud samostatné nebo tandemové v kombinaci 45
s S 16.
601 Hythane® 400 +110 1,0 .Unlver’zalm p!strncove i [:JIStnI provedeni. Nejcastéji 47
-45 jako nahradni dil pro aplikace.
®
Hythane +110 Robustni pistnicové tésnéni zejména pro hornictvi.
S 652 NBR 700 1,0 B N . N 53
acetal -45 Predpinaci krouzek z NBR a opérny krouzek z acetalu.
NBR S e s exsi e
s11 tkanina 400 +100 05 Sedm‘!d”n’a te’sn|0| saqa pro stfedné tézké aplikace. 57
(acetal) -30 Pro délené zastavbové prostory.
NBR +100 Sedmidilna tésnici sada pro nejnaro¢néjsi aplikace
S 13 tkanina 700 05 niarng >aca pro nejnaroencys’ ap 59
(acetal) -30 napf. pro lisy. Pro délené zastavbové prostory.
ZVLASTNi SORTIMENT
Max | Rozsah Max Gislo
Profil Typ Material tlak teplot* | rychlost Popis strank
bar] | [°C] [m/s] y
S 653 Hythane® 700 +110 10 Spfemalm ’tlum|C| kr(’>u_zel§ chranici hlavni tésnéni pred 61
-45 poskozenim tlakovymi razy.
® +110 Asymetrické pistnicové tésnéni vhodné pro dlouhé
‘ S 663 Hythane 4001 45 10| Zaviny valot zviaste v kombinaci s A 846, 63
NBR +100 Kompaktni tésnéni, zvlast dobré tésnici schopnosti pfi
. S15 tkanina 300 | 39 05 |1izkych tlacich. 65
2
> NBR +100 Cex . .
S . S18 tkanina 500 230 0,5 Robustni tésnéni pro téZkou hydrauliku. 67
S
3 TPE +100 Tésnéni odolné proti opotfebeni i v naroénych
K S716 * 400 -30 1.0 odminkach. Vyroba jen na zakazku "t
‘0 O-krouzek P VY ) ’
Q
£ S 716 ) . +100 Tésnéni odolné proti opotiebeni, vyrabéné na zakazku
\N g SPN TPE+O-krouzek 250 -30 1.0 pro libovolny prdmér do 1200 mm. 3
2
% NBR +100 Pétidilna tésnici sada pro stfedné tézké aplikace. Pro
Q S 12 tkanina 400 0,5 s . ' 75
Q (acetal) -30 délené zastavbové prostory.
>
L NBR e ,
8 S 14 tkanina 700 +100 05 Pétidilna tésnici sada pro nejnarocnéjsi aplikace napf. 77
g (acetal) -30 ’ pro lisy. Pro délené zastavbové prostory.
o
S
2 *Maximalni mozné rozmezi teplot plati pro pouZiti v mineralnich hydraulickych olejich, pro podrobnéjsi informace viz katalogové listy jednotlivych typa.

Poznamka:
Tésnéni nelze zatizit maximalnimi parametry sou¢asné. Pro podrobnéjsi informace viz katalogové listy jednotlivych typu.
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PiSTNICOVA TESNENI

OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE

Pistnicova tésnéni - vSeobecné

Zasady, které je treba dodrzet
pri konstrukci a montazi:

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

1) Dynamicka pistnicova tésnéni

PFi volbé tésnéni vychazet ze znalosti zakladnich technickych parametrq, tj. tlaku,
teploty, rychlosti a média. Dale je nutno brat v Gvahu zpuisob namahani hydraulického
valce a jeho pouziti.

Ve specialnich pfipadech se, prosim, obratte na naseho technika. Pomuze nam, jestlize
k tomu zaslete vypInény technicky dotaznik.

Na spravné zvoleném tésnéni a vedeni zna¢né zavisi funkce a provozni jistota
hydraulickych valcu.

Pozadavky kladené na té&snéni, jako napt. prlisakova tésnost pfi sou¢asné lehkém
chodu, dlouha zivotnost, spolehlivost, dobra tvarova pruznost pfi vysokych i nizkych
teplotach a snasenlivost s tlakovou kapalinou, spini jen vysoce kvalitni tésnici prvky.
Jejich aplikace je vétSinou vyhodnéjsi, nez pouziti levného, méné kvalitniho tésnéni
s naslednymi ¢astymi vyménami a opravami.

2) Staticka tésnéni (plast/viko valce)

Prekontrolovat prostorové pomeéry a urcit prdmér O-krouzku ds (zvolit ds co mozna
nejvétsi).
Urcit rozmér drazky O-krouzku a predpéti.

Zvolit velikost O-krouzku (pfi montazi na pistovou hlavu — jak je znazornéno na
obrazku na nasledujici strané - asi 0 3 % mensi nez zakladni prdmér drazky d1).

PFi montazi O-krouzku dbat na to, aby ze vSech drazek byly odstranény ostré hrany
a otfepy.

Montazni dkosy musi byt rovnéz zbaveny hran a dobfe zaobleny. Opatrné naviékat
a dbat na to, aby O-krouzek nebyl namontovan prekrouceny.

sNerolovat pfes valcové plochy, pfi montazi pfes zavity pouzit ochranné pouzdro.
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Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

P¥i pouziti opérného krouzku preferovat nedélené provedeni, dbat na
spravné dimenzovani.

Verze z materialu PTSM umoziiuje snadnou a rychlou montaz (vhodné
zejména pro sériovou vyrobu).

‘((////////A

|

-

@D,
2d,
@d

Pro naroéné aplikace je ¢asto vyhodné pouzit statické tésnéni typu 155
nebo 255 misto O-krouzZku s opérnym krouzkem.

Podrobné informace k aplikaci O-krouzkt a tésnéni typu 155 i 255 najdete
v oddilu Staticka tésnéni.

Doporuceni pro montaz

Ruc¢ni montaz (jednotlivé kusy. malé série

VétSinu pistnicovych tésnéni obsazenych v tomto katalogu Ize rychle a bez problémi
montovat nasledovné:

Tésnici krouzky (manzety) ovalné
vytvarovat a axialné ohnout. Usadit
na misto drazky a po obvodu zatlacit,
az tésnici krouzek zapadne do drazky.
U tésnicich manzet s vnitfnim opérnym
krouzkem (napf. typ S 621, S 652,
atd.) vsadit nejprve tésnici ¢ast a poté
opérny krouzek stejnym zpusobem.
Tento postup Ize u velkych sérii snadno
automatizovat pomoci pfipravka.
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Montaz sérii

1) Viko (hlavu) valce pro montaz 2) Vlozit zavadéci objimku, ktera
pistnicového tésnéni nasadit na soucasné zakryva drazku pro stiraci
zarazku, ktera uvnitf na spodni krouzek

hrané drazku uzavfe (zaslepi)

s’
| LH

3) Poté vytvarovat tésnéni a tlacit ho
otvorem v zavadéci objimce proti
zarazce.

4) Plastovym trnem natlacit té€snéni,
az zcela zaskoCi do drazky.

PFfed kone¢nou montazi by méla byt t&ésnéni dobfe promazana. Snadnéji pak klouzou
pfes montazni plochy. Mazivo soucasné snizuje pocatecni tfeni pfi zab&hové fazi,
ale takeé i po del$i dobé skladovani valce. Dale se snizuje nebezpedi vzniku koroze
pusobenim vihkosti po dobu skladovani na kluznych plochach mezi vodicimi prvky,
tésnénim a stiracimi krouzky.

Té&snici prvky maji nezbytny radialni pfesah. Udaje o zastavbach a nezbytnych tkosech
pistnic naleznete v katalogovych listech. Zkontrolujte, zda jsou odstranény ostré hrany,
pfechody UkosU dobfe zaobleny a vyvrty a zavity zakryty.
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HYDRAULICKA TESNENI

PISTNICOVA TESNENI

TYP S 605

\ /4 Iy
s
¢ ‘ 2 r
L F K
20 30 z T
\ — 7T T T 7 Zd1| Dy
Y
Y
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY MANZETY TYPU S 605
Byly vyvinuty jako pistnicova tésnéni pro lehka a stfedné
—— tézka pouziti. Na vnéj§im praméru maji presah, aby bylo
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST zajisténo pevné usazeni v drazce. Asymetrickym profilem
vV max TEPLOTNI ROZSAH a pfidavnym sekundarnim tésnicim bfitem se dosahuje
ms 45 °C 480 °C 45 °C +110 °C ﬁ;oclfgﬁ zivotnosti a vysoké tésnosti v nizkych i vysokych
0,5 400 bar 350 bar Také pfi nizkych teplotach a bo¢nich vychylkach pistnice
10 280 bar 250 bar nasledkem vysokeé radialni sily, dosahnete timto typem
2 vybornych tésnicich uc¢inku.
Rozmérova fada pokryva vétsinu standardd pouzivanych
MAXIMALNI TESNICi SPARA F v Evropé, Americe a Asii.
1 2 4 7
TLAK ’ bar 60 50 00 MATERIAL
MAX. SPARA mm 0,60 0,50 0,40 HYTHANE?® je $pickovy polyuretan, vysoce odolny proti
opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny. Vyznacuje
= 5 = se:
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY - extrémné dobrou odolnosti proti otéru
@d, f9 - velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci
- vysokou ohebnosti usnadfiujici montaz
@D, Js 11 - velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
L +0,25 Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HYTHANE® je
1 -0,0 zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnoveé;jsi vyrobni
technologie, fizené pocitacem.
DRSNOSTI POVRCHU ROZSAH Poulei
: R, um R, Hm TRVALA TEPLOTA * -40 °C do +100 °C
KLUZNE I?LOCHY ad, 0,1-04 4 max TLAK* do 600 bar
STATIICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max
Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné
z - . = zavislosti jsou uvedeny v tabulce.
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm]
SIRKAPROFILU S 4 5 7,5 10 12,5 15 * U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin
MIN.ZKOSENI C | 3 35 5 6.5 7 8 HFC do +40 °C.
: ’ ’ V téchto pfipadech prosime o vas zpétny dotaz.
MAX. POLOMER r, 0,2 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6 V zavislosti na technickych pozadavcich jsou téz pfipustné
. e ER o i L "
MAX. POLOMER r 04 0.8 12 12 16 2.4 neljnlzsttve'ploty do'56 C. HYTHANES® je pfi klesajici teploté
z stale tuzsi, ale nelame se.

** Nutna konzultace

MEDIA

Manzety z materialu HYTHANE® se hodi pro vodu, tlakové
kapaliny na bazi mineralnich oleju, kapaliny HFA, HFB

a HFC.
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HENNLICH s.r.o.

MONTAZ @d, @D, L, H S Cislo formy | Poznamka
VétSinu manzet typu S 605 Ize zasunout 6 15 8 73 45 4790600 *
do uzvavfgrlych drazek. Pouze velikosti 6 16 8.0 7.0 5.0 4580600 =
oznacené *
vyzaduji axialné pFistupné zastavbové 8 18 8,0 7.0 5.0 4580500
prostory. 10 15 4,0 3,6 2,5 4402300 *
12 18 4,5 4,0 3,0 4578000 *
PRIKLAD OBJEDNAVKY 12 18 2 il 0N i\ E000 :
S 605 - 50 x 60 x 11 12 19 5,0 45 3,5 4341600 *
12 19 5,6 5,1 S5, 4710000 *
12 20 6,3 57 4,0 4310900 ISO *
12 22 9,0 7,7 5,0 4315000 *
12,7 18 6,0 55 2,65 4370400 *
13 20 5,0 4,5 3,5 4351600 *
14 21 5,6 51 3,5 4710100 *
14 22 6,3 57 4,0 4311000 ISO *
14 24 8,0 7,3 5,0 4310000 ISO *
15 22 6,3 57 3,5 4762200 *
15,37 25,5 7,4 6,35 5,07 4333800 *
16 22 5,0 4,5 3,0 4341700 *
16 22 6,0 5,0 3,0 4314100 *
16 24 6,3 5,8 4,0 4295200 ISO *
16 26 9,0 7.7 5,0 4311100 ISO *
18 24 5,0 4,5 3,0 4712000 *
18 25 6,0 5,0 3,5 4314200 *
18 26 5,7 5,0 4,0 4611000 *
18 26 6,3 57 4,0 4311200 ISO *
18 26 7,0 6,0 4,0 4333900 *
18 28 9,0 7,7 5,0 4305100 *
20 25 Bi5) 3,2 2,5 4332100
20 26 5,5 5,0 3,0 4315100
20 26 7,6 6,5 3,0 4826000
20 27 6,7 6,1 3,5 4702900
20 28 57 5,0 4,0 4611100
20 28 6,3 5,7 4,0 4362100 1ISO
20 30 7,0 6,0 5,0 4611200 *
20 30 9,0 7,7 5,0 4305200 ISO *
20 30 11,0 10,0 5,0 4310300 *
22 30 57 5,0 4,0 4617500
22 30 6,3 5,7 4,0 4305300 1ISO
22 30 8,0 7,3 4,0 4356800
22 32 8,0 7,3 5,0 4310800 ISO *
22 32 11,0 10,0 50 4311300 *
22,4 30 5,7 5,0 3,8 4611300
22,4 32,4 9,0 8,0 5,0 4616600
24 30 5,0 4,0 3,0 4773500
25 33 57 5,0 4,0 4610100
25 33 6,3 57 4,0 4305400 ISO
25 33 7,5 6,8 4,0 4333500
25 33 9,0 8,0 4,0 4807800
25 33 11,0 10,0 4,0 4315200 *
25 35 8,0 7,3 5,0 4512000
25 35 9,0 7,7 5,0 4311400 ISO
25 35 11,0 10,0 5,0 4310500 *
Sortiment forem se neustale rozsifuje. Pokud zde 25 37 11,0 10,0 6,0 4379900
nenajdete Vase rozméry, zaslete, prosim, dotaz. 25 20 1.0 10,0 75 4322900 "
26 36 8,0 7,0 5,0 4459400
28 35,5 57 50 3,75 4611400
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@d, @D, L, H S Cislo formy | Poznamka
28 36 6,3 5,7 4,0 4703000

28 38 8,0 7,3 5,0 4305500 ISO
28 43 12,5 11,4 7,5 4399000

30 38 6,3 57 4,0 4704500

30 38 7,0 6,3 4,0 4402700

30 40 7,0 6,0 5,0 4610200

30 40 7,7 7,0 5,0 4703100

30 40 9,5 8,5 5,0 4826100

30 40 11,0 10,0 5,0 4304600

30 42 12,0 10,9 6,0 4383100

30 45 10,0 9,0 7,5 4618900

30 50 11,0 10,0 10,0 4328500

32 40 7,0 6,0 4,0 4310700

32 40 7,7 6,7 4,0 4334000

32 40 9,0 7.7 4,0 4315300

32 41,5 8,9 7,9 4,75 4334100

32 42 6,3 57 5,0 4360100 ISO
32 42 7,0 6,0 5,0 4616100

32 42 8,0 7,3 5,0 4374200 ISO
32 42 11,0 10,0 5,0 4305600

32 45 11,0 10 6,5 4597700

32 47 10,0 9,1 7,5 4329600

32 47 11,0 10,0 7,5 4338900

32 48 11,0 10,0 8,0 4492500

35 43 6,3 57 4,0 4703200

35 43 7,0 6,3 4,0 4402800

35 45 8,0 7,0 5,0 4619200

35 43 9,0 8,2 4,0 4309000

35 45 7,0 6,0 5,0 4611500

35 45 9,0 7,7 5,0 4314300

35 45 11,0 10,0 5,0 4305700

35 50 10,0 9,0 7,5 4611600

35 50 11,0 10,0 75 4322500
35,5 45 7,0 6,0 4,75 4616700
35,5 50,5 11,0 10,0 7,5 4616900

36 44 7,5 6,4 4,0 4373900

36 44 9,0 8,2 4,0 4395000

36 46 6,3 57 5,0 4372100 1ISO
36 46 8,0 7,3 5,0 4304900 1ISO
36 46 11,0 10,0 5,0 4305000

36 51 11,0 10,0 5,0 4771600

38 48 9,0 8,0 5,0 4619100

38 48 11,0 10,0 50 4515500

38 50 11,0 10,0 6,0 4586300

38 53 11,0 10,0 7,5 4480900

40 48 6,3 5,7 4,0 4703300

40 48 9,0 8,2 4,0 4396800

40 49,52 10,5 9,5 4,75 4334200

40 50 7,0 6,0 5,0 4610300

40 50 8,0 7,3 5,0 4311600 1ISO
40 50 11,0 10,0 5,0 4293800

40 52 12,0 10,9 6,0 4381800

40 55 8,0 7,3 7,5 4703400

40 55 10,0 9,0 7,5 4611700

40 55 11,0 10,0 7,5 4328300

MONTAZ

VétSinu manzet typu S 605 Ize zasunout do
uzavienych drazek. Pouze velikosti oznacené *
vyzaduji axialné pfistupné zastavbové
prostory.

PRIKLAD OBJEDNAVKY
S 605-50x60x 11

Sortiment forem se neustale rozsifuje. Pokud
zde nenajdete Vase rozméry, zaslete, prosim,
dotaz.

27

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNICOVA TESNENI HENNLICH T ESNENI
S 605

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ ad @D L H s &islo formy| Poznamka
VétSinu manzet typu S 605 Ize zasunout do 421 501 6,3 57 4.0 4744400
Ezavrenych drazek. Pouze velikosti oznacené 42 50 8.0 75 4.0 4373800
vyZaduiji axialné pristupné zastavbové e D G0 el Rl solBion
prostory. 42 52 11,0 10,0 5,0 4338200
45 53 9,0 8,1 4,0 4402900
PRiKLAD OBJEDNAVKY 45 53 13,0 11,8 4,0 4315600
S 605 -50 x 60 x 11 45 55 6,3 5,6 5,0 4479700
45 55 7,0 6,0 5,0 4610400
45 55 8,0 7,3 5,0 4305900 ISO
45 55 11,0 10,0 5,0 4302600
45 57,7 10,5 9,5 6,35 4322800
45 60 11,0 10,0 7,5 4315400
45 65 11,0 10,0 10,0 4315500
47 56,33 10,0 9,0 4778000
48 60 11,0 10,0 6,0 4432600
50 57 10,0 9,0 3,5 4538600
50 60 7,0 6,0 5,0 4611800
50 60 8,0 7,3 5,0 4306000 ISO
50 60 11,0 10,0 5,0 4304500
50 60 13,0 11,8 5,0 4314400
50 62,7 10,5 9,5 6,35 4334400
50 63 11,0 10,0 6,5 4804400
50 65 10,0 9,0 7,5 4611900
50 65 10,5 9,5 7,5 4344000
50 65 11,0 10,0 7.5 4617000
50 65 12,0 10,9 7,5 4291700
50 65 16,0 14,5 7,5 4381900
50 70 13,0 12,0 10,0 4612000
53 63 7,0 6,0 5,0 4617700
53 65 10,0 9,0 6,0 4371700
55 65 7,0 6,0 5,0 4615600
55 65 8,0 7,3 50 4703500
55 65 9,0 8,2 50 4360400
55 65 11,0 10,0 5,0 4306100
55 65 13,0 11,8 5,0 4323400
55 68 11,0 10,0 6,5 4593800
55 70 10,0 9,0 7,5 4612100
55 70 13,0 11,8 7,5 4319200
55 75 13,0 12,0 10,0 4612200
56 66 11,0 10,0 5,0 4311800
56 71 11,0 10,0 7,5 4311900
56 71 12,5 11,4 7,5 4306200 ISO
60 68 12,5 11,0 4,0 4538000
60 70 7,0 6,0 5,0 4610500
60 70 8,0 7,3 5,0 4703600
60 70 11,0 10,0 5,0 4310600
60 70 13,0 11,8 5,0 4306300
60 71 8,0 7,3 5,5 4615700
60 72 11,0 10,0 6,0 4323500
60 73 11,0 10,0 6,5 4593900
60 75 10,0 9,0 7.5 4612300
, . o 60 75 11,0 10,0 75 4378700
Sortiment forem se neustale rozsifuje. Pokud
zde nenajdete Vase rozméry, zaslete, prosim, 60 75 13,0 1.8 75 4306400
dotaz. 60 75 22,5 20,5 7,5 4391800
60 80 12,5 11,4 10,0 4514300
60 80 13,0 12,0 10,0 4612400
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@d @D, L, H S Cislo formy | Poznamka
63 73 7,0 6,0 5,0 4612500
63 73 13,0 11,8 5,0 4312000
63 78 11,0 10,0 7,5 4312100
63 78 12,5 11,4 7,5 4306500 ISO
65 75 7,0 6,0 5,0 4615900
65 75 9,0 7,7 5,0 4314500
65 75 13,0 11,8 5,0 4306600
65 77 10,0 9,0 6,0 4703700
65 77,7 10,5 9,5 6,35 4334500
65 78 11,0 10,0 6,5 4616200
65 80 10,0 9,0 7,5 4612600
65 80 13,0 11,8 7,5 4312200
65 85 13,0 12,0 10,0 4612700
67 77 7,0 6,0 5,0 4612800
70 80 7,0 6,0 5,0 4615800
70 80 13,0 11,8 5,0 4312300
70 82 9,6 8,7 6,0 4494700
70 82 11,0 10,0 6,0 4323600
70 83 11,0 10,0 6,5 4616400
70 85 10,0 9,0 7,5 4612900
70 85 11,0 10,0 7,5 4302700
70 85 12,5 1,4 7,5 4301200 1ISO
70 85 22,5 20,5 7,5 4401400
70 90 13,0 12,0 10,0 4613000
75 83 12,5 11,4 4,0 4706300
75 85 7,0 6,0 5,0 4616800
75 85 13,0 11,8 5,0 4312400
75 88 11,0 10,0 4,0 4616300
75 90 10,0 9,0 7,5 4613100
75 95 13,0 12,0 10,0 4613200
78 86 10,0 9,0 4,0 4538700
80 88 12,0 10,9 4,0 4766600
80 90 7,0 6,0 5,0 4616000
80 90 11,0 10,0 5,0 4390400
80 90 13,0 11,8 5,0 4312500
80 92 9,6 8,7 6,0 4494800
80 93 11,0 10,0 6,5 4615200
80 95 10,0 9,0 7,5 4613300
80 95 11,0 10,0 7,5 4383500
80 95 13,0 11,8 7,5 4306700 ISO
80 100 13,0 12,0 10,0 4613400
80 100 16,0 14,5 10,0 4382800
80 110 18,0 16,4 15,0 4342900
85 93 11,0 10,0 4,0 4392700
85 93 12,5 11,8 4,0 4537900
85 100 10,0 9,0 7,5 4610600
85 100 11,0 10,0 7,5 4615300
85 100 13,0 11,8 7,5 4306800
85 105 13,0 12,0 10,0 4613500
90 98 12,5 11,4 4,0 4706400
90 100 7,5 6,8 5,0 4493500
90 100 10,0 9,0 5,0 4366900
90 100 13,0 11,8 5,0 4314600
90 102 9,6 8,7 6,0 4333000
90 105 10,0 9,0 7,5 4613600

MONTAZ

VétSinu manzet typu S 605 Ize zasunout do
uzavienych drazek. Pouze velikosti oznaené *
vyzaduiji axialné pristupné zastavbove prostory.

PRIKLAD OBJEDNAVKY
S 605-50x60x 11

Sortiment forem se neustale rozsifuje. Po-
kud zde nenajdete Vase rozméry, zallete,
prosim, dotaz.
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MONTAZ @d, @D, L, H S Cislo formy| Poznamka
Vétéipu r'nanie’tvtypu S 605 Izq zas_unout Sjo ] 90 105 1.0 10,0 75 4615400
Ezavrenych drazek. Pouze velikosti oznacené 90 105 125 14 75 4306900 SO
vyzaduji axialné pfistupné zastavbové 90 110 13,0 12,0 100 4613700
prostory. 95 110 10,0 9,0 7,5 4610700
95 110 11,0 10,0 7,5 4615500
PRIKLAD OBJEDNAVKY 95 110 13 11,8 7,5 4617600
S 605 -50 x 60 x 11 95 115 13,0 12,0 10,0 4613800
96 104 12,0 10,9 4,0 4380300
98 112 9,5 8,5 7,0 4618200
100 108 12,0 10,9 4,0 4766700
100 110 12,0 10,9 5,0 4461700
100 115 10,0 9,0 7,5 4610800
100 115 11,0 10,0 7,5 4617100
100 115 13,0 11,8 7,5 4312600
100 120 13,0 11,8 10,0 4312700
100 120 16,0 14,5 10,0 4307000 ISO
105 113 11,0 10,0 4,0 4392800
105 115 14,5 13,2 5,0 4390500
105 120 10,0 9,0 7,5 7617300
105 120 11,0 10,0 7,5 7617200
105 120 16,0 14,5 7,5 4379500
105 125 16,0 15,0 10,0 4617400
108 123 12,0 10,9 7,5 4329100
110 125 10,0 9,0 7,5 4459700
110 125 12,0 11,0 7,5 4537800
110 125 16,0 14,5 7,5 4481600
110 130 13,0 11,8 10,0 4312800
110 130 16,0 14,5 10,0 4307100 ISO
110 135 16,0 14,5 12,5 4343000
112 125 10,0 9,0 6,5 4610900
105 125 12,0 10,9 5,0 4619300
115 130 10,0 9,0 7,5 4459800
115 130 12,0 10,9 7,5 4434600
115 130 16,0 14,5 7,5 4342600
120 128 12,5 11,4 4,0 4706500
120 130 12,0 10,9 5,0 4461800
120 135 10,0 9,0 7,5 4614000
120 140 13,0 12,0 10,0 4614100
120 140 16,0 14,5 10,0 4312900
124 134 7,0 6,0 5,0 4618300
125 133 11,0 10,0 4,0 4392900
125 133 12,5 11,4 4,0 4748500
125 140 10,0 9,0 7,5 4614200
125 140 11,0 10,0 7,5 4618400
125 140 12,0 10,9 7,5 4766500
125 145 13,0 12,0 10,0 4614300
125 145 16,0 14,5 10,0 4307300 ISO
125 150 14,0 12,5 12,5 4367000
130 140 16,0 14,5 5,0 4390600
125 140 11,0 10,0 7,5 4618400
125 140 12,0 10,9 7,5 4766500
130 145 10,0 9,0 7,5 4614400
Sortiment forem se neustale rozsifuje. Pokud 130 145 11,0 10,0 7.5 4619000
zde nenajdete Vase rozmeéry, zaslete, prosim, 130 150 13,0 12,0 10,0 4614500
dotaz. 130 150 16,0 14,5 10,0 4313000
132,5 157,5 14,5 13,2 12,5 4329400
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@d, @D, L, H (] Cislo formy| Poznamka
135 145 12,0 11,0 5,0 4619400
135 150 10,0 9,0 7,5 4618500
135 150 12,5 11,0 7,5 4537700
140 150 7,0 6,0 5,0 4617900
140 150 12,0 10,9 5,0 4461900
140 155 10,0 9,0 7,5 4614600
140 155 13,0 11,8 7,5 4555300
140 160 13,0 11,8 10,0 4313100
140 160 16,0 14,5 10,0 4307400 ISO
150 160 12,0 11,0 5,0 4595200
150 165 10,0 9,0 7,5 4614700
150 170 13,0 12,0 10,0 4614800
150 170 14,5 13,2 10,0 4367100
150 170 16,0 14,5 10,0 4342800
151 159 10,0 9,0 4,0 4538800
155 165 7,0 6,0 5,0 4618600
155 165 12,0 11,0 5,0 4619500
155 170 10,0 9,0 7,5 4618700
155 170 16,0 14,5 7,5 4342700
160 175 10,0 9,0 7,5 4614900
160 175 12,0 10,9 7,5 4462000
160 180 13,0 12,0 10,0 4615000
160 180 16,0 14,5 10,0 4345000
165 180 10,0 9,0 7,5 4616500
170 180 7,0 6,0 5,0 4618800
170 185 10,0 9,0 7,5 4618000
170 190 16,0 14,5 10,0 4398800
180 190 12,0 11,0 5,0 4617800
180 192 14 12,5 6,0 4619600
180 200 13,0 11,8 10,0 4314700
180 200 16,0 14,5 10,0 4560900
185 200 12,0 10,9 7,5 4462100
190 215 20,0 18,5 12,5 4749400
200 220 13,0 12,0 10,0 4615100
200 220 16,0 14,5 10,0 4380200
205 220 185 12,2 7,5 4522400
220 240 16,0 14,5 10,0 4555400
330 350 20,0 18,0 10,0 4587400

MONTAZ

VétSinu manzet typu S 605 Ize zasunout do
uzavienych drazek. Pouze velikosti oznacené *
vyzaduji axialné pfistupné zastavbové prostory.

PRIKLAD OBJEDNAVKY
S 605-50x60x 11

Sortiment forem se neustale rozSifuje. Pokud zde
nenajdete VasSe rozméry, zaSlete, prosim, dotaz.
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY KOMPAKTNI MANZETY TYPU S 610
Byly vyvinuty jako pistnicova tésnéni pro uzké zastavbové
—— prostory. Podle nejmodernéjSich poznatk( tésnici techniky
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST maji na vnéjSim praméru presah, ktery zajisStuje pevné
vV max TEPLOTNI ROZSAHY usazeni v drazce. Druhym (sekundarnim) bfitem na vnitfnim
R 5 S R prameéru je dosazeno vysoké tésnosti. Tésnost je i pfi
m/s -45°C +80°C ~45°C +110°C nizkém tlaku vynikajici, nebot kompaktni tvar bfitd redukuje
1 280 bar 250 bar lekaz na minimum.
05 400 bar 350 bar 'Sl'rgggprl nulovém tlaku je ovéem ponékud vyS$Si nez u typu
Typ S 610 najde uplatnéni pfedevsim u teleskopickych
MAXIMALNI TESNICi SPARAF valcl a kompaktnich véalcd v mobilni hydraulice
a v zemédélstvi.
TLAK bar 63 160 250 400
MAX. SPARA mm 0,80 0,60 0,50 0,40 MATERIAL
HYTHANE® je Spi¢kovy polyuretan, vysoce odolny proti
z z opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY Vyznaduje se:
@ad, f9 - extrémné dobrou odolnosti proti otéru
- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci
@D Js 11 . e 5
0 - vysokou ohebnosti usnadriujici montaz
L, +0,25 - velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.

-0,0 Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HYTHANE® je
zajiSténa peclivym zpracovanim podle nejnovéjsi vyrobni
technologie, fizené pocitacem.

DRSNOSTI POVRCHU
R, bm R um ROZSAH POUZITI
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max TRVALA TEPLOTA * -40 °C do +100 °C
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max TLAK ** do 500 bar
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max 16 max KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s
- < : = Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné
. ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm] ZAvislosti jsou uvedeny v tabulce.
SIRKA PROFILU S 4 5 7,5 10 12,5 15
i * U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin
MIN.ZKOSEN! C 3 3,5 5 6,5 7 8 HFC do +40 °C.
MAX. POLOMER r,| 02 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6 V té&chto pfipadech prosime o vas zpétny dotaz.
MAX. POLOMER r 0.4 0.8 1.2 1.2 1.6 24 V zavislosti na technickych pozadavcich jsou téz pfipustné

nejnizsi teploty do -56 °C. HYTHANE® je pfi klesajici teploté
stale tuzsi, ale nelame se.
** Nutna konzultace.

MEDIA

Manzety z materialu HYTHANE® se hodi pro vodu, tlakové
kapaliny na bazi mineralnich olejd, kapaliny HFA, HFB

a HFC.
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNICOVA TESNENI HENNLICH T ESNENI
S610

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ @d, @D, L, H S Cislo formy| Poznamka
Véec_hny manzety typu S 610 od priméru P 16 6.0 53 40 4581000
pistnice 20 mm Ize namontovat do uzaviené
drézky. 14 22 6,0 53 53 4580900
18 25 5,6 4,6 3,5 4334600 ISO
PRIKLAD OBJEDNAVKY 20 26 5.5 4.5 3,0 4319400
S610-25x33x7 20 28 7,0 6,0 4,0 4307500
22 28 55 45 3,0 4356000
22 29 5,6 46 3,5 4324200 ISO
22 30 7,0 6,0 4,0 4316100
25 33 7,0 6,0 4,0 4316200
25 33 9,0 8,0 4,0 4299000
28 36 6,3 53 4,0 4334700 ISO
28 36 7,0 6,0 4,0 4323200
28 36 9,0 8,0 4,0 4307700
30 38 7,0 6,0 4,0 4308900
30 38 9,0 8,0 4,0 4362400
30 40 8,0 7.0 5,0 4558300
32 40 7,0 6,0 4,0 4316300
35 43 7,0 6,0 4,0 4301700
35 43 9,0 8,0 4,0 4592800
35 45 11,0 10,0 5,0 4299300
36 44 6,3 53 4,0 4324300 ISO
36 44 9,0 8,0 4,0 4308000
36 46 11,0 10,0 5,0 4299400
40 48 6,4 54 40 4329200
40 48 7,5 6,5 4,0 4323300
40 48 9,0 8,0 4,0 4301800
45 52 11,0 10,0 3,5 4330000
45 53 6,3 53 4,0 4334800 ISO
45 53 7,0 6,0 4,0 4711000
45 53 9,0 8,0 4,0 4308100
45 55 11,0 10,0 5,0 4389400
50 58 6,3 53 4,0 4356900
50 58 9,0 8,0 4,0 4299100
50 60 11,0 10,0 5,0 4389500
55 63 9,0 8,0 4,0 4323000
55 65 8,0 7,0 5,0 4385500
55 65 11,0 10,0 5,0 4389600
55 65 13,0 11,8 5,0 4389700
56 64 9,0 8,0 4,0 4316400
56 66 7.5 6,8 5,0 4334900 ISO
60 68 8,0 7,0 4,0 4732400
60 68 9,0 8,0 4,0 4299200
60 68 12,5 11,4 4,0 4329900
60 70 8,0 7,0 5,0 4303200
60 70 13,0 11,8 5,0 4389800
63 71 9,0 8,0 4,0 4316500
63 75 9,6 8,6 6,0 4360500
65 73 9,0 8,0 4,0 4362500
Sortiment forem se neustale rozSifuje. Pokud 65 75 13,0 1.8 5,0 4389900
zde nenajdete Vase rozméry, zaslete, prosim, 70 78 9,0 8,0 4,0 4316600
dotaz. 70 80 7,5 6,5 5,0 4335000 ISO
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH T ESNENI PISTNICOVA TESNENI
S 610

vaONTAZ 3 o @d, @D, L, H S Cislo formy| Poznamka
V,S?‘?h”yzr(‘;anzelty typuS 6t10 ‘;ddp"“mem 70 80 13,0 11,8 5,0 4390000
pistnice £4 mm iz¢ hamontovat do 75 83 9.0 8,0 6.0 4539400
uzaviené drazky.

80 88 9,0 8,0 4,0 4316700
S610-25x33x7 87 95 9,0 8,0 4.0 4323700

90 98 9,0 8,0 4,0 4316800

100 108 9,0 8,0 4,0 4316900

134 147 13,3 12,0 6,5 4588100

Sortiment forem se neustale rozsifuje.
Pokud zde nenajdete VaSe rozméry,
zaslete, prosim, dotaz.

Poznamky:

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

PISTNICOVA TESNENI
S 621

l ‘ i 2 s
200-30" T FIZT i
\\ e ___( @d, | @D,
y
H
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY KOMPAKTNIi MANZETY TYPU S 621
Byly vyvinuty jako pistnicova t&snéni pro stfedné tézkou a
—— tézkou hydrauliku. Mdzete je pouzit v naro¢nych podminkach
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST u zafizeni na pfesun zeminy, v mobilni hydraulice a vSude
vV max TEPLOTNI ROZSAHY tam, kde se vyzaduje dlouhodobé utésnéni. Pfedpéti tésnicich
S R R N bfitt je vyrazné optimalizovano pruznym profilem z NBR.
m/s -45°C +80°C 245°C +1107C Tim poskytuje typ S 621 Siroké moznosti pouziti pfi nizkych
1,0 350 bar 350 bar teplotach, vibracich a tézkych provoznich podminkach jako
05 700 bar 500 bar nanr.yp.rl vyskytu. tltakcvach raz. AktIVnI' opérny krouzek
zajistuje spolehlivé premosténi extruzni spary.
MAXIMALNI TESNICi SPARA F MATERIAL
TLAK bar 160 250 400 500 700 HYT!-lANE’® je épic":’kovy ponLeretan, vysoce odqlny proti
- opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
MAX. SPARA mm 1,0 0,8 0,6 0,4 0,25 Vyznaduje se:
- extrémné dobrou odolnosti proti otéru
7 5 - velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY - vysokou ohebnosti usnadriujici montaz
ad, fo - velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HYTHANE® je
@D Js 11 Cex o . sl .
2 zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnoveéjsi vyrobni
+0,25 technologie, fizené pocitadem.
Ly -0,0
ROZSAH POUZITi
DRSNOSTI POVRCHU TRVALA TEPLOTA* -40 °C do +100 °C
R, um R, um TLAK do 700 bar
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s
STATICKE PLOCHY @D 1,6 max 10 max
. ! Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max zavislosti jsou uvedeny v tabulce.
* U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] HFC do +40 °C.
UL V téchto pfipadech prosime o vas zpétny dotaz.
SiRKA PROFILU S 4 5 75 10 12,5 15 V zéavislosti na technickych pozadavcich jsou téZ pripustné
MIN. ZKOSENI c 3 35 5 °E 7 8 ne’JnlzsLtve’pIoty do ’-56 C. HYTHANES® je pfi klesajici teploté
. stale tuzsi, ale nelame se.
MAX. POLOMER r,| 02 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6
MAX. POLOMER r,| 04 0,8 1,2 1,2 1,6 2,4 MEDIA

Manzety z materidlu HYTHANE® se hodi pro vodu, tlakové
kapaliny na bazi mineralnich oleja, kapaliny HFA, HFB a HFC.
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNICOVA TESNENI HENNLICH T ESNENI
S 621

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ @d, @D, L, H S Cislo formy| Poznamka
VétSinu manzet typu S 621 Ize nasadit do 30 40 8.0 73 50 4577110
uzaviené drazky. Pouze velikosti oznacené * . 2 2
vyzaduji axialné pfistupné zastavbové 30 40 11,0 10,0 5,0 4831310
prostory. 35 45 11,0 10,0 5,0 4831410
Doporucujeme nejprve nasadit manzetu 35 50 10,5 9,5 75 4335310 *
a poté opérny krouzek. Manzety pfi montazi 36 46 8.0 7.3 5.0 4317010 ISO
gvrzrzok\;;i\t ovalné a axialné prohnuté vsadit do 40 50 8.0 73 5.0 4317110 1SO
40 50 11,0 10,0 5,0 4755010
PRIKLAD OBJEDNAVKY 45 55 8,0 7.3 5,0 4317210 ISO
S621-63x78x12,5 45 55 11,0 10,0 5,0 4831510
45 60 12,5 11,4 7,5 4295510 ISO*
50 60 8,0 7,3 5,0 4317310 ISO
50 60 11,0 10,0 5,0 4802310
50 65 11,0 10,0 7,5 4752910
50 65 12,5 11,4 7,5 4293410 ISO
55 65 11,0 10,0 5,0 4831210
55 70 10,0 9,0 7,5 4810210
55 70 12,5 11,4 7,5 4403610
56 71 12,5 114 7,5 4317410 ISO
60 73 14,0 13,0 6,5 4526010
60 75 12,5 114 7,5 4298410
63 78 12,5 114 7,5 4317510 ISO
63 83 13,0 11,8 10,0 4520510
65 75 11,0 10,0 5,0 4755110
65 80 11,0 10,0 7,5 4761810
65 80 12,5 11,4 7,5 4783710
65 80 14,0 13,0 7,5 4810310
70 83 14,0 13,0 6,5 4810410
70 85 12,5 11,4 7,5 4317610 ISO
75 88 14,0 13,0 6,5 4526110
75 90 13,0 12,0 7,5 4810510
75 90 14,0 13,0 7,5 4784710
75 95 12,5 114 10,0 4810610
75 95 16,0 14,6 10,0 4801510
80 93 14,0 13,0 6,5 4810710
80 95 12,5 11,4 7,5 4317710 ISO
80 95 14,0 13,0 7,5 4540610
85 100 13,0 11,8 7,5 4766410
85 100 14,0 13,0 7,5 4540710
85 105 16,0 14,6 10,0 4810810
90 105 12,5 1,4 7,5 4317810 ISO
90 105 14,0 13,0 7,5 4526310
90 110 16,0 14,6 10,0 4810910
95 110 13,0 12,0 7,5 4811010
95 110 14,0 13,0 7,5 4540810
95 115 16,0 14,6 10,0 4811110
100 115 14,0 13,0 7,5 4540910
100 120 16,0 14,6 10,0 4317910 ISO
105 120 13,0 12,0 7,5 4811210
105 120 14,0 13,0 7,5 4811310
Sortiment forem se neustale rozsifuje. Pokud zde 105 125 16,0 14,6 10,0 4811410
nenajdete Vase rozméry, zaslete, prosim, dotaz. 110 125 14.0 13.0 75 4811510
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HENNLICH T ESNENI PISTNICOVA TESNENI
S 621

MONTAZ 24

| @D, L, H S Cislo formy | Poznamka

VétSinu manzet typu S 621 Ize nasadit 110 130 14.0 13.0 10.0 4541010
do uzaviené drazky. Pouze velikosti ‘ : ‘ SO
oznacené * vyzaduji axialné pfistupné 110 130 16,0 14,5 10,0 4318010
zastavbové prostory. 115 135 16,0 14,6 10,0 4783810
Doporucéujeme nejprve nasadit manzetu 120 135 16,0 14,5 7,5 4318110
a poté opérny krouzek. Manzety pfi 120 140 14,0 13,0 10,0 | 4541110
montazi tvarovat ovang a axiaine 120 140 16,0 14,6 100 | 4783910
prohnuté vsadit do drazky.

125 145 16,0 14,6 10,0 4318210 ISO
PRIKLAD OBJEDNAVKY 130 145 14,0 13,0 7,5 4811610
S621-63x78x 12,5 130 150 16,0 14,6 10,0 4709810

140 155 14,0 13,0 7,5 4811710

140 160 14,0 13,0 10,0 4541210

140 160 16,0 14,6 10,0 4318310 ISO

150 170 16,0 14,6 10,0 4784010

160 180 16,0 14,6 10,0 4454810
Sortiment forem se neustale rozSifuje. 160 185 16.0 14.5 125 4723410
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, ’ ' ’
zadlete, prosim, dotaz. 180 200 16,0 14,6 10,0 4454910

200 220 16,0 14,6 10,0 4455110

. . 215 235 16,0 14,6 10,0 4705610

Poznamky:

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNi TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST Toto jednocinné tésnéni se skladéa z profilovaného
p krouzku z plnéného PTFE a pryzového O-krouzku
v max TEPLOTNI ROZSAHY 2 NBR. O-hrouzek zajistuje atiokd utgsndni v drazce,
PTFE/sklo + NBR PTFE/bronz + NBR zatimeo krouZek PTFE utésfiuje dynamickou slozku
m/s -30°C +80°C | -30°C +100°C | -30°C +80°C | -30°C +100°C (pistnici). Kromé toho narlst tlaku kapaliny zvySuje
4 200 bar 160 bar 300 bar 200 bar pfitiak PTFE krouzku na pistnici. Pfednosti tohoto
tésniciho systému je velmi nizké treni, které je jak ve
2 300 bar 240 bar 00 bar 300 bar statickém, tak i v dynamickém reZimu téméF identické.
S S— Tim dochazi k eliminaci jevu zvanému stick-slip (trhavy
MAXIMALNI TESNICI SPARA F pohyb). | pfi nejmensich rychlostech je dosazeno
PTFE/sklo a PTFE/bronz PTFE/bronz plynulého chodu. DalSi pfednosti jsou dobré vlastnosti i pfi
TLAK bar] 100 200 300 400 Spatné mazajicich médiich, takze je dokonce pfipustny
kratkodoby chod nasucho. S 16 umozriuje prostorové
F(L,=42) (mm] 04 025 0.2 H8/7 i cenové usporné konstrukce. Tésnéni miZe byt zpravidia
F(L,=6.3) [mm] 0,5 0,3 0,25 H8/f7 pouZzito do uzaviené drazky. Pro dosazeni co nejlepsich
F(L,281) [mm] 0,6 0,45 0,35 H8/f7 vysledku doporu€ujeme pouziti dvou téchto tésnéni za

sebou (v tandemu), pfipadné kombinace tésnéni S 16
s manzetou v tandemu (napf. s S 616).

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

@d, fo MEDIA
@D, H11 Tato tésnéni, standardné dodavana s O-krouzky z NBR,
+02 jsou vhodna pro kapaliny na bazi mineralnich olejl, kapalin
L, 0,0 HFA a HFB. Kratkodobg Ize pfipustit provozni teploty
-40 °C. Jiné materialy O- krouzk( pro teploty od -60 °C
DRSNOSTI POVRCHU do +200 °C a pro pouziti v t&zko zapalnych kapalinach na
esterové nebo syntetické bazi na pozadani.
R, um R, pm
KLUZNE PLOCHY @d, 0,05 - 0,25 4 max Materidly - PTFE/sklo (standard)
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max ELEE ; bm(z
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max un

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SiRKA PROFILU S 3,75 55 7,75 10,5 | 12,25
MIN. ZKOSENI C 2 3 5 8 8,5
MAX. POLOMER r 0,4 0,8 1,2 16 | 16

TESNICi PROFIL S 16 - ON

Specialné se pouziva pfi stfidavém oboustranném tlaku, otacivém
provedeni, nékdy i jako stiraci krouzek. V téchto pfipadech nas, prosim,
kontaktujte.

Poznamka: Nedoporu€ujeme pro nasazeni v tandemu
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PiSTNICOVA TESNENI HENNLICH T ESNENI
S16

HENNLICH s.r.o.

PRIKLAD OBJEDNAVKY ad, @D, L, S Cislo formy | Poznamka
S16-50x655x6,3 , 12 19,5 3,2 3,75 8610610 ISO
Standardni provedeni typu S 16 je osazeno
O-krouzkern z NBR. 14 21,5 3,2 3,75 8609810 ISO
Pokud pozadujete jiny material O-krouzku, 15 22,5 3.2 3,75 8617910
uvedte v poptavce nebo objednavce. 16 23,5 3,2 3,75 6622510 ISO
o o - 18 25,5 3,2 3,75 6622610 ISO
e s, | s a2 | s | e |0
rd doploruéujeme k rychlejsi a snadnéjsi mon- 22 33,0 4.2 5,50 6594910 —
tazi i pi malych sériich montazni pfipravek. 25 36,0 4,2 5,50 6595010 ISO
Pfi praimérech pod 20 mm musi byt drazka 28 39,0 4,2 5,50 6622710 ISO
pistupna axialne. 30 41,0 4.2 5,50 6595110
32 43,0 42 5,50 6595210 ISO
35 46,0 42 5,50 6622810
36 47,0 42 5,50 6595310 ISO
2 40 55,5 6,3 7,75 6595410
3== 43 58,5 6,3 7,75 8619310
45 60,5 6,3 7,75 6595510
50 65,5 6,3 7,75 6595610
56 71,5 6,3 7,75 6595710
60 75,5 6,3 7,75 6595810
63 78,5 6,3 7,75 6595910 ISO
65 80,5 6,3 7,75 6596010
70 85,5 6,3 7,75 6596110 ISO
75 90,5 6,3 7,75 6596210
78 93,5 6,3 7,75 8611210
80 95,5 6,3 7,75 6596310 ISO
85 100,5 6,3 7,75 6596410
90 105,5 6,3 7,75 6596510 ISO
95 110,5 6,3 7,75 6596610
97 112,5 6,3 7,75 8611310
100 115,5 6,3 7,75 6596710 ISO
105 120,5 6,3 7,75 8647810
110 125,5 6,3 7,75 6622910 ISO
115 130,5 6,3 7,75 6639110
120 135,5 6,3 7,75 8609910
125 140,5 6,3 7,75 6639210 ISO
130 145,5 6,3 7,75 8610210
135 150,5 6,3 7,75 8610310
140 155,5 6,3 7,75 6639310 ISO
145 160,5 6,3 7,75 8615610
150 165,5 6,3 7,75 8615710
160 175,5 6,3 7,75 6639410 ISO
170 185,5 6,3 7,75 8608310
180 195,5 6,3 7,75 6639510 ISO
190 205,5 6,3 7,75 8607410
200 221 8,1 10,50 6639610 ISO
210 231 8,1 10,50 8609410
220 241 8,1 10,50 6639710 ISO
240 261 8,1 10,5 8615910
250 271 8,1 10,5 6639810 ISO
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HENNLICHTESNENI PiSTNICOVA TESNENI
S 16

PRIKLAD OBJEDNAVKY ad, @D, L, S Cislo formy | Poznamka
$16-50x655x6,3 , 270 2945 8,1 12,25 8606910
Standardni provedeni typu S 16 je osazeno
O-krouzkem z NBR. 280 304,5 8,1 12,25 6639910 ISO
Pokud pozadujete jiny material O-krouzku, 290 3145 8,1 12,25 8617310
uvedte v poptavce nebo objednavce. 300 324,5 8,1 12,25 6640010
320 344,5 8,1 12,25 8608210 ISO
330 354,5 8,1 12,25 8619610
340 364,5 8,1 12,25 8619710
350 374,5 8,1 12,25 8619810
360 384,5 8,1 12,25 8619910 ISO
370 394,5 8,1 12,25 8620010
380 404,5 8,1 12,25 8620110
390 414,5 8,1 12,25 8620210
400 4245 8,1 12,25 8620310

K dodani jsou rovnéz mezilehlé rozméry a jiné profily az do @ 1500 mm.

Poznamky:

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

PISTNICOVA TESNENI
S616

Ly

20°—30° .

@d, | @D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNi TLAK — TEPLOTA - RYCHLOST

vV max TEPLOTNi ROZSAHY
m/s -45 °C +80 °C -45°C +110 °C
1 200 bar 160 bar
0,5 240 bar 200 bar
MAXIMALNi TESNICi SPARA F
TLAK bar 63 160 240
MAX. SPARA mm 0,80 0,60 0,50

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od, f9
oD, H 11
+0,2

L, -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, pum
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU S 3,75 5,5 7,75
MIN. ZKOSEN C 2 3 5
MAX. POLOMER r 0,4 0,8 1,2

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA * -40 °C do +100 °C
TLAK do 240 bar
KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s

Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné zavislosti jsou

uvedeny v tabulce.

* U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin HFC do
+40 °C. V zavislosti na technickych pozadavcich jsou téz pfipustné

nejnizsi teploty do -56 °C. HYTHANE® je pfi klesajici teploté stale tuzsi,

ale nelame se.

MANZETY TYPU S 616

se doporucuji pro pouziti v lehkych podminkach
jako pistnicova tésnéni. S 616 se hodi do obvyklych
zastavbovych prostor(l pro pistnicové tésnéni S 16.
S 616 se pouziva bud jako samostatné tésnéni

do stavajicich drazek nebo pfi tlakovych Spickach

v kombinaci s pistnicovym tésnénim z PTFE typu

S 16 (tandemova verze). Je to napF. v pfipadé valct
s tlumenim. PFitom se pouzije tésnéni z PTFE typu
S 16 jako prvni tésnéni proti tlaku a razdm, zatimco
tésnéni S 616 jako nasledné dotésriuje a zabranuje
prasaku hydraulické kapaliny. Pro netlumeny valec
do 200 bar( je jediné tésnéni typu S 616 dostacujici.
Zvlastnim tvarovanim je docileno nizkého treni a
vybornych tésnicich viastnosti. Zastavbové prostory
odpovidaji normé I1SO 7425.

MATERIAL

HYTHANE® je $pi¢kovy polyuretan, vysoce odolny
proti opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatiZitelny.
Vyznaluje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadhujici montaz

- velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HYTHANE®
je zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnovéjsi
vyrobni technologie, fizené pocitacem.

MEDIA

Manzety z materialu HYTHANE® jsou vhodné pro
vodu, tlakové kapaliny na bazi mineralnich oleju,
kapaliny HFA, HFB a HFC.
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PiSTNICOVA TESNENI HENNLICH T ESNENI
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ad, @D, L, H S Cislo formy | Poznamka
14 21,5 3,2 2,8 3,5 4577700
18 25,5 3,2 2,8 3,75 4341800
20 27,5 3,2 2,8 3,75 4721700 | LR (lehkafada)
20 31,0 42 3,9 5,50 4367400
22 33,0 42 3,9 5,50 4341900
25 32,5 32 2,8 3,75 4721800 | LR (lehkafada)
25 36,0 4,2 3,9 5,50 4367500
25,4 32,9 3,2 2,8 3,75 4469000
28 39,0 4,2 3,9 5,50 4367600
30 41,0 4,2 3,9 5,50 4404500
Zastavbové rozméry odpovidaji hormé 32 39,5 32 28 3,75 4714800
ISO 7425, 32 43,0 4,2 3,9 5,50 4367700
36 47,0 42 3,9 5,50 4353100
MONTAZ 40 51,0 4,2 3,9 5,50 4722900 | LR (ehkafada)
Ohebny materidl umozniuje montaz 40 55,5 6,3 6.0 7.75 4367800
vée:ch rozrpérﬂ do uz'avFenyctj drézvek. 5 56.0 42 3.9 5,50 4556300
Poskozeni deformaci, ke kterému ¢asto
dochazi u t&snéni z PTFE (napf. S 16), se 45 60,5 63 6,0 775 4367900
u typu S 616 nevyskytuje. RovnéZ odpada 50 61,0 4,2 3,9 5,50 4723000 | LR (lehkafada)
dodatec¢né kalibrovani. 50 65,5 6,3 6,0 7,75 4368000
PRIKLAD OBJEDNAVKY 56 71,5 6,3 6,0 7,75 4368100
S 61650 X 655 X 6.3 60 70,6 4,2 3,9 5,30 4410800 | LR (lehkafada)
60 75,5 6,3 6,0 7,75 4727100
63 78,5 6,3 6,0 7,75 4368200
65 76,0 42 3,9 5,50 4853300
65 80,5 6,3 6,0 7,75 4548000
70 85,5 6,3 6,0 7,75 4368300
75 90,5 6,3 6,0 7,75 4728200
80 95,5 6,3 6,0 7,75 4368400
85 100,5 6,3 6,0 7,75 4538400
90 105,5 6,3 6,0 7,75 4368500
95 110,5 6,3 6,0 7,75 4538500
100 115,5 6,3 6,0 7,75 4368600
110 125,5 6,3 6,0 7,75 4545400
125 140,5 6,3 6,0 7,75 4545500
Sortiment forem se neustale rozSifuje. Pokud 130 145,5 6,3 6,0 7,75 4793900
zde nenajdete VaSe rozméry, zaslete, prosim, 140 1555 6,3 6,0 775 4545600
dotaz. 160 175,5 6,3 6,0 7,75 4548100
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601

o _ 300 F
-3 z

2d, | @D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MANZETY TYP 601

se doporucuji pro pouziti v lehkych a stfedné tézkych

- podminkach. Tésnici bfity jsou vyrobeny symetricky, takze je
AL TS = A (ONE = ’RYCHLOST mozné pouzit typ 601 jako pistnicové i pistni t&snéni. Tésnéni
vV max TEPLOTNI ROZSAHY tohoto tvaru se pouziva do novych konstrukci, ale také ¢asto
- 45 °C +80 °C 45 °C +110 °C jako nahradnich dild zejména tam, kde neni jisté, zda se bude
jednat o pistni nebo pistnicové tésnéni.
1 280 bar 250 bar
0,5 400 bar 350 bar MATERIAL
HYTHANE® je $pic¢kovy polyuretan, vysoce odolny proti
MAXIMALNi TESNICi SPARA F opotiebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
Vyznacuje se:
TLAK bar 63 160 250 400 - extrémné dobrou odolnosti proti otéru
MAX. SPARA mm 0,80 0,60 0,50 0,40 - velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci
- vysokou ohebnosti usnadriujici montaz
- ’ - velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HY THANE® je
PiST PiISTNICE zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnovéjsi vyrobni
ad, is 11 fo technologie, fizené pocitatem.
@D, H9 Js 11 ROZSAH POUZITI
@d,2D, - 8, (2d,<D) TRVALA TEPLOTA * -40 °C do +100 °C
L, * 8%5 TLAK ** do 600 bar
: KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s
lielierl) Ao Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné
R, um R, pm zavislosti jsou uvedeny v tabulce.
KLUZNE PLOCHY 0.1-04 A [T * U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin
- o HFC do +40 °C.
STATICKE PLOCHY 1,6 max 10 max V téchto pripadech prosime o vas zpétny dotaz.
GELNI PLOCHY L 3.2 max 16 max V zavislosti na technickych pozadavcich jsou téz pfipustné
L nejnizsi teploty do -56 °C. HYTHANE® je pfi klesajici teploté
— — — - stale tuzsi, ale nelame se.
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm] ** Nutna konzultace
SIRKAPROFILU S | 4,0 5,0 7,5 10,0 12,5 15,0 | 20,0 3
i MEDIA
MIN. ZKOSENI Cc| 30 3,5 5,0 6,5 7,0 8,0 10,0 . .
— Manzety z materialu HY THANE® jsou vhodné pro vzduch,
MAX. POLOMER r, | 0,2 | 04 | 0,8 0,8 12 1,6 1,6 vodu, tlakové kapaliny na bazi mineralnich olejt, kapaliny
MAX.POLOMER r, | 04 | 08 | 1,2 | 12 | 16 | 24 | 24 HFA, HFB a HFC.
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MONTAZ od, oD, L, H S Cislo formy | Poznamka
Jako pistnicova tésnéni Ize manzety typu 601 ve 45 125 50 44 4.0 4506701
sta_ndardnlch velikostech od prlfjmevru ] B 5 12,0 6.5 55 35 4508601
d, = cca 20 mm montovat do uzavienych drazek.
Jako pistni t&snéni mohou byt velikosti od 6 13,0 9.0 8.0 3.5 4460300
priméru D, = cca 50 mm navieeny na 10 18,0 6,6 6,0 4,0 4299900
jednodilny pist. 10 20,0 9,0 8,0 50 4600000
Velikosti se SirSim profilem S a dlouhou 12 18,0 7,0 6,0 3,0 4621300
zastavbovou vyskou L, vyZaduiji — v zavislosti na 12 20,0 5.0 4.4 4,0 4182501 ISO
priiméru — axialné pristupné zastavbové prostory. 12 25.0 9.0 8.0 6.5 4600100
. . . 14 22,0 5,0 4.4 4,0 4182601 ISO
g(ﬁl-KZI;?(‘Ig;z g’;EDNAVKY 14 22,0 5,7 5,0 4,0 4604000
14 24,0 9,0 8,0 5,0 4600200
15 25,0 9,0 8,0 5,0 4600300
16 24,0 5,0 4,4 4,0 4182701 ISO
16 24,0 57 5,0 4,0 4604100
16 26,0 9,0 8,0 50 4600400
18 26,0 50 4,4 4,0 4182901 ISO
18 26,0 57 50 4,0 4604200
18 28,0 8,0 7,3 5,0 4547900 ISO
18 28,0 9,0 8,0 5,0 4600500
20 28,0 5,0 4,4 4,0 4183001 ISO
20 28,0 57 5,0 4,0 4604300
20 30,0 9,0 8,0 5,0 4600600
20 40,0 13,0 12,0 10,0 4621900
22 30,0 5,0 4,4 4,0 4183101 ISO
22 35,0 11,0 10,0 6,5 4600700
22 40,0 11,0 10,0 9,0 4572900
22,4 30,0 57 5,0 3,8 4604400
22,4 32,4 9,0 8,0 5,0 4600800
23,5 31,5 57 5,0 4,0 4621500
25 33,0 5,0 4.4 4,0 4183301 ISO
25 33,0 57 5,0 4,0 4604500
25 35,0 9,0 8,0 5,0 4600900
25 35,0 11,0 10,0 5,0 4362600
25 38,0 9,0 8,0 6,5 4601000
25 38,0 11,0 10,0 6,5 4621400
25 40,0 11,0 10,0 7,5 4601100
26 40,0 10,0 9,2 7,0 4584900
28 35,5 57 5,0 3,8 4604600
28 36,0 71 6,5 4,0 4506201
28 38,0 6,3 5,6 50 4183401 ISO
28 40,0 11,0 10,0 6,0 4601200
28 43,0 11,0 10,0 7,5 4601300
30 37,0 7,0 6,0 3,5 4596800
30 40,0 6,3 5,6 5,0 4183501 ISO
30 40,0 7,0 6,0 5,0 4604700
30 40,0 9,0 8,0 5,0 4596900
30 40,0 11,0 10,0 5,0 4362700
. . [ 30 45,0 11,0 10,0 7,5 4601400
Sortiment forem se neustale rozsifuje.
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, 31,5 41,5 7.0 6.0 50 4604800
zaslete, prosim, dotaz. 32 42,0 6,3 5,6 5,0 4183601 ISO
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od, oD, L, H S Cislo formy | Poznamka MONTAZ
32 42,0 70 6.0 50 4604900 Jako pistnicova t§snéni ]ze manzety tyapu i
3 420 10 100 = 4362800 601 ve standardnich velikostech 0(v1 pr’umeru
2 . 2 0 d, = cca 20 mm montovat do uzavienych
32 47,0 11,0 10,0 75 4621200 drazek.
35 45,0 7.0 6,0 5,0 4605000 Jako pistni t&sn&ni mohou byt velikosti od
35 45,0 8,0 7,0 5,0 4496000 priméru D, = cca 50 mm navieCeny na
35 48,0 11,0 10,0 6,5 4360300 jednodilny pist.
35 50,0 11,0 10,0 7,5 4601500 Velikosti se SirSim profilem S a dlouhou
35,5 45,0 7,0 6,0 4,8 4605100 zastavbovou vyskou L, vyZaduiji — v zavislosti
355 50,5 11,0 10,0 7.5 4621100 na priiméru — axialné pfistupné zastavbové
36 46,0 6,3 5,6 5,0 4183701 ISO prostory.
38 48,0 7,0 6,0 5,0 4605200 ., .
38 50,0 10,0 9.0 6.0 4709400 PRIKLAD OBJEDNAVKY
38 55,0 11,0 9.7 8,5 4366000 601-25x33x5,7
38 58,0 11,0 9,7 5,0 4560100
40 50,0 6,3 5,6 5,0 4183801 ISO
40 50,0 7,0 6,0 5,0 4605300
40 50,0 11,0 10,0 5,0 4362900
40 55,0 11,0 9,9 7,5 4388500
40 55,0 11,0 10,0 7,5 4601600
40 60,0 13,0 12,0 10,0 4601700
45 55,0 6,3 5,6 5,0 4183901 ISO
45 55,0 7,0 6,0 5,0 4605400
45 55,0 11,0 10,0 50 4363000
45 56,0 8,0 7,0 50 4605500
45 60,0 11,0 10,0 55 4601800
45 65,0 11,0 10,0 7,5 4575000
46 56,0 7,0 6,0 50 4543900
48 63,0 11,0 10,0 7,5 4601900
50 60,0 6,3 5,6 5,0 4184001 1ISO
50 60,0 7,0 6,0 5,0 4605600
50 60,0 11,0 10,0 5,0 4363100
50 65,0 11,0 10,0 7,5 4602000
50 70,0 13,0 12,0 10,0 4602100
52 62,0 11,0 10,0 5,0 4559000
53 63,0 7,0 6,0 5,0 4605700
55 65,0 7,0 6,0 5,0 4605800
0 55 75,0 13,0 12,0 10,0 4602200
S 56 66,0 7,0 6,0 5,0 4605900
% 56 71,0 9,5 8,4 7,5 4184201 I1ISO
§§ 60 70,0 7,0 6,0 5,0 4606000
K7 60 70,0 11,0 10,0 5,0 4363200
< 60 71,0 8,0 7,0 5,5 4606100
% 60 76,0 13,0 12,0 8,0 4608000
E 60 80,0 13,0 12,0 10,0 4602300
p 63 73,0 7,0 6,0 5,0 4606200
% 63 73,0 13,0 11,8 5,0 4363300
8 63 78,0 9,5 8,4 7,5 4184301 ISO
8) 65 75,0 7,0 6,0 5,0 4606300
E 65 80,0 9,5 8,4 7,5 4184401
g 65 85,0 13,0 12,0 10,0 4602400
*g 70 80,0 7,0 6,0 5,0 4606400
2 70 80,0 13,0 11,8 5,0 4363400
70 85,0 9,5 8,4 7,5 4184501 ISO
70 90,0 13,0 12,0 10,0 4602500
70 92,0 13,0 12,0 11,0 4602600 Sortiment forem se neustale rozsituje.
71 80,0 7.0 6.0 4.5 4606500 Pokud zde nenajdete Vase rozméry, zaslete,
75 85,0 7,0 6,0 50 4606600 prosim, dotaz.
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MONTA_Z o 3 od, oD, L, H S Cislo formy | Poznamka
Jako plstn!cova t.esnenl Ize mapzevty typu 601 ve 75 85 13.0 18 5.0 4363500
standardnich velikostech od priméru d, = cca 75 95 13.0 120 10.0 4602700
20 mm montovat do uzavienych drazek. : : :
Jako pistni tésnéni mohou byt velikosti od 5 100 24,0 22,0 12,5 4584700
priméru D, = cca 50 mm navleceny na 80 90 7.0 6.0 5.0 4606700
jednodilny pist. 80 90 87 8,0 5,0 4159001
Velikosti se $irdim profilem S a diouhou 80 90 13,0 1,8 5,0 4363600
zastavbovou vyskou L, vyzaduji — v zavislosti na 80 95 9,5 8,4 75 4184601 ISO
priiméru — axialné pristupné zastavbové prostory. 80 100 13,0 12,0 10,0 4602800

85 100 9,5 8,4 7,5 4184701
PRIKLAD OBJEDNAVKY 85 100 10,0 8,9 75 4606800
601-25x33x5,7 85 105 13,0 12,0 10,0 4602900

90 100 13,0 11,8 5,0 4363700

90 105 9,5 8,4 7,5 4184801 ISO

90 105 10,0 8,9 7,5 4606900

90 110 13,0 12,0 10,0 4603000

95 110 10,0 8,9 7,5 4607000

95 115 13,0 12,0 10,0 4603100

100 115 10,0 8,9 7,5 4607100

100 120 12,5 11,0 10,0 4184901 1ISO

100 120 13,0 12,0 10,0 4603200

105 125 12,5 11,4 10,0 4185001

105 125 17,0 15,0 10,0 4603300

110 130 12,5 11,0 10,0 4185101 1ISO

110 130 17,0 15,0 10,0 4603400 1ISO

112 125 10,0 8,9 6,5 4607200

115 130 10,0 8,9 7,5 4621600

115 135 17,0 15,0 10,0 4608100

120 140 16,0 14,5 10,0 4319600

120 140 17,0 15,0 10,0 4603500

125 140 10,0 8,9 7,5 4607300

125 145 12,5 11,0 10,0 4185201 ISO

125 145 17,0 15,0 10,0 4603600 ISO

130 150 17,0 15,0 10,0 4603700

136 150 9,5 8,5 7,0 4607400

140 154 10,0 9,0 7,0 4607900

140 155 10,0 8,9 7,5 4607500

140 160 17,0 15,0 10,0 4603800 ISO

145 160 10,0 8,9 7,5 4607600

145 165 17,0 15,0 10,0 4608200

150 165 10,0 8,9 7,5 4607700

150 170 17,0 15,0 10,0 4603900

155 170 10,0 8,9 75 4621700

155 180 17,0 15,0 12,5 4608300

160 175 10,0 9,0 7,5 4608400

160 185 17,0 15,0 12,5 4608500

165 180 10,0 9,0 7,5 4608600

165 183 11,0 10,0 9,0 4607800

165 190 17,0 15,0 12,5 4608700

170 195 17,0 15,0 12,5 4608800

175 190 10,0 8,9 7,5 4621800

175 200 17,0 15,0 12,5 4608900

180 200 13,0 12,0 10,0 4609000

180 205 17,0 15,0 12,5 4609100

190 210 13,0 12,0 10,0 4609200

190 215 17,0 15,0 12,5 4609300
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 200 220 13,0 12,0 10,0 4609400
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, 200 225 17,0 15,0 12,5 4609500
zaSlete, prosim, dotaz. 210 235 20,0 18,0 12,5 4609600
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MONTAZ od, oD, L, H S Cislo formy | Poznamka
Jako pistnicova tésnén’l' Ize manzety 220 240 13.0 12.0 10,0 4609700
tyriu §01 ve standardnich velikostech od 220 250 192 17.0 15.0 4426600
priméru d, = cca 20 mm montovat do 230 250 13,0 12,0 10,0 | 4609800
uzavienych drazek.
Jako pistni tésnéni mohou byt velikosti 240 260 13,0 12,0 10,0 4621000
od priméru D, = cca 50 mm navieceny 240 265 20,0 18,0 10,0 4609900
na jednodilny pist. 250 275 20,0 18,0 12,5 4610000
Velikosti se $ir§im profilem S a dlouhou 260 290 20,0 18,0 15,0 4620100
zastavbovou vySkou L, vyZaduiji — 265 295 20,0 18,0 15,0 4620200
v zavislosti na priméru — axialné 270 300 20,0 18,0 15,0 4620300
pFistupne zastavbove prostory. 280 310 20,0 18,0 15,0 4620400
. ) 290 320 20,0 18,0 15,0 4620500
PRIKLAD OBJEDNAVKY 300 330 20,0 18,0 15,0 4620600
601-25x33x5,7 375 405 24,0 22,0 15,0 4620700
400 425 27,0 25,0 12,5 4620800

Sortiment forem se neustéle rozsituje.
Pokud zde nenajdete VaSe rozméry,
zaslete, prosim, dotaz.

Poznamky:

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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Poznamky:
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY MANZETY TYPU S 652
Byly vyvinuty jako pistnicova t&snéni pro stfedné tézkou
AT a téZkou hydrauliku. Nej¢astéjsi pouziti je v dalnich
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST hydraulickych zafizenich. Manzeta je vyrobena z materialu
vV max TEPLOTNi ROZSAHY HYTHANES®, sila tésnicich bfitl je optimalizovana
5 R 5 R predpinacim prvkem z NBR (O-krouzek nebo profilovy

il ~45°C +80°C = e krouzek). Aktivni op&rny krouzek zajistuje spolehlivé

1,0 350 bar 350 bar pfemosténi extruzni spary.

0,5 700 bar 500 bar .

MATERIAL
— - - HYTHANE® je $pic¢kovy polyuretan, vysoce odolny proti
MAXIMALNI TESNICI SPARA F opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
TLAK bar | 160 250 400 500 700 Vyznacuje se: o
- - extrémné dobrou odolnosti proti otéru

MAX. SPARA nm 1,0 0.8 0.6 04 0,25 - velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadriujici montaz
- velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita manzet z materidlu HYTHANE® je

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SiRKA PROFILU S 4 5 7,5 10 | 12,5 | 15
MIN. ZKOSENI C 3 3,5 5 6,5 7 8
MAX. POLOMER r,| 02 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6
MAX. POLOMER r, | 04 0,8 1,2 1,2 16 | 24

ad, f9 zajiSténa peclivym zpracovanim podle nejnovéjsi vyrobni
@D Js 11 technologie, fizené pocitacem.
1
L, s ROZSAH POUZITI
‘ TRVALA TEPLOTA* -40 °C do +100 °C
DRSNOSTI POVRCHU TLAK do 700 bar
Ra pm Rt um KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0.4 4 max Tyto tfi hodnoty spolu bezprostiedné souvisi. Vzajemné
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max zavislosti jsou uvedeny v tabulce.
. * U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max HEC do +40 °C.

V téchto pfipadech prosime o vas zpétny dotaz.
V zavislosti na technickych pozadavcich jsou téz pfipustné
nejnizsi teploty do -56 °C. HYTHANE® je pfi klesajici teploté

stale tuzsi, ale nelame se.

MEDIA

Manzety z materialu HYTHANE® jsou vhodné pro vodu,
pro tlakové kapaliny na bazi mineralnich olej(,

kapaliny HFA, HFB a HFC.
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MONTAZ od, oD, L, H S Cislo formy | Poznamka
VétSinu manzet typu S 652 Ize nasadit do 32 44 9.6 8.7 6.0 4344111
uzavfené drazky. 40 52 9,6 8,7 6,0 4326311
Pouze u rozméru 50 62 9,6 8,7 6,0 4326411
60x75x 13 60 69,8 12,5 11,0 4,9 4534910
80x95x 16 60 72 9,6 8,7 6,0 4344211
90 x 105 x 16 60 75 13,0 11,9 7,5 4451211
je vhodnéjsi pouziti montaznich klesti. 63 75 9,6 8,7 6,0 4326511
Doporucujeme nejprve nasadit manzetu 70 82 9,6 8,7 6,0 4344311
a poté opérny krouzek. ManZety pfi montazi 75 95 14,0 12,5 10,0 4547810
tvarovat ovalné a axialn& prohnuté nasadit. 80 95 13,0 11,8 7.5 4797410
80 95 16,0 14,5 7,5 4446511
PRIKLAD OBJEDNAVKY 85 o7 9.6 8,7 6.0 4344511
S652-50x62x9,6 90 105 16,0 14,5 7,5 4428011
100 115 12,0 11,0 7,5 4528010
100 115 16,0 14,5 7,5 4397611
105 120 13,0 11,8 7,5 4406711
105 120 16,0 14,5 7,5 4781810
110 125 16,0 14,5 7,5 4445611
115 130 16,0 14,5 7,5 4455411
120 135 16,0 14,5 7,5 4452011
125 140 16,0 14,5 7,5 4446911
128 143 16,0 14,5 7,5 4581611
130 145 16,0 14,5 7,5 4782410
135 155 15,0 13,6 10,0 4475410
140 155 16,0 14,5 7,5 4753210
150 165 16,0 14,5 7,5 4389111
160 175 12,8 1,7 7,5 4484010
160 175 16,0 14,5 7,5 4405011
160 177 16,0 14,5 8,5 4767610
160 185 20,0 18,8 12,5 4401711
165 182 16,0 14,5 8,5 4537411
170 185 16,0 14,5 7,5 4745610
177 192 16,0 14,5 7,5 4445711
180 195 16,0 14,5 7,5 4734610
185 200 16,0 14,5 7,5 4777210
185 210 20,0 18,0 12,5 4546611
190 205 16,0 14,5 7,5 4430811
195 210 16,0 14,5 7,5 4459311
195 215 16,0 14,5 10,0 4550511
200 220 16,0 14,5 10,0 4387611
205 220 16,0 14,5 7,5 4762110
210 230 16,0 14,5 10,0 4472911
220 235 16,0 14,5 7,5 4759610
220 240 16,0 14,5 10,0 4544510
225 240 16,0 14,5 7,5 4445811
225 250 20,0 18,0 12,5 4537511
230 247 16,0 14,5 8,5 4767710
230 249,3 16,0 14,5 9,6 4439411
230 250 16,0 14,5 10,0 4707210
230 255 25,0 22,8 12,5 4555511
235 255 16,0 14,5 10,0 4771410
240 260 16,0 14,5 10,0 4496511
245 270 20,0 18,0 12,5 4546711
250 270 16,0 14,5 10,0 4728810
255 275 16,0 14,5 10,0 4578611
260 280 18,0 16,4 10,0 4499011
265 285 16,0 14,5 10,0 4722110
275 295 16,0 14,5 10,0 4807310
280 300 16,0 14,5 10,0 4713910
285 305 18,0 16,4 10,0 4767810
285 310 20,0 18,0 12,5 4537611
Sortiment forem se neustale rozSifuje. Po- 290 310 18,0 16,4 10,0 4475111
290 315 20,0 18,0 12,5 4759410

kud zde nenajdete VVasSe rozméry, zaslete,
prosim, dotaz.
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MVOVNTAZ 3 . od, oD, L, H S Cislo formy | Poznamka
Vet5|vnu r’n:n’zvekt typu S 652 Ize nasadit do 295 315 18.0 16.4 10,0 4598211
uzavrene drazxy. 300 320 16,0 14,5 10,0 4525110
Pouze u rozmérud
60 x 75 x 13 305 325 18,0 16,4 10,0 4473011
80x95x 16 305 330 20,0 18,0 12,5 4546811
90 x 105 x 16 305 335 18,0 16,5 15,0 4721910
je vhodnéjsi pouziti montaznich klesti. 320 340 16,0 14,5 10,0 4544410
Doporucujeme nejprve nasadit manzetu 320 340 180 16.4 10.0 4707310
a pote opémy krouzek. Manzety pfi mon- 325 355 20,0 18,0 15,0 4555711
tazi tvarovat ovalné a axialné prohnuté
: 330 350 18,0 16,4 10,0 4796710
nasadit.
335 355 18,0 16,4 10,0 4496611
PRIKLAD OBJEDNAVKY 340 360 20,5 18,5 10,0 4788110
$652-50x62x9,6 340 365 20,0 18,5 12,5 4732810
350 375 20,0 18,0 12,5 4718010
355 380 20,0 18,0 12,5 4578411
360 385 20,0 18,0 12,5 4781110
370 395 20,0 18,0 12,5 4579710
380 405 20,0 18,0 12,5 4752010
390 415 20,0 18,0 12,5 4730010
Sortiment forem se neustale rozsituje. 395 420 20,0 18,0 12,5 4807110
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, 410 435 20,0 18,0 12,5 4785110
zaslete, prosim, dotaz. 415 445 225 20,5 15,0 4820510
445 475 22,5 20,5 15,0 4838010
) 470 495 20,0 18,0 12,5 4814610
Poznamky:

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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S11

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Tésnici sady stfiSkovych manzet typu S 11 se nejlépe
osveédcily jako pistnicovéa tésnéni pfi stfedné téZkém
provozu. Sedmidilny soubor zaru€uje bezvadnou

MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

Vv max TEPLOTNI ROZSAHY dlouhodobou funkei i pfi extrémnich podminkach,
m/s -30 °C +100 °C jako jsou tlakové narazy, chvéni, odchylky souososti
05 250 bar a lehka znecisténi.
Opérny krouzek z textilpryze dovoluje pfemosténi
0,15 400 bar v&tsich t&snicich spar. TFi textilpryzové stfiskové
manzety dodavaji soupravé potiebnou robustnost
MAXIMALNI TESNICi SPARA F a dvé pryzové sttiSkové manzety zaijistuji bezvadné
TLAK bar 100 160 250 400 stirani olejového filmu v nizkych tlacich.
. Standardni provedeni se dodava v nasledujicich
MAX. SPARA mm 0,45 0,40 0,30 0,20 kombinacich sady:

Do & 139 mm 3 textilni a 2 pryZové stfiSkové manzety,
od @140 mm 5 textilnich stfiSkovych manzet.

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

ad f9 VSechny soupravy kromé toho obsahuji po 1 opérném
e krouzku z textilpryZe a 1 pfitlaéném krouzku z acetalu.
Zin, H il Od @140 mm jsou oba krajni krouzky textilpryZové.
L +0,2 V8echny stfiskové sady jsou uréeny pro axialné
i 0,0 otevfeny zastavbovy prostor.
DRSNOSTI POVRCHU
R, Hm R, um MEDIA
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max Tato t&snéni jsou vhodna pro mineralni oleje trvale od
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max ;%%°%d0 +100 °C, pro kapaliny HFA, HFB a HFC do
CELNI PLOCHY L 3.2 max 16 max Kratkodobé jsou pfipustné provozni teploty -40 °C.
Jina slozeni materiélu pro teploty od -60 °C do +200
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] °C a pro pouziti v téZko zapalnych kapalinach na
SIRKA PROFILU s 75 10,0 12,5 15.0 esterové nebo syntetické bazi na pozadani.
MIN. ZKOSENI C 4,0 5,0 6,5 7,5
MAX. POLOMER r, 0,4 1,2 1,6 1,6

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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MONTAZ o @d, @D, L, s Cislo formy | Poznamka
Sady stfiSkovych manzet vyzaduji axialné 2 0 185 50 4201750
pfistupné zastavbové prostory. ’ ’
25 37 22,5 6,0 4198950
Podrobné zasady montaZe naleznete ve stati 28 40 22,5 6,0 4202050
"StfiSkoveé tésnici sady CARCOTEX". 30 42 225 6.0 4202150
1 A 32 44 22,5 6,0 4202250
PRIKLAD OBJEDNAVKY
S11—-50x65x 225 35 47 225 6,0 4202350
36 48 22,5 6,0 4202450
40 52 22,5 6,0 4202550
42 54 22,5 6,0 4202650
45 60 22,5 7,5 4202750
50 65 22,5 7,5 4199050
55 70 22,5 7,5 4202950
56 71 22,5 7,5 4203050
60 75 22,5 7,5 4203150
63 78 22,5 7,5 4203250
65 80 22,5 7,5 4203350
70 85 22,5 7,5 4203450
75 90 22,5 7,5 4203550
80 95 22,5 7,5 4203650
85 100 22,5 7,5 4203750
90 105 22,5 7.5 4203850
100 115 30,0 7,5 4203950
110 125 30,0 7,5 4204050
125 140 34,0 7,5 4204250
140 155 34,0 7,5 4199250
150 170 40,0 10,0 2196650
160 180 40,0 10,0 2196750
Sortiment forem se neustale rOZéii‘Uje. Po- 180 200 40.0 10.0 2196850
k nenaj Vase rozméry, zasl ' :
ud ;de enajdete Vase rozméry, zaslete, 200 220 400 10,0 2196950
prosim, dotaz.
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f S/ ‘
r, S
} J 14 —
20°—30° FI2 T
\ _——]— - — ———( @d, | @D,
Y
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Tésnici sady stfiSkovych manzet typu S 13 se nejlépe
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST osvédcily jako pistnicova tésnéni pfi nejtézsich
- podminkach. Robustni provedeni sedmidilné sady
v max TEPLOTNI ROZSAHY zabezpeduje i za extrémnich podminek, jako jsou
m/s -30 °C +100 °C tlakové narazy, chvéni, odchylky souososti a lehka
0,5 400 bar znecisténi, bezvadnou a dlouhodobou funkci. Opérny
krouzek z textilpryZze dovoluje pfemosténi vétsich
Gl oy tésnicich spar.
Standardni provedeni se dodava v nasledujicich
MAXIMALNI TESNICI SPARA F kombinacich sad:
TLAK bar 160 250 400 700 Do @ 89 mm 3 textilni a 2 pryzové stfiSkové manzety.
MAX. SPARA o 0.4 0.30 0.20 0.10 Do @v 139 mm 4 textilni a 1 pryZova stfiSkova
manzeta.
0Od @ 140 mm 5 textilnich stfiSkovych manzet.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY V3echny soupravy kromé toho obsahuiji po 1
@d, f9 pritlaném krouzku z polyacetalu a po 1 opérném
2D YT krouzku z textilpryze, od & 220 mm jsou oba krajni
0 krouzky textilpryzové. VSechny stfiSkové sady jsou
L, +g§ ur€eny pro axialné otevieny zastavbovy prostor.
DRSNOSTI POVRCHU MEDIA
R R Tato t&snéni jsou vhodna pro mineralni oleje trvale
: a UM UM od -30 °C do +100 °C, pro kapaliny HFA, HFB a HFC
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max do +60 °C. Kratkodobé jsou pfipustné provozni
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max teploty -40 °C. Jina sloZeni materialu pro teploty od
GELNi PLOCHY L 32 max 16 max -60 °C do +200 °C a pro pouziti v t&éZko zapalnych
! . kapalinach na esterové nebo syntetické bazi na
_ _ _ _ pozadani.
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 6 7,5 10 12,5 15 20
MIN. ZKOSENI € 3 4 5 65 | 75 | 10
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 1,2 1,6 1,6 1,6
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MONTAZ o @d, oD, L, s Cislo formy | Poznamka
Sady stfiSkovych manzet vyzaduji
axialné pfistupné zastavbové prostory. 20 32 22,5 6.0 4204950
25 40 22,5 75 4205050
Podrobné zasady montaze naleznete 30 45 22,5 7.5 4205150
ve stati "StfiSkové tésnici sady 35 50 225 e 4205250
CARCOTEX". 40 55 22,5 7,5 4205350
PRIKLAD OBJEDNAVKY 45 65 27,5 10,0 4205450
S 13-50x 70 x 30 50 70 30,0 10,0 4205550
55 75 30,0 10,0 4205650
60 80 37,0 10,0 4205750
65 85 40,0 10,0 4205850
70 90 40,0 10,0 4205950
75 95 40,0 10,0 4206050
80 100 40,0 10,0 4206150
90 110 40,0 10,0 4206250
100 120 40,0 10,0 4199150
110 130 40,0 10,0 4206350
115 140 46,0 12,5 4206450
125 150 46,0 12,5 4206550
140 165 46,0 12,5 4206650
150 180 60,0 15,0 4206750
160 190 60,0 15,0 4206850
180 210 60,0 15,0 4206950
195 225 62,5 15,0 6582150
200 230 60,0 15,0 4207050
220 250 62,5 15,0 6582350
245 275 62,5 15,0 6582450
270 300 62,5 15,0 6582550
290 320 64,0 15,0 6582650
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 320 360 78.0 200 6582750
Pokud zde nenajdete Vade rozméry, 380 420 80,0 20,0 6584050

zaslete, prosim, dotaz.
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Pozor, toto je tésnici plocha (staticka)!
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY TLUMICi KROUZKY S 653
Typ S 653 je tlumici tésnéni, které bylo vyvinuto
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST specialné pro pouziti v tandemu spolu s pistnicovym
v max. TEPLOTNI ROZSAH tésnénim jako jsou typy S 605, S 621 nebo S 652.
Na zakladé specialniho tvarovani je toto t&ésnéni
m/s -45°C +80 °C -45°C +110°C schopno redukovat tlak, ktery muze nartstat mezi
1,0 350 bar 350 bar hlavnim a tlumicim t&ésnénim. Pfitom pracuje typ S 653
05 700 bar 500 bar podobné jako zpétny ventil. T&snéni je vybaveno
: opérnym krouzkem z acetalu, aby byla zajisténa
MAXIMALNI TESNICI SPARA F maX|m’aIn| gdolnost vuci vytla’covvanvl (’extru2|) pri
tlakovych razech a aby hlavni t&€snéni bylo chranéno
TLAK bar | 160 250 400 500 700 proti tlakovym $pickam v extrémnich aplikacich.
MAX. SPARA  (Ss6)mm | 0,6 0,5 0,4 0,3 0,2
MAX. SPARA  (S>6)mm | 1,0 0,8 0,6 0,4 0,25 MATERIAL
HYTHANE® je Spickovy polyuretan, vysoce odolny
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY proti oE)o_trebgm, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
Vyznaluje se:
@d, fo - extrémné dobrou odolnosti proti otéru
@D, H10 - velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci
+0.25 - vysokou ohebnosti usnadriujici montaz
L _0',0 - velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HY THANE®
DRSNOSTI POVRCHU je zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnovéjsi
vyrobni technologie, fizené pocitacem.
R, bm R pm Typ S 653 je patentovanym vyrobkem v Evrop&
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max. (€.042755Bl) a v USA (C. 508747).
%TATI’CKE PLOCHY @D, 1,6 max. 10 max. Vyhody
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max. « zabranuje narlstu tlaku mezi hlavnim a tlumicim
tésnénim
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] * hodi se do montaznich prostor pro bézné tlumici
SIRKA PROFILU <s 3,75 5,5 7,75 tesnéni z PTFE (S 16)
_ * jednoducha montaz
MIN. ZKOSENI C 3,0 3,5 5,00 « dlouha zZivotnost
MAX. POLOMER r 0,50 0,7 1,20 « Siroky teplotni rozsah
MEDIA
ROZSAH POUZITi Tésnéni z HYTHANE® jsou vhodna pro tlakové kapaliny
TRVALA TEPLOTA* 40 °C do +100 °C na bazi mlneralr,uho oleje.Pro kapaliny HFA, HFB a HFC je
omezen teplotni rozsah.
TLAK do 700 bar
KLUZNA RYCHLOST | do 1 m/s

Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné zavislosti jsou
uvedeny v tabulce.

* U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kap. HFC do +40 °C.
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@d, @d, L, H S Cislo formy | Poznamka
40 55,5 6,3 6,0 7,75 4772710
45 56,0 4,2 3,9 5,50 4575510 ISO LR
45 60,5 6,3 6,0 7,75 4772810
50 65,5 6,3 6,0 7,75 4403210
55 70,5 6,3 6,0 7,75 4403310
60 75,5 6,3 6,0 7,75 4403410
- - 63 78,5 6.3 6,0 7,75 4751110 ISO
65 80,5 6,3 6,0 7,75 4742110
Ozna&ené zastavbové prostory odpovidaji 70 85,5 6,3 6,0 7,75 4742310 ISO
ISO-normé 7425 — ¢ast 2. 75 90,5 6,3 6,0 7,75 4742410
. 80 95,5 6,3 6,0 7,75 4742510 ISO
MONTAZ
Flexibilni material krouzkii typu S 653 & 190 59 L I 4742610
umoznuje montaz do uzavienych drazek. 90 105,5 6,3 6,0 7,75 4523710 ISO
y . . . . . 95 110,5 6,3 6,0 7,75 4742810
PQSk_(,)zvenl,’zpuvsobven'a deformaci, ktera 100 1155 6.3 6.0 775 4742910 1SO
byvaji Casta u tésnéni z PTFE, se u typu
S 653 nevyskytuji. Odpada i dodateéna 110 125,5 6,3 6,0 775 4743010 ISO
kalibrace. 124 139,5 6,3 6,0 7,75 4824710
L. . 125 140,5 6,3 6,0 7,75 4824810 1ISO
PRIKLAD OBJEDNAVKY 130 14 6,3 6,0 7,7 4830210
S 653-50x655x 6,3 5,5 : : 75
135 150,5 6,3 6,0 7,75 4824910
140 155,5 6,3 6,0 7,75 4770810 1ISO
150 165,5 6,3 6,0 7,75 4825010
150 170,0 10,0 9,5 10,0 4804110
155 170,5 6,3 6,0 7,75 4825110
160 175,5 6,3 6,0 7,75 4825210 ISO
170 185,5 6,3 6,0 7,75 4820210
180 195,5 6,3 6,0 7,75 4804010 ISO
215 236,0 8,1 7,8 10,50 4705710

Rozmérova fada je neustéle roz8ifovana.
Pokud zde nenaleznete Vade rozméry,
poptejte je, prosim.
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNICOVA TESNENI
S 663
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

vV max. TEPLOTNI ROZSAH
m/s -45 °C +80 °C -45 °C +110 °C
1,0 280 bar 250 bar
0,5 400 bar 350 bar
MAXIMALNIi TESNICi SPARA F*
TLAK bar 160 250 400
MAX. SPARA mm 0,6 0,5 0,4

* Uvedené hodnoty ,F* jsou maximalnimi hodnotami.

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

ad, 9
@D, Js11
L, +0,25-0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-04 4 max.
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max. 10 max.
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
ZASTAVBOVA ZKOSENIi A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU S| 4,0 5,0 7,5 10,0 12,5 15
MIN. ZKOSENI c| 30 3,5 5,0 6,5 7,0 8,0
MAX. POLOMER r,| 02 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6
MAX. POLOMER r,| 04 0,8 1,2 1,2 1,6 2,4

ROZSAH POUZITI

TRVALA TEPLOTA* -40 °C do +100 °C
TLAK do 400 bar
KLUZNA RYCHLOST | do 1 m/s

Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi. Vzajemné zavislosti jsou

uvedeny Vv tabulce.

* U vody, tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kap. HFC do +40 °C.

MANZETY S 663

Jsou doporucovany pro stfedné téZké pouziti jako
pistnicova tésnéni. Typ S 663 ma asymetrické

bfity a je tvarové dusledné navrzen jako pistnicové
tésnéni. To znamend napf. pfesah na vnéjsim
praméru, aby se dosahlo pevné usazeni v drazce.
Pomoci geometrie hibetu na vnitfnim priméru
tésnéni je dosaZzeno vynikajici dynamické tésnosti
a vyborné vlastnosti zpétného odc€erpavani také ve
valcich s dlouhym zdvihem. Manzety S 663 dosahuji
vybornych vysledkl v kombinaci s dvoj€innymi
stiracimi krouzky jako jsou typy A 839, A 844, A 846
nebo A 864.

MATERIAL
HYTHANE?® je Spickovy polyuretan, vysoce odolny

proti opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.

Vyznaluje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadnujici montaz

- velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HY THANE®
je zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnovéjsi
vyrobni technologie, fizené pocitacem.

Vyhody

« vyborné elastické vlastnosti pfi boénim vychyleni
pistnice

* nepatrné tfeni

* vylepSené dynamické tésnici vlastnosti

* jednoducha montaz

MEDIA

Tésnéni z HYTHANE® jsou vhodna pro tlakové kapaliny
na bazi mineralniho oleje. Pro kapaliny HFA, HFB a HFC je
omezen teplotni rozsah.
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@d, @d, L, H S Cislo formy | Poznamka
16 24 6,3 57 4 4789300
18 26 6,3 57 4 4789400
20 28 6,3 5,7 4 4827400
24 34 8,5 7,2 5 4764500
25 33 6,3 57 4 4789500
MONTAZ 26 36 11,0 10,0 5 4726000
Manzety typu S 663 Ize ve standardnich 28 36 63 5.7 4 4789600
velikostech od praméru d, = cca 20 mm 28 o2 8.0 73 = 4726100 ISO
montovat do uzavienych drazek. 30 38 6,3 57 4 4830400
L. . 30 38 9,0 8,2 4 4789700
PRIKLAD OBJEDNAVKY
S 663 —50 x 60 X 8,0 30 40 11,0 10,0 5 4811800
32 40 6,3 57 4 4827500
35 43 6,3 57 4 4789800
35 45 11,0 10,0 5 4816100
36 44 9,0 8,0 4 4726200
40 48 6,3 5,7 4 4789900
40 48 9,0 8,2 4 4790000
40 50 8,0 7,3 5 4806300
40 50 9,0 8,2 5 4790100
40 50 11,0 10,0 5 4553400
45 53 9,0 8,2 4 4838900
45 55 8,0 7,3 5 4790200
45 55 11,0 10,0 5 4726300
50 57 10,0 9,0 3,5 4787400
50 58 9,0 8,2 4 4790300
50 60 8,0 7,3 5 4726400 1ISO
50 60 11,0 10,0 5 4814400
50 65 12,5 11,4 7,5 4806400
55 65 11,0 10,0 5 4798900
55 67 11,0 10,0 6 4793800
56 66 11,0 10,0 5 4726500
60 68 9,0 8,0 4 4816900
60 70 8,0 7,3 5 4822600
60 70 11,0 10,0 5 4726600
60 75 12,5 11,4 7,5 4806500
65 75 13,0 11,8 5 4790400
65 80 13,0 12,0 7,5 4726700
70 85 13,0 11,4 7,5 4790500
75 85 13,0 12,0 5 4726800
75 95 16,0 14,5 10 4809000
80 90 13,0 11,8 5 4761400
80 100 16,0 14,5 10 4806600
85 100 13,0 11,8 7,5 4806700
100 115 13,0 11,8 7,5 4837400
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Té&snéni standardni série S 15 se dobfe osvédcilo
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST jako pistnicove tésnéni ve stfedné tézkém nasazeni

- za rozlicnych podminek. Sklada se z textilpryzove

v max TEPLOTNI ROZSAHY manZety se zavulkanizovanym pryZovym dilem.

m/s -30 °C +100 °C Kromé textilu, odoIného proti opotfebeni, se staraji
05 200 bar o delSi Zivotnost olejova téliska v tomto textilu.
015 300b Tésnici bfit otoeny smérem k tlaku ma i pfi nizkych
’ ar tlacich vysoky stiraci ucinek pfi nepatrném treni
a zarucuje pistnici bez lekaze. Malé kontaktni plochy
MAXIMALNI TESNICi SPARA F vyvozuji pouze nepatrnou tfeci silu.
TLAK bar 100 160 200 250 DalSi pfednosti typu S 15 spocivaji v malém
- naroku na prostor a v moznosti montaze do axialné
i S e mm D R LY 2 uzaviené drazky pro vétSinu rozméru. Tato vliastnost
umozriuje usporné konstrukce valcu.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY
@d, fo MONTAZ
@D Js 11 Tésnéni Ize tvarovat ovalné a od @ 20 mm montovat
: do uzavFené drazky.
L, +0,25 0,0
MEDIA
DRSNOSTI POVRCHU Tato tésnéni jsou vhodna pro mineralni oleje
R R trvale od -30 °C do +100 °C, pro kapaliny HFA,

: a UM UM HFB a HFC do +60 °C. Kratkodobé jsou pfipustné
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0.4 4 max provozni teploty -40 °C. Jina slozeni materialu pro
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max teploty od -60 °C do +200 °C a pro pouziti v téZko
GELNI PLOCHY L 32 max 16 max zapalnych kapalinach na esterové nebo syntetické

L . bazi na pozadani.
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 4 5 6 7,5 10
MIN. ZKOSENI C 2 2,5 3 4 5
MAX. POLOMER r, 0,2 0,4 0,8 0,8 0,8
MAX. POLOMER r, 0,4 0,8 1,2 1,2 1,2
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PRIKLAD OBJEDNAVKY ad, ad, L, S Cislo formy Poznamka
S15-50x60x8 "
16 26 8,0 5,0 0754300
Pro vétsinu zastavbovych rozméra je 20 28 6,4 4,0 2137000
mozno nahradit modernégjSim tésnénim 22 30 6,4 4,0 2137100
fady S 605, S 610. 22 32 9.0 50 0377300 *
25 33 6,4 4,0 2137200
28 36 6,4 4,0 2137300
28 40 9,0 6,0 0690700 *
30 38 6,4 4,0 2137400
30 40 7,5 50 0032400
32 40 6,4 4,0 2137500
35 43 6,4 4,0 2137600
35 50 11,0 7,5 0874400 *
36 44 6,4 4,0 2137700
36 48 9,0 6,0 0690600
40 48 6,4 4,0 2137800
40 50 7,5 5,0 0188600
40 50 10,5 5,0 1252100
45 55 8,0 5,0 2137900 ISO
45 60 10,0 7,5 1022800
50 60 8,0 5,0 1204400 ISO
55 65 8,0 5,0 0208700
56 66 8,0 5,0 2138000
56 71 12,0 7,5 0332600
60 70 8,0 5,0 0208500
60 80 14,0 10,0 0391400
63 75 9,6 6,0 2138100
65 77 9,6 6,0 2138200
70 80 7,5 5,0 0057700
70 82 9,6 6,0 2146800
70 85 12,0 7,5 0384500 *
80 92 9,6 6,0 2138300
90 102 9,6 6,0 2138400
90 105 9,5 7,5 2174600
100 115 12,0 7,5 2138500
100 120 15,0 10,0 0466100
110 125 12,0 7,5 0749300
115 130 12,0 7,5 2136900

* Tyto rozméry vyzaduji axialné otevieny zastavbovy prostor.

DalSi formy metrickych a palcovych
rozmér( jsou k dispozici.
V pfipadé potfeby vzneste dotaz.
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Typ S 18 se jiz Fadu let osvédCuje jako tésnéni
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST do stfednich a téZkych podminek. Sklada se
- z textilpryZové manzety se zavulkanizovanym
v max TEPLOTNI ROZSAHY pryZovym dilem.
m/s -30 °C +100 °C TextilpryZzova ¢ast dava tomuto tésnéni potiebnou
0,5 300 bar robustnost a optimalni mazani a pryzova Cast zase
015 500 bar potfebnou tésnost i v nizkych tlacich.
MONTAZ
MAXIMALNI TESNICi SPARA F Tésnéni je uréené pro montaz do axialné otevienych
TLAK bar 160 250 400 500 zastaveb. Pouze rozméry oznacené * mohou byt
MAX. SPARA o 04 03 0.2 o1 montovany do uzavfenych drazek.
_ _ MEDIA
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY Tato t&snéni jsou vhodna pro mineraini oleje trvale od
ad, fo -30 °C do +100 °C, pro kapaliny HFA, HFB a HFC do
@D Js 11 +60 °C. Kratkodobé jsou pfipustné provozni teploty
Ll 102 -40 °C. Jina slozeni materialu pro teploty od -60 °C do
1 0.25 +200 °C a pro pouziti v téZko zapalnych kapalinach na
esterové nebo syntetické bazi na pozadani.
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-04 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S| 4 5 75 | 10 | 125 | 15 | 20
MIN. ZKOSENI C 2 2,5 4 ® 6,5 7,5 10
MAX. POLOMER r, 0.2 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6 1,6
MAX. POLOMER r,| 04 0,8 1,2 1,2 1,6 24 24
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MVONTsz L 3 N 2d, ad, L, S Cislo formy | Poznamka
et e o om0 o e w w0 a0 o
prostoru. 8 16 6,0 4,0 0202400
Pouze rozméry oznacené * mohou byt 10 18 6,0 4,0 0202500
montovény do uzavFenych drazek. 12 20 6,0 4.0 0202600
PRIKLAD OBJEDNAVKY 12 25 100 6.5 0615800
S18-40x55x 11 14 24 75 5,0 0202700

15 25 7,5 50 0202800

16 26 7,5 5,0 0615900

18 28 7,5 5,0 0202900

20 30 7,5 5,0 0200500

22 30 6,0 4,0 0817600

22 32 7,5 5,0 0203300

25 40 11,0 7,5 0472800

28 43 11,0 7,5 0204300

30 45 11,0 7,5 0204400

30 50 14,0 10,0 0282100

32 47 11,0 7,5 0204600

35 45 7,5 5,0 0052300

35 50 11,0 7,5 0474600

36 44 6,0 4,0 1204900

36 51 11,0 7,5 0978800

40 50 10,5 5,0 0202000

40 55 11,0 7,5 0475000

45 60 11,0 7,5 0979400

45 65 14,0 10,0 0281700

50 60 7,5 5,0 0179300 *

50 65 10,0 7,5 0208400 *

50 65 11,0 7,5 0383800 *

50 70 14,0 10,0 0294600

55 65 8,0 5,0 0242600 *

56 76 14,0 10,0 0646100

60 72 9,5 6,0 1397700 *

60 80 14,0 10,0 0294900

63 83 14,0 10,0 0646300

65 80 11,0 7,5 0740700 *

70 90 14,0 10,0 0296000

75 90 12,0 75 0740600 *

75 95 14,0 10,0 0412700

80 95 12,0 7,5 0732700 *

80 100 14,0 10,0 0295100 *

90 110 10,0 10,0 0306700 *

90 110 14,0 10,0 0071700 *

90 110 15,0 10,0 0712400 *

100 115 12,0 7,5 0740500 *

100 120 14,0 10,0 0296100 *

100 125 19,0 12,5 0418600

110 125 11,0 7,5 0558300 *

110 135 19,0 12,5 0304300

115 135 14,0 10,0 0639900 *

120 140 12,0 10,0 0250500 *
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\l\/llvOl‘:]TAth Lo ; @d, @D, L, S Cislo formy | Poznamka
ho prostoru. 125 150 19,0 12,5 0070500
Pouze rozméry oznacené * mohou byt 130 145 12,0 7,5 0634500 *
montovény do uzavienych drazek. 135 160 19,0 12,5 0080400
PRIKLAD OBJEDNAVKY 140 160 14,0 10,0 0304600 *
S 18 — 40 x 55 x 11 140 165 19,0 12,5 0080500 .
150 170 14,0 10,0 0303300
160 180 15,0 10,0 1283100 *
160 190 24,0 15,0 0136100
175 200 19,0 12,5 0838800
180 210 24,0 15,0 0087200
200 220 15,0 10,0 1284100 *
200 230 24,0 15,0 2010000
220 250 22,0 15,0 0958900
250 280 24,0 15,0 1055500 *
270 300 24,0 15,0 0094800 *
280 310 24,0 15,0 0094900 *
300 330 24,0 15,0 0095000 *
320 360 30,0 20,0 1054000 *
360 400 30,0 20,0 1054300 *
380 420 30,0 20,0 0095100 *
400 440 30,0 20,0 0095200 *

Poznamky:
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PISTNICOVE TESNENI S 716

se velmi dobfe osvédcilo ve stfedné tézké a tézké
hydraulice, jako alternativa pfi konstrukcich list ke
stfiSkovym té&snicim sadam. Vyhodné se pouziva

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNi TLAK — TEPLOTA - RYCHLOST

v max TEPLOTNI ROZSAHY S 716 vSude tam, kde je potfebna vysoka odolnost
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C proti opotfebeni v naro€nych podminkach. TPE-
1 250 bar 200 bar I(()rokuiek,k vyso;e odoklny proti otéru, je ;::egjpina'g 16
-krouzkem. Pro vykyvné a oto€né pohyby se
o2 EEY L ey dodava v modifikované podobé, specialné uréené pro
0.3 400 bar 315 bar ten ktery druh pouZiti. Rovnéz tak pfi utésnéni pistnice
s téméF nulovou lekazi a pfi nepatrném tfeni (napft.
MAXIMALNi TESNICi SPARA F i bez tlaku p‘fl d|0uh)'ICh ZdViZiCh).
TLAK bar| 63 | 150 | 250 | 300 | 400 | ATERIAL, ROZSAHY POUZIT
MAX. SPARA mm | 10 0.8 0,6 0.4 0,3 TPE byl vyvinut jako termoplasticka smés polyesteru

a elastomeru, zvlast odolna proti opotfebeni a otéru.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY TPE je mnohostranné pouiitelny v zavislosti na

o4 ‘8 materialu O-krouzku a ma zna¢nou chemickou

1 odolnost. Tésnéni z TPE je mozno dodavat v kazdém
@D, H9 pozadovaném priméru do 1200 mm.

L +0,2 -0,0

1

MEDIA
V zavislosti na materialu O-krouzku lze utésnovat

DRSNOSTI POVRCHU

rlizna média. TPE je vhodny pro mineralni oleje

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

, R, Hm R, Hm do +100 °C, vodu, tlakové kapaliny HFA a HFB do

KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max +60 °C.
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY L 3,2 max 16 max .

L PROVEDENI

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SiRKA PROFILU S| 3,75 55 7,75 10,5 [ 12,25 | 14,0 15,5 1. S716 - ON SP (jednoginné)
MIN. ZKOSENI c| 40 | 50 | 60 | 70 | 75 | 80 | 10,0
MAX.POLOMER r,| 05 | 07 | 12 | 15 | 15 | 20 | 20

2. S716 - ON - (dvojginné)

3. S716 - ON SP (dvojcinné)

71

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNICOVA TESNENI
S716

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

72

S 716 se dodava pouze na objednavku,
k dispozici nejsou zadné skladové Fady.

Rozméry drazek S 716

S 716 najde uplatnéni pfedevsim u @d. mm

vétSich pramérl jako pistnicové tésnéni Standardni L hlk’ tad Te3Ka Fad Velikost oD 3
T 1y . - anaaradni enka rada ezZKa rada |

s minimaini lekazi. Také pro neobvyklé fada 716 LR 716 SR profilu '

priméry, jaké se vyskytuji napf. pfi 716 s

prebrouseni plunzrii se S 716 dodava bez -

naklad(i na formu. Pro v8echny normované sz e 8 3,75 3.2

priméry pistnic jsou k dispozici standardni 19az<38 38 az < 200 19az<38 5,50 4,2

manzety (S 605, S 610 atd.) 38a2<200 | 200az<256 | 8az<19 7,75 6,3

MONTAZ 200 az < 256 256 az < 650 38 az <200 10,50 @d, +2x8 8,1

S 716 Ize zasunout do uzavienych drazek, 256 az <650 | 650 az <1000 | 200 az < 256 12,25 8,1

TPE - krouzky jsou pfitom robustni 650 az < 1000 256 az < 650 14,00 9,5

a odolné. < 1000 650 a2 <1000 | 19,00 13,8

PRIKLAD OBJEDNAVKY

S 716 ON SP -100 x 115,5 x 6,3 Pfiklad: @d, = 100 mm

jednoé€inné

Tésnéni se od nas standardné dodava od, S oD, L,

s O-krouzkem z NBR. Pokud by byl —

pozadovan jiny material O-krouzku, Standardni rada 100 7,75 115,56 6,3

prosime, abyste na to zvlast upozornili. Lehka fada 100 5,50 111,0 4,2

S 716 se dodava az do priméru 1200 mm. Té2ka fada 100 10,50 121,0 8,1

Tato tabulka uvadi standardni zastavbové prostory podle normy ISO 7425 - 2. Jiné
profilové prafezy (ale také drazky na tésnici ploSe) jsou mozné v zavislosti na zptsobu

pouziti.

Protoze je mozné vsadit S 716 do kazet, daji se téz jiz stavajici zastavbové prostory
(napf. po sadach Sevronovych manzet) utésfovat t€snénim z TPE, vysoce odolnym
proti opotfebeni a majicim nizké tfeni.
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

PISTNICOVE TESNENI S 716 SPN
se sklada z profilového krouzku z TPE a O-krouzku

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

AT z NBR. Tésnéni S 716 SPN se pouziva do stejnych
MAXIMALNITLAK - TEP"OT,A‘ RYCHLOST drazek jako PTFE pistnicova t&snéni (S 16). Tento typ
v max TEPLOTNI ROZSAHY je mozné pouzit jako samostatné pistnicové tésnéni do
m/s -30 °C +100 °C 250 bar nebo, v pfipadé tlakovych Spicek, jako druhé
1 200 bar tésnéni v tandemu s PTFE (+plnivo) pistnicovym
tésnénim S 16 (DS 129).
2 Z20lboh Pfi vysokych rychlostech a pfi velké frekvenci pohybu
se také doporucuje pfedfadit pistnicové tésnéni
MAXIMALNI TESNICi SPARA F z pInéného PTFE (S 16, DS 129).
TLAK bar 100 160 250 Pfi rychlosti mensi nez 0,3 m/s je mozné do obou
F(L1=42mm) om 0.40 0.30 0.25 draz_ek pou2|tvtevsnep| S 71v6 S’PNQ. Geometrle t'ohoto
profilu bezpecné zajisti zpétny prichod olejového
F(L1=6,3mm) mm 0,50 0,40 0,30 mikrofilmu a vylou&i vznik vleéného tlaku mezi témito
F (L1 =8,1 mm) mm 0,60 0,50 0,35 tésnénimi.
Pruznost materialu TPE umozfiuje montaz
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY E'Sm'coveho tésnéni S 716 SPN do uzavrene drazky
ez nebezpecli poskozeni a nevyZzaduje naslednou
@d, f8 kalibraci po montazi.
@D, H9 , .
+02 MATERIAL, ROZSAHY POUZITI
L, 00 TPE byl vyvinut jako termoplastickd smés polyesteru
a eleastomeru, zvlast odolna proti opotfebeni
a otéru. TPE je mnohostranné pouzitelny v zavislosti
DRSNOSTI POVRCHU na materidlu O-krouzZku a ma zna¢nou chemickou
R, um R, um odolnost. Tésnéni z TPE je mozné dodavat v kazdém
KLUZNE PLOCHY @dl 0,1-0,4 4 max poZadovaném prﬁméru do 1200 mm.
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max 10 max .
p MEDIA
CELNI PLOCHY = SI/2 R 8 R V zavislosti na materialu O-krouzku Ize ut&sfiovat
rlizna média. TPE je vhodny pro mineralni oleje
ZASTAVBOVA ZKOSENIi A POLOMERY [mm] do +100 °C, vodu, tlakové kapaliny HFA a HFB do
SIRKAPROFILU S 5,5 7,75 10,5 +60 °C.
MIN. ZKOSENI (© 3,0 5,0 7,0
MAX. POLOMER r, 0,8 1,2 1,6
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S 716 SPN se dodava pouze na Rozméry drazek S 716 SPN

objednavku, k dispozici nejsou zadné

skladoveé fady. S 716 SPN najde uplatnéni @d, mm

predevsim u vétSich prumérd jako Standardni Lehkafada | Tézkafada | Velikost @D, L,

pistnicové tes’nerll svmlnllma’lm lekazi. Tg’ke fada 716 LR 716 SR profilu

pro neobvyklé pruméry, jaké se vyskytuji 716 S

napr’. er prebr’ouse[n plunzrii se S 71v6 SPN 8az<19 38 3.75 3.2

dodava bez nakladl na formu. Pro vSechny - - -

normované praméry pistnic jsou k dispozici 19az <38 38 az < 200 19 az <38 5,50 42

standardni manzety (S 605, S 610 atd.) 38 az <200 200 az < 256 8az<19 7,75 6,3
- 200 az < 256 256 az < 650 38 az <200 10,50 @d, +2x8 8,1

MONTAZ 2 Z z<A1 2 2<2 12,2 1

S 716 Ize zasunout do uzavienych drazek, coeri=odl) | Gaas =il | Aien s 2 22 8,

TPE — krouzky jsou pfitom robustni 650 az < 1000 256 az < 650 14,00 9,5

a odolné. < 1000 650 az < 1000 19,00 13,8

PRIKLAD OBJEDNAVKY

S 716 SPN - 100 x 115,5x 6,3 Ptiklad: @d, = 100 mm

Tésnéni se od nas standardné dodava

s O-krouzkem z NBR. Pokud by byl ad, S @D, L,

poZadovan jiny material O-krouzku, Standardni fada 100 7,75 15,5 6,3

prosime, abyste na to zvlast upozornili. LA ; p” 0

S 716 SPN se dodava a2 do praméru el Lk 1o £ 0 '

1200 mm. Tézka rada 100 10,50 121,0 8,1

Tato tabulka uvadi standardni zastavbové prostory podle normy ISO 7425 - 2.

ProtozZe je mozné vsadit S 716 SPN do kazet, daji se téz jiz stavajici zastavbové prostory (napf.
po sadach Sevronovych manzet) utésnovat tésnénim z TPE, vysoce odolnym proti opotfebeni
a majicim nizké treni.
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PiSTNICOVA TESNENI
S12

L
20°—30° F/2 T
\ R S 8 - @d, | @D,
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Tésnici sady stfiSkovych manzet typu S 12 jsou
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST pétidilné a vychazeji z fady S 11. Jsou uréeny pro
- stfedné téZky provoz a vyZaduji kratSi zastavbovy
v max TEPLOTNI ROZSAHY prostor. Standardni provedeni se dodavaji
m/s -30 °C +100 °C v nasledujicich kombinacich:
0,5 250 bar Do @ 139 mm 2 textilpryzové a 1 NBR stfiskova
manZzeta.
0,15 400 bar Od & 140 mm 3 textilpryzové stfiSkové manzety.
VSechny soupravy navic obsahuji 1 opérny krouzek
MAXIMALNI TESNICI SPARA F z textilpryZe a pfitlacny krouzek z polyacetalu u véech
TLAK bar 100 160 250 400 velikosti do @ 139 mm a z textilpryze u velikosti od
MAX. SPARA mm 0,45 0,4 0,3 0,2 @ 140 mm.
MEDIA
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY Tato tésnéni jsou uréena pro mineralni oleje trvale od
ad 8 -30 °C do +100 °C, pro kapaliny HFA, HFB a HFC do
QDl A +60 °C. Kratkodobé jsou pfipustné provozni teploty
1 -40 °C. V8echny stfiskové sady jsou uréeny pro
L, +0.2 -0,0 axialné otevieny zastavbovy prostor.
DRSNOSTI POVRCHU
Ra um Rt ym
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0/4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 7,5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C 4 ® 6,5 7,5
MAX. POLOMER r, 0,4 1,2 1,6 1,6

75

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

V4

PISTNICOVA TESNENI HENNLICH T ESNENI
S 12

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ o4

Sady stiigkovych manzet vyzaduiji . @d, Ly S Cislo formy Poznamka
oxiing pﬁ'stugny zéstavbozy prontor. 20 30 135 5.0 4201730
25 37 16,5 6,0 4198930
PRIKLAD OBJEDNAVKY 28 40 16,5 6,0 4202030
S$12-50x65x16,5 30 42 16,5 6,0 4202130
32 44 16,5 6,0 4202230
35 47 16,5 6,0 4202330
36 48 16,5 6,0 4202430
40 52 16,5 6,0 4202530
42 54 16,5 6,0 4202630
45 60 16,5 7,5 4202730
50 65 16,5 7,5 4199030
55 70 16,5 7,5 4202930
56 71 16,5 7,5 4203030
60 75 16,5 7,5 4203130
63 78 16,5 7,5 4203230
65 80 16,5 7,5 4203330
70 85 16,5 7,5 4203430
75 90 16,5 7,5 4203530
80 95 16,5 7,5 4203630
85 100 16,5 7,5 4203730
90 105 16,5 7,5 4203830
100 115 22,0 7,5 4203930
110 125 22,0 7,5 4204030
125 140 26,0 75 4204230
140 155 26,0 7,5 4199230
150 170 30,0 10,0 2196630
160 180 30,0 10,0 2196730
180 200 30,0 10,0 2196830
Dalsi formy jSOU k diSpOZiCi. Vv pfl’padé 200 220 30,0 10,0 2196930

potfeby vzneste dotaz.

Poznamky:
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PiSTNICOVA TESNENI
S 14

20° — 30° . F/2 T
\ B s B ——— -—r——— ( @d, | 9D,
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Sady stfiSkovych manzet typu S 14 jsou pétidilné
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST a vychazeji z fady S 13. Jsou uréeny pro tézky provoz
- a vyzaduji krat$i zastavbovy prostor nez fada S 13.
v max TEPLOTNI ROZSAHY Standardni provedeni se dodava v nasledujicich
m/s -30 °C +100 °C kombinacich:
05 400 bar Do @ 139 mm 2 textilpryZzové a 1 NBR stfiSkova
manzeta.
U (Y LED Od @ 140 mm 3 textilpryzové stfiSkové manzety.
VSechny sady obsahuji opérny (tlakovy) krouzek
MAXIMALNi TESNICi SPARA F z textilpryze a pfitlacny krouzek z polyacetalu.
TLAK bar | 160 250 400 700 Od @ 220 mm jsou oba krajni krouzky textilpryZove.
. VSechny stfiSkové sady jsou ureny pro axialné
MAX. SPARA mm 04 0,3 0,2 0,1 otevFeny zastavbovy prostor.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY MEDIVA ... . . - .
Tato tésnéni jsou ur¢ena pro mineralni oleje trvale od
@d, f8 -30 °C do +100 °C, pro kapaliny HFA, HFB a HFC do
@D, H11 +60 °C. Kratkodobé jsou pfipustné provozni teploty
L, +0,25 -0,0 -40 °C.
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENIi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 6 7,5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C 8 4 5 6,5 7,5
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 1,2 1,6 1,6
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MONTevZ ) ; o @d, @d, L, S Cislo formy | Poznamka
Sva'dy str[skgvych ma’nzet vyzaduji axialné 2 32 16.5 6.0 4204930
pfistupny zastavbovy prostor. ’ ’
25 40 16,5 7,5 4205030
PRIKLAD OBJEDNAVKY 30 45 16,5 75 4205130
S14-50x70x22 35 50 16,5 7,5 4205230
40 55 16,5 7,5 4205330
45 65 20,5 10,0 4205430
50 70 22,0 10,0 4205530
55 75 22,0 10,0 4205630
60 80 27,0 10,0 4205730
65 85 30,0 10,0 4205830
70 90 30,0 10,0 4205930
75 95 30,0 10,0 4206030
80 100 30,0 10,0 4206130
90 110 30,0 10,0 4206230
100 120 30,0 10,0 4199130
110 130 30,0 10,0 4206330
115 140 34,0 12,5 4206430
125 150 34,0 12,5 4206530
140 165 34,0 12,5 4206630
150 180 45,0 15,0 4206730
160 190 45,0 15,0 4206830
180 210 45,0 15,0 4206930
195 225 47,5 15,0 6582130
200 230 45,0 15,0 4207030
220 250 47,5 15,0 6582330
245 275 47,5 15,0 6582430
270 300 47,5 15,0 6582530
290 320 49,0 15,0 6582630
Dal$i formy jsou k dispozici. V pfipadé 320 360 °8.0 20.0 6582730
potfeby vzneste dotaz. 380 420 60,0 20,0 6584030
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HENNLICH TESNENI STIRACi KROUZKY
OBSAH
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STANDARDNIi SORTIMENT
Max tlak Rozsah | Max B
Profil Typ Material teplot* |rychlost Popis Cislo stranky
[bar] o
[°C] [m/s]
A38 TPE } +120 40 Stlrac! krouzek pro nejnaroCnéjsi podminky (ndmraza, cement, 85
-40 uhelny prach a okuje)
A831 polyuretan } +100 40 Stlr(’:!('il krouzek pro stfedné tézké podminky, velmi dobra fixace 89
-30 v drézce.
A834 ® +110 Stiraci krouzek pro stfedné tézké podminky. Speciélné tvarovany
‘ Ag3g | Hythane - 45 | 0 stiracibitt, o1
A860 polyuretan ) +100 1.0 Stiraci krouzek pro axialné pfistupné drazky. Oplastén kovovym 93
ocel -40 pouzdrem.
A839 ® +110 Dvoijity (dvojcinny) stiraci krouzek s velmi dobrou stiraci
x A839N Hythane 15 -45 4.0 schopnosti. Pouzitelny i pro pneumatické aplikace. 9
ZVLASTNIi SORTIMENT
A844 polyuretan ) +110 40 Dvajity (’dVOj(..:Inny) stiraci krouzek specialné vyvinuty pro stavebni 97
-45 a zemni stroje.
® ) +110 Spickovy dvaijity (dvojéinny) stiraci krouzek
k AB46 Hythane -45 4.0 s odleh¢ovaci membranou a ¢elnim biitem proti vnikani neistot. %
polyuretan +110 Dvoijity (dvojcinny) stiraci krouZek s kovovou vyztuhou, pro axialné
A864 - 1,0 . N 101
ocel -45 pfistupné drazky.
polyuretan +100 Stiraci krouzek s kovovou vyztuhou na vnéj$im priméru, uréeny
A862 - 1,0 N ok s 103
ocel -40 k zalisovani do axialné pfistupné drazky.
A842 NBR ) +110 40 Stlrapl k’rovu'zek vy\{muty specialné pro velmi t&Zké podminky 105
-45 hlubinné t&Zby uhli.
A335 NBR ) +100 5.0 !Dvopty §E|’raC| krou.zek s nizkym tfenim, vhodny 107
-30 i pro vysSi rychlosti.
A31 NBR ; *100 1 40 | stiraci krouzek 2 NBR pro leh&i podminky. 109
ocel -30
PTFE + +100
A34 bronz - 230 4,0 Stiraci krouzek z NBR pro leh¢i podminky. 111
+ O-krouzek
A37 Hythane® ) +100 1,0 Stiraci krglvjzekvpro axialné pfistupné drazky. Ocelova vyztuha vné 13
-30 nebo uvnitf pryze.

* Maximalni mozné rozmezi teplot plati pro pouziti v mineralnich hydraulickych olejich, pro podrobnéjsi informace viz katalogové listy jednotlivych typu.
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STIRACI KROUZKY
KONSTRUKCNI UDAJE

Stiraci krouzky -
vSeobecné

Stiraci krouzky jsou dulezitymi

prvky v hydraulickych valcich.

Chrani vnitfek valce pfed prinikem
neéistoty a vlhkosti zvenku. Jejich
vliv na tésnici systém je bohuzel
Casto pfilis podcenovan, ackoliv
jejich spravna funkce ma velky vliv na
Zivotnost tésnicich i vodicich prvka.

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Hlavni kritéria pro spravnou volbu stiraciho krouzku:
* Stupeni znecisténi okoli
* Teplota zatizeni

* Priisakova tésnost zvoleného pistnicového tésnéni

Minimalni, ale je$té nezbytny film vyvleCeného zbytkového oleje ma byt pfi
zpétném zdvihu nacerpan pod stiracimi krouzky zpét do vnitiku valce. Prach

a Castecky necistot ale musi byt setfeny. Tuto funkci ovliviiuje volba stiracich
krouzk(, které se kromé rozdilnych tvarG a material( vyrabi jako jednoc¢inné
nebo dvojé¢inné (dvojité). Jednocinné zabranuji praniku necistot zvenku dovnitf
valce, dvojCinné jesté zachycuji ¢ast mikrofilmu kapaliny proslé tésnénim, ¢imz
se zlepSuje kvalita utésnéni.

Dvoj€inné Ize ale kombinovat jen s nékterymi typy pistnicovych té&snéni (napf.
S 16, S 663), které umoznuji zpétny prichod kapalinového mikrofilmu.

* Pro extrémni pripady pouziti

Napfiklad pfi provozu bagru, pfi nizkych teplotach s nebezpedim vzniku
namrazy na pistnicich, v ocelarnach a hutnich provozech s horkym, praSnym
prostfedim a okujemi je zvlasté vhodné pouziti kvalitnich stiracich krouzk
fady A 38. Pouziti je podminéno aplikaci t&€snéni s nepatrnym filmem
zbytkového oleje na povrchu pistnice, nebot' A 38 stird obzvlasté dobfe.
Vhodné jsou napf. manzety z materialu HYTHANE® s dvéma tésnicimi bfity
(S605, S 610, S 621) nebo tésnici sady stfiSkového tvaru (S11, S 13).

* Pistnice s ponékud ,,silnéjSim“ olejovym filmem

(tésnéné napf. tvrdymi pryzovymi manzetami) by mély byt chranény
polyuretanovymi stiracimi krouzky (A 834, A 831) nebo stiracimi krouzky
z pryze (NBR).

* Rychle se pohybujici pistnice

Jsou tésnény tésnicimi PTFE (S 16), které zanechavaji na pistnici relativné
silny olejovy film. V tomto pfipadé se dava prednost stiracim krouzkim PTFE
(S 16 - ON) nebo dvojitym stiracim krouzkim (A 839, A 846). Pokud by bylo
tfeba, Ize tloustku olejového filmu postupné redukovat a tak umoznit pouziti
ucinnéjsich stiracich krouzkd, jako napfr.

2xS16+A831neboS 16+ S 616 + A 834.

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH T ESNENI STIRACI VKR,O,Ui KY
KONSTRUKCNI UDAIJE

Doporuceni pro montaz stiracich krouzku

Stiraci krouzky bez kovového vyztuzeni (typy A 38, A 831,
A 834, A 839, A 844, A 846, A 842,A31,A34)

Krouzek ovalné tvarovat Usadit na misto v drazce Natlacit az do zaskoceni krouzku

Stiraci krouzky s kovovym vyztuzenim (typy A 860, A 862, A 864, A 37)

i

Krouzek uloZzit pfimo do navadéciho
ukosu ulozného prostoru. Zatlacit
objimkou, aby nedoSlo k posSkozeni
bfitu.

777,

Reseni pripravku pro sériovou montaz.
Krouzek se bfitem nasadi na Cep
pfipravku, stfedéného pfi vytlaCovani
otvorem vyvrtu.

Dbejte na to, aby pfi kone€né montazi valce vy&nival bfit stiraciho krouzku
smérem ven. Udaje o zastavbach a nezbytnych Gkosech najdete v
katalogovych listech.

Pfed kone¢nou montazi valce by mély byt tésnici, vodici a stiraci prvky dobfe
promazany. Tuk umozni tésnéni pfi montazi snadnéji vklouznout do valce.
Zaroven snizuje v zabéhové fazi tfeni a chrani t&snéni pred ,,pfilepenim® pfi
dlouhém prostoji pfed znovuuvedenim do provozu.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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STIRACI KROUZKY

A 38

2D, 2D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNi ROZSAH -40 °C DO +120 °C

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY
@d, f9
@D, H11
@D, H11
L, +0,2 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, pm
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D,, @D, 1,6 max 10 max
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]
PROFIL @d, | do50 mm | do90 mm | do200 mm | nad 200 mm
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,4 0,8
MAX. POLOMER r 0,2 0,4 0,6 0,8

POPIS
Stiraci krouzek typu A 38 se vyrabi ze specialniho
TPE. Doporucuje se zejména k pouziti

nasazenich, jako napf. v hornictvi, hutnictvi nebo
zafizenich na pfesun zeminy. Stiraci bfit je utvaren
tak, aby byl vzdy zaru€en kontakt s povrchem pistnice
a necistoty bezvadné stirany. Tvar vnéjsi ¢asti
stiraciho krouzku zajiStuje pevné usazeni v drazce

a zabrariuje pronikani necistoty a vihkosti na vnéjsi
pramér.

Stiraci krouzek typu A 38 se dodava kromé sériového
provedeni podle ISO 6195A, typ A téméF ve vSech
velikostech bez vétsich nakladu na nastroje.

MONTAZ
Pfi montazi se krouzek tvaruje ovalné a nasadi se do
drazky.

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA -40 °C do + 100 °C
KLUZNA RYCHLOST do4 m/s
MEDIA

Stiraci krouzky typu A 38 jsou vhodné pro kapaliny
na bazi mineranich oleju. Ve vodé a kapalinach HFA
a HFB jsou mezni hranice pouziti od -20 °C do

+60 °C.
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Zvléé'tm' .r’o;méry —_i nvétéich .prl‘]mérﬂ’ - Izea @d, | @D, | @D, L L, s Cislo formy Eaznala
ze stavajicich p!'qfllu zhotgwt bez nvaklgd’u 18 24.0 21.0 5.0 7.0 3.0 4392000
na formy. Material Ize spojovat svafovanim
do nekone€ného kruhu. Misto svaru je poté 20 28,0 25,5 5.0 8.0 4.0 4521900 ISO
opét dokonale pevné. 22 | 300 | 275 | 50 | 80 | 40 4322000 ISO
. ) 25 33,0 30,5 50 8,0 4,0 6617700 1ISO
PRIKLAD OBJEDNAVKY 28 | 360 | 335 | 50 | 80 | 40 6617800 1SO
A 38-50 x 58 x 5/8 30 | 380 | 355 | 50 | 80 | 40 4419200
PﬁiKLAD OBJEDNAVKY 30 41,2 37,0 7,5 10,0 55 4528900
PRO ZVLASTNi ROZMERY 32 40,0 37,5 5,0 8,0 4,0 6617900 1ISO
Stiraci krouzky se oznacuji “H*, napf. 35 43,0 40,5 5,0 8,0 4,0 4724800
A38-400x420x413,5x12,5/18 H 36 44,0 41,5 5,0 8,0 4,0 6618000 ISO
40 48,0 455 5,0 8,0 4,0 6618100 ISO
40 50,6 43,0 53 7,0 53 4784100
45 53,0 50,5 5,0 8,0 4,0 6618200 ISO
45 55,6 48,0 53 7,0 53 4531201
50 58,0 55,5 5,0 8,0 4,0 6618300 ISO
50 58,6 53,0 5,3 7,0 43 4300400
50 60,6 53,0 5,3 7,0 53 4458000
55 65,6 58,0 5,3 7,0 5,3 4531401
56 66,0 63,0 6,3 10,0 5,0 6618400 ISO
56 66,6 59,0 5,3 7,0 53 4458100
60 70,0 66,0 5,3 7,0 5,0 4386200
60 70,0 67,0 6,3 10,0 5,0 4270200
60 70,6 63,0 5,3 7,0 5,3 4456400
63 73,0 70,0 6,3 10,0 5,0 6618500 ISO
63 73,6 66,0 53 7,0 5,3 4283600
65 75,0 72,0 6,3 10,0 5,0 4343800 ISO
65 75,6 68,0 5,3 7,0 53 4784200
70 80,0 77,0 6,3 10,0 5,0 6618600 1ISO
70 80,6 73,0 53 7,0 53 4454000
70 82,2 76,0 7,2 12,0 6,1 4243900
75 83,6 78,0 53 7,0 5,3 4539500
75 85,0 82,0 6,3 10,0 5,0 4532500
75 87,2 81,0 7,2 12,0 6,1 4384400
80 90,0 87,0 6,3 10,0 5,0 6618700 1ISO
80 91,0 85,0 7,5 11,0 5,5 4493200
80 92,2 86,0 7,2 12,0 6,1 4242800
82,6 92,2 85,7 53 7.1 4.8 4415500
85 93,6 88,0 5,3 7,0 4,3 4292100
85 97,2 91 7,2 12,0 6,1 4784300
85 98,0 92,0 7,5 11,5 6,5 4332800
88 100,2 94,0 7,2 12,0 6,1 4269400
90 100,0 97,0 6,3 10,0 5,0 6618800 1ISO
90 102,2 96,0 7,2 12,0 6,1 4324500
95 107,2 | 101,0 7,2 12,0 6,1 6667600
100 | 110,6 | 104,0 5,3 7,0 53 4300200
100 | 112,2 | 106,0 7,2 12,0 6,1 4324600
100 | 1150 | 110,0 9,5 14,0 7,5 6618900 ISO
101,6 | 116,6 111,6 9,5 14,0 7,5 6619010
Sortiment forem se neustale rozsifuje 105 | 130 | 1105 | 50 8.0 40 4290300
Pokud zde nenajdete Vase rozméry{ . 109 | ) | Tz 7.2 L[y D A
zadlete, prosim, dotaz. 10 | 1222 | 1160 | 7.2 | 120 | 61 4459200
110 | 125,0 | 120,0 9,5 14,0 7,5 6619000 1ISO
115 | 127,2 | 121,0 7,2 12,0 6,1 4324800
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HENNLICH T ESNENI STIRACI KROUZKY
HENNLICH s.r.o. A 38

Zvlastni rozméry - i vétSich pramérd - Ize ad ad 2D L L s

ze stavajicich profilti zhotovit bez nakladi - R Cslo formy Poznamica
na form;. Mate?’iél Ize spojovat svafovanim 120 | 1322 | 1260, 7.2 12,0 6.1 Gt S
do nekonecéného kruhu. Misto svaru je poté 120 | 1350 | 130,0 9,5 140 | 7.5 4385600
opét dokonale pevné. 125 | 133,0 | 130,8 53 7,0 4,0 4393000
.. ) 125 | 1372 | 1310 | 7,7 | 120 | 6.1 4233500
PRIKLAD OBJEDNAVKY 125 | 1400 | 1326 | 10,2 | 16,0 | 7.5 4784400
A38-50x 58 x 5/8 125 | 140,0 | 1350 | 95 | 140 | 7,5 6619100 ISO
PRiKLAD OBJEDNAVKY 128 143,0 138,0 9,5 14,0 7,5 4581800
PRO ZVLASTNi ROZMERY 130 | 142,2 | 136,0 7,2 12,0 6,1 4304300
Stiraci krouzky se oznacuji “H*, napf. 130 | 1450 | 1376 | 102 | 16,0 | 7,5 4784500
A38-400x420 x413,5x 12,518 H 132 | 1442 | 1380 | 7,2 | 120 | 6,1 4269500
135 | 150,0 | 145,0 9,5 14,0 7,5 4278700
140 | 148,6 | 143,0 5,3 7,0 4,3 4763800
140 | 152,2 | 146,0 7,7 12,0 6,1 4324900
140 | 155,0 | 147,6 10,2 16,0 7,5 4784600
140 | 155,0 | 150,0 9,5 14,0 7,5 6619200 ISO
145 | 153,6 | 148,0 53 7,0 4,3 4732200
145 | 160,0 | 155,0 9,5 14,0 7,5 4560600
150 | 162,2 | 156,0 7,7 12,0 6,1 4278900
150 | 165,0 | 158,6 7,2 12,0 7,5 6668500
150 | 165,0 | 157,6 10,2 16,0 7,5 4342500
150 | 166,0 | 161,0 8,0 12,0 8,0 4336700
155 | 163,0 | 160,5 5,0 8,0 4,0 4290200
155 | 167,2 | 161,0 7,7 12,0 6,1 4288200
155 | 175,0 | 165,0 10,2 18,0 10,0 4226400
160 | 172,2 | 166,0 7,7 12,0 6,1 4405700
160 | 175,0 | 170,0 9,5 14,0 7,5 6619300 ISO
160 | 175,0 | 167,0 10,2 16,0 7,5 4454100
165 | 180,0 | 175,0 9,5 14,0 7,5 4537000
170 | 180,6 | 174,0 5,3 7,0 53 4732300
170 | 182,2 | 176,0 7,7 12,0 6,1 4233600
170 | 185,0 | 180,0 9,5 14,0 7,5 4745100
177 | 192,0 | 187,0 9,5 14,0 7,5 4287900
180 | 195,0 | 190,0 9,5 14,0 7,5 6619400 ISO
180 | 200,0 | 190,0 10,2 18,0 10,0 4460900
g 185 | 200,0 | 192,6 10,2 16,0 7,5 477300
3 185 | 205,0 | 195,0 10,2 18,0 10,0 4776100
% 190 | 198,6 | 193,0 5,3 7,0 4,3 4771100
% 190 | 205,0 | 200,0 9,5 14,0 7,5 4753100
‘0 190 | 210,0 | 200,0 10,2 18,0 10,0 4781000
% 195 | 210,0 | 202,5 10,2 16,0 7,5 4325100
E 200 | 208,6 | 203,0 5,3 7,0 4,3 4391600
g 200 | 215,0 | 210,0 9,5 14,0 7,5 6619500 ISO
% 200 | 220,0 | 210,0 10,2 18,0 10,0 4387100
8 205 | 213,6 | 208,0 53 7,0 4,3 4773800
5’ 205 | 220,0 | 215,0 9,5 14,0 7,5 4560500
*% 210 | 225,0 | 220,0 9,5 14,0 7,5 4598000
E 210 | 226,0 | 221,0 8,0 12,0 8,0 4336600
E 210 | 230,0 | 220,0 10,2 18,0 10,0 4325300
212 | 232,0 | 225,5 12,5 18,0 10,0 4293900
220 | 235,0 | 227,6 10,2 16,0 7,5 4325400
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 20 | ZeU ] ZERD a2 | GED | 1 STl
Pokud zde nenajdete Vage rozméry, 220 | 240,0 | 233,5 | 12,5 | 18,0 | 10,0 6619600 ISO
zaSlete, prosim, dotaz. 225 | 240,0 | 235,0 9,5 14,0 7,5 4287800
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STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 38

HENNLICH s.r.o.

Zvlastni rozméry - i vétSich pramérl - Ize ad ad 3D L L s

NI roz I [ | ] . . : . s Cislo formy Poznamka
ze stavajicich profil zhotovit bez nakladu 225 | 2450 | 2350 | 102 | 18,0 | 10,0 4325500
na formy. Material Ize spojovat svafovanim
do nekonecného kruhu. Misto svaru je 230 | 2386 | 233,0 53 7.0 4.3 4514000
poté opét dokonale pevné_ 230 245,0 | 240,0 9,5 14,0 7,5 4767400
.. . 230 | 246,0 | 240,7 | 75 | 120 | 8,0 4290700
PRIKLAD OBJEDNAVKY 230 | 250,0 | 240,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4325600
A 38-50 x 58 x 5/8 235 | 2550 | 2450 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4325700
PRIKLAD OBJEDNAVKY 240 | 255,0 | 2500 | 95 | 140 | 7,5 4745200
PRO ZVLASTNi ROZMERY 240 | 260,0 | 250,0 10,2 18,0 10,0 4520900
Stiraci krouzky se oznacuji “H*, napf. 240 | 260,0 | 2535 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4787100
A38-400x420x413,5x12,5/18 H 245 | 265,0 | 2585 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4539600
250 | 270,0 | 260,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4460100
250 | 270,0 | 263,5 | 12,5 | 18,0 | 10,0 6619700 ISO
255 | 270,0 | 2650 | 95 | 14,0 | 12,5 4578200
260 | 2750 | 270,0 | 95 | 140 | 75 4573100
260 | 280,0 | 270,5 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4325900
265 | 280,0 | 272,6 | 10,2 | 160 | 7,5 4762900
265 | 2850 | 2750 | 10,2 | 150 | 10,0 4560400
270 | 2786 | 2730 | 53 | 70 | 43 4391700
270 | 286,0 | 280,7 | 75 | 120 | 8,0 4786400
275 | 2950 | 2850 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4807400
280 | 2950 | 2900 | 95 | 140 | 7,5 4716100
280 | 300,0 | 290,0 | 10,2 | 150 | 10,0 4763900
285 | 300,0 | 2950 | 95 | 140 | 75 4767300
285 | 3050 | 2985 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4537100
288 | 308,0 | 301,5 | 10,2 | 150 | 10,0 4265300
290 | 310,0 | 3035 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4467300
295 | 3150 | 308,5 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4598100
300 | 316,0 | 310,7 | 7,5 | 120 | 8,0 4290800
300 | 320,0 | 3135 | 12,5 | 180 | 10,0 4525300
305 | 325,0 | 3185 | 12,5 | 180 | 10,0 4473200
320 | 340,0 | 330,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4454200
325 | 3450 | 3350 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4801100
330 | 346,0 | 3407 | 75 | 120 | 80 4587300
335 | 355,0 | 3450 | 10,2 | 18,0 | 20,0 4776800
340 | 360,0 | 350,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4732500
350 | 370,0 | 360,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4717900
355 | 375,0 | 3650 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4578300
360 | 380,0 | 370,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4781200
370 | 390,0 | 380,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4763000
370 | 390,0 | 383,55 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4579800
380 | 400,0 | 3935 | 12,5 | 18,0 | 10,0 4752100
395 | 415,0 | 4050 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4807200
400 | 420,0 | 410,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4769900
415 | 4350 | 4250 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4820800
445 | 465,0 | 4550 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4838400
455 | 475,0 | 4650 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4777900
460 | 490,0 | 4750 | 15,0 | 250 | 150 4849800
470 | 490,0 | 480,0 | 10,2 | 18,0 | 10,0 4814800
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STIRACI KROUZKY
A 831

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.0.

@D,| @D,| od,| — -

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Polyuretanové stiraci krouzky typu A 831 velmi
| dobfe chrani hydraulicky valec proti necistotam. Jsou
vhodné pro lehké a stfedné tézké provozni podminky.
Provedeni vnéj$iho priméru tohto krouzku zajistuje
pevné usazeni v drazce a také zabrariuje pronikani

| TEPLOTNi ROZSAH -30 °C DO +100 °C

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

@d, f9 necistot a vihkosti. Vystupky na vnitfnim prameéru
2D H 11 zajistuji idealni pozici krouzku v radialnim sméru
L a zaroven zabranuji moznému narlstu tlaku mezi
@D, HI11 stiracim krouzkem a manzetou. Axialni fixace v drazce
L, +0,2 -0,0 je zvySena diky zvlastnimu tvarovani.

ROZSAH POUZITi

DRSNOSTI POVRCHU

TRVALA TEPLOTA -30 °C do + 100 °C
R, um R, pum -
: KLUZNA RYCHLOST do 4 m/s
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D,, @D, 1,6 max 10 max MEDIA
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max Stiraci krouzky A 831 jsou uréeny pfedevsim pro
hydraulické kapaliny na bazi mineralnich oleju. Ve
vodnich olejovych emulzich (HFA, HFB) jsou mezni
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm] hranice pouziti od -20 °C do +40 °C.
PROFIL ad, do 90 mm nad 90 mm
MAX. POLOMER r, 0,2 0,4
MAX. POLOMER r 0,4 0,4

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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STIRACi KROUZKY HENNLICH TESNENI
A 831

HENNLICH s.r.o.

gnticr)ar‘cl:-irlﬁfuiky A831 se montuji do 2d, @b, 2p, Ly L, Cislo formy
uzavienych drazek. Pfi montazi se tvaruiji 12 18,6 15,0 38 53 4565800
ovalné a nasadi se do drazky. 14 20,6 17,0 3,8 5,3 4580000
PRIKLAD OBJEDNAVKY 16 22,6 19,0 3,8 5,3 4830600
A831 - 40 x 48.6 x 5,317 16 24,6 19,0 5,3 7,0 4703800
18 24,6 21,0 3,8 53 4580100
18 26,6 21,0 53 7,0 4703900
20 27,0 23,5 2,7 47 4826300
20 28,6 23,0 53 7,0 4530600
22 30,6 25,0 5,3 7,0 4530700
25 33,6 28,0 5,3 7,0 4530800
28 36,6 31,0 5,3 7,0 4565900
30 38,6 33,0 5,3 7,0 4530900
32 40,6 35,0 5,3 7,0 4534500
35 43,6 38,0 5,3 7,0 4531000
36 44,6 39,0 5,3 7,0 4580200
38 46,6 41,0 5,3 7,0 4788300
40 48,6 43,0 5,3 7,0 4531100
42 50,6 45,0 5,3 7,0 4788400
45 53,6 48,0 5,3 7,0 4533800
45 55,6 48,0 5,3 7,0 4531200
47 55,6 50,0 5,3 7,0 4778100
50 58,6 53,0 5,3 7,0 4533900
50 60,6 53,0 5,3 7,0 4531300
55 63,6 58,0 53 7,0 4534000
55 65,6 58,0 53 7,0 4531400
56 64,6 59,0 5,3 7,0 4566000
56 66,6 59,0 5,3 7,0 4704000
60 68,6 63,0 53 7,0 4534100
60 70,6 63,0 5,3 7,0 4531500
63 73,6 66,0 5,3 7,0 4824400
70 78,6 73,0 5,3 7,0 4534200
70 80,6 73,0 5,3 7,0 4531600
80 88,6 83,0 5,3 7,0 4534300
80 92,2 86,0 71 12,0 4531700
85 93,6 88,0 53 7,0 4534400
85 97,2 91,0 7.1 12,0 4531800
9 102,2 96,0 7.1 12,0 4531900
100 112,2 106,0 71 12,0 4532000
zaslete, prosim, dotaz. 135 147,2 141,0 7.1 12,0 4538100
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HENNLICH TESNENI STIRACI KROUZKY
A 834, AB38

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Stirajici krouzek A 834 z materialu HYTHANE®, zvIast
TEPLOTNI ROZSAH -45 °C DO +110 °C od.olpé’ho pvroti otéru,. c’hrénvl' hydrau!icky véleq proti .
vnikani necistoty a cizich téles. Na jeho dobré funkci
_ _ podstatné zavisi trvanlivost tésnéni, vedeni, jakoz
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY i stav pistnic. Na vnitfnim praméru jsou v malych
ad f9 odstupech umisténa zebra v axialnim sméru, ktera
2D H 11 udrzuji krouzek ve spravné poloze. Kromé toho
zabranuji moznému vzniku tlaku, ktery by mohl vést
@D H11 k vytlaceni stiraciho krouzku. Stiraci krouzek je mozno
L, +0,2 -0,0 montovat do uzavienych drazek.
PFi nasazovani se krouzky ovalné vytvaruji a nasledné
zasunou do prislusné drazky.

1

1

2

DRSNOSTI POVRCHU

R, Hm R, um MATERIAL

0,1-04 4 max HYTHANES® je $pickovy polyuretan, vysoce odolny

proti opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.

Vyznaluje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

_ _ _ - vysokou ohebnosti usnadnujici montaz
ZASTAVBOVE POLOMERY - velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.

MAX. POLOMER r 0,4 Trvale vysoka kvalita stiracich krouzkd z materialu

MAX. POLOMER ‘) 0.2 HYTHA:I_\{I’E® je zaJ[stena pech.vyrp’ zpracovanim podle

nejnovéjsi vyrobni technologie, fizené pocitacem.

KLUZNE PLOCHY @d,
STATICKE PLOCHY @D,, @D, 1,6 max 10 max
CELNIi PLOCHY L 3,2 max 16 max

Poznamka: L,=L, +h

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA -40 °C do + 100 °C
KLUZNA RYCHLOST do 4,0 m/s
MEDIA

Uvedené stiraci krouzky A 834 jsou vhodné pro
kapaliny na bazi mineralnich oleji. Ve vodnich
olejovych emulzich (HFA, HFB) jsou mezni hranice
pouziti od -20 °C do +60 °C, v kapaliné HFC
maximalné do +40 °C.
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MONTAZ @d oD, | @D L L h

Stiraci krouzky A 834 se montuji do : : : ; > Cislo formy Poznamia
uzavienych drasek P montazi so tvaruii 8 | 26 | 24 | 40 | 70 | 10 4367200
ovalné a nasadi se do drazky. 20 28 26 4.0 7,0 1,0 4391300
22 30 28 4,0 7.0 1,0 4370600
PRIKLAD OBJEDNAVKY 24 32 30 40 | 70 | 10 4829300
A 834 -50x 58 x 4/7 25 33 31 4,0 7.0 1,0 4343900
26 34 32 4,0 7.0 1,0 4514400
28 36 34 4,0 7.0 1,0 4373500
30 38 36 4,0 7.0 1,0 4378800
32 40 38 4,0 7.0 1,0 4373600
35 43 41 4,0 7,0 1,0 4398400
36 a4 42 4,0 7.0 1,0 4370700
37 45 43 4,0 7.0 1,0 4514500
38 46 44 4,0 7.0 1,0 4515400
40 48 46 4,0 7.0 1,0 4378900
45 53 51 4,0 7.0 1,0 4370800
46 54 52 4,0 7.0 1,0 4515200
48 56 54 4,0 7.0 1,0 4432700
50 58 56 4,0 7,0 1,0 4379000
55 63 61 4,0 7.0 1,0 4515100
56 64 62 4,0 7,0 1,0 4385100
60 68 66 4,0 7.0 1,0 4385200
63 71 69 4,0 7.0 1,0 4385300
65 73 71 4,0 7.0 1,0 4394200
70 78 76 4,0 7.0 1,0 4373700
75 83 81 4,0 7.0 1,0 4711900
80 88 86 4,0 7.0 1,0 4398500
85 93 91 4,0 7.0 1,0 4838000
90 98 96 4,0 7,0 1,0 4398600
_ ) o 100 108 106 4,0 7.0 1,0 4394300
zadlete, prosim, dotaz. 140 152 149 55 | 10,0 | 1,0 4456100
Zvlastni forma A 838
Profil jako A 38 ale z materialu
HYTHANE 181 jako A 834.
ad, @D, L, L, L, @D, S ¢. formy
A 838 60 70 5 - 8 64 5 4466200
A 838 80 90 5 - 8 84 5 4466300
A 838 100 110 5 - 8 104 5 4466400
A 838 120 130 5 - 8 124 5 4466500
A838 140 150 5 - 8 144 5 4462600
A 838 160 170 5 - 8 164 5 4462700
A838 185 195 5 - 8 189 5 4462800
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STIRACI KROUZKY

A 860

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Stiraci krouzek typu A 860 se vyrabi z polyuretanu
| TEPLOTNi ROZSAH -40 °C DO +100 °C | aje oplasten'kovovym krouz’ke'm. Kovgvy krouzvek
s protikorozni ochranou dodava stiracimu krouzku
_ _ tuhost a dovoluje montaz do uloznych prostor(
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY s licovanim H 8.
@d, fo9 Tento stiraci krouzek je vhodny pro nejtéZsi aplikace
oD Hs a vyznacuje se dlouhou Zivotnosti. V této fadé existuje
L nékolik rozméru dle normy 1ISO 6195 B.
L, +0,5 -0,0
ROZSAH POUZITi
DRSNOSTI POVRCHU TRVALA TEPLOTA -30 °C do + 100 °C
R, um R, um KLUZNA RYCHLOST do 1,0 m/s
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-04 4 max B
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max M',ED|,A . , y . .
CELN Stiraci krouzky A860 jsou uréeny pfedevsim pro
ELNI PLOCHY L £ L L hydraulické kapaliny na bazi mineralnich oleju. Ve
vodnich olejovych emulzich (HFA, HFB) jsou mezni
. - . _ hranice pouziti od -20 °C do +40 °C.
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm]
PROFIL @d, do@d, =19 nad @d, = 19
MIN. ZKOSENI C 0,5 1,0
MAX. POLOMER r 0,4

93

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 860

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ 2d

s @D, L, L, Cislo formy Poznamka
Pro montaz se predpoklada jedna 15 25 5,0 7,0 6950000
kazeta do jedné drazky. Montaz je 16 22 30 40 6950010
velmi jednoducha a cenové vyhodna 18 28 5.0 7.0 6950020
a pFihhogpodétrnjc£1 sériicp ske @é Ie?ce 20 30 5.0 8.0 6950030
mechanizovat. Jako pom(cky je nutno
pouzit pouzdra, aby ge nepogliodil stiraci 22 32 5,0 8,0 6950570
bfit. 25 35 5,0 8,0 6950040
25 35 7,0 10,0 6668050
PRIKLAD OBJEDNAVKY 25 37 6.0 9,0 6950050
A 860 - 20 x 30 x 5/8 28 38 5,0 8,0 6950060
30 40 5,0 8,0 6950070
30 40 7,0 10,0 6950600
30 42 6,0 9,0 6950080
32 42 5,0 8,0 6950090
32 40 7,0 10,0 6668068
35 45 7,0 10,0 6950100
35 47 7,0 10,0 6950110
36 45 7,0 10,0 6668339
38 48 7,0 10,0 6950470
40 50 5,0 8,0 6950490
40 50 7,0 10,0 6950120 1ISO
40 52 7,0 10,0 6950130
45 55 7,0 10,0 6950140 ISO
45 57 7,0 10,0 6950150
50 60 7,0 10,0 6950160 1ISO
50 62 7,0 10,0 6950170
55 65 7,0 10,0 6950180
55 69 8,0 11,0 6950190
55 70 7,0 10,0 6667689
60 70 7,0 10,0 6950200
60 74 8,0 11,0 6950210
63 73 7,0 10,0 6667690 1ISO
65 75 7,0 10,0 6950220
65 79 8,0 11,0 6950230
70 80 7,0 10,0 6950240 ISO
70 84 8,0 11,0 6950250
75 85 7,0 10,0 6950260
75 89 8,0 11,0 6950270
80 90 7,0 10,0 6950280 ISO
80 94 8,0 11,0 6950290
85 95 7,0 10,0 6950300
85 99 8,0 11,0 6950310
90 100 7,0 10,0 6950320 ISO
90 104 8,0 11,0 6950330
95 109 8,0 11,0 6950340
100 110 7,0 10,0 6950350
100 114 8,0 11,0 6950360
105 115 7,0 10,0 6950770
105 121 9,0 12,0 6950370
110 120 7,0 10,0 6950380
110 126 9,0 12,0 6950390
115 131 9,0 12,0 6950400
120 130 7,0 10,0 6950410
120 136 9,0 12,0 6950420
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 128 ig: gg Eg 2223228
Pokud zde nenajdete Vase rozmeéry, : :
zadlete, prosim, dotaz. 140 160 10,0 14,0 6950440
150 170 10,0 14,0 6950450
160 180 10,0 14,0 6950460
180 195 10,0 14,0 6667995
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HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY

A 839 / A 839N

oD,| @D, | od, —*4———

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNi ROZSAH -45 °C DO +110 °C

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

A839 A839N
ad, f9 f9
@D, H 11 +0,0-0,2
@D, H 11 +0,1
L, +0,2 -0,0 +0,4 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-04 4 max
STATICKE PLOCHY @D, @D, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]
PROFIL ad, do 90 mm nad 90 mm
MAX. POLOMER r, 0,2 04
MAX. POLOMER r 0,4 0,4

POPIS

Dvojity (dvoj€inny) stiraci krouzek A 839/A 839N z
materialu HYTHANE® zabrariuje vnikani necistot a
zaroven uniku lekaze z tésniciho prostoru. Pfedpéti
na vnéj§im prlmeéru zamezuje pronikani necistot po
vneéjSi strané tésniciho prostoru.

Podle pouzitého primarniho tésnéni pistnice je vhodné
v urcitych pfipadech provést lekazni otvor. V téchto
pfipadech nas, prosim, kontaktujte.

VétSina rozmérl této fady je navrzena pro zastavby
dle ISO 6195 C. Varianta A 839N pokryva asijské
rozméroveé fady a ma specialni Upravu stiraciho bfitu,
ktera zvysuje jeho uc€innost.

MATERIAL

HYTHANES® je $pickovy polyuretan, vysoce odolny
proti opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.

Vyznaluje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadnujici montaz

- velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita stiracich krouzkd z materialu
HYTHANE® je zajiSténa peclivym zpracovanim podle
nejnovéjsi vyrobni technologie, fizené pocitacem.

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA

-40 °C do + 100 °C

KLUZNA RYCHLOST

do 4 m/s

MEDIA

Stiraci krouzky A 839/A 839N jsou vhodné pro kapaliny
na bazi mineralnich olejl. Ve vodnich olejovych
emulzich (HFA, HFB) jsou mezni hranice pouziti od
-20 °C do +60 °C, v kapalinach HFC maximalné do

+40 °C.
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STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 839 / A 839N

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ Typ @d, @D, @D, L, L, Cislo formy Poznamka
Stiraci krouzky A 839 se montuji do A 839 12 18,0 14,5 4,0 7,0 4436800 ISO
uzavienych drazek. Pfi montazi se tvaruji A 839 14 20,0 16,5 4,0 7,0 4436900 1SO
ovalné a nasadi se do drazky. A 839N 14 22,0 18,3 48 7,0 4632000
.. i A 839 15 22,0 18,0 3,8 6,0 4762300
PRIKLAD OBJEDNAVKY A 839N 16 24,0 20,3 4.8 7,0 4632100
A 839 -28 x 36 x 5/8 A 839 18 24,0 20,5 4,0 7,0 4437000 ISO
A 839N 18 26,0 22,3 4,8 7,0 4630800
A 839 20 26,0 22,5 4,0 7.0 4415000 ISO
A 839N 20 28,0 24,3 4,8 7,0 4630900
A 839 22 28,0 24,5 4,0 7,0 4437100 ISO
A839N | 224 30,4 26,7 4,8 7,0 4630100
A 839 25 31,0 27,5 4,0 7,0 4799700
A 839N 25 33,0 29,3 4,8 7,0 4631000
A 839 28 36,0 31,0 5,0 8,0 4437200 ISO
A 839N 28 36,0 32,3 438 7,0 4631100
A 839 30 38,0 33,0 5,0 8,0 4519200 ISO
A 839N 30 38,0 34,0 5,8 8,0 4630200
AB39N | 31,5 39,5 35,5 5,8 8,0 4632200
A 839 32 40,0 35,0 5,0 8,0 4594000 ISO
A 839N 32 40,0 36,0 58 8,0 4632300
A 839N 35 43,0 39,0 58 8,0 4630300
AB839N | 355 435 39,5 58 8,0 4630400
A 839 36 44,0 39,0 5,0 8,0 4437300 ISO
A 839N 38 46,0 42,0 5,8 8,0 4632400
A 839 40 48,0 43,0 5,0 8,0 4591600 ISO
A 839N 40 48,0 44,0 58 8,0 4630500
A 839 45 53,0 48,0 5,0 8,0 4437400 ISO
A 839N 45 53,0 49,0 58 8,0 4630600
A 839 50 58,0 53,0 5,0 8,0 4584400 ISO
A 839N 50 58,0 54,0 5,8 8,0 4630000
A 839N 53 61,0 57,0 5,8 8,0 4632500
A 839N 55 63,0 58,0 5,8 8,0 4630700
A 839 55 65,0 58,0 6,0 9,7 4575200 ISO
A 839N 56 64,0 60,0 5,8 8,0 4632600
A 839 56 66,0 59,0 6,0 9,7 4437500 ISO
A 839N 60 68,0 64,0 5,8 8,0 4631200
A 839 60 70,0 63,0 6,0 9,7 4802400 ISO
A 839N 63 71,0 67,0 5,38 8,0 4632700
A 839N 65 73,0 69,0 5,8 8,0 4631300
A 839 65 75,0 68,0 6,0 9,7 4575300
A 839 70 80,0 73,0 6,0 9,7 4437600 ISO
A 839N 70 80,0 75,0 6,8 10,0 4631400
A 839N 75 85,0 80,0 6,8 10,0 4631500
A 839N 80 90,0 85,0 6,8 10,0 4631600
A 839N 85 95,0 90,0 6,8 10,0 4632900
A 839 90 100,0 93,0 6,0 9,7 4437700 ISO
A 839N 90 100,0 95,0 6,8 10,0 4631700
A 839N 95 105,0 100,0 6,8 10,0 4631900
A 839N 100 110,0 105,0 6,8 10,0 4631800
A 839N 110 120,0 115,0 6,8 10,0 4633000
A 839 110 125,0 114,0 8,5 13,0 4437800 ISO
A 839N 112 122,0 117,0 6,8 10,0 4633100
A 839N 120 130,0 125,0 6,8 10,0 4633700
A 839N 125 138,0 132,0 7,8 11,0 4633200
A 839 130 142,0 135,0 8,2 11,0 4786300
A 839N 130 143,0 137,0 7,8 11,0 4633800
A 839N 136 149,0 143,0 7,8 11,0 4633300
A 839N 140 153,0 147,0 7,8 11,0 4633400
A 839 140 155,0 144,0 8,5 13,0 4437900 ISO
A 839N 145 158,0 152,0 7.8 11,0 4633500
Sortiment forem se neustale rozSifuje. Po- A 839N 150 163,0 157,0 7.8 11,0 4633900
kud zde nenajdete VaSe rozméry, zaSlete, G 10 1650 200 50 S50 Caiil A0
prosim. dotaz. A 839N 160 174,0 167,0 7.8 11,0 4633600
’ A 839 180 196,0 184,0 9,5 14,0 4595600
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICHJJESNENI STIRACI KROUZKY
A 844

L2
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Dvojity (dvoj¢inny) stiraci krouzek A844 z vysoce
| Teplotni rozsah ‘ 45 °C do +110 °C | otéruvzdorného polyuretanu PU 361 byl vyvinut

pro nasazeni v hydraulickych valcich stavebnich
a zemnich strojU.
Jedna se o stiraci krouzek prednostné pouzivany

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

ad, f9 v kombinaci s manzetou S663, ktera je optimalizovana
@D, H11 pro zpétny transport vyvle€eného olejového filmu.
@D, H11 Zvla’éjtnosti je pfidavny vnéjsi b,f'ivt s funkei ,,c_ie'étrln’ku“.
To ma za nasledek ochranu drazky proti vnikani
L +0,2 -0 " o N v,
1 necistot okolo stiraciho krouZku a zabranéni koroze
h +0,1-0 vnitfnich &asti hydraulického valce.
DRSNOSTI POVRCHU ROZSAH POUZITI
Ra pm Ra pm Trvala teplota -30 °C do +100 °C
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max. Kluzna rychlost do 4,0 m/s
STATICKE PLOCHY @D, @D, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max. MEDIA
Stiraci krouzky A 844 jsou vhodné pro kapaliny na
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm] bazi minerélru’ch oIejL"J.'Ve qunich ovlgj’ovych e:nulzich
PROFIL @d, <50mm | <90 mm | <200 mm | pres 200 mm i';f”;pngFB) jsou mezni hranice pouZiti od -20 °C do
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,4 0,8 ’
MAX. POLOMER r, 0,2 0,4 0,6 0,8 MONTAZ

Stiraci krouzky A844 se montuji do uzavienych
drazek. PFi montézi se tvaruji ovalné a nasadi do
drazky.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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STIRACi KROUZKY HENNLICH TESNENI
A 844

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ ad @D @D L L ho | DeStnkl g | gislo form
Stiraci krouzky A844 se montuji do 1 1 2 1 2 %) y

uzavienych drazek. Pfi montazi se tvaruji 16 22 19 4 7 1 28 3 4826406

ovalné a nasadi do drazky. 18 24 21 4 7 1 30 2 4848606

., , 20 26 23 4 7 1 32 3 4827606

PRIKLAD OBJEDNAVKY 25 31 28,8 4 7 1 37 3 | 4805206

AB44 — 30 x 38 x 5/9 28 36 33 5 9 12 42 4 | 4833106

30 38 35 5 9 1,2 44 4 4803706

32 40 37 5 9 1,2 46 4 4827706

35 43 40 5 9 1,2 49 4 4805306

36 44 41 5 9 1,2 50 4 4833206

40 48 45 5 9 1,2 54 4 4794006

45 53 50 5 9 1,2 59 4 4800006

50 58 55 5 9 1,2 64 4 4803606

55 65 62 6 11,5 1,6 72 5 4805406

60 70 67 6 11,5 1,6 77 5 4799506

63 73 70 6 1,5 1,6 80 5 4833306

65 75 72 6 11,5 1,6 82 5 4805506

70 80 77 6 11,5 1,6 87 5 4805606

75 85 82 6 11,5 1,6 92 5 4805706

80 90 87 6 11,5 1,6 97 5 4805806

Sortiment forem se neustale rozsifuje. 85 9 22 6 1.5 1.6 102 5 4805906

Pokud zde nenajdete Vase rozmeéry, 90 100 97 6 11,5 16 107 5 4806006

zalete, prosim, dotaz. 105 120 115 9,5 17 25 126 | 75 | 4800400
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HENNLICH s.r.0.

STIRACI KROUZKY
A 846

oD,| @D,

od,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNI ROZSAH -45 °C DO +110 °C

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

@d, f9

@D, H11

@D, H11

L,L,L* +0,2 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4
STATICKE PLOCHY @D, @D, 1,6 10
CELNIi PLOCHY L, 3,2 16
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]

PROFIL ad, do 90 mm nad 90 mm
MAX. POLOMER r 0,4 0,4
MAX. POLOMER r 0,2 0,4

POPIS

Dvoijity (dvojcinny) stiraci krouzek A 846 ma dvé hlavni
funkce:

e stirani necistot z pistnice

e zabranéni prisakim

Zlepseného ucinku oproti klasickym stiracim
krouzkim je dosazZeno tvarem vnitfni ¢asti tohoto
krouzku, podobnym tésnici manzeté. Nové vyvinutou
membranou je zabranéno vytlaeni krouzku z drazky
pfi narldstu tlaku. Po odleh&eni se tato membrana
opét uzavre. Z tohoto divodu odpada cenové
naroc¢né a technicky nevhodné lekazni odlehcéeni.
DalSi vyhodou tohoto typu stiraciho krouzku je
pfidavny vnéjsi bfit, ktery ma funkci "destniku". To
ma za nasledek ochranu drazky proti vnikani necistot
okolo stiraciho krouzku a proti korozi vnitfnich ¢asti
hydraulického valce.

Tento stiraci krouzek je zvlasté vhodny pro pouZiti

v kombinaci s pistnicovou manzetou typu S 663.

MATERIAL

HYTHANES® je $pi¢kovy polyuretan, vysoce odolny
proti opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
Vyznacuje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadnujici montaz

- velkou pruznosti pfi znacném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita stiracich krouzkd z materialu
HYTHANE® je zajiSténa peclivym zpracovanim podle
nejnovéjsi vyrobni technologie, fizené pocitacem.

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA -40 °C do + 100 °C
KLUZNA RYCHLOST do4 m/s
MEDIA

Stiraci krouzky typu A 846 jsou uréeny pro kapaliny na
bazi mineralnich oleju.
Ve vodnich olejovych emulzich (HFA, HFB) jsou mezni
hranice pouziti od -20 °C do +60 °C, v kapalinach HFC
maximalné do +40 °C.

POUZITI
Tyto stiraci krouzky Ize pouzit jak pro zastavbu L, tak
pro zastavu L,*.

HYDRAULICKA TESNENI
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HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 846

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ @d, | @D, | @D, | L, L, | L L, Cislo formy Poznamka
Stiraci krouzky A 846 se montuji do 24 | 32 | 0 | 40 | 50 | 60 | &7 4764400
uzavienych drazek. Pfi montazi se tvaruji 25 33 31 | 40 | 50 | 6,0 8,7 4556600
ovalné a nasadi se do dréiky. 26 34 32 4,0 5,0 6,0 8,7 4588700
.. . 28 36 34 4,0 5,0 6,0 8,7 4556700
PRIKLAD OBJEDNAVKY 30 4,0 5,0 6,0 8,7 4584500
A 846 - 32 x 40 x 4/8,7 38 | 3% | 4 ’ ' ’
32 40 38 4,0 5,0 6,0 8,7 4568900
36 44 42 4,0 5,0 6,0 8,7 4588800
40 48 46 4,0 5,0 6,0 8,7 4549200
45 53 51 4,0 5,0 6,0 8,7 4589900
50 58 56 4,0 5,0 6,0 8,7 4597200
54 62 60 4,0 5,0 6,0 8,7 4803300
56 64 62 4,0 5,0 6,0 8,7 4588900
60 68 66 4,0 5,0 6,0 8,7 4596600
63 71 69 4,0 5,0 6,0 8,7 4749600
65 73 71 4,0 5,0 6,0 8,7 4597500
70 78 76 4,0 5,0 6,0 8,7 4556800
75 83 81 4,0 5,0 6,0 8,7 4597600
. 3 v 80 88 86 4,0 5,0 6,0 8,7 4590000
Sortiment forem se neustale rozsifuje.
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, 9 | 98 | 96 | 40 | 50 | 60 | &7 4557700
zasSlete, prosim, dotaz. 100 110 107 6,3 8,1 9,3 1,7 4723600

POZNAMKY:
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HENNLICH s.r.0.

STIRACI KROUZKY
A 864

HYDRAULICKA TESNENI

@Dy | Gdy -

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNIi ROZSAH -30 °C DO +110 °C

POPIS

Dvojity (dvoj€inny) stiraci krouzek A 864 z vysoce
otéruvzdorného polyuretanu je oplastén kovovym
krouzkem s antikorozni ochranou.

Tento typ je ur€en k zalisovani do axialné otevieného
zastavbového prostoru. Jednoducha montaz a moz-
nost pouziti v lehkych stfednich i t&Zkych aplikacich

z ného délaji stiraci krouzek mnohostranné vyuzitelny.

Jedna se o stiraci krouzek pfednostné pouzivany
v kombinaci s manzetou S 663, ktera je optimalizova-
na pro zpétny transport vyvleéeného olejového filmu.

ROZSAH POUZITi

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY
ad, fo
@D, H8
L, +0,5 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, ubm R, um
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]

PROFIL ad, <19 >19
MAX. POLOMER C 0,5 1,0
MAX. POLOMER r, 0,4

TRVALA TEPLOTA -30°C do + 100 °C
KLUZNA RYCHLOST do 1,0 m/s
MEDIA

Stiraci krouzky A 864 jsou vhodné pro kapaliny na
bazi mineralnich oleji. Ve vodnich olejovych emulzich
(HFA, HFB) jsou mezni hranice pouziti od -20 °C do
+40 °C.
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STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 864

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ @d, @D, L, L, ] Cislo formy | Poznamka
Stiraci krouzek vlozte do nabéhu 25 35 5 s 5 4680506
zastavbového prostoru. Aby se neposkodil 30 40 5 8 5 4680606
stiraci bfit, pouZzijte pro zalisovani pouzdro. 30 42 6 9 6 4680706
30 47 7 10 8,5 4683006
.. i 32 52 8 1 10 4683106
PRIKLAD OBJEDNAVKY 35 45 7 10 5 4680806
AB64 —35x45x 710 35 47 7 10 6 4680906
36 48 7 10 6 4683206
40 50 5 8 5 4681006
40 52 7 10 6 4681106
45 55 7 10 5 4681206 ISO
45 57 7 10 6 4681306
50 62 7 10 6 4680206
50 72 8 11 11 4683306
55 69 8 11 7 4681406
60 74 8 11 7 4681506
60 82 11 14 11 4683406
65 79 8 11 7 4681606
70 84 8 11 7 4681706
143 89 8 11 7 4681806
80 94 8 11 7 4681906
85 99 8 11 7 4682006
90 104 8 11 7 4682106
95 109 8 11 7 4682206
100 114 8 11 7 4682306
110 126 9 12 8 4682406
120 136 9 12 8 4682506
130 146 9 12 8 4682606
135 155 10 14 10 4683506
Sortiment forem se neustale rozsituje. 140 160 10 14 10 4682706
Pokud zde nenajdete VaSe rozméry, 150 170 10 14 10 4682806
zasSlete, prosim, dotaz. 160 180 10 14 10 4682906
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HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY
A 862

B0y | Bdy

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNI ROZSAH -40 °C DO +100 °C

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

1

@d, f9
@D, H8
L +0,5 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

POPIS

Stiraci krouzek A 862 z vysoce otéruvzdorného poly-
uretanu je oplastén kovovym krouzkem s antikorozni
ochranou.

Tento typ je ur€en k zalisovani do axialné otevieného
zastavbového prostoru.

podminkach, a to i pfi vy$8im vyoseni pistnice.

ROZSAH POUZITi

R, ubm R, um
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVE ZKOSENi A POLOMERY [mm]

MAX. ZKOSENI C

1,0

MAX. POLOMER r

1

0.4

TRVALA TEPLOTA -30°C do + 100 °C
KLUZNA RYCHLOST do 1,0 m/s
MEDIA

Stiraci krouzky A 862 jsou vhodné pro kapaliny na
bazi mineralnich oleji. Ve vodnich olejovych emulzich
(HFA, HFB) jsou mezni hranice pouziti od -20 °C do
+40 °C.
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STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 862
e

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ ad D

L b L, S Cislo formy
isiavbového proston. Aby se neposkodi = 50 ° £ 6965000
s?ifaii bit, poupiijte prg zali)s,ovém' Fr))ouzdro. atl) 28 ! 6 e
40 55 9 7,5 6965020
45 57 7 6 6965030
PRIKLAD OBJEDNAVKY 45 60 9 7.5 6965040
A862 — 45 x 60 x 9 50 64 8 7 6965060
50 65 9 7,5 6965070
55 69 8 7 6965090
55 70 5 7,5 6950500
56 71 9 7,5 6965100
60 70 7 5 6965110
60 73 6 6,5 6965120
60 74 8 7 6965130
60 75 6 7,5 6965140
63 78 9 7,5 6965150
65 79 8 7 6965160
65 80 5 7,5 6950510
70 80 7 5 6965170
70 84 8 7 6965180
70 85 7 7,5 6965190
75 89 8 7 6965200
75 90 8 7,5 6965210
80 90 7 5 6965220
80 94 8 7 6965230
80 100 7 10 6965240
85 99 8 7 6965250
85 100 8 7,5 6965260
90 104 8 7 6965270
90 105 6 7,5 6965280
90 105 8 7,5 6965300
90 106 8 8 6935310
90 110 7 10 6965320
95 109 8 7 6965330
95 110 8 7,5 6965340
100 114 8 7 6965350
100 115 7 7,5 6965360
100 116 8 8 6965370
105 121 9 8 6965380
110 125 8 7,5 6965390
110 126 9 8 6965400
110 130 8 10 6965410
110 130 10 10 6965420
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 125 140 9 7,5 6965450
Pokud zde nenajdete Vase rozmeéry, 130 146 9 8 6965470
zaSlete, prosim, dotaz. 150 170 10 10 6965500
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HENNLICH s.r.0.

STIRACI KROUZKY
A 842

HYDRAULICKA TESNENI

D1

)

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNI ROZSAH -45 °C DO +110 °C

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY
@d, f9
@D, H11
@D, H11
L, +0,2
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, @D, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]
PROFIL @d, <50 <90 <200 > 200
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,4 0,8
MAX. POLOMER I, 0,2 0,4 0,6 0,8

POPIS

Stiraci krouzek A842 z vysoce otéruvzdorného
polyuretanu HYTHANE® chrani hydraulicky valec proti
vnikani nedistot a vihkosti.

Tento profil byl vyvinut pro nasazeni do tézkych
podminek jako je napfiklad hornictvi.

Zvlastnosti je pfidavny vnéjsi bfit s funkci ,destniku®.
To ma za nasledek ochranu drazky proti vnikani
necistot okolo stiraciho krouzku a zabranéni koroze
vnitfnich ¢asti hydraulického valce.

Zebrovani na vnitfnim priméru udrzuje stiraci krouzek
ve spravné poloze a zabrariuje jeho vytlaceni pfi
pfipadném vzniku tlaku.

MATERIAL

HYTHANE® je $pi¢kovy polyuretan, vysoce odolny
proti opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatizitelny.
Vyznacuje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadnujici montaz

- velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita stiracich krouzkd z materialu
HYTHANE® je zajiSténa peclivym zpracovanim podle
nejnovéjsi vyrobni technologie, fizené pocitatem.

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA -40°C do + 100 °C
KLUZNA RYCHLOST do 4,0 m/s
MEDIA

Stiraci krouzky A 842 jsou vhodné pro kapaliny na
bazi mineralnich oleji. Ve vodnich olejovych emulzich
(HFA, HFB) jsou mezni hranice pouziti od -20 °C do
+60 °C.
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STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 842

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ 24

Stiraci krouzky A842 se montuji do s | 25, = = 25, " = | Cleloformy | Poznémka
uzavfenycﬁ dryé\iek. Pri montélgi se tvaruji 32 40 5 8 37,5 15 4 4714900 ISO
ovalné a nasadi se do drazky. 35 45 6.3 10 42 1,5 5 4515300
36 44 5 8 41,5 1,5 4 4715000 1ISO
.. . 40 48 5 8 455 1,5 4 4536500 ISO
KSRL:;(I—_?(?XS)l?‘)"(EI/)SNAVKY 45 53 5 8 50,5 1,5 4 4715100 1ISO
50 58 5 8 55,5 1,5 4 4533600 1ISO
55 65 6,3 10 62 1,5 5 4764600
56 66 6,3 10 63 1,5 5) 4715200 1ISO
60 70 6,3 10 67 1,5 5 4557800
63 73 6,3 10 70 1,5 5 4536600 ISO
70 82,6 8 12 78,4 2 6,3 4480800
80 90 6,3 10 87 1,5 5 4715300 1ISO
85 97,6 8 12 93,4 2 6,3 4521800
90 102,2 71 12,4 96 2,8 6,1 4727300
100 112,2 71 12,4 106 2,8 6,1 4727400
100 115 9,5 14 110 2 7,5 4589500 ISO
110 125 9,5 14 120 2 7,5 4715400 ISO
120 135 9,5 14 130 2 7,5 4580800
125 137,2 7,6 13 131 2,8 6,1 4727500
125 140 9,5 14 135 2 7,5 4715500 ISO
130 145 9,5 14 140 2,25 7,5 4491700
140 152,2 7,6 13 146 2,8 6,1 4727600
140 155 9,5 14 150 2 7,5 4555900 ISO
145 160 9,5 14 155 2,25 7,5 4570200
155 170 9,5 12 165 2,25 7,5 4535200
175 190 9,5 14 185 2,25 7,5 4552100
180 195 9,5 14 190 2,25 7,5 4491300 1ISO
250 270 10,2 18 260 3,8 10 4725100
320 340 10,2 18 330 3,8 10 4750400
Sortiment forem se neustale rozsituje. 350 370 102 18 360 3.8 10 4725200

Pokud zde nenajdete Vase rozmeéry,
zasSlete, prosim, dotaz.
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HENNLICH T JESNENIi STIRACI KROUZKY
A 335

HENNLICH s.r.0.

| 20°-30° r3/
@D, | @D,|@dy —|—-—- -—-
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
¥ e TEPLOTNI ROZSAH Typ A 335 je dvaijity (dvojcinny) stiraci krouzek,
50m) 30 °C +100 °C * ktery stira jak vnéjsi necistoty z pistnice tak
D mis - i pfipadny olejovy film pronikly pistnicovym
*pro standardni parovani s O-krouzkem z NBR tésnénim.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY VétSinou byvaji pouzivany v kombinaci s tésnénim
pistnice typu S 16.
2d, 9 Pomoci radialniho predpéti O-krouzku mohou
@D, H10 byt vyrovnany lehké vychylky pistnice. Vniknuti
@D, H11 necistot a vlhkosti dnem drazky je spolehlivé
L 102 -00 zabranéno statickym utésnénim dna drazky
il 3 Y, s ~
pomoci O-krouzku.
DRSNOSTI POVRCHU Vyhody
R, Um R, um » malé tfeni — zadny stick-slip efekt
KLUZNE PLOCHY ** @d, 0,1-04 4 max. * dobra funkéni bezpeénost o
STATICKE PLOCHY @D, @D 1,6 max. 10 max. " ruzné moznosti kombinovani materiald
h L2 umozriuji pouziti pro vysoké rychlosti pistnice,
CELNI PLOCHY L 3,2 max. 16 max. jakoZ i nastaveni dobrého vykonu stirage.
**primamé zavislé na tésnéni pistnice * Siroky vybér materialu také pro zvlastni
provedeni
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU <S 34 4.4 6,1 8,0 MATERIAL
MIN. UKOS C 2,0 2,0 2,5 4,0 Typ A 335 je ve standardnim provedeni
MAX. POLOMER r 0,5 zhotoven z materiald PTFE/bronz a kombinovan
MAX. POLOMER : 05 s O-krouzkem z NBR.
MAX. POLOMER s 0.5 Obé soudasti se véak daji volbou dal$ich

material(l nastavit na Sirokou paletu aplikaci
a snaSenlivosti médii.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

107

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY
A 335

ad, 2D, L, 2D, L, min r, max S
16 22,8 5 17,5 2 0,4 3,4
18 24,8 5 19,5 2 0,4 3,4
20 26,8 5 21,5 2 0,8 3,4
22 28,8 5 23,5 2 0,8 3,4
25 31,8 5 26,5 2 0,8 3,4
28 34,8 5 29,5 2 0,8 3,4
30 36,8 5 31,5 2 0,8 3,4
MONTAZ 32 38,8 5 33,5 2 0,8 34
Od priiméru pistnice cca 30 mm je mozna 35 41,8 5 36,5 2 0,8 3,4
montaz do uzaviené drazky. 36 42,8 5 37,5 2 0,8 3,4
40 46,8 5 415 2 038 3,4
Je tfeba dbat na spravnou orientaci 20 48,8 6,3 415 3 08 44
tésniciho a stiraciho okraje. 5 518 5 46,5 2 0.8 3.4
PRIKLAD OBJEDNAVKY 45 53,8 6.3 46.5 s 08 4,4
A335— 50 x 58,8 x 6,3 50 56,8 5 51,5 2 0,8 3,4
50 58,8 6,3 51,5 3 0,8 4.4
55 61,8 5 56,5 2 0,8 3,4
55 63,8 6,3 56,5 3 0,8 4.4
56 62,8 5 57,5 2 0,8 3,4
56 64,8 6,3 57,5 3 0,8 4.4
60 66,8 5 61,5 2 0,8 3,4
60 68,8 6,3 61,5 3 0,8 4.4
63 69,8 5 64,5 2 0,8 3,4
63 71,8 6,3 64,5 3 0,8 4,4
65 73,8 6 66,5 3 1 4,4
65 73,8 6,3 66,5 3 0,8 4.4
70 78,8 6 71,5 3 1 4.4

70 82,2 8,1 72 4 1,5 6,1
75 83,8 6 76,5 3 1 44

75 87,2 8,1 77 4 1,5 6,1
80 88,8 6 81,5 3 1 4,4

80 92,2 8,1 82 4 1,5 6,1
85 93,8 6 86,5 3 1 44

85 97,2 8,1 87 4 1,5 6,1
90 98,8 6 91,5 3 1 4.4

90 102,2 8,1 92 4 1,5 6,1
100 108,8 6 101,5 3 1 4.4

100 112,2 8,1 102 4 1,5 6,1
110 118,8 6 11,5 3 1 4.4

110 122,2 8,1 112 4 1,5 6,1
125 133,8 6 126,5 3 1 4.4

125 137,2 8,1 127 4 1,5 6,1
140 148,8 6 141,5 3 1 4.4

140 156 9,5 142,5 5 1,5 8
160 168,8 6 161,5 3 1 4,4

160 176 9,5 162,5 5 1,5 8
180 188,8 6 181,5 3 1 4,4

180 196 9,5 182,5 5 1,5 8

190 206 9,5 192,5 5 1,5 8

200 216 9,5 202,5 5 1,5 8

220 236 9,5 2225 5 1,5 8

250 266 9,5 252,5 5 1,5 8

280 296 9,5 282,5 5 1,5 8

Rozmérova fada se neustale rozsifuje. 320 336 95 3225 5 15 3
o e 9s  wms s 15 o
’ ’ ) 400 424 14 402,5 8 1,5 12
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HENNLICH T JESNENI STIRACI KROUZKY
A 31

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

N L2
H Ly
Y B /
*_r,
A
@D, |@D, |@d, — —f-— - — - — - —- —_—— (
y
Y
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Stiraci krouzky z NBR podle standardni fady A
TEPLOTNi ROZSAH -30 °C do +100 °C 31 _chranlvhydraullplfy valec Qrc')tvllvnlkam nemstotx
a cizich téles. Na jejich dobré uginnosti v podstaté
Vv max 4,0 m/s zavisi Zivotnost tésnéni, vedeni, jakoz i stav pistnic.
Stiraci krouzek typu A 31 se vyrabi z pryze zvlast
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY odolné proti opotiebeni. Tvrdost je zvolena tak, aby
24 fo Céastice necistot byly bezpelné setfeny a presto byl
L pro vedeni a t&ésnéni uchovan nutny tenky mazaci
@D, HI11 film. Zastavbové drazky pro tento stiraci krouzek
@D, H11 nevyzaduji uzké tolerance, ¢imz je umoznéna cenové
L, +0.2 -0,0 vyhodna vyroba drazek.
MEDIA
DRSNOSTI POVRCHU Tyto krouZky jsou vhodné pro kapaliny na bazi
R um R, Hm mineralnich olejd trvale od -30 °C do +100 °C, pro
KLUZNE PLOCHY 2d 0104 4 krapahny HFA a I-!FB do +60 °C. ct(ratkoQobevlze'

- 2 pfipustit provozni teploty do -40 °C. Jina slozeni
STATICKE PLOCHY @D, @D, 1.6 10 materialu pro teploty od -60 °C do +200 °C a pro
CELNI PLOCHY L, 3,2 16 pouziti v téZko zapalnych kapalinach na esterové nebo

syntetické bazi na pozadani.
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]
PROFIL @d, | do70mm | do 170 mm | nad 170 mm
MAX. POLOMER r 0,4 0,4 0,4
MAX. POLOMER r 05 1,2 1,6
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STIRACI KROUZKY mram e
A 3 ] HENNLICH s.r.0.

MONTAZ o4

Stiraci krouzky A 31 se montuji do - 20, 20, s = Poznamia
uzavfenych drazek. PH montaZi se tvaruji 20 28,6 23,0 53 7.0
ovalné a nasadi se do drazky. 22 30,6 25,0 53 7,0
25 33,6 28,0 5,3 7,0
PRIKLAD OBJEDNAVKY 28 36,6 31,0 53 7,0
A31-50x60,6x5,3/7 30 38,6 33,0 53 7.0
VétSina rozmérd této fady se da nahradit 32 406 350 53 70
modernéj§im stiracim krouzkem fady 35 436 38,0 5,3 7,0
A 831. 36 44,6 39,0 5,3 7,0
40 48,6 43,0 5,3 7,0
42 50,6 45,0 53 7,0
45 55,6 48,0 53 7,0
50 60,6 53,0 53 7,0
55 65,6 58,0 5,3 7,0
56 66,6 59,0 53 7,0
60 70,6 63,0 53 7,0
63 73,6 66,0 5,3 7,0
65 75,6 68,0 53 7,0
70 80,6 73,0 53 7,0
75 87,2 80,1 71 12,0
80 92,2 86,0 7.1 12,0
85 97,2 91,0 71 12,0
90 102,2 96,0 71 12,0
100 112,2 106,0 71 12,0
105 111,0 120,0 7,2 12,0
110 122,2 116,0 71 12,0
115 127,2 121,0 7.1 12,0
125 140 132,6 10,1 16,0
140 155 147,6 10,1 16,0
150 165 157,6 10,1 16,0
, . 160 175 167,6 10,1 16,0
Sortiment forem se neustale rozsifuje.
Pokud zde nenajdete Vade rozméry, 180 200 190,0 10.1 16,0
zaslete, prosim, dotaz. 200 220 210,0 10,1 16,0
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Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

L3
L2
Ly
E }
N
I
LN
\\
o
20, 72,073 @d; - - - -
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Stiraci krouzky z NBR standardni série A 34 chrani
TEPLOTNI ROZSAH -30 °C DO +100 °C hydra_ghcky va!e’cvpred vplkanlm n<va(:|s,tqt ’avc.:|2|ch téles.
Na jejich dobré ucinnosti podstatné zavisi zivotnost
v max 4,0 m/s t&snéni, vedeni, i stav pistnice.
Stiraci krouzky typu A 34 se vyrabéji z pryze, zvlast
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY odolné proti opotfebeni. Tvrdost je zvolena tak, aby
od fo Castice necistot byly bezpeéné setfeny a presto byl pro
L vedeni a tésnéni uchovan nutny tenky mazaci film.
@D, H11 Zastavbové drazky pro tento stiraci krouzek
@D, H11 nevyzaduji uzké tolerance, ¢imz je umoznéna cenoveé
L +02 -0.0 vyhodn4 vyroba drazZek.
, : :
MEDIA
DRSNOSTI POVRCHU Stiraci krouzky jsou vhodné pro kapaliny na bazi
R, um R, um mineralnich olejl trvale od -30 °C do +100 °C, pro
KLUZNE PLOCHY gdl 0,1-0,4 4 kapallnylt-|F,T, tHI;B d4(.)0+6CO :JJC Krlatlv(odobé :ze F?FIpUStIt
: provozni teploty do -40 °C. Jina sloZeni materialu pro
STATICKE PLOCHY @b, 2D, 16 10 teploty od -60 °C do +200 °C a pro pouZiti v t&2ko
CELNI PLOCHY L, 3,2 16 zapalnych kapalinach na esterové nebo syntetické
bazi na pozadani.
ZASTAVBOVE POLOMERY [mm]
PROFIL @d, | do70mm | do 170 mm | nad 170 mm
MAX. POLOMER r 0,4 0,4 0,4
MAX. POLOMER r, 0,5 1,2 1,6
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STIRACI KROUZKY HENNLICH T ESNENI
A 34

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ 2d @D 2D L

. . . 1 1 2 1 L, L, Poznamka
St|ra£:| krouzkyﬁ 34 se montgjvl.do 3 10 8 6 20 s .
uzavienych drazek. Pfi montazi se tvaruji ’
ovalné a nasadi se do drazky. 12 20 18 4.0 5 7

L. . 14 22 20 4,0 5 7
PRIKLAD OBJEDNAVKY 16 24 22 4,0 5 7
A 34 -50x 58 x 4/7 18 % o4 4.0 s 7
Vétsina rozmérl této fady se da nahradit 20 28 26 4.0 5 7
moderné&jsim stiracim krouzkem fady 22 30 28 4,0 5 7
A834 25 33 31 4,0 5 7

28 36 34 4,0 5 7
30 38 36 4,0 5 7
32 40 38 4,0 5 7
35 43 41 4,0 5 7
36 44 42 4,0 5 7
40 48 46 4,0 5 7
42 50 48 4,0 5 7
45 53 51 4,0 5 7
50 58 56 4,0 5 7
55| 63 61 4,0 5 7
56 64 62 4,0 5 7
60 68 66 4,0 5 7
63 71 69 4,0 5 7
70 78 76 4,0 5 7
75 83 81 4,0 5 7
80 88 86 4,0 5 7
85 93 91 4,0 5 7
90 98 96 4,0 5 7
100 108 106 4,0 5 7
110 118 116 4,0 5 7
125 137 134 55 7 10
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 130 142 139 5,5 7 10
Pokud zde nenajdete VaSe rozméry, 140 152 149 55 7 10

zaSlete, prosim, dotaz.
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HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY
A 37

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNi ROZSAH -30 °C DO +100 °C

vmax 1,0 m/s

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

ad, f9
@D, H8
L, +0,5 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, pm R, um
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4
STATICKE PLOCHY @D, 3,2 16
CELNI PLOCHY L, 3,2 16
ZASTAVBOVE ZKOSENi A POLOMERY [mm]
PROFIL L, 35 5,0 7,0 >7,0
MIN. ZKOSENI C 0,8 1,0 1,2 1,5
MAX. POLOMER r 04

POPIS

Stiraci krouzek typu A 37 se vyrabi z NBR s kovovym
uhlovym krouzZkem, ktery je elastomericky obaleny.
Kovovy krouzek dodava velkou tuhost a dovoluje
montaz do Uloznych zastaveb dle ISO - s licovanim
H 8. Vnéjsi obal z NBR dovoluje drsnéjsi povrchové
plochy uloZzného vyvrtu a sou¢asné chrani pfed
korozi. Kromé& provedeni s kovovym krouzkem
zavulkanizovanym uvnitf je také dodavano provedeni
s kovovym krouzkem na vné&jSim praméru.

MEDIA

Tyto krouzZky jsou vhodné pro kapaliny na bazi
mineralnich oleju trvale od -30 °C do +100 °C, pro
kapaliny HFA, HFB do +60 °C. Kratkodobé Ize pfipustit
provozni teploty do -40 °C. Jina slozeni materialu pro
teploty od -60 °C do +200 °C a pro pouziti v téZko
zapalnych kapalindch na esterové nebo syntetické
bazi na pozadani.
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STIRACI KROUZKY i H ERESNENI
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MONTAZ 24 a0

. . i o 1 1 L, L, Poznamka
Pro montéaz se pfedpoklada jeden stiraci
- . g . 6 13 3 4,5
krouzek do jedné drazky. Montaz je : i o E
velmi jednoducha a cenoveé vyhodna :
a pfi hospodarnych sériich se da lehce 10 16 3 4
mechanizovat. Jako pomiticky je nutno 12 18 35 5
pouzit tlaéné montazni pouzdro, aby se 12 20 4 6
neposkodil stiraci bfit. 14 20 3,5 5
14 22 3 4
PRIKLAD OBJEDNAVKY 15 21 35 5
A37-70x80x7/10 16 22 3 4
16 26 B 8
VétSina rozmér( této fady se da nahradit 18 28 5 7
modernégjSim stiracim krouzkem Fady 20 28 3,5 5
A 860 20 30 5 7
20 30 7 10
22 28 5 7
22 32 5 7
22 32 7 10
25 33 4 7
25 35 5 7
25 35 7 10
28 38 5 7
28 40 7 10
30 40 5 7
30 40 7 10
32 40 4 7
32 42 5 7
32 45 7 10
35 45 7 10
36 46 5 7
36 46 7 10
38 48 7 10
40 50 ) 8
40 50 7 10
40 52 7 10
42 52 5 7
45 55 5 7
45 55 7 10
45 60 7 10
48 60 7 10
50 56 B 7
50 60 5 7
50 60 7 10
50 62 5 8
50 65 7 10
52 62 7 10
55 63 7 10
55 65 5 7
55 65 7 10
56 66 5 7
56 66 7 10
60 70 5 7
60 70 7 10
60 75 7 10
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 63 73 5 7
Pokud zde nenajdete Vase rozmeéry, 63 75 7 10
zaslete, prosim, dotaz. 65 75 5 7
65 75 7 10
70 80 5 7
70 80 7 10
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HYDRAULICKA TESNENI

STIRACI KROUZKY
A 37

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

ad, oD, L, L, Poznamka
75 83 7 10
75 85 7 10
80 88 7 10
80 90 7 10
85 95 7 10
90 100 7 10
95 105 7 10
100 110 7 10
100 115 9 12
105 115 7 10
110 120 7 10
115 125 7 10
120 130 7 10
150 165 9 12
170 185 10 14
180 195 10 14
200 220 12 16
220 240 12 16

MONTAZ

Pro montaz se prfedpoklada jedna kazeta do
jedné drazky. Montaz je velmi jednoducha

a cenové vyhodna a pfi hospodarnych sériich
se da lehce mechanizovat. Jako pomucky je
nutno pouzit tlaéné montazni pouzdro, aby se
neposkodil stiraci bfit.

PRIKLAD OBJEDNAVKY
A37-70x80x7/10

VétSina rozmér( této fady se da nahradit
moderné&jSim stiracim krouzkem fady A 860

Sortiment forem se neustale rozsifuje. Pokud
zde nenajdete VaSe rozmeéry, zaslete, prosim,
dotaz.
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI Tl

ESNENI

OBSAH

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

STANDARDNIi SORTIMENT
Max | Rozsah Max Gislo
Profil Typ Material tlak teplot* | rychlost Popis strank
bar] | [°C] [m/s] y
TPE +110 Kompaktni tésnici sada s idealni tésnosti a
K 754 + 350 -40 1,0 nizkym tfenim. Velmi dobra odolnost proti 123
O-krouzek opotfebeni.
PTFE/pinivo +100 Kompaktni tésnici sada s nejniz8im tfenim. Pro
K54 * 400 -30 4.0 velmi rychlé nebo naopak velmi pomalé pohyb 127
O-krouzek ry P P ponyby-
polyuretan +110 Kompaktni pistni tésnéni s velice dobrou tésnos-
K 764 + 250 230 1,0 ti i pfi nizsich tlacich. Neni nutna kalibrace po 131
O-krouzek montazi.
vyztuzeny polyamid +110 Pistni t&ésnéni pro stavebni a zemni stroje.
K714 + 500 -40 2,0 Jednoducha montaz. Kompaktni rozméry. 133
NBR Vynikajici otéruvzdornost.
NBR e e a e
?‘F K 780 nylon 400 +100 0.5 Robus:(nl p|§tn| tes’,newnl s :IZ':]ym trer:mh cich 135
acetal -30 a vysokou tésnosti pfi nizkych i vysokych tlacich.
K 606 Hythane® 400 +110 1.0 Plstn] tgsnenl jednostranné pusobici. Velmi 139
-45 dobra tésnost.
. VI e . Viz kap.
601 Hythane® 400  *110 10 | Unierzainipistnicové i pisini provedeni. pistnicova
-45 NejCastéji jako nahradni dil pro aplikace. e
tésnéni
NBR e wexl e ax Ll gipe
K 51 tkanina 700 +100 0.5 Tndﬂpa vstns’koya tésnici sada pro tézka pouziti. 141
-30 Nutny déleny pist.
acetal
TPE +110 Pistni tésnéni pro nejnarocnéjsi aplikace. Vysoka
i K 730 NBR 1200 | 7,0 0,3 |tlakova odolnost a schopnost utésnit velké tésnici | 143
acetal spary. Zvlast vhodné pro hornictvi.
PTFE/plnivo vk s PRSP o
» J K 735 NBR 500 +120 15 PIStnI. tésnéni pro narocné aplikace. Idealnll 147
- ~ nylon -40 ’ kombinace nizkého treni a tlakové odolnosti
ZVLASTNi SORTIMENT
Max | Rozsah Max Gislo
Profil Typ Material tlak teplot | rychlost Popis strank
[bar] | [°C] [m/s] y
polyuretan Lo s s o .
w K 753 NBR 400 + 100 0.5 Rovbus'tm_ plstov_e 'te_snenl § integrovanymi 149
-30 opérnymi a vodicimi krouzky.
acetal
NBR e . .
T K 50 nylon 350 +100 0.5 deoba K§3 pro méné narocné podminky. Maly 151
-30 zastavbovy prostor.
acetal
NBR Lo . . .
I:r.1:| K 53 nylon 500 +100 0.5 Ko[npgktpl plstgv'a §ada sv integrovanymi 153
-30 opérnymi a vodicimi krouzky.
acetal
NBR +100 o
I.I K 64 nylon 400 30 0,5 Obdoba K 53, navic s thlovymi vodicimi krouzky. 155
acetal
NBR .o . . -
:r.]: K 68 nylon 500 +100 10 Kotnp:flktpl plstgv? §ada s integrovanymi 157
-30 opérnymi a vodicimi krouzky.
acetal
PTFE/pinivo +100 Kompaktni tésnici sada s nizkym tfenim pro jed-
K355 * 400 1 39 40| notinné aplikace. Vhodné pro rychlé pohyb 159
O-krouzek pikace. pro rychie ponyby.
K 52 NB.R 600 +100 0.8 Dvou’dllrja te§n[0| sada pro naro¢né aplikace. 161
tkanina -30 Nutny déleny pist.
NBR +100 . Gy
- K 56 tkanina 500 30 0,5 Robustni textilpryzové tésnéni. Nutny déleny pist. 163
NBR +100 o
|:L-_,__I K 58 tkanina 700 230 0,5 Jako K 56, navic Uhlové vodici krouzky. 165
acetal

* Maximalni mozné rozmezi teplot plati pro pouZiti v mineralnich hydraulickych olejich, pro podrobnéjsi informace viz katalogové listy jednotlivych typu.

Poznamka:

Tésnéni nelze zatizit maximalnimi parametry sou¢asné. Pro podrobnéjsi informace viz katalogové listy jednotlivych typa.
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PISTNI TESNENI
KONSTRUKCNIi UDAJE

r

Pistni tésnéni -
vSeobecné

Zasady, které je tfeba dodrzet pfi
konstrukci a montazi:

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

1) Dynamicka pistni tésnéni

*V zasadé je nutno rozliSovat mezi hydraulickymi valci jedno&innymi
a dvoj¢innymi (oboustranné tlakové zatézovanymi).

Jednoéinné hydraulické valce

* Z hlediska techniky tésnéni jsou posuzovany stejné jako pistnicova tésnéni,
pouze dynamicky pohyb je na vnéjSim priaméru.

*V praxi by mélo byt respektovano, ze beztlaky prostor valce je pfipojen bud
k cirkulaci oleje, nebo bronzovym filtrem maximalné zamezen prunik vihkosti
a necistot.

*Dulezita je volba co mozna nejméné prosakujiciho tésnéni napf. pistnich
manzet K 606.

* U jednodinnych valcl je tfeba obzvlasté dbat na dobrou kvalitu vnitiniho
povrchu trubky. Aby bylo dosazeno nizké urovné priisaku, musi byt usilovano
0 jakost povrchu jako u pistnic.

Dvojéinné hydraulické valce

* Zde je nutno z hlediska techniky t&snéni nejdfive stanovit, zda pist musi byt
tésny na prusak (vydrz v poloze pfi zatiZzeni - téZ pfi uzavieném ventilu), nebo
zda jsou povoleny urcité minimalni prisaky pres pist. Jako standardni typy
tésnéni odolnych viéi prisaku jsou k dispozici K 730, K780, K 753 a podle
konkrétnich pozadavk( a zatizeni také K 754.

* Pfi velmi rychlych pohybech, kde je uréity stuperi prlsaku zadouci pro lepsi
mazani a zmenseni tfeni (pfip. také pfi vyskytujicich se vysokych frekvencich),
doporucujeme standardni PTFE tésnéni K 54.

* Pro vysoké tlakové Spi€ky a velmi tézké provozy (napf. ocelarny, lisovny
a provoz rypadel) jsou vhodné sady stfiSkovych tésnéni ( K 51, K 52), K 735
a K 730 (dovoluje staticky tlak az do 1200 bar).
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VSeobecné

Z hlediska nakladu jsou upfednostiiovany jednodilné pisty pred
dvoudilnymi konstrukcemi.

Dokonc&ovaci obrabéci operace na kluzné plose trubky maji byt
provadény teprve po provedeni svarecich praci (pfipojovaci zavit,
pfivaiené dno valce), aby se eliminovaly vzniklé deformace.
Nejvice jsou pouzivany bezeSvé nebo svafované trubky s
honovanym povrchem. U vale¢kovanych trubek s velmi hladkym
povrchem nejsou vhodna pryzova a textilpryzova tésnéni. Zde

(K 54, K754, K 730). VSeobecné poznamky ke kvalité povrchu,
t&snosti a otéru viz kapitola OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE.
Dulezité pro vybér tésnéni je, zda se jedna o tlumeny ¢&i netlumeny
valec. Radi Vam pomizeme s volbou vhodného typu tésnéni -
vypliite proto technicky dotaznik co nejpfesnéji.

2) Staticka tésnéni (pist / pistnice)

* U pfivafenych pistl je tfeba si uvédomit, Zze pfi poSkozeni
pistnice musi byt vyménén také pist. Neodbornym zhotovenim
tohoto svaifence dochazi k deformacim a tim k nepfipustnému
zatizeni vedeni.

* U Sroubovanych pist(l jsou dle prostorovych poméra pouzity na
Cepu pistnice nebo drazky v pistu statické O-krouzky. Je tfeba
pocitat se zajisténim Sroubovaného spoje.

* U tlumenych valcl praxe ukazuje. Ze také statické O-krouzky
uvnitf pistu podléhaji opotfebenim vlivem extruze. Je zde vhodné
instalace oboustrannych opérnych krouzk.

* Pravouhlé drazky pro O-krouzek maiji pfednost pfed drazkami
s trojuhelnikovym prifezem.

3) Staticka tésnéni - dno / plast’ (trubka) valce

* Plati stejna kritéria jako u té€snéni vika valce (viz kapitola
PISTNICOVA TESNENI)

HYDRAULICKA TESNENI

PiISTNI TESNENI
KONSTRUKCNI UDAJE

Doporuéeni pro montaz

Kompaktni pistova tésnéni (typ K780, K

53, K753, K50, K 68, K 64)

Nejprve
pretahnout
pryzovy profilovy
krouzek.

U typu K753 na

tento pryzovy

krouzek natahnout

jesté modry
polyuretanovy

krouzek a vystedit

v drézce.

Poté axialné
natdhnout
postupné oba
opérné krouzky
a jednim
koncem usadit
do drazky.

Zatlacit dokola
az

zapadnou po
celém obvodé.

Nakonec lehce
roztahnout oba
vodici krouzky
a nechat
zaskocit.
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Ruéni montaz
typa K754, K 764 a K 54

Montaz typu K 54 a obzvlasté K 754
Ize provést snadno a rychle pomoci
pevné, ploché plastové pasky. Nejprve
natahnout O-krouzek a nechat
zapadnout do drazky (nepfekroutit).

Poté tésnici krouzek zasadit na
jediné strané do zastavbové drazky
a krouzivym pohybem pomoci
ploché plastové pasky do této drazky
pretahnout.

122

Sériova montaz
Montazni pripravky pro typ
K 54, K754 a K 764

1. O-krouzek vlozZit do drazky
(nepfekroutit)

2. Nasadit montazni kuzel

3. Nasunout na kuzel tésnici
krouzek K 54.

4. Tésnici krouzek pretladit co
nejrychleji tlatnou objimkou do
drazky. Krouzek K 754, K 764
ihned zapadne do drazky a neni
tfeba kalibrovat.

Krouzek K 54 z nasi specialni smési PTFE je sice nasunut, z(istava ale o néco
vétsi. Asi po 10 minutach ziska sam opét témeér pivodni rozmér. Zlstane
vétsi pouze o rozmeér predpéti O-krouzku. Pokud ma plast valce dostatecny
nabéhovy kuzel, mlzete s nasim tésnénim K 54 upustit od kalibrace objimkou.
U malych primért zahfati krouzk( PTFE v horké vodé nebo ve vzduchu
horkém asi 130 °C znacéné zlepSuje pribéh montaze.

Poté je ale nutné kalibrovani (stlaceni) objimkou.

Pistova t&snéni maji nezbytny radialni pfesah. Udaje o zastavbach

a ukosech najdete v katalogovych listech.

Zkontrolujte, zda jsou odstranény ostré hrany, pfechody ukosu dobre
zaobleny a vyvrty a zavity zakryty. Nez bude valec sestaven, mély by byt
vodici a tésnici prvky dobfe promazany. Tuk umozni t&snéni pfi montazi
snaze vklouznout do valce. Zaroven sniZuje v zab&hové fazi tfeni a chrani
tésnéni pred ,,pfilepenim" pfi dlouhém prostoji pfed znovuuvedenim do
provozu.
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PiSTNI TESNENI

K754

L F
2 — S \
V ’ 20° — 30°
N E—— £
o s
y
A
>c
— @d, | @D,
\

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNi TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

vV max. TEPLOTNI ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH
m/s -40 °C +80 °C -40 °C +110 °C
1 250 bar 200 bar
0,5 350 bar 250 bar

MAXIMALNi TESNICi SPARA F PRO STANDARDNI TPE 55 ShD (éerveny)

TLAK bar | 100 160 250 350
MAX. SPARA | (S>7)mm 1,0 0,8 0,6 0,4
MAX.SPARA | (S<7)mm| 08 0,6 0,5 0,3

MAXIMALNI TESNICI SPARA F

PRO ZAKAZKOVE TPE 72 ShD (tmavé &erveny)

TLAK bar 160 250 400 500
MAX. SPARA (S>7)mm 1,0 0,8 0,6 0,4
MAX. SPARA (S<7)mm 0,8 0,6 0,4 0,2
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY
@d, h9
@D, H9
L, +0,2 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
Ra um Rt um
KLUZNE PLOCHY @d, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 3,75 5,50 7,75 10,50
MIN. ZKOSENI c 2,0 2,5 5,0 5,0
MAX. POLOMER r 0,4 0,8 1,2 1,6

POPIS

Typ K 754 je pistni tésnéni pro dvoj€inné valce
s nizkym tfenim a nepatrnym narokem na prostor.
Je vhodné pro lehka a stfedné tézka pouziti. Tésnici

sada se sklada z O-krouzku

jako predpinaciho prvku

a z profilového krouzku z TPE, vysoce odolného proti
opotfebeni. K 754 se pouziva pfedevsim s vodicimi
pasy z tvrzené tkaniny typu F 506 nebo s vodicimi

pasy F 87 z PTFE/bronz.

Pistni tésnéni z TPE typu K 754 nabizi nasledujici

prednosti:

- jednoducha montaz bez pfipravka

- optimalni tésnost

- dobréa vydrz v poloze pod zatiZzenim

- vynikajici pfemosténi spar

- vyborna odolnost proti opotfebeni pfi velmi jemnych,
jakoz i pfi velmi hrubych kluznych plochach

- nizké treni

- nizka citlivost vici necistotam
- nepatrny narok na zastavbovy prostor
- cenove vyhodné konstrukce pistu

Standardni série je dimenzovana pro zastavbové

prostory
podle ISO 7425.

ROZSAH POUZITi

TRVALA TEPLOTA -40° C do +100 °C

TLAK do 600 bar

KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s
MEDIA

Standardni verze s O-krouzkem z NBR je vhodna
pro pouziti v mineralnich olejich trvale od -40 °C do
+100 °C. Pro vodu, tlakové kapaliny HFA a HFB je
pfi standardnim parovani materialu pfipustny teplotni

rozsah od -20 °C do +60 °C.
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Zastavbove prostory standardnich velikosti @D, | @d, L, S Velikost O-krouzku &. ARP | Cislo formy | Poznamka
Odpon’dajl’ normé 1SO 7425-1. 15,0 75 3,2 3,75 4446410
MONTAZ 16,0 8,5 3,2 3,75 109 4400610 ISO
Typ K 754 Ize na jednodilny pist 200 | 125 | 32 | 3.75 N2 4362310 1S
natahnout. 25,0 | 17,5 3,2 3,75 115 4339610 ISO
Nejprve nasadit do drazky O-krouzek. Pro 280 | 205 | 32 | 375 4765910
profilovy krouzek TPE pouZzijte nejlépe 30,0 | 225 | 32 | 3,75 118 4339710
pevny plochy pasek z umélé hmoty. 32,0 | 245 | 32 | 3,75 119 4339810 ISO
Nasadte krouzek z TPE na jednom misté 350 | 275 | 32 | 3,75 121 4352410
pomoci pasku do drazky. 36,0 | 285 | 32 | 375 4787510
Pvak ’protilovy krouiek’ ;v)omoci pésk’u 381 | 271 | 42 | 550 4432310
pretavhnete dokola drazky. Pr’ciflllovy o 381 | 306 | 32 | 3.75 4428710
krouzek zapadne a po montazi nemusi byt
kalibrovan. 40,0 | 29,0 42 5,50 216 4339210 ISO
40,0 | 32,5 3,2 3,75 4740010
PRIKLAD OBJEDNAVKY 420 | 310 | 42 | 55 4787610
Standardni velikosti: 450 | 34,0 4,2 5,50 219 4342310
K754 -80x64,5x6,3 50,0 | 345 | 63 | 7,75 4427410
50,0 | 39,0 42 5,50 222 4327110 ISO
ﬁ";gi‘“g"i‘igfti:H 508 | 39.8 | 42 | 550 4327110
napf.: K 7154 -14001X 375,5 x 8,1H 55,0 | 39,5 6,3 7,75 325 4355610 SR
55,0 | 44,0 4,2 5,50 4465510
T&snéni se standardné dodava 600 | 445 | 63 | 7.75 4390710
s O-krouzkem z NBR. Pokud potfebujete 60,0 | 490 | 42 | 550 225 4327010
jiny material O-krouzku, prosime, abyste 63,0 | 475 | 63 | 7,75 4431110
na to upozornili. 63,0 | 50,0 | 6,3 | 6,50 4472310
63,0 | 52,0 4,2 5,50 226 4326910 ISO
K 754 mozno zhotovit do priméru 1,5 m. 635 | 525 | 42 | 550 4326910
65,0 | 49,5 6,3 7,75 329 4362010 SR
65,0 | 52,0 6,3 6,50 4384910
65,0 | 54,0 4,2 5,50 227 4353010
70,0 | 54,5 6,3 7,75 4763410
70,0 | 57,0 6,3 6,50 4390810
70,0 | 59,0 4,2 5,50 228 4326810
75,0 | 59,5 6,3 7,75 4704910
75,0 | 64,0 4,2 5,50 230 4339910
80,0 | 64,5 6,3 7,75 333 4270910 ISO
80,0 | 69,0 4,2 5,5 4768510 ISO
82,5 | 67,0 6,3 7,75 4428810
85,0 | 69,5 6,3 7,75 4564010
90,0 | 74,5 6,3 7,75 336 4372710
95,0 | 79,5 6,3 7,75 4569510
95,0 | 84,0 4,2 55 4831610
100,0 | 84,5 6,3 7,75 339 4339310 ISO
101,6 | 86,1 6,3 7,75 4428910
105,0 | 89,5 6,3 7,75 341 4372510
110,0 | 94,5 6,3 7,75 4419310
115,0 | 94,0 8,1 10,5 4788510
115,0 | 99,5 6,3 7,75 344 4355810
120,0 | 99,0 8,1 |10,50 97 x 7 4535010
120,0 [104,5 6,3 7,75 4465410
125,0 {104,0 8,1 |10,50 101 x7 4376510 SR
125,0 1109,5 6,3 7,75 347 4340010 ISO
127,0 |111,5 6,3 7,75 4429010
130,0 {109,0 8,1 10,50 106 x 7 4402410 SR
Sortiment forem se neustale rozsifuje. 1300 (1145 | 6,3 | 7.75 349 4342210
Pokud zde nenajdete Vase rozméry, 1350 |114,0 | 8,1 |10,50 4535110
zaslete, prosim, dotaz. 140,0 |119,0 8,1 [10,50 426 4340110
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Za'sta\{boy’é prosvtory standardnich velikosti @D, ad, L, S Velikost O-krouzku &. ARP | Cislo formy | Poznamka
odpovidaji normé ISO 7425-1.
140,0 | 124,5 6,3 7,75 4499410

MONTAZ 150,0 | 1290 | 81 | 10,50 429 4396910
Typ K754 Ize na jednodilny pist natahnout. 1600 | 1390 | 81 | 10,50 432 4340210 ISO
Nejprve nasadit do drazky O-krouzek. Pro 1650 | 1440 | 81 | 10,50 4452210
profilovy krouzek TPE pouzijte nejlépe
pevny plochy pasek z umélé hmoty. Nasadte 170,0 | 1490 | 81 | 10,50 435 4340310
krouzek z TPE na jednom misté pomoci 180,0 | 159,0 | 8,1 | 10,50 438 4340410
pasku do drazky. o 1900 | 1690 | 81 | 10,50 439 4342410
Pak profilovy krouzek pomoci pasku 200,0 | 179,0 8,1 | 10,50 441 4340510 ISO
pretahnéte dokola drazky. Profilovy ’ ’ ’ ’
krouzek zapadne a po montazi nemusi byt 2100 | 189,0 | 8,1 | 10,50 442 4351510
kalibrovan. 220,0 | 199,0 8,1 | 10,50 4735710

Y % 225,0 | 204,0 8,1 | 10,50 4512810
PRIKLAD OBJEDNAVKY
Standardni velikosti: 230,0 | 209,0 8,1 | 10,50 4764010
K754 - 80 x 64,5 x6,3 240,0 | 219,0 8,1 | 10,50 4553610
Slastni velikost 2500 | 2290 | 81 | 10,50 447 4393710 ISO

vlastni velikosti:
K 754 - D1 X d1 X LlH 300,0 | 279,0 8,1 | 10,50 4572810

napr.: K 754 - 400 x 375,5 x 8,1H

Tésnéni se standardné dodava

s O-krouzkem z NBR. Pokud potfebujete jiny
material O-krouzku, prosime, abyste na to
upozornili.

K 754 mozno zhotovit do priméru 1,5 m.
Sortiment forem se neustale rozSifuje.

Pokud zde nenajdete VaSe rozméry, zaslete,
prosim, dotaz.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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........... .
L A
— @d, | @D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Typ K54 je dvojcinné tésnéni vhodné pro lehka
p a stfedné tézka pouziti. Tésnici slozku tvofi
Vinax TEPLOTN| ROZSAHY valcovy krouzek z pinéného PTFE a pryzovy
PTFE/sklo + NBR PTFE/bronz + NBR O-krouzek z NBR. Proti agresivnim médiim se
m/s -30 °C +80 °C | -30 °C +100 °C | -30 °C +100 °C | -30 °C +100 °C voli O-krouzek z FPM. O-krouzek prebira statické
1 200 bar 160 bar 300 bar 200 bar utesnenlvv Prpstoru dra;ky, ’zatlmco vaICO\{y krouzek
PTFE utésriuje v dynamickém rozsahu (sténa
2 300 bar 240 bar 400 bar 300 bar vélce). Kromé toho vznika hydraulickym tlakem pres

deformaci O- krouzku pfidavna sloZka sily smérem

MAXIMALNi TESNICi SPARA F na sténu valce. Znamena to, Ze se stoupajicim

MATERIAL PTFE/sklo a PTFE/bronz PTFE/bronz tlakem se také zvySuje pfitlacna sila. Pfednosti

TLAK [bar] 100 200 300 400 t9hqto téspi.ciho systémy jspu ve vglmi nepat.rné%m

F(S<55mm) — 04 0.25 02 Ha/7 tfeni, které je jak ve statickém, tak i v dynamickém

e ’ ’ ’ rozsahu témér identické. Z této zkuSenosti také

F (S =775 mm) [mm] | 05 03 0,25 H8/f7 vyplyva neruseny volny béh, nevykazujici stick-

F (S <10,5 mm) [mm] 0,6 0,45 0,35 Hs/f7 slip. | pfi nejpomalejSich zdvizich je zajistén plynuly
Pfi vysokych tlacich (Uzka tésnici spara) by mél mit pist kovové vedeni, nebo chod. Dalsi prednosti jsou dobré viastnosti chodu
opatfen opé&rnymi krouzky z tvrdého plastu (napf. POM). i pfi Spatné mazajicich médiich, takze je dokonce

pFipustny kratkodoby bé&h na sucho. K 54 umoznuje

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY Usporné jednodilné konstrukce, nebot’ tésnéni mize

@d, h9 byt navléknuto. Standardni velikosti odpovidaji
@D, H9 zastavbovym prostoram podle ISO 7425 - 1.
L, *0.2 -00 MEDIA

Tato tésnéni, standardni dodavana s O-krouzky

DRSNOSTI POVRCHU z NBR, jsou vhodna pro kapaliny na bazi mineralnich

R, um R pm oleju, vody a smési vody a glykolu. Kratkodobé&
KLUZNE PLOCHY @d, 0,05 - 0,25 4 max jsou pfipustné i teploty od -40 °C. Jiné materialy
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max 10 max O-krouzku pro teploty od -60 *C do +200 °C a pro
z - pouziti v t&Zko zapalnych kapalinach na esterové
c =o)Ly L, L2 I 16 max nebo syntetické bazi na pozadani.

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] Materialy - PTFE / sklo

SIRKAPROFILU S | 245 3,75 5,50 7,75 | 10,50 | 12,25 PTEE / bronz
MIN. ZKOSENi C | 2,0 2,0 2,5 5,0 75 10,0 PTFE / uhlik
MAX. POLOMER r, | 04 0,4 0,8 1,2 1,6 2,0
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T
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MONTAZ , o od, ad, s Velikost
Typ K 54 Ize pfetahnout na jednodilny pist. @D, | hydrau- | L, | pneu- |hydrau-| O-krouzku é. | Cislo formy | Poznamka
Nejdfive nasadte do drazky O-krouzek. lika matika lika ARP
Tésnici krouzek z nasi speci?ln{ smvési 12 71 22 7.0 2.45 10 6623910
PTFE pokud mozno rychle pfetahnéte.
Nejlépe k tomu pouzijte pasek z umélé i [ Bl B SEED
hmoty. Nasadte PTFE krouzek na uréité 16 | 85 | 32 | 80 | 375 109 6624010 IS0
misto na obvodu do urgité drazky. Nas 20 12,5 32 12,0 3,75 112 6624110 ISO
specialni PTFE krouzek se zpravidla 24 16,5 3,2 16,0 3,75 6615410
samocinné asi po 10 minutach smrsti opét 25 17,5 32 17,0 3,75 115 6624210 ISO
na pﬁvodn!’ rozmer. Pfi dostatec":nvé ylellq'/ch 30 22,5 3,2 22.0 3,75 118 6596810
zzva’stav?ovych.zkosemch I%e ve vétsiné 32 245 3.2 24.0 3.75 119 6596910 ISO
pFipadl upustit od dodatecného
kalibrovani. 35 27,5 3,2 27,0 3,75 121 6597010
PFi malych primérech uleh¢uje montaz B Sl S S0 sl el
nahtati PTFE krouzku v horké vodé nebo 40 290 | 42 | 285 55 216 6597110 ISO
v horkém vzduchu (max. +130 °C). Po 42 31,0 42 30,5 5,5 217 6597210
nahfati by mél byt K 54 na pistu pomoci 45 34,0 42 33,5 55 219 6597310
objimky dokalibrovan. ] 50 | 390 | 42 | 385 55 222 6597410 ISO
Sériovou montdz lze pomoci 55 | 440 | 42 | 435 5,5 224 6597510
roztahovaciho kuzele a rozpinaciho trnu
lehce automatizovat. 60 49,0 42 48,5 55 225 6597610
63 52,0 4,2 51,5 55 226 6624310 ISO
PRIKLAD OBJEDNAVKY 65 540 | 42 | 535 5,5 227 8611810
K54 -80x64,5x6,3 70 59,0 4,2 58,5 55 228 6597710
75 64,0 4,2 63,5 55 230 6624410
nebo pfi zvlastnich velikostech 80 64,5 6.3 63,5 7.75 333 6597810 1SO
K54-55x45x5 9 | 745 | 63 | 735 | 7.75 336 6597910
(vzdy uvést zastavbovy prostor
QD]_ X le X Ll)' 95 79,5 6,3 78,5 7,75 338 8608410
100 84,5 6,3 83,5 7,75 339 6598010 ISO
Tésnéni se standardné dodava 110 89,0 8,1 87,7 10,5 8637010
s O-krouzkem z NBR. Pokud vyzadujete 110 94,5 6,3 93,5 7,75 342 6598110
jiny material O—krouiku, prosime na to 115 99,5 6,3 98,5 7,75 344 6598210
zvlast upozornit. 120 | 1045 | 63 [1035 7,75 345 6636110
Standardni velikosti odpovidaji 125 | 1095 | 63 11085 .75 347 6598310 1S9
zastavbovym prostoram podle 1SO 130 | 1145 | 63 |1135 775 349 6647610
7425 -1. K dodani jsou zvlastni velikosti 135 14,0 81 127 10,5 425 6647710
a mezilehlé rozméry do @ 1,5 m. 140 119,0 8,1 |(117,7 10,5 426 6598410
145 124,0 8,1 [122,7 10,5 427 8608010
150 129,0 8,1 |127,7 10,5 429 6598510
155 134,0 8,1 [132,7 10,5 431 8617710
160 139,0 8,1 |137,7 10,5 432 6598610 1ISO
165 144,0 8,1 |142,7 10,5 6649110
170 149,0 8,1 |147,7 10,5 436 6598710
180 159,0 8,1 |157,7 10,5 438 6598810
185 164,0 8,1 |162,7 10,5 438 6647810
190 169,0 8,1 |167,7 10,5 439 6598910
200 179,0 8,1 |177,7 10,5 441 6599010 ISO
210 189,0 8,1 |187,7 10,5 442 8614610
220 199,0 8,1 |197,7 10,5 444 6624510
225 204,0 8,1 |202,7 10,5 444 6624610
230 209,0 8,1 |207,7 10,5 445 6624710
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2d, 2d, S velikost Cislo . 'I:'nou.gﬁlzze fetahnout na jednodilny pist
@D, |hydrau-| L, | pneu- |hydrau-|O-krouzku| (SO | Poznamka yp pr Lnaj ny pist.
lika matika | lika &. ARP Nejdfive nasadte do drazky O-krouzek. Tésnici

krouzek z nasi specialni smési PTFE pokud mozno

240 |219,0 81| 2977 | 105 446 8615410 rychle pfetahnéte. Nejlépe k tomu pouzijte pasek

250 |229,0 |81 227,7 | 105 447 6640110 ISO z umélé hmoty. Nasadte PTFE krouzek na urgité

260 |239,0 81 | 2377 10,5 6647910 misto na obvodu do urcité drazky. Nas specialni

280 |259,0 81| 257.7 10,5 449 6640210 PTFVE’kroEJZek seo samc’)éinnévasi ;v).o 10 minytzéch
smrsti opét na puvodni rozmér. Pfi dostatecné

300 2790 |81 | 2777 | 105 451 | 6640310 velkych zastavbovych zkosenich Ize ve vétsing

310 2890 |81 287,7 | 10,5 6648010 pripadi upustit od dodateéného kalibrovani.

320 [299,0 81 | 2977 10,5 452 8608610 ISO PFi malych primérech ulehéuje montaz nahiati

330 |3055 81| 3042 | 12,25 8608110 PTFE krouzku v horké vodé nebci’v’horkérvn )
vzduchu (max. +130 °C). Po nahfati by meél byt

340 |3155 81| 3142 | 12,25 6648110 K 54 na pistu pomoci objimky dokalibrovan.

350 |3255 |81 | 3242 | 12,25 454 8615510 Sériovou montaz |ze pomoci roztahovaciho kuzele

360 [335,5 8,1 | 334,2 | 12,25 8621810 a rozpinaciho trnu lehce automatizovat.

370 |345,5 8,1 | 3442 | 12,25 8621910 PRIKLAD OBJEDNAVKY

380 [355,5 8,1 | 354,2 | 12,25 8622010 K 54 —80 x 64,5 x 6,3

390 |365,5 8,1 | 364,2 | 12,25 8622110

400 |375,5 8,1 | 374,2 | 12,25 458 8648210 1ISO nebo pfi zvlastnich velikostech

K54 -55x45x5
(vzdy uvést zastavbovy prostor
@D, x@d, xL,).

Tésnéni se standardné dodava s O-krouzkem
z NBR. Pokud vyzadujete jiny material O-krouzku,
prosime na to zvlast upozornit.

Standardni velikosti odpovidaji zastavbovym
prostordm podle ISO 7425 -1. K dodani jsou
zvlastni velikosti a mezilehlé rozméry do & 1,5 m.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

L1 F/2 C
20730°
A
@D1
4
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Typ K 764 je pistni t€snéni ur€ené predevsim pro pouziti
. ve valcich lehké hydrauliky. Tésnici sada je doporu€ovana
v max. TEPLOTNIROZSAH pro dvojéinné aplikace, u kterych je pozadovan minimalni
m/s -30°C +110°C dynamicky prisak.
1,0 200 bar Kromé toho disponuje vylepSenymi vlastnostmi také pfi
05 250 bar pfechodném jednostranném namahani tlakem.
: Tésnici sada se sklada z profilovaného krouzku vysoce
e —— odolného proti opotfebeni a O-krouzku jako predepinaciho
MAXIMALNI TESNICI SPARA F prvku.
TLAK bar 100 150 250
MAX. SPARA (S>7) mm 0,8 0,6 0,4 Doporu€uje se pouZziti vodicich krouzkd, které se k tésnéni
p pfifazuji jednostranné nebo oboustranné. Zastavbove
MAX. SPARA (S<7) mm 0.6 0.5 0.3 prostory a technické Udaje pro vodici pasky fady F 87 a F
. . 506 najdete v pfislusnych katalogovych listech. Oznacené
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY zastavbové prostory odpovidaji ISO-normé 7425 — &ast 1.
@d, ho
@D HO9 Vyhody
. * dvoj€inné tésnéni s vylepSenymi jednocinnymi
L, *0.2 0,0 vlastnostmi
« vynikajici odolnost vici opotrebeni
DRSNOSTI POVRCHU - vylepSena dynamicka a staticka tésnost
R, Um R, um prostfednictvim noveé vyvinuté tésnici geometrie
KLUZNE PLOCHY a4 01-04 4 max. * necitlivé vici Casticim necistot
- L ! . + dobra elasticita materialu zarucuje rychlou
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max. 10 max. a bezproblémovou montaz
CELNi PLOCHY L, 3,2 max. 16 max. + odpada dodatecna kalibrace.
ZASTAVBOVA ZKOSENIi A POLOMERY [mm] MEDIA
SIRKA PROFIEU =S 3,75 55 7,75 10,5 Standardni verze s O-krouzkem z NBR je vhodna pro
MIN. ZKOSENI c 2,0 2,5 5,0 50 pouZiti v mineralnich olejich trvale mezi -40 °C az +100 °C.
MAX. POLOMER r 0,4 0,8 1,2 1,6 Pro vodu a kapaliny HFA je pro standardni materialové

parovani pfipustny teplotni rozah do +40 °C.
Odolnost vici dalsim médiim je tfeba prezkouset pro
jednotlivé pfipady.
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@D, @d, L, S Velikost Cislo Poznamka
O-krouzku formy
22 14,5 3,2 3,75 113 4763610
32 24,5 3,2 3,75 119 4741010 1ISO
32 21,0 4,2 55 211 4751210 ISO SR
35 24,0 4,2 55 213 4764110 SR
T 35 27,5 32 3,75 4845210
Oznadené zastavbové prostory odpovidaji 38,1 27,1 4.2 5,5 4764210
ISO-normé 7425 — ¢ast 1. 40 29,0 4,2 55 216 4741110 ISO
[ x 45 34,0 4,2 5,5 219 4744510
MONTAZ
50 39,0 4,2 5,5 222 4741210 ISO
Typ K 764 |ze pouzit na jednodilné pisty. 50 34,5 6,3 7,75 324 4775810 ISO SR
. N 5 50,8 35,5 6.3 7,65 4764810
Nejprve nasadts—:‘ do drgzky Q-krguzek 5 54 385 6.3 775 4765410
tak, aby se neprekroutil. Profilovy krouzek
je nejlépe montovat pomoci pevné ploché 55 44,0 4.2 55 4845310
plastové pasky. Nasadte na jednom misté 60 49,0 4,2 5,5 225 4741310
tento lfroyzeg pomocvl pasky do drazky.' 60 445 6.3 7.75 397 4739910 SR
Pak pretahnéte krouzek dokola pomoci 20 % e RN -
pasky az zaskocCi do drazky cely. Po o i ’ 202 g
montazi jiz nemusi byt kalibrovan. 63 47,5 6,3 7,75 328 4766810 | 1SO SR
. ) 65 54,0 4,2 55 227 4845410
PRIKLAD OBJEDNAVKY
70 59,0 4,2 5,5 228 4741410
K 764 - 80 x 64,5 x 6,3
70 54,5 6,3 7,75 330 4759710 SR
75 64,0 4,2 55 230 4845510
76,2 60,7 6,3 7,75 4767110
80 64,5 6,3 7,75 333 4722210 ISO
80 69,0 4,2 5,5 231 4845610
90 74,5 6,3 7,75 336 4741510 ISO
100 84,5 6,3 7,75 339 4741610 1ISO
115 94,0 8,1 10,5 4829910
115 99,5 6,3 7,75 344 4761610
120 99,0 8,1 10,5 4812010
125 109,5 6,3 7,75 347 4771710 1ISO
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F/2
| |
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAX'MALNi TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Tésnéni K 714 je dVOjéinné piStOVé tésnéni prO aplikace
. v téZké hydraulice obzvlasté ve stavebnich a zemnich
v max. TEPLOTNI ROZSAH strojich. Kluzny krouzek s viakny zesileného a tepelné
m/s -40°C +110°C stabilizovaného termoplastu (PA) umozriuje montaz
20* 500 bar * pres vyvrty. Navzdory jeho pevnosti je ho vS§ak mozné
jednoduse montovat na jednodilné pisty, protoze je
*Tyto hodnoty jsou maximalni, nesmi nastat sou¢asné stupnovité déleny. Konstrukce tésnéni pripousti velké
rozméry spar a redukuje tim nebezpeci kontaktu pistu
MAXIMALNIi TESNICi SPARA F se sténou valce. Proto je mozno i v oblastech s vysokym
TLAK bar 500 tiakem prvaqovat s plagtoyyrpi vef:Ienl’mivjako F, 506. K 714
se vyznacCuje také vynikajici statickou tésnosti. Pravouhly
Profil S LA 55 7,75 105 12,25 predepinaci prvek z NBR umozni rychlou reakci tésnéni
MAX. SPARA 0,35 0,5 0,6 0,8 na zmény tlaku a zajisti vynikajici t&snici vlastnosti za

vSech provoznich podminek.

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

2d 5 Vyhody
L H * jednoducha montaz na jednodilné pistové kon-
@D, h9 strukce diky stupriovité délenému kluznému
L, +0,2 -0,0 krouzku
* vysoce pevny material kluzného krouzku umozruje
DRSNOSTI POVRCHU montaz pistu pres vyvrty @H.
» vynikajici odolnost proti opotfebeni
: R, um R, pm » kompaktni zastavbovy prostor
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max. » vynikajici staticka tésnost
STATICKE PLOCHY @D, 1,6 max. 10 max. |
” - MEDIA
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.

Tésnéni K 714 je vhodné pro pouziti v mineralnich olejich
trvale mezi -40 °C az + 100 °C

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

PROFIL S <7,75 >7,75

MIN. ZKOSENI C 6,0 6,0

MAX. POLOMER r 0,3 0,5

MAX. VYVRT oH L1 x 0,85
Poznamka:

Tésnéni v rozmérech L, = 8,1 je mozné pouZit bez problému i do zastavby L, = 8,0 mm.
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@D, @d, L, S Cislo formy
40 29 4,2 55 7270510
45 34 4,2 5,5 7270610
50 34,5 6,3 7,75 7272310
50 39 4,2 5,5 7270810
55 44 4,2 55 7274710
60 49 4,2 5,5 7270910
— - - 63 47,5 6,3 7,75 7272410
MONTAZ 63 52 4,2 5,5 7271010
65 54 4,2 5,5 7271210
Typ K 714 Ize pouZit na jednodilné pisty. 70 54,5 6,3 7,75 7273710
70 59 4,2 55 7271310
PRIKLAD OBJEDNAVKY s 54 bl L (20
K 714 - 80 x 64,5 x 6,3 75 54 8,1 10,5 7273010
75 59,5 6,3 7,75 7271410
80 59 8,1 10,5 7273310
80 64,5 6,3 7,75 7270010
85 64 8,1 10,5 7273110
85 71,5 6,3 6,75 7271510
90 69 8,1 10,5 7273210
90 74,5 6,3 7,75 7271610
95 74 8,1 10,5 7273510
95 79,5 6,3 7,75 7271710
100 79 8,1 10,5 7273810
100 84,5 6,3 7,75 7271810
105 84 8,1 10,5 7272910
110 89 8,1 10,5 7273410
110 94,5 6,3 7,75 7271910
115 94 8,1 10,5 7273910
120 99 8,1 10,5 7272010
125 104 8,1 10,5 7272110
125 109,5 6,3 7,75 7272810
130 109 8,1 10,5 7274010
140 119 8,1 10,5 7272210
150 129 8,1 10,5 7274110
160 139 8,1 10,5 7272510
180 159 8,1 10,5 7272610
Rozmérova fada je neustale rozsSifovana.
Pokud zde nenaleznete Vase rozméry, 190 169 8,1 10,5 7274210
poptejte je, prosim. 200 179 8,1 10,5 7272710
220 199 8,1 10,5 7274310
250 229 8,1 10,5 7273610
280 2555 8,1 12,25 7274410
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HENNLICH T ESNENI PiSTNI TESNENI
K 780

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST Kompaktni dvoj€inné pistni tésnéni K 780 bylo
- navrzeno jako robustni vicedilny typ pro aplikaci do
v max TEPLOTNI ROZSAH uzavfenych drazek jednodilnych pistd, ale Ize jej
m/s -30 °C +100 °C samozi'ejmé pouzit i pro délené pisty. Toto tésnéni
0,5 400 bar pouziva pryzovy tésnici profil, ktery pfi zkouskach

prokazal velmi vysokou odolnost proti opotfebeni a
schopnost pracovat velmi efektivné v Sirokém rozsahu
stfedné tézkych aplikaci.

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H9 Tésnéni je slozeno z jednoho vicebfitého té&sniciho

@d, ho9 krouzku z NBR, dvou délenych opérnych, aktivné

ad ho profilovanych krouzk(i z TPE a dvou délenych vodicich
2

krouzkl profilu L z materialu POM.. Kombinace tvarQ

ad, h 11 a materialtl prinasi nasledujici vyhody:
L, +0,2 -0,0 e velmi dobra Zivotnost
+01 0.0 e jednodilna pistni konstrukce

2

e nizké tfeni a vysoka dynamické tésnost
Vv nizkotlakém provozu
e pfi vysokém tlaku ucinna odolnost proti extruzi diky

DRSNOSTI POVRCHU

R, Hm R, um specialné tvarovanym opérnym krouzkdm
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max * jednoducha montaz
STATICKE PLOCHY  @d,, @d, 1,6 max 10 max MONTAZ
CELNI PLOCHY iy Ly Ly 3,2 max 16 max Montaz jednotlivych dilti tésnéni provadsjte
v nasledujicim poradi:
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] ; Zg;l Op%my'k{?llzlelf IEmOer)I'() -
e : profilovy tésnici krouzek (Cerny
SIRKA PROFIITU <s| 5 75 8 10 | 125 | 15 3. Druhy op&my krouzek (modry)
MIN. ZKOSENI C| 24 4 5 5 65 | 75 4. Vodici krouzky (oranzové)
MAX. POLOMER r| 04 04 | 04 | 04 08 | 08 i
MAX. POLOMER MEDIA
. r,| 04 04 | 04 | 04 08 | 08

Tésnéni je vhodné pro kapaliny na bazi mineralnich
oleju od -40 °C do +100 °C, vody a HFA kapaliny do
+60 °C.

Odolnost v dalSich médiich na dotaz.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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PiSTNi TESNENI HENNLICH TESNENI
K780

HENNLICH s.r.o.

2D, @d, ad, @d, L, L, S Cislo formy Poznamka
20 11 17,00 19,0 13,5 2,10 4,5 5006710
25 15 21,00 | 24,0 12,0 4,00 5,0 5003710
25 16 22,00 | 240 13,5 2,10 4,5 5003810
30 21 27,00 | 29,0 13,5 2,10 45 5003910
30 17 27,00 | 29,0 15,4 6,35 6,5 5006410
32 22 28,00 | 31,0 15,5 2,60 5,0 5001420
32 22 28,50 | 305 16,4 6,35 5,0 5001410
35 25 31,00 | 34,0 15,5 2,60 5,0 5001520
35 25 31,40 | 335 16,4 6,35 5,0 5001510
40 24 3540 | 385 18,4 6,35 8,0 5001310
40 26 36,00 | 39,0 15,5 2,60 7,0 5008010
40 30 3540 | 385 16,4 6,35 5,0 5004010
40 32 36,00 | 394 15,5 3,20 4,0 5008110
45 29 4040 | 435 18,4 6,35 8,0 5000710
45 31 41,00 | 44,0 15,5 2,60 7,0 5004110
45 35 40,40 | 435 16,4 6,35 5,0 5001610
50 34 4540 | 485 18,4 6,35 8,0 5000810
50 34 46,00 | 49,0 20,5 3,10 8,0 5000820
50 38 46,00 | 494 20,5 4,20 6,0 5004810
50 40 47,00 | 49,0 12,5 4,0 5,0 5005910
55 39 50,36 | 535 18,4 6,35 8,0 5000910
55 39 51,00 | 54,0 20,5 3,10 8,0 5000920
60 44 5540 | 585 18,4 6,35 8,0 5001010
60 44 56,00 | 59,0 20,5 3,10 8,0 5001020
60 48 56,00 | 594 20,5 4,20 6,0 5004910
63 47 58,40 | 615 18,4 6,35 8,0 5001110
63 47 58,40 | 615 19,4 6,35 8,0 5001120
63 47 59,00 | 62,0 20,5 3,10 8,0 5001130
63 51 59,00 | 624 20,5 4,20 6,0 5005010
63 53 60,00 | 62,0 12,5 4,00 5,0 5006010
65 49 61,00 | 64,0 20,5 3,1 8,0 5005510
65 50 60,40 | 635 18,4 6,35 7,5 5001210
70 50 64,20 | 683 22,40 | 6,35 10,0 5000210
70 54 66,00 | 69,0 20,50 | 3,10 8,0 5004210
70 58 66,00 | 694 20,50 | 4,20 6,0 5005110
75 55 69,20 | 733 2240 | 6,35 10,0 5000310
75 59 71,00 | 74,0 20,50 | 3,10 8,0 5004310
80 60 74,15 | 783 22,40 | 6,35 10,0 5000110
80 60 7500 | 78,0 2500 | 6,35 10,0 5000120
80 62 76,00 | 79,0 22,50 | 3,60 9,0 5004410
80 66 76,00 | 794 22,50 | 5,20 7,0 5005210
85 65 79,15 | 833 2240 | 6,35 10,0 5000410
90 70 84,15 | 883 22,40 | 6,35 10,0 5000510
90 72 86,00 | 89,0 22,50 | 3,60 9,0 5007910
90 76 86,00 | 894 22,50 | 5,20 7,0 5005310
95 75 89,15 | 933 2240 | 6,35 10,0 5000610
100 75 93,15 | 98,0 2240 | 6,35 12,5 5001710
100 80 95,00 | 98,0 2500 | 6,30 10,0 5004710

136

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH T ESNENI PISTNI TESNENI
HENNLICH s.r.o. K 780

@D, @d, @d, @d, L, L, S Cislo formy Poznamka
100 82 96,00 99,0 22,50 3,60 9,0 5004510
100 85 96,00 98,5 20,00 5,00 7,5 5006110
100 86 96,00 99,4 22,5 5,20 7,0 5005410
105 80 98,10 103,0 22,40 6,35 12,5 5001810
110 85 103,10 108,0 22,40 6,35 12,5 5001910
110 92 106,00 109,0 22,50 3,60 9,0 5007810
115 90 108,10 113,0 22,40 6,35 12,5 5002010
120 95 113,10 118,0 22,40 6,35 12,5 5002110
125 100 118,10 123,0 25,40 6,35 12,5 5002310
125 103 121,00 124,0 26,50 5,10 11,0 5007710
125 105 120,00 123,0 25,00 6,30 10,0 5006210
130 105 123,10 128,0 25,40 6,35 12,5 5002420
130 105 122,60 128,0 25,40 9,50 12,5 5002410
135 110 127,60 133,0 25,40 9,50 12,5 5002510
140 115 133,00 138,0 25,40 6,35 12,5 5002220
140 115 132,60 138,0 25,40 9,50 12,5 5002210
145 120 137,60 143,0 25,40 9,50 12,5 5002610
150 125 142,60 148,0 25,40 9,50 12,5 5002710
150 125 143,00 148,0 25,40 6,35 12,5 5002720
155 130 147,60 153,0 25,40 9,50 12,5 5002810
160 130 152,60 158,0 25,40 9.50 15,0 5004610
160 130 153,00 158,0 25,40 6,35 15,0 5004620
160 135 152,60 158,0 25,40 9,50 12,5 5005610
165 140 157,60 163,0 25,40 9,50 12,5 5002910
170 145 161,70 168,0 25,40 12,70 12,5 5003010
175 150 166,70 173,0 25,40 12,70 12,5 5003110
180 150 172,95 178,0 35,40 6,35 15,0 5006310
180 155 171,70 178,0 25,40 12,70 12,5 5003210
185 160 176,70 183,0 25,40 12,70 12,5 5003310
190 165 181,70 188,0 25,40 12,70 12,5 5003410
195 170 186,70 193,0 25,40 12,70 12,5 5003510
200 175 191,60 198,0 25,40 12,70 12,5 5003610
210 185 201,60 207,0 25,40 12,70 12,5 5008210
220 195 211,60 227,0 25,40 12,70 12,5 5008310
230 205 221,60 227,0 25,40 12,70 12,5 5006510
240 215 231,60 237,0 25,40 12,70 12,5 5008410
250 225 241,60 247,0 25,40 12,70 12,5 5006610

PRIKLAD OBJEDNAVKY: K 780 - 50 x 34 x 20,5/3,1

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI

K 606

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNi TLAK — TEPLOTA - RYCHLOST

MANZETY TYPU K 606

Doporucuji se pro lehka a stfedné téZka pouZiti jako
jednocinné pulsobici pistni tésnéni. Typ K 606 ma
asymetricky kratky a silny t&snici bfit na vné&jSim
praméru. Provedeni vnitfniho priméru a zesileny
adhezni bfit zaru€uji dobré usazeni v drazce.

Timto modernim tvarovanim se u€inné zabrariuje
"pfeklopeni" manzety pfi vzniku tlaku mezi dvéma
manzetami pfi pouziti na dvojcinném pistu.
Pfedpokladem je, aby nevznikaly Zadné tlakové razy
a aby rychlost zdvihu byla mala. U novych konstrukci
dvojcinnych valct doporucujeme moderni pistové
tésnéni, jako je typ K 714, K 754, K 54 pfipadné K 735
nebo kompaktni pistové tésnéni typu.

MATERIAL

HYTHANE® $pickovy polyuretan, vysoce odolny proti
opotfebeni, ohebny a tepelné vysoce zatiZitelny.
Vyznaluje se:

- extrémné dobrou odolnosti proti otéru

- velmi nizkou trvalou tlakovou deformaci

- vysokou ohebnosti usnadfujici montaz

- velkou pruznosti pfi znaéném teplotnim rozsahu.
Trvale vysoka kvalita manzet z materialu HY THANE®
je zajisténa peclivym zpracovanim podle nejnové;si
vyrobni technologie, fizené pocitatem.

ROZSAH POUZITI

Vv max. TEPLOTNi ROZSAH | TEPLOTNi ROZSAH
m/s -45 °C +80 °C -45 °C +110 °C
1,0 280 bar 250 bar
0,5 400 bar 350 bar
MAXIMALNI TESNICi SPARA F
TLAK bar 160 250 400
MAX. SPARA mm 0,6 0,5 0,4
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY
@D, H9
@d, js 11
L, +0,25 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @d, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S| 40 5,0 7,5 10,0 | 12,5 | 150
MIN. ZKOSENI Cc| 30 3,5 5,0 6,5 7,0 8,0
MAX. POLOMER | 02 0,4 0,8 0,8 1,2 1,6

TRVALA TEPLOTA * -40° C do +100 °C
TLAK ** do 600 bar
KLUZNA RYCHLOST do 1 m/s

Tyto tfi hodnoty spolu bezprostfedné souvisi.
Vzjemné zavislosti jsou uvedeny ve vedlejsi tabulce.

* Plati pro mineralni hydraulické oleje. U vody,
tlakovych kapalin HFA a HFB do +60 °C, u kapalin
HFC do + 40 °C. V zavislosti na technickych

-56 °C. HYTHANES® je pfi klesajici teploté stale tuzsi,

ale nelame se.
** Nutna konzultace

MEDIA

Manzety z materialu HYTHANE?® jsou vhodné pro
vodu, tlakové kapaliny na bazi mineralnich oleju,

kapaliny HFA, HFB a

HFC.
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MONTAZ oD. | od L H s

Manzety typu K 606 z materialu . - ; Cislo formy Poznamia
HYTHANE® s (izkjim profilem se hodi 16 | 10 | 63 | 57 | 30 4830500
k jednoduché montazi navle¢enim na 25 15 9,0 8,2 5,0 4390100
jednodilny pist. Sériova montaz na 25 17 6,3 5,7 4,0 4418000
jednodilné pisty se rychleji provadi 30 20 9,0 8,0 5,0 4354200
pomoci pfipravkd, jako jsou kuzel 32 o4 63 57 40 4351900 1SO
a rozpinaci pouzdro. ’ ’ ’
35 25 8,0 7.3 5,0 4365700
PRIKLAD OBJEDNAVKY 37 21 | 130 | 11,8 | 80 4354100
K606 —50 x40 x 8 38 31 | 60 | 52 | 35 4728000
40 28 10,0 | 9,0 6,0 4826200
40 30 8,0 7.3 5,0 4299500 ISO
40 30 1,0 | 10,0 | 50 4400900
45 35 8,0 7.3 5,0 4315700
50 39 42 3,8 5,5 4460700
50 40 8,0 7.3 5,0 4319500 ISO
55 45 8,0 7.3 5,0 4380000
60 | 449 | 63 57 | 7,55 4739800
60 45 1,0 | 10,0 | 75 4407000
60 50 10,0 | 9,0 5,0 4762000
63 48 125 | 114 | 75 4383200 ISO
63 53 8,0 7.3 5,0 4341500 ISO
63 53 130 | 11,8 | 50 4318800
65 55 8,0 7.3 5,0 4424100
70 55 1,0 | 10,0 | 75 4448000
70 60 9,0 8,1 5,0 4709500
71 61 7.0 6,0 5,0 4492600
75 67 9,7 8,8 4,0 4322300
80 65 125 | 1,4 | 75 4363800 ISO
80 70 75 6.8 5,0 4370300
80 70 9,0 8,0 5,0 4709600
85 75 9,0 8,0 5,0 4709700
857 | 70,7 | 114 | 103 | 75 4493400
90 80 120 | 11,0 | 50 4798800
90 80 75 6,8 5,0 4860200
100 85 125 | 14 | 75 4363900 ISO
100 90 75 6,8 5,0 4375900
110 | 100 | 9,0 8,0 5,0 4533100
125 | 105 | 16,0 | 14,5 | 10,0 4364000 ISO
150 | 130 | 16,0 | 14,5 | 10,0 4390200
150 | 140 | 150 | 136 | 5,0 4390300
160 | 140 | 16,0 | 14,5 | 10,0 4642700
160 | 140 | 20,0 | 18,2 | 10,0 4364100
170 | 150 | 16,0 | 14,5 | 10,0 4642700
170 | 150 | 16,5 | 150 | 10,0 4642800
180 | 160 | 16,5 | 150 | 10,0 4643100
190 | 170 | 16,5 | 15,0 | 10,0 4642900
Sortiment forem se neustale rozSifuje. 200 180 16,0 | 145 | 100 4392300
E;g:?e,z‘:)fog?;?’g;taez‘_’ase rozmery, 280 | 260 | 17,0 | 155 | 10,0 4643000
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI
K51

F/2

@d;| o—t——— i —t—— 24| oD
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Tésnici sady stfiSkovych manzet typu K 51 se nejlépe
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST osveédcily za nejtézSich podminek jako utésnéni pro
- jednocinné i dvojcinné vicedilné pisty. Slozeni sady,
v max. TEPLOTNI ROZSAH skladajici se z textilpryZzové manzety, pfitlaéného
m/s -30 °C +100 °C krouzku z acetalu a z opérného krouzku, zarucuje
05 400 bar bezvadnou a dlouhodobou funkci i pfi extrémnich
podminkach, jako jsou tlakové narazy, chvéni,
Al [UULE odchylka souososti a lehka znegisténi.
MAXIMALNI TESNICi SPARA F MONTAZ
TLAK bar 160 250 400 700 Tésnéni typu K 51 vyzaduji délené pisty s axialné
MAX_SPARA o 0.3 03 0.2 01 pristupnymi zastavbovymi prostory.
MEDIA
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY Tato tésnéni jsou vhodna pro mineralni oleje trvale
@D H9 od -30 °C do +100 °C, vodu, smési vody a glykolu
2 dl P do +60 °C. Kratkodobé Ize pfipustit i provozni teploty
d -40 °C. Jina slozeni materialu pro teploty od -60 °C do
@d, +0,0 -0.3 +200 °C a pro pouziti v t&Zko zapalnych kapalinach na
L, +0,25 -0,0 esterové nebo syntetické bazi na pozadani.
DRSNOSTI POVRCHU
R, pm R, pm
KLUZNE PLOCHY oD, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY ad, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 5 7,5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C 4 4 5 6,5 7,5
MAX. POLOMER r, 0,8 0,8 1,2 1,6 1,6
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@D, ad, ad, ad, L, S Cislo formy Poznamka
30 20 30 29,0 9,3 5,0 4208310
40 25 40 39,0 11,5 7,5 4208010
50 35 50 49,0 11,5 7,5 4207610
55 40 55 54,0 11,5 7,5 4207110
60 45 60 59,0 11,5 7,5 4207210
63 48 63 62,0 13,0 7,5 4207410
70 50 70 68,5 15,2 10,0 4208210
80 60 80 78,5 15,2 10,0 4208110
90 70 90 88,5 21,2 10,0 4207710
100 80 100 98,5 21,2 10,0 4207510
110 90 110 108,5 21,2 10,0 4207910
125 100 125 123,5 25,8 12,5 4207810
140 115 140 138,5 25,8 12,5 4208410
150 120 150 148,0 29,0 15,0 4208510
160 130 160 158,0 29,0 15,0 4208710
180 150 180 178,0 31,5 15,0 4208610
200 170 200 198,0 33,5 15,0 4209010
225 195 225 223,0 33,5 15,0 6582110
250 220 250 248,0 33,5 15,0 6582310
275 245 275 273,0 33,5 15,0 6582410
300 270 300 298,0 33,5 15,0 6582510
320 290 320 318,0 33,5 15,0 6582610
PRIKLAD OBJEDNAVKY:

K51-90x70x21,2
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HENNLICH JTJESNENI PiSTNi TESNENI
K 730

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST Typ K 730 byl zkonstruovan pro nejtézsi namahani
p p jako dvojc¢inné pistni t&snéni pro jednodilné pisty.
v max. TEPLOTNI ROZSAH | TEPLOTNI ROZSAH JTyp K 7;0 (e slozen 2 Kiuzného kJrouiku S TPE Y
m/s 0°C+60°C -40°C +110 °C vysoce odolného proti opotfebeni a z valcovitého
0,3 400 bar 315 bar predpinaciho NBR krouzku. Oboustranné jsou
015 700 bar 500 bar pfipojeny acetalové opé&rné krouzky.
STATICKY 1200 bar 700 bar Kombinaci tvarti a materiald je dosaZeno nasledujicich
pozitivnich vlastnosti:
MAXIMALNI TESNICi SPARA F - dlouha Zivotnost
TLAK bar | 160 | 250 | 400 | 500 | 600 | 700 | 1200 - Jednodilna pistni konstrukce
staticky - pist pod tlakem je bez lekaze
MAX. SPARA® | mm| 1,0 | 08 | 05 | 04 | 03 | 025 - - dobré premosténi spar
- - vynikajici odolnost proti otéru
MAX.SPARA? | mm| 10 | 08 | 06 | 06 | 06 | 05 0.5 - necitlivost v(i&i &asticim negistot
1) t = -40 °C az +100 °C - véeobecna hydraulika - jednoducha montaz
2)t=0°C az +60 °C - hornicka hydraulika - vysoka odolnost proti razim
Uvedené hodnoty F jsou hodnotami maximalnimi! Je tfeba dbat na dodrzeni souososti a vzit
v Gvahu také zvétSeni priméru valice viivem tlaku (pruzna deformace)! Tato t&snéni jsou koncipovana hlavné jako t&snéni

stojek pfi hlubinné dulini tézbé.

S E L e 0 Tésnéni jsou zhotovovana se zvySenym predpétim,

@D, H10 a proto jsou vhodna pro nizké rychlosti.
@d, ho .
L +0,2 -0,0 MEDIA

L Tato tésnéni jsou vhodna pro kapaliny na bazi

mineralnich oleju trvale od -40 °C do +100 °C. Pro

DRSNOSTI POVRCHU vodu a kapaliny HFA a HFB je pfipustny teplotni
R, um R, um rozsah od 0 °C do +60 °C.
KLUZNE II:’LOCHY @D, 0,1-0,4 4 max POZNAMKA
STATICKE PLOCHY @d, 1,6 max 10 max U nékterych velikosti maji opérné krouzky odlisny tvar
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max nez je na obrazku, napf. prafez tvaru L.

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

SIRKA PROFILU < S 7,5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI 20° * C 4 5 6,5 8
MIN. ZKOSENI 10° * C 8 10 13 15
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,8 0,8

* Pro monta? je doporu&en pipravek s tikosem 7° - 10° viz kapitola MONTAZ.
Protoze pramér tésnéni znacné presahuje pramér pistu, je Zadouci, aby montazni
ukos ve valci byl pokud mozno co nejdelSi a nejmirngjsi.
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T
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MONTAZ ) D, ad, L, S Cislo formy Poznamka
Pred rpf)nta2|.tesnen|wse ujistéte, z’e na pistu 50 28 15 6.0 2335410
a v drazce nejsou necistoty a ostré hrany!
K montazi nesmi byt pouzivano naradi g0 &% 2uE £ ZEBETI
s ostrymi hranami, které by mohly t&ésnéni pfi 63 50 14,5 6,5 2231210
montazi poskodit! 75 55 23,0 10,0 2346420
. . . .y , ; . 80 66 17,0 7,0 2330310
Nejprve namontujte pryZzovy predpinaci krouzek
a usadte v drazce tak, aby po obou stranach 90 3 135 75 2331310
zUstala stejna vale. Jako dal$i namontujte 90 76 16,0 7,0 2364810
opérny krouzek, ktery je ve sméru montaze 100 82 22,5 9,0 2331410
za tesmmfn TPE kr9uzker’n. P:ak r)amonthJte 100 85 135 75 2335010
TPE krouzek a poté druhy opérny krouzek.
Jednotlivé dily musi byt usazeny ve spravné 100 86 225 7.0 2359710
poloze. 105 80 22,5 12,5 2346710
Pr?tovie Rrﬁmér téSIjénl' ;naéné pFeS'ath’Ij('e 105 91 16,5 7.0 2348210
primeér pistu, J'e potrebne, aby mvontaznl u.kosw 110 95 16.0 75 2331610
v trubce (ve valci) byl pokud mozno co nejdelSi
a nejmirnégjsi. Zkontrolujte, zda vSechny hrany 110 9 18,0 75 2331640
ve valci jsou odjehleny a pfechody mezi 115 90 21,0 12,5 2329110
montéaznimi Ukosy a valcovymi plochami hladce 115 97 22,5 9,0 2356110
Z%Obleny' i . o 115 97 30,0 9,0 2328910
Pfed montazi do valce naneste na vnéjsi
primér tésnéni a vedeni silnou vrstvu — 100 16,0 75 2329210
montazniho tuku (HZ103 nebo HZ103W). 120 105 16,0 10,0 2337410
U V’é|CCI. ge!éich nez ?00 mm je tfeba namazat 125 110 15,8 7,5 2331510
také vnitfni plochu valce. 130 105 30,0 12,5 2356610
Upozornénil 130 113 20,5 8,5 2356610
Plochy mezi pfedpinacim pryzovym krouzkem 135 110 30,0 12,5 2346610
a vnéjsim tésnicim TPE krouzkem musi zUstat 135 118 20,5 85 2348110
h N |
suché, be'zvmontazn'lho thku. . - 135 120 16,0 7,5 2334010
Pro montaz osazeného pistu do valce je tfeba
od 8itky drazky L, = 16 mm a vice pouzit 140 123 16,0 8,5 2357910
montazni pouzdro s Uhlem Ukosu mezi 7° az 140 125 16,0 7,5 2329410
10° (doporuéujeme i pro mensi Sifky). Tim se 150 130 16,0 10,0 2339010
Zébran' f'ezadofjc'm“ F,’rekfy t',a pr'pefd”?mu 150 133 20,0 8,5 2360510
naslednému poskozeni opérného a tésniciho
krouzku pfi montazi. 150 135 16,0 75 2338210
Montazni pouzdro by mélo byt vyrobeno 155 135 20,0 10,0 2356210
z vhodného plastu (jako POM nebo PA) Mize 160 135 25,0 12,5 2326940
byt jednodilné nebo délené. 160 143 20,0 8,5 2365510
V pfipadé mechanizované nebo
automatizované montaze, pfi které dochazi 160 145 16,0 75 2331910
k ota€eni pistu, nesmi byt pfekrocena 165 145 20,0 10,0 2348910
obvodova rychlost 0,1 m/s. 165 145 25,4 10,0 2329010
165 150 16,0 7,5 2332010
170 145 25,0 12,5 2345510
170 150 16,0 10,0 2331110
170 150 20,0 10,0 2331130
175 155 16,0 10,0 2335110
175 155 20,0 10,0 2335130
180 160 16,0 10,0 2328510
180 160 18,0 10,0 2328520
180 163 20,0 8,5 2365210
185 165 16,0 10,0 2328410
185 165 20,0 10,0 2364010
190 160 30,0 15,0 2338610
190 170 16,0 10,0 2332210
195 175 16,0 10,0 2334710
v . . 200 175 28,0 12,5 2334320
PRIKLAD OBJEDNAVKY 200 180 16,0 10,0 2329310
K730-80x66x17
200 180 20,0 10,0 2348810
. ] o 200 183 20,0 8,5 2365010
Sorhrpent fort:‘m se stfale rozv3|ru1e. Polfud zde 210 190 16,0 10,0 2332410
nenajdete vasSe rozméry, zaSlete, prosim, dotaz.
210 190 20,0 10,0 2364710
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HENNLICH s.r.o. K 730
e

oD, od, L, S Cislo formy Poznamka
215 195 16,0 10,0 2332510
215 195 20,0 10,0 2345110
220 195 16,0 12,5 2345810
220 195 22,0 12,5 2333920
220 195 25,0 12,5 2333910
220 200 205 10,0 2356510
224 204 20,5 10,0 2348510
225 205 16,0 10,0 2332610
225 205 20,0 10,0 2346810
225 205 25,0 10,0 2332620
230 205 25,0 12,5 2360720
230 210 16,0 10,0 2332710
230 210 20,0 10,0 2344510
235 210 30,0 12,5 2338710
240 215 25,0 12,5 2333010
240 220 25,0 10,0 2364310
245 220 25,0 12,5 2328810
250 225 25,0 12,5 2348310
250 225 33,0 12,5 2348330
255 230 25,0 12,5 2348320
260 230 30,0 15,0 2347810
260 235 35,0 12,5 2347930
260 235 25,0 12,5 2347910
270 245 24,0 12,5 2363210
275 250 25,0 12,5 2362210
280 255 25,0 12,5 2333510
280 255 33,0 12,5 2333520
285 260 25,0 12,5 2362410
290 265 27,0 12,5 2364410
300 275 25,0 12,5 2333610
305 280 25,0 12,5 2333630
310 285 25,0 12,5 2333710
320 290 30,0 15,0 2348010
330 305 25,0 12,5 2341610
340 310 30,0 15,0 2366010
340 310 32,0 15,0 2390910
g 345 315 30,0 15,0 2363610
S 350 320 30,0 15,0 2345410
2 360 330 30,0 15,0 2345430
% 360 330 315 15,0 2365410
' 360 330 415 15,0 2365420
S 370 340 30,0 15,0 2362710
’g 380 350 32,0 15,0 2362110
o 390 360 32,0 15,0 2362120
S 400 370 32,0 15,0 2359810
3 410 380 32,0 15,0 2359820
= 420 390 32,0 15,0 2366410
S 440 410 32,0 15,0 2365910
3 450 410 32,0 20,0 2390510
g 480 440 32,0 20,0 2391010
K3 500 470 32,0 15,0 2369410
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HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI
K 735

B

A

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

vV max. TEPLOTNIi ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH
m/s -40 °C +80 °C -40 °C +120 °C
1,5 250 bar 180 bar
0,8 500 bar 260 bar
MAXIMALNI TESNICi SPARA F
TLAK bar | 160 250 450 500
MAX. VULE mm | 1,0 0,8 0,6 0,5

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@d, +0,0 0,2
@D, H9
L +0,2 0,0

1

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, um
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0/4 4 max
STATICKE PLOCHY ad, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU S 7,0 7,5 11,5 14,0
MIN. ZKOSENI © 4,0 5,0 7,0 8,0
MAX. POLOMER | 08 0.8 0.8 0.8

POPIS

Typ K 735 je dvojcinna pistni tésnici sada pro
jednodilné pistni konstrukce. T€snéni je vhodné pro
stfedné tézké a tézké provozni podminky. Sklada se
z kluzného krouzku ze smési PTFE - bronz, ktery je
pfedpinan profilovym krouzkem z NBR. Tyto krouzky
jsou oboustranné chranény opérnymi krouzky proti
poskozeni a znecisténi.

Tésnéni typu K 735 je mozno pouzit pro rizné
aplikace a zvlast vhodné je pro tézké aplikace jako
napf. stavebni stroje.

Kombinaci tvar(i a materialt je dosazeno téchto
pozitivnich vlastnosti:

- vysoka tlakova odolnost

- nizké treni

- vysoka zivotnost

- vhodnost pro tézké provozni podminky

MEDIA

Tato tésnéni jsou vhodna pro kapaliny na bazi
mineralnich oleja trvale od -30 °C do +100 °C

a kapaliny HFB a HFC do +60 °C. Jiny material
kluzného krouzku napf. PTFE — sklo je mozno dodat
na pozadani.
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K735

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ 3
Tésnéni typu K 735 je mozno montovat @D, @d, L, S Cislo formy Poznamka
b?z problémﬂ na je’dnodl'lvné pisty. Nejprv’e 50 36.0 9.0 7.0 7151000
pretahnout profilovy krouzek z NBR. Poté
nasadit spodni opérny krouzek a po ném U Lol -0 oL [ ISt
krouzek z PTFE. Nakonec usadit druhy 63 48,0 11,0 7,5 7152000
opérny krouzek. 65 50,0 11,0 7,5 7152500
SPRAVNA MONTAZ 70 55,0 11,0 7,5 7153000
75 60,0 11,0 7,5 7153500
80 65,0 11,0 7,5 7154000
85 70,0 11,0 7,5 7154500
90 75,0 11,0 7,5 7155000
95 80,0 11,0 7,5 7155500
100 85,0 12,5 7,5 7156000
105 90,0 12,5 7,5 7156500
110 95,0 12,5 7,5 7157000
115 100,0 12,5 7,5 7157500
120 105,0 12,5 7,5 7158000
125 102,0 16,0 11,5 7158500
130 107,0 16,0 11,5 7159000
135 112,0 16,0 11,5 7159500
140 117,0 16,0 11,5 7160000
PRIKLAD OBJEDNAVKY 145 122,0 16,0 11,5 7160500
K735-100x85x12,5 150 127,0 16,0 11,5 7161000
160 137,0 16,0 11,5 7161500
165 142,0 16,0 11,5 7162000
170 147,0 16,0 11,5 7162500
175 152,0 16,0 11,5 7162800
180 157,0 16,0 11,5 7163000
185 162,0 16,0 11,5 7163500
190 167,0 16,0 11,5 7164000
200 177,0 16,0 11,5 7164500
210 187,0 16,0 11,5 7165000
215 192,0 16,0 11,5 7165300
220 197,0 16,0 11,5 7165500
225 202,0 16,0 11,5 7166000
230 207,0 16,0 11,5 7166500
240 217,0 16,0 11,5 7167000
250 222,0 17,5 14,0 7167500
260 232,0 17,5 14,0 7168000
270 242,0 17,5 14,0 7168200
280 252,0 17,5 14,0 7168400
290 262,0 17,5 14,0 7168500
300 272,0 17,5 14,0 7168700
320 292,0 17,5 14,0 7168900
330 302,0 17,5 14,0 7169100
350 322,0 17,5 14,0 7169500
400 372,0 17,5 14,0 7169900
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HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI
K 753

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

vV max. TEPLOTNI ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C
0,5 250 bar 180 bar
0,15 400 bar 260 bar

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H11
@d, h 10
ad, f9
ad, h 11
) +0,4 -0,0
) +0,1 -0,0
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um CLA pin
KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-0,4 4 max 4-16
STATICKE PLOCHY @d,, @d, 1,6 max 10 max 63 max
CELNi PLOCHY @d, L,L,| 3,2max 16 max 125 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 5 75 8 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI c| 4 4 5 5 6,5 75
MAX. POLOMER r,| 02 0,2 0,4 04 04 0,8
MAX. POLOMER r,| 02 0,2 0,2 0,2 0,2 04
MAX. ZKOSENI C,| 04 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8

POPIS

Dvojc¢inné kompaktni pistni tésnéni typu K 753

bylo vyvinuto pro jednodilné pistni konstrukce.
Tésnéni je dodavano jako kompletni sada skladajici
se z polyuretanového kluzného krouzku, ktery je
predpinan krouzkem z NBR (nitril - butadien - kaucuk).
Na obou stranach jsou pouzity délené vodici krouzky
z materialu POM.

Pistni t&snéni typu K 753 ma nasledujici pfednosti:

+ dlouha zivotnost vzhledem k otéruvzdornému
kluznému krouzku

* jednoducha montaz

« zachyceni vétsi smykové sily pomoci modifikovanych
Uhlovych vodicich krouzka

« profilovany polyuretanovy kluzny krouzek zabranuje
prosakovani pistu

* vynikajici pfemosténi spar

MONTAZ

Nejprve pfetahnout krouzek z NBR. Vlozit prvni vodici
krouzek. Pfetahnout polyuretanovy tésnici krouzek.
Namontovat druhy vodici krouzek.

MEDIA

Tésnéni je vhodné pro kapaliny na bazi mineralnich
oleju. Ve vodnich olejovych emulzich (HFA a HFB)
jsou hranice pro pouziti od -20 °C do +40 °C.

Tésnéni K 753 je dodavano ve dvou nize zobrazenych
profilech. U kazdého rozméru na nasledujici strané je
uveden profil, ve kterém se vyrabi.

Profil A
Profil B

.
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@D, ad, @d, @d, L, L, (] Typ Cislo formy
40 26 36,00 39,00 15,5 2,60 7,0 B 6916500
40 30 36,50 39,00 10,0 5,00 5,0 A 6915100*
45 31 41,00 44,00 15,5 2,60 7,0 B 6914500
50 34 45,40 48,50 18,4 6,35 8,0 A 6915200
50 34 46,00 49,00 20,5 3,10 8,0 B 6916600
55 39 51,00 54,00 20,5 3,10 8,0 B 6914600
60 44 55,40 58,50 18,4 6,35 8,0 A 8672110
60 44 56,00 58,50 20,5 3,10 8,0 A 6916300
63 47 58,40 61,50 18,4 6,35 8,0 A 6915300
63 47 59,00 62,00 20,5 3,10 8,0 A 6916100
65 49 61,00 64,00 20,5 3,10 8,0 B 6916700
70 50 64,20 68,30 22,4 6,35 10,0 A 6915400
70 54 66,00 69,00 20,5 3,10 8,0 B 6916800
75 59 71,00 74,00 20,5 3,10 8,0 B 6918650
80 60 74,15 78,30 22,4 6,35 10,0 A 6915500
80 62 76,00 79,00 22,4 3,60 9,0 B 6916400
90 70 84,15 88,30 22,4 6,35 10,0 A 6915600
90 72 86,00 89,00 22,5 3,60 9,0 B 6916900
100 75 93,15 98,00 22,4 6,35 12,5 A 6915700
100 82 96,00 99,00 22,5 3,60 9,0 B 6918660
110 85 103,10 108,00 22,4 6,35 12,5 A 6915800
110 92 106,00 109,00 22,5 3,60 9,0 B 6914700
125 100 118,10 123,00 25,4 6,35 12,5 A 6915900
125 103 121,00 124,00 26,5 5,10 11,0 B 6917000
140 118 136,00 139,00 26,5 5,10 11,0 A 2356010
150 128 146,00 149,00 26,5 5,10 11,0 A 2349910
160 138 156,00 159,00 26,5 5,10 11,0 A 2349810
165 143 161,00 164,00 26,5 5,10 11,0 A 2362310
180 158 176,00 179,00 26,5 5,10 11,0 A 2349510
200 175 196,00 199,00 31,5 6,60 12,5 A 2347010
250 220 242,90 247,85 35,4 6,35 15,0 A 2340710

*) t¥idilné provedeni bez NBR krouzku

PRIKLAD OBJEDNAVKY
K 753 - 63 x 47 x 18,4/6,35
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@d, | @p,
X
b
Y ¥
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST Kompaktni dvojcinné pistni tésnéni typu K 50 jsou
TEPLOTNI ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH ur¢ena pro leh¢i provozni podminky u jednodilnych
vV max. nebo vicedilnych pistnich konstrukci podle normy I1SO.
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C Typ K 50 je sloZen z pryZového profilového krouzku
0,5 200 bar 100 bar na bazi NBR, odolného proti opotfebeni. Tento
0.15 350 bar 200 bar .krouz'ek tésni Q|ky'svemlvj prpfllu souCasné nr«:z valci
i na pistu. Profilovy krouzek je po obou stranach
_ _ _ opatifen délenymi opé&rnymi krouzky z houZevnatého
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY polyamidu.
@D, H 10 K tomu pak jsou po kazdé strané umistény vodici
2d ho krouzky, rovnéz délené, z modifikovaného polyamidu.
s Toto parovani materialu, tj. velmi dobry tésnici ucinek
ad, h9 plisobenim pruzného profilovaného krouzku (NBR),
ad, h 11 dobré pfemosténi spar vysoce pevnymi a v pozitivnhim
. +0,35 +0,1 §my§lg nepvat[né p’Ifstick’ymi opé’rn)'/mi krouzky, ]
jakoz i znacné zatiZiteIné vedeni se zanedbatelnym
+0,1 -0,0 - . e
2 pohlcovanim vihkosti, jsou rozhodujicimi pro dobrou
funkci standardni fady typu K 50.
DRSNOSTI POVRCHU Pro dlouhou Zivotnost je rovnéz dulezité, ze u tohoto
R, pm R um typu tésnéni g'e'jlsc?u v?dicl:(i'kroqlzk}al p’FiItZsknéni.
KLUZNE PLOCHY @D 0,1-0,4 4 max vystaveny radialnim slozkam sily. Vysledkemje
d d pomérné nepatrné tfeni, coz soucasné pfiznivé plsobi
STATICKE PLOCHY le, de 1,6 max 10 max na trvanlivost.
CELNI PLOCHY L.L, 3,2 max 16 max .
MONTAZ
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm] Tésnici sady Ize diky zvolenému materialu, jakoz
- i vzhledem k délenym opérnym a vodicim krouzkdam,
SIRKA PROFILU S 4 5 7,5 10 namontovat bez problému. Montaz, prosime,
MIN. ZKOSENI C 2 2,5 4 5 provadéjte v tomto poradi: nejprve pfetahnout pryZzovy
MAX. POLOMER r 0.4 04 04 04 krouzek, poté prllp’evnlt cv)pern(? krpgzky. Nakonec’ '
- namontovat vodici krouzky. Tésnici sada se dodava
MAX. POLOMER 1 04 04 04 04 spolecné s vodicimi krouzky.

MEDIA

Tato tésnéni jsou vhodna pro kapaliny na bazi
mineralnich olejl pro trvalé teploty od -30 °C do
+100 °C a pro kapaliny HFA, HFB do +60 °C.
Kratkodobé Ize pfipustit provozni teploty -40 °C.
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Jiné rozméry téchto kompaktnich pistnich @D ad ad ad

NP b . , 5 S L, L, | Cislo formy Poznamka

tésnéni najdete pod typem K780, K753

a typem K 68. 25 17 22 24,0 | 4,0 10,0 4,0 6607810 K 50-025 I1SO
32 24 29 31,0 | 4,0 10,0 4,0 6607910 K 50-032 ISO

PRIKLAD OBJEDNAVKY: 40 32 37 39,0 | 4,0 10,0 4,0 6608010 K 50-040 ISO

K50 - 50 x 40 x 12,5/4 50 40 47 490 | 5,0 12,5 4,0 6608110 K 50-050 ISO
63 53 60 62,0 5,0 12,5 4,0 2199513 K 50-063 ISO
80 65 76 785 | 7,5 20,0 5,0 6608210 K 50-080 ISO
100 | 85 96 985 | 75 20,0 5,0 6608310 K 50-100 ISO
125 | 105 120 | 123,0 | 10,0 25,0 6,3 6608410 K 50-125 ISO
140 | 120 | 1350 | 1380 | 10,0 | 250 6,3 2317030
160 | 140 | 155 | 158,0 | 10,0 | 25,0 6.3 6608510 K 50-160 ISO
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI
K53

L; L, L, Cc
e e .
i \
b
| 20°— 30
[ i
S
Y
i
@d, | @D,
.

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

vV max TEPLOTNi ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C
0,5 400 bar 250 bar
0,15 500 bar 400 bar

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H 11

@d, h 10

@d, f9

@d, h 11
. +0,4 +0,15
+0,1 -0,0

2

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, pum
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @d,, @d, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY @d, L, L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU <S8 5 7,5 8 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C| 24 4 5 5 6,5 7,5
MAX. POLOMER r,| 04 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8
MAX. POLOMER r,l 04 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8

POPIS

Kompaktni dvoj€inné pistni tésnéni typu K 53 byla
vyvinuta pro jednodilné pistni konstrukce. Typ K 53
je slozen z pryzového profilového krouzku z NBR.
Tento krouzek tésni diky svému profilu sou¢asné

na valci i na pistu. Profilovy krouzek je oboustranné
doplnén délenymi opérnymi krouzky z houzevnatého
polyamidu. Toto parovani materialu, tj. velmi

dobry ucinek plisobenim elastického profilového
krouzku (NBR), dobré pfemosténi spar vysoce
pevnymi a v pozitivnim smyslu nepatrné plastickymi
opérnymi krouzky, jakoz i zna¢né zatizitelné vedeni
se zanedbatelnym pohlcovanim vlhkosti, jsou
rozhodujicimi pro dobrou funkci standardni fady typu
K 53.

Pro dlouhou zivotnost je rovnéz dulezité, ze u tohoto
typu nejsou vodici krouzky pfi tésnéni vystaveny
radialnim slozkam sily. Vysledkem je pomérné
nepatrné tfeni, coz sou¢asné pfizniveé plsobi na
trvanlivost.

MONTAZ

Tésnici sady Ize diky zvolenému materidlu, jakoz

i vzhledem k délenym opérnym a vodicim krouzkim
namontovat bez problém(l. Montaz, prosime,
provadéjte v tomto pofadi: nejprve pretahnout pryzovy
krouzek, poté nasadit opérné krouzky. Nakonec
namontovat vodici krouzky.

MEDIA

Tato tésnéni jsou vhodna pro mineraini oleje od -30 °C
do +100 °C a pro kapaliny HFA, HFB do +60 °C.
Kratkodobé Ize pfipustit provozni teploty -40°C. Jina
sloZeni materialu pro teploty od -60 °C do +135 °C

a pro pouziti v tézko zapalnych kapalinach na
syntetické nebo esterové bazi na pozadani.
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNi TESNENI HENNLICH TESNENI
K53

HENNLICH s.r.o.

@D, @d, @d, @d, S L, L, Cislo formy Poznamka
25 17 22,1 24,0 4,0 8,0 4,00 2249212
32 22 28,5 31,0 5,0 10,0 5,00 2249312
40 30 36,5 39,0 5,0 10,0 5,00 2249412
45 35 40,4 44,0 5,0 16,4 6,35 2199411
50 34 45,4 49,0 8,0 18,0 6,35 0209912
50 35 46,0 49,0 7,5 15,0 7,50 0074012
55 39 50,4 54,0 8,0 18,0 6,35 1352212
60 44 55,4 58,5 8,0 18,0 6,35 1361412
63 47 58,4 61,5 8,0 19,0 6,35 0209712
65 50 60,4 63,5 7,5 18,0 6,35 1350512
70 50 64,0 68,0 10,0 22,0 10,00 0075112
70 50 64,2 68,0 10,0 22,0 6,35 0075122
75 55 69,0 73,0 10,0 22,0 10,00 0075612
75 55 69,2 73,0 10,0 22,0 6,35 0075622
80 60 74,0 78,0 10,0 22,0 10,00 0073812
80 60 74,2 78,0 10,0 22,0 6,35 0073822
85 65 79,2 83,0 10,0 22,0 6,35 0075722
90 70 84,0 88,0 10,0 22,0 10,00 0075812
90 70 84,2 88,0 10,0 22,0 6,35 0075822
95 75 89,2 93,0 10,0 22,0 6,35 1352512
100 75 93,2 98,0 12,5 22,0 6,35 0073712
100 80 94,0 98,0 10,0 22,0 10,00 0083612
105 80 98,1 103,0 12,5 22,0 6,35 1352812
110 85 103,1 108,0 12,5 22,0 6,35 0091113
115 90 108,1 113,0 12,5 22,0 6,35 0084222
120 95 113,1 118,0 12,5 22,0 6,35 0090012
125 100 118,1 123,0 12,5 25,0 6,35 0087522
130 105 122,6 128,0 12,5 25,0 9,52 0089622
135 110 127,6 133,0 12,5 25,0 9,52 0091222
135 110 128,0 133,0 12,5 25,0 12,70 0091212
140 115 132,6 138,0 12,5 25,0 6,35 0091032
140 115 132,6 138,0 12,5 25,0 9,52 0091022
145 120 137,6 143,0 12,5 25,0 9,52 0091422
150 125 142,6 148,0 12,5 25,0 9,52 0091522
150 125 143,0 148,0 12,5 25,0 12,70 0091512
155 130 147,6 153,0 12,5 25,0 9,52 0091622
160 135 152,6 158,0 12,5 25,0 9,52 0089922
165 140 158,0 163,0 12,5 25,0 12,70 1257612
170 145 161,7 168,0 12,5 25,0 12,70 0088012
175 150 166,7 173,0 12,5 25,0 12,70 1260712
180 155 171,7 178,0 12,5 25,0 12,70 0091712
190 165 181,7 188,0 12,5 25,0 12,70 1270012
195 170 186,7 193,0 12,5 25,0 12,70 1265412
200 170 192,0 197,0 15,0 30,0 15,00 1270112
200 175 191,6 198,0 12,5 25,0 12,70 0089712
220 190 212,0 217,0 15,0 30,0 15,00 1714810
250 220 2420 247,0 15,0 30,0 15,00 1264312
280 250 272,0 277,0 15,0 30,0 15,00 1261712

PRIKLAD OBJEDNAVKY: K 53 - 140 X 115 X 25/9,52
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HENNLICH T JESNENi PiSTNi TESNENI
K 64

% cixas ‘20 —30

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
- vyvinuta pro stfedné téZzké podminky pro jednodilné
v max. TEPLOTNI ROZSAH i vicedilné pistni konstrukce.
m/s -30 °C +60 °C -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C
0,5 250 bar 160 bar 100 bar Tésnici sada se dodava spole¢né s vodicimi
L-krouzky. Tésnici slozku tvofi pryZovy profilovy
Ll 400 bar 250 bar 160 bar krouZek z NBR. Tento krouzZek tésni diky svému
_ _ _ tvaru sou€asné na valci i na pistu. Profilovy krouzek
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY je oboustranné dopInén délenymi opérnymi krouzky
@D, H10 z houzZevnatého polyamidu. Na kazdé strané jsou
24 ho pak vodici krouzky tvaru L z materialu POM. Toto
L parovani materialu s riznymi vlastnostmi, tj. velmi
@d, ho dobry tésnici tcinek prostiednictvim elastického
ad, h 11 profilového krouzku (NBR), dobré pfemosténi
+0.2 -0,0 spar vysoce pevnymi a v pozitivnim smyslu malo
Ll 101 00 poddajnymi plastickymi opérnymi krouzky, jakoz
2 ’ ’ i POM vodici krouzky, je rozhodujici pro dobrou

funkci standardni fady typu K 64.
DRSNOSTI POVRCHU

MONTAZ
- ésnici sady Ize diky volbé materiall, jakoz
KLUZNE ',DLOCHY 20, Sl 24 4 max i délenym opé&rnym a vodicim krouZkam,
STATICKE PLOCHY @d,, @d, 1,6 max 10 max namontovat bez problémd. MontaZ, prosime,
CELNi PLOCHY @d, L, L, 3,2 max 16 max provedte v tomto pofadi: nejprve navliéknéte

pryZovy krouzZek, pak pfipevnéte opé&rné krouzky.
Nakonec namontujte vodici krouzky.

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

SiRKA PROFILU S| 5 7 8 9 1 | 125 MEDIA

MIN. ZKOSENI C| 25 4 5 5 6,5 | 6,5 Tato tésnéni jsou vhodna pro mineraini oleje od

MAX. POLOMER r,| 04 | 04 | 04| 04| 04 |04 -30 C do +100 °C a pro kapaliny HFA, HFB do
- 60 °C. Kratkodobé Ize pfipustit provozni teploty

MAX. POLOMER r,| 02 0,2 0,2 0,2 0,4 0,4 40 °C.

MAX. ZKOSENI C,| 04 0,4 0,4 0,8 0,8 0,8
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PiSTNi TESNENI HENNLICH TESNENI
K 64

HENNLICH s.r.o.

@D, @d, ad, @d, S L, L, Cislo formy Poznamka
32 22 28 31 5,0 15,5 2,6 6600100
40 26 36 39 7,0 15,5 2,6 6600200
50 34 46 49 8,0 20,5 3.1 6600300
55 39 51 54 8,0 20,5 3,1 6600400
60 44 56 59 8,0 20,5 3,1 6600500
63 47 59 62 8,0 20,5 3,1 6600600
65 49 61 64 8,0 20,5 3,1 1705210
70 54 66 69 8,0 20,5 3,1 6600700
80 62 76 79 9,0 22,5 3,6 1705110
90 72 86 89 9,0 22,5 3,6 6600800
100 82 96 99 9,0 22,5 3,6 6600900
110 92 106 109 9,0 22,5 3,6 6601000
125 103 121 124 11,0 26,5 51 6601100
140 118 136 139 11,0 26,5 51 6601200
160 138 156 159 11,0 26,5 5,1 6601300
250 225 246 249 12,5 31,5 6,6 6601400

PRIKLAD OBJEDNAVKY:
K 64 - 250 X 225 X 31,5/6,6
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI
K 68

ad, | @D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNi TLAK — TEPLOTA - RYCHLOST

vV max. TEPLOTNI ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C
0,5 400 bar 250 bar
0,15 500 bar 400 bar

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H10

@d, h9

ad, h9

ad, h11
. +0,35 +0,1
+0,1 -0,0

2

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, pm
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @ad,, @d, 1,6 max 10 max
CELNi PLOCHY ad,, L, L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SiRKA PROFILU S 5 7.5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C 2,5 4 5 6,5 7,5
MAX. POLOMER r 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8
MAX. POLOMER r, 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8

POPIS

Kompaktni dvoj€inna pistni t&snéni typu K 68 byla
vyvinuta pro jednodilné pisty. Jsou vhodna pro lehka
a stfedné tézka pouziti.

Typ K 68 tvofi pryZovy profilovy krouzek z NBR.
Tento krouzek na zakladé daného profilu sou€asné
tésni jak na vélci, tak i na pistu. Profilovy krouzek je
oboustranné doplnén délenymi op&rnymi krouzky

z houzZevnatého polyamidu. K nim pfiléhaji z obou
stran délené vodici krouzky z materialu POM. Pro
dlouhou Zivotnost je dulezité, Ze u tohoto tésniciho
typu vodici krouzky nejsou ze strany t&snéni
namahany radidlnimi slozkami sil. Vysledkem je
pomérné nepatrné tfeni, coz pfiznivé pusobi na
odolnost proti opotfebeni. Rozméry odpovidaji mensim
- radialnim profilovym $itkam ISO 6547.

Tésnici sada se dodava soucasné s vodicimi krouzky.
Jiné rozméry kompaktniho pistniho t&snéni naleznete
u typu K 780 a K 753.

MONTAZ

Tésnici sady |ze diky zvolenému materialu a k déle-
nym opérnym a vodicim krouzk(im namontovat bez
problém0. Montaz, prosime, provadéjte v tomto poradi:
nejprve pretahnout pryzovy krouzek, poté pfipevnit
opérné krouzky. Nakonec namontovat vodici krouzky.

MEDIA

Tato té€snéni jsou vhodna pro mineraini oleje od

-30 °C do +100 °C a pro kapaliny HFA, HFB do 60 °C.
Kratkodobé jsou pfipustné provozni teploty -40 °C.
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PISTNI TESNENI e e
K 68 HENNLICH s.r.o0.
e

@D, @d, @d, @d, S L, L, Cislo formy Poznamka
25 15 22 24,0 5,0 12,5 4,0 6594610 ISO
32 22 29 31,0 5,0 12,5 4,0 2249320 ISO
40 30 37 39,0 5,0 12,5 4,0 2249420 ISO
50 35 46 48,5 7,5 20,0 5,0 0074020 ISO
63 48 59 61,5 7,5 20,0 5,0 6594710 ISO
80 60 75 78,0 10,0 25,0 6,3 0073830 ISO
100 80 95 98,0 10,0 25,0 6,3 0083620 ISO
125 100 119 123,0 12,5 32,0 10,0 0087540 ISO
160 135 154 158,0 12,5 32,0 10,0 0089930 ISO
200 170 192 197,0 15,0 36,0 12,5 1270120 ISO
250 220 242 247,0 15,0 36,0 12,5 1264320 ISO

PRIKLAD OBJEDNAVKY:
K68-100x80x25/6,3

158

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH T JESNENi PiSTNi TESNENi
K 355

207-30
~
S
— C -
_________________________ @d,| 2D,
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST Pistni tésnici. sada pro jecjnoc":inné vva'\lpe K 355 se
sklada z profilového krouzku ze smési PTFE - bronz
v max. 4 m/s a O-krouzku z NBR. Pro agresivni média nebo pro
ROZSAH TEPLOT -30 °C +100 °C aplikace, kde se o¢ekava prekro¢eni povolenych
MAX. PROVOZNIi TLAK 400 bar teplot média je mozno dodat O-krouzek z jiného
materialu. O-krouzek pfebira statické utésnéni
MAXIMALNI TESNICi SPARA F v drézce a 'zéfrov?'h vvytvél"i Ejl’ky vl'asEnimL{ stlaceni
od tlaku média pfitlaénou silu celé té&snici sady.
TLAK bar | 100 160 250 350 Profilovy krouzek zaijistuje utésnéni smérem na
MAX.VULEPROL,3,2/42 mm 0,4 0,3 0,25 0,2 sténu valce v dynamickém rozsahu (sténa valce).
MAX. VULE PRO L, 6,3 mm 0,5 0,4 0,3 0,25 Vyhodou tohoto tésniciho systému je velmi nizké
MAX. VULE PRO L, 8,1 mm | 06 0,5 0,35 0,3 treni, které je v oblasti statickeho a dynamického
utésnéni témeér shodné. Diky této skute€nosti se
— - = u téchto tésnéni neprojevuje tzv. ,stick—slip“ efekt.
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY Dalsi vyhodou jsou velmi dobré kluzné vlastnosti
a@d, h9 i ve velmi Spatné mazajicich médiich, dokonce
@D, H9 je pripustny kratkodoby béh na sucho. Typ K 355
L 102 0.0 umoznuje usporné jednodilné konstrukce pistu,
L ’ . nebot tésnéni muze byt navléknuto.
Rozméry oznacené v tabulce poznamkou
DRSNOSTI POVRCHU ISO odpovidaji zastavbovym rozmérim podle
R, um R Hum ISO 7425- 1.
KLUZNE II:’LOCHY @D, 0,05 - 0,25 2,5 max MEDIA
STATICKE PLOCHY @d, 1,6 max 10 max V$echny tésnici sady, standardné dodavané
CELNi PLOCHY L, 3,2 max 16 max s O-krouzky z NBR, jsou vhodné pro kapaliny
na bazi mineralnich olejl, vody a smési vody
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] a glykolu. Maximalni teplota je omezena materidlem
SiRKA PROFILU s| 375 5,50 7,75 10,50 O-krouzku, u kapalin HFA, HFB a HFC je pro NBR
. maximalné +60 °C. Kratkodobé jsou pfipustné
MIN. ZKOSENI C| 20 3.0 5.0 0 i teploty -40 °C. Pro pouZiti v jinych médiich nebo
MAX. POLOMER r, 04 0,8 1,2 1,6 pro zvlastni provozni podminky je mozno dodat

tésnici sady z jinych materiald (napf. profilovy
krouzek ze smési PTFE — sklo, O-krouzek z FPM
apod.).

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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PiSTNi TESNENI HENNLICH TESNENI
K 355
T

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ L , o @D, a@d, L, S Cislo formy Poznamka
Typ K 355 Ize pfetahnout na jednodilny
pist. 20 12,5 3,20 3,75 8674720 ISO
Nejdfive nasadte do drazky O-krouzek. 25 17,5 3,20 3,75 8674820 ISO
Tésnici krouzek ze smési PTFE pokud 30 22,5 3,20 3,75 8674920
mozno rychle pretahnéte. Nejlépe k 32 24,5 3,20 3,75 8675020 ISO
tomu pouzijte pasek z umélé hmoty. 35 27,5 3,20 3,75 8675120
Nasadte PTFE krouzek na ur¢ité misto na 40 29.0 4,20 550 8675220 ISO
obvodu dvo urvc“:ité .dré21k3/. RTFE kr:OU2el(t' 45 34,0 4,20 5,50 8675320
se samocinné asi po 10 minutach smrsti
opét na plvodni rozmér. Pfi dostate¢né b cod sl 220 Sena At L0
velkych zéstavbovych zkosenich Ize ve 95 44,0 4,20 5,50 8675520
vétsiné pfipadu upustit od dodateéného 60 49,0 4,20 5,50 8675620
kalibrovani. 63 52,0 4,20 5,50 8675720 ISO
PFi malych priimérech ulehéuje montaz 65 54,0 4,20 5,50 8675820
nahfati 70 59,0 4,20 5,50 8675920
PTFE krouzku v horké vodé nebo v 75 64,0 4,20 550 8676020
horkém vzduchu (max. +130 °C). Po 80 64,5 6.30 7.75 8676120 ISO
nanrat by me, vt 1 555 na pistu pomoct 85 695 | 630 | 1775 8676220
objim okalibrovan. Sériovou montaz
IzeJ porﬁoci roztahovaciho kuzele a 90 74,5 6,30 7,75 8676320
rozpinaciho trnu lehce automatizovat. 95 79,5 6,30 7,75 8676420
100 84,5 6,30 7,75 8676520 ISO
PRIKLAD OBJEDNAVKY 110 94,5 6,30 7,75 8676620
K355 -63x52x4,2 115 99,5 6,30 7,75 8676720
120 104,5 6,30 7,75 8676820
Tésnéni se standardné dodava s 125 109,5 6,30 7.75 8676920 ISO
O-krouzkem z NBR. Pokud vyzadujete jiny 130 | 1145 | 630 | 7,75 8677020
materlaI.O-krouzku, prosime na to zvlast 140 119.0 8.10 10.25 8677120
upozornit.
150 129,0 8,10 10,50 8677220
160 139,0 8,10 10,50 8677320 ISO
170 149,0 8,10 10,50 8677420
180 159,0 8,10 10,50 8677520
190 169,0 8,10 10,50 8677620
200 179,0 8,10 10,50 8677720 ISO
210 189,0 8,10 10,50 8677820
220 199,0 8,10 10,50 8677920
225 204,0 8,10 10,50 8678020
230 209,0 8,10 10,50 8678120
240 219,0 8,10 10,50 8678220
250 229,0 8,10 10,50 8678320 ISO
260 239,0 8,10 10,50 8678420
265 2440 8,10 10,50 8678520
270 249,0 8,10 10,50 8678620
280 259,0 8,10 10,50 8678720
300 279,0 8,10 10,50 8678820
310 289,0 8,10 10,50 8678920
320 299,0 8,10 10,50 8679020 ISO
330 305,5 8,10 12,25 8679120
340 315,5 8,10 12,25 8679220
350 325,5 8,10 12,25 8679320
360 335,5 8,10 12,25 8679420
380 355,5 8,10 12,25 8679520
400 375,5 8,10 12,25 8679620 ISO
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HYDRAULICKA TESNENI

PiSTNI TESNENI
K52

5 L
: - — ¢ -~ \‘
g ) 500 — 300
................... A
A Iy S
y
A
dy —-——- Lt @d, | @D,
Y
Y
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Tésnici soubory manzet K 52 jsou dvojdilna
MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST jednocinna pistni t&ésnéni pro nejtézsi podminky.
- Kazda tésnici sada je sloZzena z jedné textilpryzové
v max. TEPLOTNI ROZSAH manzety se stfedni vyztuZi a jednoho opérného
m/s -30 °C +100 °C krouzku z tvrzeného textilu. Je dodrzena nizka
08 400 bar zéstavbova vyska, ktera dovoluje u dvojéinnych pistd
015 6500 b kratkou, vicedilnou konstrukci. Tésnici soubor typu
’ ar K 52 se nejlépe osvédéil i v nejtézsich podminkach.
MAXIMALNi TESNICi SPARA F MONTAZ
TLAK bar 160 250 400 600 Tésnéni typu K 52 vyzaduji délené pisty s axialné
- fistupnymi zast ymi prostory.
MAX. SPARA mm| 035 0.3 0.2 0.1 pristupnymi zastavbovymi prostory
MEDIA
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY Tato tésnéni jsou vhodna pro mineralni oleje trvale
@D Ho9 od -30 °C do +100 °C, vodu, smési vody a glykolu
le p do +60 °C. Kratkodobg Ize pfipustit i provozni teploty
1 -40 °C. Jina slozeni materialu pro teploty od -60 °C do
ad, +0,0 -0,3 +200 °C a pro pouziti v t&Zko zapalnych kapalinach na
L, +0,3 -0,0 esterové nebo syntetické bazi na pozadani.
DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, um
KLUZNE PLOCHY oD, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY ad, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]
SIRKA PROFILU S 5 7,5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C 2,5 4 5 6,5 7,5
MAX. POLOMER r, 0,8 0,8 0,8 1,2 1,6
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K 52 HENNLICH s.r.o0.
T

@D, ad, ad, L1 S Cislo formy Poznamka
25 15 24,0 6,3 5 6619810

32 20 31,0 7,8 6 1791610

32 22 31,0 6,3 6 6619910 ISO
40 25 39,0 10,0 7,5 2149810

40 30 39,0 6,3 5 6620010

45 30 44,0 10,0 7,5 2150010

50 35 49,0 9,5 7,5 2150210 ISO
55 40 54,0 10,0 7,5 2150410

60 45 59,0 10,0 7,5 2150610

63 48 62,0 9,5 7.5 2150810 ISO
70 50 68,5 13,0 10 2151010

80 60 78,5 12,5 10 2151210 ISO
90 70 88,5 13,0 10 2151410

100 80 98,5 12,5 10 2151610 ISO
110 90 108,5 13,0 10 2151810

125 100 123,5 16,0 12,5 2152010 ISO
140 115 138,5 16,2 12,5 2152210

160 130 158,0 19,8 15 2152410

160 135 158,0 16,0 12,5 6620110

180 150 178,0 19,8 15 2152610

200 170 198,0 20,0 15 2152810 ISO
225 195 223,0 19,8 15 2197010

250 220 248,0 20,0 15 2197210 ISO
275 245 273,0 19,8 15 2197410

300 270 298,0 19,8 15 2188310

PRIKLAD OBJEDNAVKY:

K52-100x80x 12,5
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PiSTNI TESNENI
K56

"""""""""" A7
S
\
1
@d, | @D,
¥

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

vV max. TEPLOTNIi ROZSAH TEPLOTNI ROZSAH
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C
0,5 300 bar 250 bar
0,15 500 bar 400 bar
MAXIMALNI TESNICi SPARA
TLAK bar 160 250 400 500
MAX. SPARA mm 0,35 0,30 0,20 0,10

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H11
@d, js11
L, +0,25 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, um
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY ad, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU

S 5 7,5

10 12,5 15

MIN. ZKOSENI

cl| 24 4

5 6,5 7,5

MAX. POLOMER

r 0,4 0,8

1

1,2 1,6 1,6

POPIS

Typ K 56 byl vyvinut jako robustni dvoj¢inné pistni
tésnéni pro stfedné tézké az tézké provozni podminky
pro Sirokou $kalu aplikaci.

Tésnéni je slozeno ze dvou textilpryzovych dill, které
jsou zvulkanizovany do centralniho pryzového dilu.
Tento pryzovy dil naléza sv(j vyznam pfedevsim

v nizkotlaké oblasti a se zvySujicim se tlakem prebiraji
tésnici funkci oba textilpryzové dily.

Textilpryzova ¢ast zaroven diky své pevnosti chrani
pryzovy dil a zadrzuje mazivo. Tim se podstatné
provoznich podminek, napf. zvétSeni té€snici spary

po repasi valce, nebo pouziti pro vyssi tlaky nez je
povoleno, nas, prosim, kontaktujte.

MEDIA

Tato tésnéni jsou vhodna pro mineraini oleje trvale
od -30 °C do +100 °C, vodu, smési vody a glykolu do
+60 °C. Kratkodobé Ize pfipustit teploty do -40 °C.
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PiSTNi TESNENI HENNLICH TESNENI
K56

HENNLICH s.r.o.

MONTAZ P Zd L

OIS L L . . Cislo formy Poznamka

Tésnéni typu K 56 vyzaduji délené pisty

s axialné pfistupnymi zastavbovymi 30 20 125 0200540

prostory. 40 25 19,0 0472840

.. i 50 35 19,0 0474640

EE(ISK—LQ)DX ?OszESDNAVKY 55 40 19,0 0475040

60 40 25,0 0282040

60 45 19,0 0979440

63 43 25,0 0646740

65 50 19,0 0383840

70 50 25,0 0294640

75 55 25,0 0818640

80 60 25,0 0294940

85 65 25,0 0388640

90 70 25,0 0296040

100 80 25,0 0295140

110 90 25,0 0712440

120 100 25,0 0296140

125 100 19,0 1007440

125 100 32,0 0418640

135 110 32,0 0304340

140 120 25,0 0250540

150 120 38,0 1289540

160 135 32,0 0080440

170 150 25,0 0303340

180 160 25,0 1283140

190 160 38,0 0838440

200 170 38,0 0087140

220 190 38,0 0087340

230 200 38,0 2010040

240 210 38,0 0094340

250 220 38,0 1056340

260 230 38,0 0094540

300 270 38,0 0094840

310 280 38,0 0094940

330 300 38,0 0095040

360 320 45,0 1054040

400 360 45,0 1054340

420 380 45,0 0095140

460 420 45,0 0095340

480 440 45,0 0095440

500 460 45,0 0134740

540 500 45,0 2018240

580 540 50,0 2020940
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PiSTNi TESNENi
K58

L, Ly L,

@D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK — TEPLOTA — RYCHLOST

vV max. TEPLOTNI TEPLOTNI
ROZSAH ROZSAH
m/s -30 °C +80 °C -30 °C +100 °C
0,5 400 bar 260 bar
0,15 700 bar 450 bar

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@D, H 11
@d, js 11
@d, ho
ad, js 11

. +0,25 -0,0

L, 0,0 -0,15

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, pm
KLUZNE PLOCHY @D, 0,1-0,4 4 max
STATICKE PLOCHY @d,, ad, 1,6 max 10 max
CELNI PLOCHY @d,L,L, 3,2 max 16 max

ZASTAVBOVA ZKOSENIi A POLOMERY [mm]

SIRKA PROFILU S 5 7,5 10 12,5 15
MIN. ZKOSENI C| 25 4 5 6,5 7,5
ZKOSENI Cc, | 10 1,0 1,0 1,5 1,5
MAX. POLOMER r,| 02 0,2 0,2 0,4 0,4
MAX. POLOMER r,| 02 0,2 0,2 0,4 0,4

POPIS

Dvojcinné pistni t&snéni typu K 58 se jiZ fadu let dobfe
osvédcCuje jako robustni t&ésnéni s dlouhou Zivotnosti
ve stfedni a téZké hydraulice. Robustnost t&ésnéni
umoziuje hrubsi tolerance a vyZaduje délené pisty.
Typ K 58 kombinuje tésnéni typu K 56 s pfidavnymi
oboustrannymi Uhlovymi vodicimi krouzky. Stfedni dil je
tvofen dvéma textilpryZovymi dily tvaru U, které jsou
vulkanizovany na centralni pryZovy dil. PryZovy dil
svym tvarem zajistuje pfi provozu utésnéni v nizSich
tlacich.

Narustajicim provoznim tlakem se textilpryZzové krouzky
tvaru U natladi na sténu télesa i valce a tak zvysi
tésnici Sifku a tim i tésnici ucinek. Textilpryzové dily

na zakladé své pevnosti chrani pryzovy dil a udrzuji
mazivo. Tim je snizeno tfeni a otér. Oboustranné vodici
krouzky z polyacetalu plsobi pfi zvySenych tlacich jako
ochrana proti extruzi a pfebiraji radialni sily, plsobici
na pist.

MEDIA

Tato tésnéni jsou vhodna pro mineralni hydraulické
oleje trvale od -30 °C do +100 °C, vodu, smési vody

a glykolu do +60 °C. Kratkodobé Ize pfipustit i provozni
teploty -40 °C.

MONTAZ
Tésnéni typu K 58 vyZaduji délené pisty s axialné
pFistupnymi zastavbovymi prostory.
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@D, @d, @d, ad, L, L, Cislo formy Poznamka
40 25 34,85 39,0 24,0 6,00 0472850
50 5 44,85 48,5 24,0 6,00 0474650
55 40 49,85 53,5 24,0 6,00 0475050
60 40 53,85 58,5 31,0 7,00 0282050
63 43 56,85 61,5 31,0 7,00 0646750
63 48 57,85 61,5 24,0 6,00 0205250
65 50 59,85 63,5 24,0 6,00 0383850
70 50 63,85 68,0 31,0 7,00 0294650
75 55 68,85 73,0 31,0 7,00 0818650
80 60 73,85 78,0 31,0 7,00 0294950
85 65 78,85 83,0 31,0 7,00 0388650
90 70 83,85 88,0 31,0 7,00 0296050
95 75 88,85 93,0 31,0 7,00 0412750
100 75 93,24 98,0 22,0 6,45 0034950
100 75 93,85 98,0 26,0 9,50 0891650
100 80 93,85 98,0 31,0 7,00 0295150
105 80 98,85 103,0 38,0 9,50 0413150
110 85 101,85 108,0 45,0 12,80 2181350
110 85 103,50 108,0 22,0 6,45 1188250
110 85 103,50 108,0 25,0 6,45 0820650
110 90 103,85 108,0 31,0 7,00 0712450
115 95 108,85 113,0 31,0 7,00 0796450
120 100 113,85 118,0 31,0 7,00 0296150
125 100 118,50 123,0 25,0 6,45 1007450
125 100 118,85 123,0 38,0 9,50 0418650
130 104 123,85 128,0 38,0 9,50 0244350
130 105 123,50 128,0 25,0 6,45 0044850
135 110 128,35 133,0 38,0 9,50 0304350
140 115 133,50 138,0 25,0 6,45 1008450
140 120 133,85 138,0 31,0 7,00 0250550
145 125 138,85 143,0 31,0 7,00 0640150
150 120 143,85 148,0 44,0 9,50 1289550
160 130 153,50 158,0 25,0 6,45 1008250
160 135 153,85 158,0 38,0 9,50 0080450
160 140 153,85 158,0 31,0 7,00 0304650
170 140 162,54 168,0 31,0 7,00 1222250
170 150 163,85 168,0 31,0 7,00 0303350
180 160 173,85 178,0 31,0 7,00 1283150
180 150 173,00 178,0 35,0 6,45 0679850
190 160 183,85 188,0 44,0 9,50 0838450
200 170 193,35 198,0 44,0 12,00 0087150
200 175 193,85 198,0 38,0 9,50 0838850
210 180 203,13 208,0 31,7 6,45 1198450
220 200 213,85 218,0 31,0 7,00 1056450
250 220 243,85 248,0 44,0 12,00 1056350
280 250 273,85 278,0 44,0 12,00 1055550

Dal$i formy pro cca 120 metrickych a palcovych rozmért jsou k
dispozici.
V pfipadé potfeby si vyzadejte seznamy rozméru.

PRIKLAD OBJEDNAVKY:
K58 —120 x 100 x 31/7
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH T JESNENIi VQDIS:i, PASY
KONSTRUKCNI UDAIJE

STANDARDNIi SORTIMENT
Rozsah Max .
Profil Typ teplot* | rychlost Popis Cislo stranky
[°C] [m/s]
- F506 +_11%0 5,0 Vodici pas z tkaniny a polyesterové pryskyfice. Vynikajici parametry unosnosti. 173
+200 e T .
_ F87 50 5,0 Vodici pas z PTFE/bronz. Vhodny pro Spatné mazané aplikace 177

ZVLASTNIi SORTIMENT

Rozsah Max
Profil Typ teplot | rychlost Popis
[°C] [m/s]
E] F307 +_11%0 5,0 Vodici pas z tvrzené tkaniny. Pouziva se pro nestandardni tloustky a Sitky.
F62 +110 Specialni acetalovy vodici krouzek, soucast pistnich tésnéni K 780, K 753, K 58
-40 a K 64. Vyhodny pfi velkych sériich.
- F69 "_1100 Speciéini acetalovy vodici krouzek, sougast pistnich t&snéni K 53 a K 68

V pfipadé VaSeho zajmu o vodici pasy ze zvlastniho sortimentu nas, prosim, kontaktujte.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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Vedeni - vSeobecné

Pro dobrou funkci hydraulickych valc je dulezité dostateéné dimenzované vedeni. Pfi vypoctu se musi vzit za zaklad

byt umistény vzdy tak, aby byly médiem mazany (pfed pistnicovym tésnénim).

pistni vodici krouzky

oy

pistnicové vodici krouzky

U kovového vedeni je nutno srazit vSechny hrany a odstranit otfepy, aby se zamezilo jejich odlamovani.

U pistnicového vedeni by mély byt vytvofeny spiralové drazky, aby se pfedeslo vzniku vle¢ného tlaku pretéZujiciho
pistnicové tésnéni.

Vodici pasy (krouzky) z plastickych hmot jsou vhodné do vétSiny
hydraulickych valcl jak pro vedeni pistu, tak pro vedeni pistnice. Jejich
| pouziti je cenové vyhodné, nebot pist i viko (hlava) valce mohou byt vyrobeny
I z oceli a uSetfi se na bronzovych pouzdrech, nastficich a dalSich moznych
I_'_—]l aplikacich loZiskovych kov(. Dal$i Gspory vznikaji pfi opravach valcl, kdy se
|
|
|

1
N

drazka W

pfi opotiebeni vodici pasy jednoduse vyméni za nové.

V dlouhych vedenich s Uzkou sparou se tvofi v dusledku vie¢ného proudu
hydrodynamicky tlak, ktery jesté zvySuje systémovy tlak. Vyska tohoto

tlaku zavisi na délce vedeni, velikosti spary F, kluzné rychlosti a viskozité
tlakového média. DodrZzenim pfedepsané mezery W se zabrani vzniku tohoto

/ M nepfiznivého jevu!
8=

4 U kovovych vedeni se doporucuje pouzit spiraloveé drazky, aby se zamezilo
HEV“ ! B vzniku tohoto tlaku. PFi pouziti délenych plastovych vodicich past (krouzk() je
_— vznik hydrodynamického vleéného tlaku vyloucen.

_ ;. drazka W
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Potfebna Sirka vodicich krouzkt (past) se stanovi vypoétem podle vzorce

F F = radialni sila
L,= p = dovoleny mérny tlak
p-d; d, = primér

L , = Sitka vedeni

Hodnotu dovoleného tlaku, uvedenou pro jednotlivé typy vodicich pash v tabulce, je tfeba jesté snizit timto
koeficientem bezpec&nosti:

typ F 87 4:1
typ F 506, F 62, F 69, F 307 2:1

V pfipadé, Ze u valcu s oboustrannym kloubovym ulozenim nelze stanovit velikost radialni sily, I1ze orientacné zvolit
$ifku vedeni L, srovnanim s $ifkou vodicich pasu typu K 53, pfiCemZ se musi vzit v Gvahu pfipadny rozdil v hodnotach
dovoleného tlaku na jednotlivé materialy. Tento zpUsob je pouzitelny u béznych lehkych aplikaci. U téZkych aplikaci by
vedeni muselo byt dimenzovano na radialni sily vznikajici pfi ohybu pistnice.

Technické parametry pro pfimocary pohyb

Typ | Teplota | Koeficient treni p (N/mm?) Charakteristika Material
(°C) (ocel 0,2 Ra) -20°C +23°C +80°C

F 506 +120 suchy 0,5 110 115 58 rychla montaz, k dodani v metrazi nebo v tkanina +
-40 mazany 0,06 pfifezu polyesterova

pryskyfice

F 87 +200 suchy 0,25 20 20 9 pfi Spatnych mazacich podminkach mensi PTFE + bronz
-60 mazany 0,05 zatizitelnost, k dodani v metrazi nebo v pfifezu

F 62 +100 suchy 0,15 60 70 31 profil L u typd K 58, K 64 a K 753 cenové specialni acetal
-40 mazany 0,08 vyhodny pfi vétSich sériich (POM)

F 69 +100 suchy 0,15 60 70 31 obdélnikovy profil u K50, K53 a K68 rychla specialni acetal
-40 mazany 0,08 montaz cenoveé vyhodny pfi vétsich sériich (POM)

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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VODICi PASY
F 506

'4— Lt - Lt
V, : ’// VIIY, VOI VIV
/i \|\<< \
; / G/2 0.2
y = Vi g4 N E‘XTJ
Gf/ &0.2 max RAD
@D2 @Ds @dr I 2 l @dz @ds BDv
S
T _

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

TEPLOTNi ROZSAH

-40 °C +120 °C

ZAKLADNI FYZIKALNi VLASTNOSTI

Specifickda hmotnost 1,27
Pevnost tlaku pfi +23 °C nezabudovany <450 N/mm?
(na télese 10 x 10 x 3 mm)
Dovoleny mérny tlak pfi +80 °C 58 N/mm?
Tepelna vodivost 0,27 W/mK
Linearni soucinitel tepelné roztaznosti
v délce 9x10°na°C
v tloustce 13x10°na°C

Soucinitel tfeni (na ocelove plose 0,2 R, ym)

za sucha 0,5
pfi mazani 0,05
ZASTAVBOVE ROZMERY
Pistnice Pist
ad, f9 ad, H11
@D,=@d, +28 H9 @d,=@D,-2S 9
@D,=@d, +G G min/max dd,=@D, -G G min/max
L, +0,2 -0,0 L, +0,2 -0,0
PFi pfepoctu @ D, a @ d, je tfeba vzit za zaklad jmenovity @d, , popt. D,.
DOPORUCENE DRSNOSTI POVRCHU
R, um R, pm
Kluzné plochy @D, ,d; 0,4 max 4 max
Statické plochy L,.@d,,D, 3,2 max 16 max

POPIS

Vodici pasy z tvrzené tkaniny typu F 506 jsou

506 je dodavan ve spiralach v délce cca 10 m. Tim
je zajisténa snadna montaz pfi zasouvani do pistl
a pistnic. Na pfani mohou byt dodany vodici pasy
pfifiznuté na miru.

Vodici pasy typu F 506 jsou vyrobeny patentovanou
technologii ze specialni tkaniny armované
polyesterovou pryskyfici. Povrchové plochy jsou

pFi tomto zpUsobu vyroby neopracovany. Zadné
vlakno neni pferuseno. Pouzité materialy zajistuji
kompatibilitu se Sirokou Skalou kapalin pouzivanych
v hydraulickych systémech.

Poloméry na hranach zarucuji dobré usazeni v drazce.
Hodnota pro mérny tlak by méla byt pocitana se
soucinitelem bezpecnosti 2 : 1 pfi vypoctu lozZiska.

MEDIA

Vodici pasy typu F 506 jsou vhodné pro mineralni
oleje ASTM 1 a ASTM 3, jakoz i pro vodu a kapaliny
HFA, HFB, HFC a HFD.

Maximalni trvala provozni teplota je pro mineralni oleje
+100 °C, pro vodu +80 °C, pro kapaliny HFA a HFB
+60 °C a pro kapaliny HFC +40 °C.
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L, xS Rozsah @ G Gpax @ spiraly Cislo formy
@ pistnice d, @ pistu D,
15-20 25-30 0,7 0,8 20 8503312
20-30 35-50 0,7 0,8 30 8503409
56x1,5
30-50 55-70 0,7 0,8 50 8503274
50-70 75-150 0,7 0,8 70 8503160
20-25 30-35 0,7 1,6 25 8502025
25-30 35-70 0,7 1,6 30 8502000
30 - 40 45 - 80 0,7 1,6 40 8502010
5,6 x2,5
40 - 50 55-110 0,7 1,6 50 8502020
40-70 75-130 0,7 1,6 70 8502030
50 - 100 105 - 210 0,7 1,6 100 8502040
35-40 45-90 0,7 1,6 40 8502100
40 - 50 55-100 0,7 1,6 50 8502110
50 - 60 65-110 0,7 1,6 60 8502363
50-70 75-140 0,7 1,6 70 8502120
70 - 80 85-150 0,7 1,6 80 8502216
9,7x2,5
60 - 100 105 - 200 0,7 1,6 100 8502130
100 - 125 130 - 250 0,7 1,6 125 8502540
95 - 150 155 - 300 0,7 1,6 150 8502140
150 - 200 205 - 320 0,7 1,6 200 8502541
200 - 250 255 -350 0,7 1,6 250 8502542
40 - 50 55-100 0,8 1,6 50 8503369
9,7x 3,0
60 - 100 106 - 200 0,8 1,6 100 8503370
25-35 40-75 0,7 1,1 35 8502600
35-45 50-70 0.7 1.1 50 8501310
10x2,0
45-70 75-140 0,7 1,1 70 8502610
70-100 105 - 200 0,7 1,1 100 8502620
12x2,5 40 - 50 55-100 0,7 1,6 50 8504397
60-70 75-100 0,8 1,6 70 8503339
12,8x3 70-100 105 - 200 0,8 1,6 100 8503038
100 - 150 155 - 250 0,8 1,6 150 8503039
13x2,5 50 - 100 105 - 210 0,7 1,6 100 8502220
40 - 50 55-100 0,7 1,1 50 8503357
15x2,0
70-80 85-130 0,7 1,1 80 8503106
40 - 50 55-110 0,7 1,6 50 8502300
50 - 80 85 - 160 0,7 1,6 80 8502320
15x2,5 50 - 100 105 - 210 0,7 1,6 100 8502330
90 - 180 185 - 370 0,7 1,6 180 8502350
180 - 255 260 - 400 0,7 1,6 250 8502539
15x 3,0 60-75 80-130 0,8 1,6 50 8504397
50 - 80 85-170 0,7 1,6 80 8502400
75 - 150 155 -310 0,7 1,6 150 8502410
20x2,5 100 - 200 205 - 400 0,7 1,6 200 8502024
125 - 250 255 - 400 0,7 1,6 250 8502430
300 - 350 355 - 500 0,7 1,6 350 8505290
20x3,0 70-80 85 - 160 0,8 1,6 80 8503124
70 -80 85 - 150 0,8 1,6 80 8503365
20 x 4,0
80 - 150 155 - 250 0,8 1,6 150 8503366
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60 - 80 90 -170 0,7 1,6 80 8502500

70 - 150 155-310 0,7 1,6 150 8502520

25x2,5 100 - 200 205 - 400 0,7 1,6 200 8502023
125 - 250 255-510 0,7 1,6 250 8502530

260 - 355 360 - 680 0,7 1,6 350 8502525

25x3,0 100 - 300 305 - 500 0,8 1,6 350 8504649
25 % 4,0 100 - 140 145 - 150 0,8 1,6 140 8503269
150 - 250 260 - 510 0,8 1,6 150 8503192

70-100 105 - 210 0,7 1,6 100 8503018

90 - 150 160 - 310 0,7 1,6 150 8502891

150 - 200 205 - 250 0,7 1,6 200 8503019

30x25 190 - 250 255-310 0,7 1,6 250 8502942
250 - 300 305 - 350 0,7 1,6 300 8503014

300 - 350 355 - 500 0,7 1,6 350 8503520

30 x 4,0 100 - 150 155 - 200 0,8 1,6 150 8503368
150 - 200 205 -350 0,8 1,6 200 8503327

Doporuéené rozméry
Rozméry ve sloupcich G plati pouze pro vodici krouzky, ne pro tésnéni. Kromé téchto standardnich praméra
jsou k dodani i jiné rozméry spiral. Objednaci Cislo plati pouze pro zbozi v metrazi.

VYPOCET PRO PRIRiZNUTi KROUZKU:

DRAZKAW DOPORUGENE $SIRKY DRAZKY

PIST. (@d,-S).m-W @d, resp. D, w

PISTNICE: (@d, + S) . T - W <50 15-3.0
<120 3,5-5,0
<180 50-8,0
<250 7.0-90
<350 10,0 - 16,0

o fe <550 14,0-17,0
W

Priklad objednavky:
1. Vodici pas v metrazi: napf. 15 m F 506 — 15 x 2,5 spirala 50
2. Hotove pfifiznuté vodici krouzky: napf. 25 ks F 506 — 15 x 2,5 pist 90 nebo 100 ks F 506 - 9,7 x 2,5 pistnice 80

Poznamky:

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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F 87

@D2 |@D3 |@d1 - @D1
S A
st

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Teplotni rozsah 50 °C +200 °C Vodici pésvz f’TFE a brqnzu typu F .87' se zvlast ]
YE———— 5 m/ dobfe osveédcil v hydraulice. Dovoluje jednoduché

aximaini rychlost mis konstrukce valcl, ma nepatrné tfeni, takze
. . L, nevznika zadny ,stick-slip®.

ZAKLADNI FYZIKALNI VLASTNOSTI Typ F 87 se dodava podle prani zakaznika bud
Specificka hmotnost 3,1 glcm? v metrazi nebo jako hotové pfifiznuty vodici pas.
Dovoleny mérny tlak pfi +23 °C 20 N/mm? ACKO|Iije tgnto matgrlgl odolny ldo +200 °C, .

doporuena maximalni pracovni teplota pro vodici
Dovoleny mérny tlak pfi +80 °C 9 N/mm? krouzky je +60 °C.
Tepelna vodivost 2,5 W/mK Pfi vy$Sich teplotach, prosim, zaslete zpétny dotaz.
Linearni soudinitel tepelné roztaZitosti v délce a tloustce 6,5x 105 na °C Hodnota pro mérny tlak by méla byt poCitana se
soucinitelem bezpecnosti 4:1 pfi vypoctu loziska.
Soucinitel tfeni (na ocel. plose 0,2 R, ym)
za sucha 0,25
pfi mazani 0,05 MEDIA
i . . Vodici pas typu F 87 je vhodny pro vSechny
ZASTAVBOVE ROZMERY kapaliny, béZné se vyskytujici v hydraulice.
PISTNICE PiST
ad, f8 @D, H8
@D,=@d, +2S H9 @d,=@D,-2S f9
© @D,=@d, +G G min/max @d,=@D, -G G min/max
= L, 0,0 +0,2 L, -0,0 +0,2
S
S
"\5‘ Pfi pfepoctu @ D, a @ d, je tfeba vzit za zaklad jmenovity @d, , popf. D,.
(7]
o . ,
2 DOPORUCENE DRSNOSTI POVRCHU
’é R, um R, um
o~ | KLUZNE PLOCHY @D,,d, | 04 max 4 max
$ | STATICKE PLOCHY L,.@d,,D,| 3,2max 16 max
3
Q
>
kS
I
g
L
<
2
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L,xS @ pl’stniceRcizsah Q@ pistu D, Gy Gyax w Cislo formy
2,5x1,55 8-20 10-25 0,6 1,0-2,0 6663000
4,0 x 1,55 8-20 10 - 25 0,6 1,0-2,0 6663100
5,6 x 1,50 8-36 10 - 50 0,6 1,0-2,0 8772000
5,6 x 2,50 20-75 25 - 80 0,7 2,0-35 6663200
8,0 x 2,00 32-100 40 -100 0,8 o 2,5-6,0 8772500
9,7 x 2,50 35 - 300 40 - 320 0,7 e SN 25-7,0 6658800
10,0 x 2,00 35 - 300 40 - 320 0,7 o ® D o 30-7,0 6663300
10,0 x 2,50 35 - 320 40 - 320 1,0 g EEEE 3,0-7,0 8772800
12,0 x 2,50 50 - 320 63 - 320 1,0 g g g g g 4,0-8,0 8773000
15,0 x 2,00 120 - 900 125 - 900 0,8 o-ee 5,0-18,0 6663400
15,0 x 2,50 120 - 900 125 - 900 0,8 5,0-18,0 6658900
20,0 x 2,00 200 - 900 200 - 900 0,8 7,0-18,0 6663500
20,0 x 2,50 200 - 900 200 - 900 1,0 10,0 - 18,0 6663600
25,0 x 2,50 300 - 900 300 - 900 1,0 10,0 - 18,0 6663700
25,0 x 3,00 300 - 900 300 - 900 1,0 10,0 - 18,0 8773100

Rozméry ve sloupcich G plati pouze pro vodici krouzky, ne pro tésnéni!
VYPOCET PRO PRIRIZNUTi KROUZKU:

PIST: (@D, -S).m-W
PISTNICE: (@d, +S). - W

DRAZKA W

Standardné se dodavaiji pasy s rovnym fezem. Na pfani mizeme dodat i s Sikmym fezem.

Priklad objednavky:

1. Vodici pas v metrazi: napf. 100 m F 87 —20 x 2,5

2. Hotové pfifiznuté vodici krouzky: napf. 50 ks F 87 — 20 x 2,5 pist 120
napf. 50 ks F 87 — 9,7 x 2,5 pistnice 60
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HYDRAULICKA TESNENI

ROTACNI TESNENI
OBSAH

STANDARDNIi SORTIMENT
Max. <.
] Max. tlak Rozsah . Cislo
Profil Typ [bar] teplot* [°C] rychlost Popis stranky
[m/s]
[ X ) . +100 Rotaéni tésnéni z profilovaného krouzku z PTFE/uhlik
-- R310 300 30 0,5 a O-krouzku ur&ené pro otacivy a kyvavy pohyb (oto¢né 183
' prevadéce).
ZVLASTNi SORTIMENT
R80 350 +80 0.1 Hytha'rlove tesn’erjl_ pro prerusovany kyvavy pohyb. Jednoducha 185
-30 montaz a dlouhd Zivotnost tésnéni.
+80 Tésnéni pro rotacni pfevadéce s minimalnim tfenim. Provedeni
; Ro800 350 30 0,2 s opémymi krouzky je vhodné pro pfemosténi velkych tésnicich 187
E N -

spar.
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20°++30°..
\ ] D4
L,=2,2 L,=3,2/4,2 L,=6,3/8,1
P - ‘ POPIS
DOPORUC!ENE TECHNICKE PODMINKY Rotacni t&snéni R 310 se sklada
OBVODOVA RYCHLOST v max. 0,5 m/s z profilovaného krouzku z PTFE pInéného
TEPLOTNI ROZSAH —30 °C +100 °C uhlikem (pfip. jinym plnivem) a O-krouzku.
MAX. TLAK 300 bar Proti agresivnim médiim nebo vy$8im
teplotam maze byt zvolen O-krouzek napf.
MAX. p.v 40 bar m/s 7 FPM.
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. Typ R 310 je konstruovan pro otacivé
a kyvavé pohyby, napf. u oto€nych
MAXIMALNI TESNICi SPARAF pFevadé(':fJ, natééiV)'ICh pohonﬂ nebo
TLAK bar 100 200 300 hydrauliky obrabécich stroja.
— - Velka odolnost vici opotfebeni a nizké
SIRKADRAZKY L, 42mm 0,2 0,15 H7/f7 tFeni zajisti i pFi nizkych obvodovych
SIRKADRAZKY L, 6,3mm 0,3 0,25 H7/7 rychlostech plynuly pohyb bez stick-
slip-efektu. Toto je podpofeno jesté
drazkou na kluzné ploSe, ve které se tvofi
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY zasobnik mazaciho prostfedku. Touto
drazkou na vnitfnim prdméru je kromé
e d, [mm] f8 /9 /17 (pro 300 bar) toho redukovana kontaktni plocha a tim je
2 D, [mm] H9 zvy$eno mechanické rozlozeni sily.
L, [mm] +0,2 Zahloubeni na vnéjSim priméru zvétSuje
kontaktni plochu O-krouzku a minimalizuje
DRSNOSTI POVRCHU nebezpedi relativniho pohybu mezi PTFE
krouzkem a O-krouzkem.
R, um R, pm

KLUZNE PLOCHY gd, 0,05-0,2 2,5 max. Vyhody

STATICKE PLOCHY 2D, 1,6 max. 10 max. * zadny stick-slip-efekt

CELNI PLOCHY L, 2,5 max. 16 max. “velmi malé treni -

» montaz do uzavienych drazek (od
Poznamka: tvrdost povrchu hiidele ma byt nejméné 55 - 60 HRC. priméru pistnice cca 30 mm)
* vysokd teplotni odolnost
. . = = * nizky otér a dobré pfemosténi spar
ZASTAVBOVA ZKOSENI A POLOMERY [mm] o jeandUChy tvar dréiky, maly

SIRKA PROFILU <S 55 7,75 10,5 zastavbovy prostor

MIN. ZKOSENI © 3,0 5,0 7,5 DOPORUEENI

MAX. POLOMER " 08 1.2 16 Pokud by byl typ R 310 pouit jako

koncové tésnéni, doporucuje se tésnéni
chranit stiracim krouzkem.

MEDIA

Standardni verze s O-krouzkem z NBR je
vhodna pro pouZziti v minerélnich olejich mezi
-30 °C az +100 °C. Pro vodu a kapaliny HFA je
pro standardni materidlové parovani pfipustny
teplotni rozsah do +40 °C.

Odolnost vici dalSim médiim je tfeba
pfezkouSet pro jednotlivé pfipady.
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. . gd, oD, L, S
40 51 4,2 55
45 56 4,2 55
! | | ! “H" 50 61 4,2 55
R ) 56 67 4,2 5,5
L,=2,2 L,=3,2/4,2 L,=6,3/8,1 60 71 4,2 5,5
L. 63 74 4,2 &P
MONTAZ
. . T oy 1 70 81 4,2 55
Vykyvné a rotacni tésnéni typ R 310 miize byt
vétsinou instalovano do uzavienych drazek: 75 86 4.2 55
80 91 4,2 5,5
* Nejprve viozit suchy O-krouzek do Cisté 90 101 4.2 55
a odmasténé drazky. Neprekroutit! 100 1 40 55
* Potom tésnici krouzek vytvarovat do ovalu ’ ’
a vloZit do drazky. Pokud tento postup 110 121 4,2 55
nedovoluje pfili§ maly vnitfni primér nebo 115 126 4,2 55
prili§ velky priifez, je bezpodmine¢né nutné 120 131 42 55
se u ledvinového vytvarovani vyvarovat . .
ostrym zahybdm. Peclivé dbat na to, aby 125 136 4.2 5,5
plocha mezi O- krouzkem a tésnicim 130 141 4,2 5,5
krouzkem zUstala odmasténa. 140 151 42 55
* Potom tésnici krouzek peclivé ruéné nebo
pomoci kénického Eepu (Uhel 10° az 15°) 20 161 42 2
zZkalibrovat. 160 171 4.2 55
 Nakonec pfed zabudovanim hfidele tésnici 170 181 42 5,5
plochu lehce namazat. 180 191 42 55
Pfi instalaci do axialné otevienych drazek 190 201 4.2 55
se osvédcilo, pokud se O-krouzek a tésnici 200 215,5 6,3 7,75
krouzek zatlacily do draZky spolecné. Pfitom 210 2255 6,3 7.75
také dba'lt na to, a’by byla d? E:lsTe vdra_zlfy 220 2355 6.3 7.75
montovana sucha a odmasténa tésnici sada.
250 265,5 6,3 7,75
Teprve nakonec, pred instalaci hfidele, by 280 301 8,1 10,5
méla byt lehce namazana pouze dynamicka 300 321 81 105
plocha, aby se co mozna nejlépe zabranilo : '
relativnimu pohybu mezi O-krouzem 320 341 8.1 10,5
a tésnicim krouzkem 360 381 8,1 10,5

V tabulce jsou uvedeny doporuc¢ené rozméry drazky. Odpovidaji ,lehké fadé” pro pistnicova tésnéni
.. ; z PTFE. Mezirozméry se daji lehce odvodit.
PRIKLAD OBJEDNAVKY

R310-80x91x4,2 . . .
STANDARDNI ROZMERY DRAZKY PRO TYP R 310

od, @D, L, S O-krouzek - gd
Lehka fada | Standardni fada | Tézka rfada
19-37,9 8-18,9 d +7,5(7.3) 3,2 3,75 (3,65) 2,62
38-199,9 19-37,9 8-18,9 d(11+ 01 17’)0 4.2 5,5 (5,35) 3,53
200-255,9 38-199,9 19-37,9 d(l;' 51 ?')5 6,3 7,75 (7,55) 5,33
d,+21,0 10,5
256-649,9 200-255,9 38-199,9 05) 81 (10,25) 6,99 (7,0)

Pokud poZaduijete jinou geometrii pro zastavbové prostory, prosime o poptavku.
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ROTACNI TESNENI
R 80

A\

20°++307

—-—- 75 @d1| 9D

@D

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

OBVODOVA RYCHLOST v max. 0,1 m/s
TEPLOTNi ROZSAH -30/+80 °C
MAXIMALNI TLAK 350 bar

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od, f8

oD, H10
L, +0,3

2D, H8

DRSNOSTI POVRCHU

R, pm R, um
KLUZNE PLOCHY od, 0,1-0,4 4 max.
STATICKE PLOCHY 2D, 1,6 max. 10 max.
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm]

MIN. ZKOSENI

C 2,5

MAX. POLOMER

r 0,4

i

POPIS

Rotacni tésnéni R 80 bylo vyvinuto
specialné pro pouziti v otocnych
prevadécich. Tésnéni se vyrabi

z materialu HYTHANE®. Jedna se o plast
odolny vucéi opotfebeni a vici velkému
zatiZeni, ktery zajistuje jednoduchou
montaz a dlouhou Zivotnost t&ésnéni. Tento
typ neni ur€en pro utéshovani trvalého
rotacniho pohybu, ale pro utésnéni
preruSovaného kyvavého pohybu.

Média

Tésnéni R 80 je vhodné pro pouziti

v mineralnich olejich pfi teplotach -30 °C
az + 80 °C. Odolnost vlc¢i dalsim médiim
je tfeba pfezkousSet pro jednotlivé pfipady.
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od, oD, L, S Cislo formy
80 90 5 5 4563000
90 100 5 5 4563100
100 110 5 5 4563200
_ 125 135,4 5 5,2 4578800

Typ R 80 je mozné snadno montovat do

uzavienych drazek.

PRIKLAD OBJEDNAVKY:

R80-90x100x5

yg IS
o
-'vc e — | ’-HJ';;lé
(| A v
2030° T
1Y
Ay
|
=
@ °\I°
5
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S
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20°+>30°-

@D,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

POPIS
OBVODOVA RYCHLOST v max. 0,2 m/s Patentované rota¢ni t&snéni Ro 800 bylo
TEPLOTNi ROZSAH —30 °C +80 °C specialné vyvinuto pro pouziti v otocnych
prevadécich. Vyrabi se z materialu
MAX. TLAK 350 bar HYTHANE® 18¥ odolného vici opotiebeni
MAX. p.v 25 bar m/s a velkému zatizeni. Nehrozi nebezpedi
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné protoceni ve staticke ¢asti. Tvarem
tésnéni je minimalizovana tfeci sila.
MAXIMALNI TESNICi SPARA F Provedeqi s oboustranné integrovanymi.
opérnymi krouzky z polyacetalu umozfiuje
TLAK bar 100 200 350 premosténi velkych tésnicich spar. Pro
DELKADRAZKY L, 4,2mm 0,2 0,1 H7/f7 aplikace s velmi nepatrnou villi vedeni
DELKADRAZKY L, 63mm 0,3 0,25 H7/7 nebo nizkym tlakovym zatizenim se

vyrabi Ro 800 také bez opérnych krouzku.
Tésnéni je koncipovano pro dvoucinné

= = aplikace. Dle provedeni se da pouzit
TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY Tt

Uvedené hodnoty F jsou hodnotami maximalné dovolenymi!

od, f9 se da bezproblémové namontovat do
2D, H11 uzavienych zastavbovych prostor(.
L +0.2 POZNAMKA

Pokud by bylo Ro 800 pouzito jako

DRSNOSTI POVRCHU koncové tésnéni, doporu€uje se tésnéni

R, Hm R, um chranit stiracim krouzkem.
KLUZNE PLOCHY od, 0,1-03 2,5 max. Vhod
. yhody
?TATI,CKE PLOCHY 2D, 1,6 max. 10 max. * jednodilna nedélena zastavba
CELNI PLOCHY L, 2,5 max. 16 max. « 24dné protadeni v draZce
* k dodani pro pouziti jako vnitfni nebo
ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY [mm] vnéjsi tésnéni
SIRKA PROFILU <s 55 7,75 * velmi malé treni
OSENI » snadna montéz
il oed ¢ EN[ © gL i * nepatrny otér a dobré premosténi
MAX. POLOMER r 0,8 1,2 tésnicich spar
+ jednoduchy tvar drazky, maly montazni
prostor
MEDIA

Tésnéni Ro 800 je vhodné pro pouziti

v mineralnich olejich pfi teplotach

-30 °C az + 80 °C. Odolnost vlg¢i jinym
hydraulickym médiim je tfeba odzkousSet
pro jednotlivé pfipady.
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ROTACNI TESNENI
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PROVEDENI VNITRNI (PISTNICE)

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

gd, oD, L, Cislo formy
25 32,5 3,2 4763300 *
32 39,5 3,2 4161300 *
36 435 3,2 4770600 *
40 51,0 42 4578800 *
45 56,0 42 4754400 *
T 56 67,0 42 4743400 *
70 80,0 5,0 4727800 *
PRIKLAD OBJEDNAVKY 100 11,0 42 4777800
Ro 800-100x115,5x 6,3 100 1155 6.3 4762810
130 1455 6,3 4720610
PROVEDENI VNEJSI (PiST)
oD, ad, L, Cislo formy
80 69,3 42 4748100 *
90 79,3 42 4771300 *
145 129,5 6,3 4712710
160 1445 6,3 4712810
180 164,5 6,3 4720710

* provedeni bez opérnych krouzkud
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICHJESNENI TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX UN/ROS

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY Popis

MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Pistnicova tésnici sada CARCOTEX/UN/ROS je

MATERIAL TRVALA MAXIMALNI v max | p max klasické stfiSkoveé Eextllpryzo've tésnéni pro tézky
TEPLOTA TEPLOTA [m/s] | [bar] provoz. Sadza’sevv Z,d y Sklad? z .
°Cl Cl e Jednoho pfitlacného krpu;ku vyrobeného
NBR/bavina (S800) EpE— e @ pen z el_astomeru charfakterlstlcké zglené barvy, ktery ma
optimalni mechanické vlastnosti. Kruhové vystupky,

HNBR/bavina (HT700) | -30az +140 -40 az +160 3 400 pUsobici jako pruzné prvky, optimalizuji poZzadované
FPM/bavina (Z400) -20 az +150 -30 az +170 3 400 axialni predpéti tésnici sady.
FPM/Nomex (Z490) ~20 a3 +180 30 a3 +200 3 400 e Jedné nebo vice textilpryZovych manzet prifezu V.

e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou
Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi z kevlarového vlakna, které zvySuje antiextruzni

mineralnich oleju. _ o odolnost t&snéni a jeho mechanickou pevnost.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihad.

CARCOTEX /UN/ROS pracuje jako automatické

MAXIMALNi EXTRUZNi SPARAF [mm] t&snéni s nizkym tfenim, které vznika pouze pfi
PROFIL S [mm] p < 200 bar p = 200 aZ 400 bar pruzném axialnim pfedpéti v provoznim rezimu
10 0.4 02 s nizkym tlakem. S nardstem tlaku jsou manzety

automaticky aktivovany a pfitlacovany na tésnéné

12,5 04 0.2 plochy, coz zaru€uje bezproblémovou funkci celé sady.
15 0,5 0,3 Sady CARCOTEX/UN/ROS mohou byt dodavany
20 0,6 0,4 nedélené nebo délené (SPLIT), coz mize vyrazné
usnadnit (urychlit) vyménu tésnéni, zkratit odstavku
25 0,7 0,5 . , MR
0 stroje a tim podstatné snizit naklady na opravu.
=
by A P
% TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY Na prani mize byt na vnitfni primér aplikovan povlak
Q od, 8 CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci stick-slip
5 oD, @D, H8 efekt v pocatecni fazi, dale omezuje pfilepeni tésnéni
0 L +0.95 -0.0 ke kovovym plocham pfi skladovani v zamontovaném
Q 1 ki stavu v obdobi od montaze do zprovoznéni zafizeni.
’g Kéd materialu se pak méni na S820, HT720 resp.
N DRSNOSTI POVRCHU 7420.
‘\©
% R, um R, pm
§ KLUZNE PLOCHY od, 01-04 AT 'vl"es[u_am CARCQTE’X se vyrapl \{zdy na objedn’avku,
Q. . ¢imz jsou vylou€ené negativni vlivy dlouhodobého
2 %TATI’CKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max. skladovani.
© CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
©
X
g DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]
2 PISTNICE @d, | 50+150 | 100+200 | 150+450 | 400+800 | >600
PROFIL S 10 12,5 15 20 25
MIN. ZKOSENI C 5 6,2 7,5 10 12,5
VYMEZOVACi PODLOZKY Z L, x0,1
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HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX® HENNLICHJJESNENI
TYP CARCOTEX UN/ROS

HENNLICH s.r.o.

Montaz Rozmezi délky zastavby L_(mm)

Tésnici sady je mozné pouzit do zastavby S 14141 142+1 14341 1+4+1 145+1

pevné délky nebo sefizovatelné délky. (mm) N
Vyhodou sefizovatelné zastavby je Limn | Lamac | Lamin | Lamac | Lamin | Lims | Lan | Lamac | Limin | Lama
skuteénost, Ze sadu Ize pfi zaginajicim 10 174 | 242 | 243 | 292 | 293 | 342 | 343 | 39,2 | 39,3 | 44,2 5
opotfebeni (zvySeném prasaku) vicekrat 125 | 25 30,8 | 309 | 37,1 | 37,2 | 434 | 4355 | 49,7 | 49,7 | 558 | 6,2
axialné dotahovat. Pro tuto variantu je 15 31 374 | 37,5 | 44,9 45 52,4 | 52,5 | 59,9 60 67,4 7,5
doporuceno pouZiti nékolika vymezovacich 20 | 385 | 47,5 | 476 | 57,5 | 576 | 675 | 676 | 775 | 77,6 | 875 | 10
podlozek celkove délky Z=L, x 0,1. 25 | 444 | 556 | 557 | 68 | 68,1 | 80,6 | 80,7 | 93,1 | 93,2 | 1056 | 12,5
Doporucené slozeni CARCOTEX/UN/

ROS je 1+3+1 (3 vloZzené V manzety) Priklad objednavky:

az 1+5+1 (maximalné). Vétsi pocet CARCOTEX/UN/(ROS)/(SPLIT)/S800 — 700 x 750 x 70 (1+3+1)

vlozenych manzet nez 5 nedoporucujeme.
Obrobenim pritlatného krouzku je mozné
dodat sadu pro délku zastavby v rozmezi
L,..azL, . (viz tabulka).

Pro spravnou funkci t&ésnéni je nutné
dodrzet doporu¢ené zasady montaze
stfiSkovych tésnicich sad (v uvodni
kapitole obecné konstrukéni udaje).

SlozZeni sady

Jmenovity rozmér zastavby

Material

Délena verze

Pistnicova sada (pokud neni
specifikovano, doda se vzdy
pistnicové tésnéni)

Typ tésnéni

194

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX UN/PIS

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi

mineralnich olejd.

Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihad.

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p <200 bar p = 200 az 400 bar
10 0,4 0,2
12,5 04 0,2
15 0,5 0,3
20 0,6 0,4
25 0,7 0,5

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

2d, 8
ed, 8
@D, H8
L, +0,25 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, um

KLUZNE PLOCHY gd, @D, 0,1-04 4 max.
STATICKE PLOCHY od, 1,6 max. 10 max.
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.

DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]
PiST 2D, | 50£150 | 100+200 | 150+450 | 400 + 800 >600
PROFIL S 10 12,5 15 20 25
MIN. ZKOSENI C, 5 6,2 7,5 10 12,5
MIN. ZKOSENI C, 2,5 3,1 3,8 5,0 6,2
PRIDRZNY PRUMER 2d. | @d £188| @d, +235| @d £280 | @d +375| @d £47,5

15° - 20°
A
S
@d, | @D,
4
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY Popis
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Pistni tésnici sada CARCOTEX/UN/PIS je klasické
VATERIAL TRVALA MAXIMALNI v max | p max stfiSkové textllprny)ve tes’ne’nl .pro stfedni a tézky
TEPLOTA TEPLOTA [m/s] | [bar] provoz. Sada se vzdy sklada z: .
°Cl Cl e Jednoho pfitlacného krpu;ku vyrobeného
NBR/bavina (S800) o e A pen z elastomeru charakteristické zelené barvy, ktery
ma optimalni mechanické vlastnosti. Kruhové
HNBR/bavina (HT700) | -30az +140 -40 az +160 3 400 vystupky, pusobici jako pruzné prvky, optimalizuji
FPM/bavina (Z400) -20 az +150 -30 az +170 3 400 pozadované axialni pfedpéti tésnici sady.
FPM/Nomex (2490) 20 a3 +180 30 a3 +200 3 400 ° sledné nebo vice textilpryZzovych manzet prifezu

e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou
z kevlarového vlakna, které zvySuje antiextruzni
odolnost tésnéni a jeho mechanickou pevnost.
CARCOTEX /UN/PIS pracuje jako automatické
tésnéni s nizkym tfenim, které vznika pouze pfi
pruzném axialnim pfedpéti v provoznim rezimu
s nizkym tlakem. S narGstem tlaku jsou manzety
automaticky aktivovany a pfitlacovany na tésnéné
plochy, coz zaru€uje bezproblémovou funkci celé
sady.

Na prani mize byt na vnéjsi prdmér aplikovan
povlak CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci
stick-slip efekt v pocatecni fazi, dale omezuje
pfilepeni tésnéni ke kovovym plocham pfi
skladovani v zamontovaném stavu v obdobi od
montaze do zprovoznéni zafizeni. Kéd materialu
se pak méni na S820, HT720 resp. Z420.

Tésnéni CARCOTEX se vyrabi vzdy na
objednavku, ¢imz jsou vylou¢ené negativni vlivy
dlouhodobého skladovani.
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HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX UN/PIS

196

Montaz

Tésnici sady CARCOTEX /UN/PIS jsou
navrzené pro pouziti do zastavby pevné
délky. Pro dvoj€inné pisty se pouziji dvé
sady ,zady“ k sobg, pro jednocinné pisty
se pouzije jen jedna sada. V pfipadé
pouziti pro dvoj€inny pist, musi mit
kazda sada sv(j zastavbovy prostor. Tyto
prostory musi byt vzajemné oddélené.
Doporucené slozeni CARCOTEX/UN/
PIS je 1+1+1 (1 vlozena V manzeta,
nedélena) az 1+3+1 (maximalné),
optimalni skladba sady pro dvoj€inny pist
je 1+2+1. VétSi pocet vlozenych manzet
nez 3 nedoporucujeme. Obrobenim
pfitlaného krouzku je mozné dodat sadu
pro délku zastavby v rozmezi L, . azL
(viz tabulka).

Pro spravnou funkci tésnéni je nutné
dodrzet doporucené zasady montaze
stfiSkovych tésnicich sad (v uvodni
kapitole obecné konstrukéni udaje).

1max

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Rozmezi délky zastavby L, (mm)
S 1+1+1 1+2+1 1+3+1 1+4+1 1+5+1
(mm) N
I':lrnin leax lein leax lein leax lein leax |'lmin leax
10 174 | 242 | 243 | 292 | 293 | 342 | 343 | 39,2 | 39,3 | 44,2 5
12,5 25 30,8 | 30,9 | 371 | 37,2 | 434 | 43,5 | 49,7 | 49,7 | 55,8 6,2
15 31 374 | 37,5 | 44,9 45 52,4 | 52,5 | 59,9 60 67,4 75
20 385 | 475 | 476 | 575 | 576 | 675 | 676 | 77,5 | 776 | 87,5 10
25 44,4 | 55,6 | 55,7 68 68,1 80,6 | 80,7 | 93,1 93,2 | 105,6 | 12,5
Priklad objednavky:
CARCOTEX/UN/PIS/S800 — 750 x 800 x 60 (1+2+1)

SlozZeni sady

Jmenovity rozmér zastavby

Material

Pistnicova sada (pokud neni
specifikovano, doda se vzdy
pistnicové tésnéni)

Typ tésnéni
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HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.0.

HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®

TYP CARCOTEX SG

..... } o
Y s

..................... N\

15°-20° .- FIZT \
R 0,2 max. @d,

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

MATERIAL TRVALA MAXIMALNi | v max | p max
TEPLOTA TEPLOTA [m/s] | [bar]
[°Cl] [°C]
NBR/bavina (S800) -20 az +100 -30 az +120 1 400
HNBR/bavina (HT700) | - 30 az +140 -40 a2 +160 2 400
FPM/bavina (Z400) - 20 az +150 -30 az +170 2 400
FPM/Nomex (Z490) - 20 az +180 -30 az +200 2 400

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi
mineralnich olejd.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihad.

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p <200 bar p = 200 az 400 bar
10 0,4 0,2
12,5 04 0,2
15 0,5 0,3
20 0,6 0,4
25 0,7 0,5

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

2d, 8
od, oD, H8
L, +0,25 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, pm
KLUZNE PLOCHY od, 0,1-0/4 4 max.
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max.
CELNi PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.

DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]

PISTNICE @d, | 50+150 | 100+200 | 150+450 | 400+800 | >600
PROFIL S 10 12,5 15 20 25
MIN. ZKOSENI C 5 6,2 7,5 10 12,5

Popis
Pistnicova tésnici sada CARCOTEX/SG je ur€ena pro
stfedni a tézky provoz. Je to kombinace klasického
stfiSkového textilpryzového tésnéni a tésniciho
pryzového segmentu tvaru U. Tato kombinace s vice
tésnicimi bfity zajiStuje vysokou tésnost jak v nizkych,
tak ve vysokych tlacich.
Sada se vzdy sklada z:
e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou
z kevlarového vlakna, které zvySuje antiextruzni
odolnost tésnéni a jeho mechanickou pevnost.
e Jedné nebo vice textilpryZovych manzet prifezu V.
e Tésniciho pryzového krouzku oranzové barvy.

CARCOTEX /SG pracuje jako automatické tésnéni

s nizkym tfenim, které vznika pruznym radialnim
predpétim pryzového tésniciho elementu. S narlstem
tlaku jsou vSechny tésnici prvky sady automaticky
aktivovany a pfitlacovany na tésnéné plochy, coz
zarucuje bezproblémovou funkci celé sady.

Sady CARCOTEX/SG se pouzivaji do zastavby pevné
délky, s axialni vlli. V pfipadé potfeby mohou byt
dodavany délené (SPLIT), coz mlze vyrazné usnadnit
(urychlit) vyménu tésnéni, zkratit odstavku stroje a tim
podstatné snizit naklady na opravu.

Na prani mize byt na vnitfni primér aplikovan povlak
CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci stick-slip
efekt v pocatecni fazi, dale omezuje pfilepeni tésnéni
ke kovovym plocham pfi skladovani v zamontovaném
stavu v obdobi od montaze do zprovoznéni zafizeni.
Kod materialu se pak méni na S820, HT720 resp.
Z2420.

Tésnéni CARCOTEX se vyrabi vzdy na objednavku,
¢imz jsou vylou€ené negativni vlivy dlouhodobého
skladovani.
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HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX® HENNLICHJJESNENI
TYP CARCOTEX SG

HENNLICH s.r.o.

Montaz - .

Tésnici sady jsou navrzeny a standardné s Rozmezi délky zastavby L, (mm)

dodavany jako pistnicova t&snéni pro (mm) 1+1+1 1+2+1 1+3+1

zastavby pevné délky. CARCOTEX/SG L. L, L. L. L. L. N
mUze byt pouzivano i jako t&snéni pro 10 243 29.2 293 342 343 39.2 5
jednoginné pisty. Pouziti pro dvoj¢inné ‘ ‘ ‘ . . .

pisty (dvé sady ,zady" k sobé) pedem 12,5 30,9 37,1 37,2 43,4 43,5 49,7 6,2
konzultujte. 15 37,5 449 45 52,4 52,5 59,9 7,5
Doporucéené slozeni CARCOTEX/ 20 47,6 57,5 57,6 67,5 67,6 77,5 10
SG je 1+2+1 (2 vlozené V manzety) 25 55,7 68 68,1 80,6 80,7 93,1 12,5

az 1+3+1 (maximalné). Vétsi pocet
vlozenych manzet nez 3 nedoporucujeme.
Obrobenim délky pryzového tésniciho
krouzku je mozné dodat sadu pro
jakoukoliv délku zastavby v rozmezi L, . L
azL, . (viz tabulka). Slozeni sady
Pro spravnou funkci tésnéni je nutné . L
dodrzet doporucené zasady montaze stfis- - Jmenovity rozmér zastavby
kovych tésnicich sad (v uvodni kapitole B
obecné konstrukéni udaje). Material

Priklad objednavky:
CARCOTEX/SG/(PIS)/(SPLIT)/S800 - 350 x 390 x 67,5 (1+2+1)

Pozadavek délené verze

PIS v pfipadé pistni aplikace,
jinak dodavano jako
pistnicové

Typ tésnéni
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICHJESNENI TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX SP

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY Popis
MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST Pl'st_nicoyé t’éspicivsa'da CARC.O‘TVEX/SP je striSkové
TEPLOTA TEPLOTA [m/s] [bar]

°C] [°C] odolavat i velkym radialnim razim a vysokym tlakovym
Spickam. Typické pouziti je jako pistnicové tésnéni

NBR/bavina (S800) ANz ANY | SDez D | O | GED silné zat&Zovanych hydraulickych valci ve strojich
HNBR/bavina (HT700) -30az +140 | -40 az +160 0,7 630 jako jsou kovaci nebo protlatovaci lisy. Té&snéni
NBR/kevlar (S890%) -20az+100 | -30 az +120 0,7 630 CARCO_TEX/SP muze byt pouzito i jakq pistni tésnéni.
NBR/bavina/keviar (S800K*) | - 20 az +100 | -30az+120 | 07 | 630 Tyto aplikace ale vzdy predem konzultujte. Sada se
vzdy sklada z:
Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi mineralnich olejd. e Jednoho celopryiového pﬁ'tlac":ného krouzku

Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihu.

*Zakézkové materidly pro silng opotfebené stroje charakteristické zelené barvy, ktery ma optimaini

mechanické vlastnosti a zajistuje pruzné predpéti
sady.
e Jedné nebo vice masivnich textilpryzovych manzet

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p < 300 bar p =300 az 630 bar prafezu V.
12,5 0,45 0,35 e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou
15 0,55 0.40 z kevlgrového vlakna, s extrémni odolnosti proti
extruzi.
20 0,70 0,55 T&sné&ni CARCOTEX/SP je konstruovano do zastavby
25 0,90 0,70 délkoveé sefizovatelné. Predpéti potfebné pro spravnou
30 1,10 0,90 funkci tésnici sady CARCOTEX /SP je vytvofeno

montazi do zastavbového prostoru. Vymezovacimi
podlozkami Ize pfedpéti podle potfeby doladit
nebo pfipadné kompenzovat opotfebeni té€snéni.

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od,/od, H8 /18 S nartistem tlaku jsou manzety dale aktivovany
oD, H9 a pritlacovany na tésnéné plochy, coz zarucuje
L, +0,30 -0,0 bezproblémovou funkci celé sady.

Sady CARCOTEX/SP jsou zpravidla dodavany délené
(SPLIT), coz vyrazné usnadriuje a urychluje vyménu
tésnéni, zkracuje dobu odstavky stroje a tim podstatné

DRSNOSTI POVRCHU

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

R, Hm R, um snizuje naklady na opravu.
KLUZNE PLOCHY d, 0,1-04 4 max. Na pfani mdze byt na vnitini (dynamicky) primeér
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max. apllkcz\’/an. povlgk CARCOFI:'ONL k'tefy_sn|’2| tfeni a .
< - potlaci stick-slip efekt v pocateéni fazi, dale omezuje
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max. pfilepeni t&snéni ke kovovym plocham pfi skladovani
_ § v zamontovaném stavu v obdobi od montaze do
i DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm] zprovoznéni zafizeni. Kéd materidlu se pak méni na
PISTNICE @d, | 80+140 | 100+ 350 | 200+ 1000 | 500 +1500 | >1000 S820 resp. HT720.
PROFIL S| 125 15 20 25 30 Tésnéni CARCOTEX se vyrabi vzdy na objednavku,
MIN. ZKOSENI C| 62 75 10 12,5 15 ¢imz jsou vylou€ené negativni vlivy dlouhodobého
VYMEZOV. PODLOZKY Z L, x0,12 skladovani.
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TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®
TYP CARCOTEX SP

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.
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Montaz

Tésnici sady CARCOTEX/SP se pouzivaji
do zastavby sefizovatelné délky. Vyhodou
sefizovatelné zastavby je skutecnost,

ze sadu Ize pfi zacinajicim opotfebeni
(zvy$eném prusaku) vicekrat axialné
dotahovat. Pro tuto variantu je doporu¢eno
pouziti nékolika vymezovacich podlozek
celkové délky Z =L, x 0,12.

Doporucéené slozeni CARCOTEX/UN/
ROS je 1+3+1 (3 vlozené V manzety) az
1+4+1. VétSi pocet vlozenych manzet nez
4 nedoporucujeme, dochazi ke zvySeni
tfeni. Mensi poc¢et muze zvySovat prisak,
zejména u délené verze. Obrobenim
pfitlaného krouzku je mozné dodat sadu
pro délku zastavby v rozmezi L, . azL
(viz tabulka).

Kazda dodana sada CARCOTEX/SP je
pfipravena k montazi bez dalSich uprav
a je k ni pfilozen protokol s doporu¢enou
délkou zastavby pro kazdou sadu, aby
se predeslo nadmérnému stlaceni sady
s naslednym rychlym opotfebenim.

Pro spravnou funkci tésnéni je nutné
dodrzet doporuéené zasady montaze
stfiSkovych tésnicich sad (v uvodni
kapitole obecné konstrukéni udaje).

1max

Rozmezi délky zastavby L, (mm)
S (mm) 142+1 143+1 1+4+1
N
lein leax lein leax lein leax

12,5 65 85 85 105 105 125 20
15 80 100 100 125 125 150 25
20 90 125 125 155 155 185 30
25 125 165 165 205 205 245 40
30 130 175 175 220 220 265 45

Priklad objednavky:

CARCOTEX/SP/(SPLIT)/S800 — 900 x 950 x 200 (1+3+1)

Slozeni sady
Jmenovity rozmér zastavby

Material

Pozadavek délené verze

Typ tésnéni
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HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX®

TYP CARCOTEX SP/SG

e
[P 1|

o

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST

MATERIAL TRVALA MAXIMALNi | vmax | p max
TEPLOTA TEPLOTA [m/s] [bar]
[°C] [°C]
NBR/bavina (S800) -20 az +100 | -30 az +120 0,7 630
HNBR/bavina (HT700) -30az+140 | -40 az +160 0,7 630
NBR/kevlar (S890*) -20az +100 | -30 az +120 0,7 630
NBR/bavina/keviar (S800K*) | - 20 az +100 | -30 az +120 0,7 630

Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi mineralnich olejd.

Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihu.
*Zakazkové materialy pro silné opotfebené stroje

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p < 300 bar p = 300 az 630 bar
12,5 0,45 0,35
15 0,55 0,40
20 0,70 0,55
25 0,90 0,70
30 1,10 0,90

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od,/od, H8 / f8
aD, HY
L, +0,30 -0,0

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R, pm
KLUZNE PLOCHY od, 0,1-04 4 max.
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max.
CELNi PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]

PISTNICE @d, | 80140 | 100+350 | 200+ 1000 | 500 £1500 | >1000
PROFIL S| 12,5 15 20 25 30
MIN. ZKOSENI C| 62 7.5 10 12,5 15

Popis

Pistnicova tésnici sada CARCOTEX/SP/SG je

stfiSkové textilpryzové tésnéni pro velmi tézky provoz,

kde misto pfitlacného krouzku je pouzit t&€snici
celopryzovy element. Diky této konstrukci se tésnici
sada montuje do zastavby s axialni vUli, nesefizuje

se stlacovanim a ma vybornou tésnost. Vzhledem

k extrémné robustni konstrukci muze toto té€snéni

odolavat i velkym radialnim razim a vysokym tlakovym

Spickam. Typické pouziti je jako pistnicové tésnéni

silné zatézovanych hydraulickych valcu ve strojich

jako jsou kovaci nebo protlacovaci lisy. Sada se vzdy

sklada z:

e Jednoho celopryzového tésniciho krouzku, ktery ma
optimalni mechanické vlastnosti a zajiStuje vynikajici
tésnost v celém rozsahu tlaku.

e Jedné nebo vice masivnich textilpryzovych manzet
prafezu V.

e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou
z kevlarového vlakna, s extrémni odolnosti proti
extruzi.

Tésnéni CARCOTEX/SP je konstruovano do pevné

zastavby, ve které ma axialni vuli. Predpéti potfebné

pro spravnou funkci tésnici sady CARCOTEX /SP je
zajisténo celopryzovym tésnicim krouzkem umisténym

v sadé jako prvni. Za nim nasleduji masivni

textilpryzové manzety a opérny krouzek vyztuzeny

kevlarovym vldknem. S narlstem tlaku je tésnici sada
dale aktivovana, coz zarucuje jeji bezproblémovou
funkci.

Sada obsahuje vice tésnicich bfitl, coz zajistuje

kvalitni utésnéni. Z toho davodu jsou sady

CARCOTEX/SP zpravidla dodavany délené (SPLIT),

coz vyrazné usnadnuje a urychluje vyménu tésnéni,

zkracuje dobu odstavky stroje a tim podstatné snizuje
naklady na opravu.

Na pfani muze byt na vnitini (dynamicky) primeér

aplikovan povlak CARCOFLON, ktery snizi tfeni a

potlaci stick-slip efekt v po¢atecni fazi, dale omezuje

pfilepeni tésnéni ke kovovym plocham pfi skladovani

v zamontovaném stavu v obdobi od montaze do

zprovoznéni zafizeni. Kod materialu se pak méni na

S820 resp. HT720.

Tésnéni CARCOTEX se vyrabi vzdy na objednavku,

¢imz jsou vylou€ené negativni vlivy dlouhodobého

skladovani
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Montaz

Tésnici sady CARCOTEX/SP/SG se
pouzivaji do zastavby konstantni délky

a neni tfeba je po celou dobu zZivotnosti
dodatec¢né sefizovat.

Doporuc¢ené slozeni CARCOTEX/SP/SG
je 1+2+1 (2 vlozené V manzety). Mze
byt pouzito také slozeni 1+1+1, které
umozriuje zkraceni zastavby. Obrobenim
pryzového tésniciho krouzku je mozné
dodat sadu pro délku zastavby v rozmezi
L,..azL, . (viz tabulka).

Kazda dodana sada CARCOTEX/SP/
SG je pfipravena k montazi bez dalSich
uprav a zpravidla se dodava jako délena
(SPLIT).

Pro spravnou funkci tésnéni je nutné
dodrzet doporuc¢ené zasady montaze stfis-
kovych tésnicich sad (v uvodni kapitole
obecné konstrukéni udaje).

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

s Rozmezi délky zastavby L, (mm) N
(mm) lein leax lem leax lem leax
12,5 55 58 75 78 95 98 20
15 70 77 95 102 120 127 25
20 85 90 155 120 145 150 30
25 110 125 150 165 190 205 40
30 115 130 160 175 205 220 45

Priklad objednavky:
CARCOTEX/SP/SG/(SP!

LIT)/S800 — 900 x 950 x 160 (1+2+1)

Slozeni sady
Jmenovity rozmér zastavby

Material

Pozadavek délené verze

Typ tésnéni
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STATICKA TESNENI
OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE ADLTOE S [

Licovani
Jmenovity - (mm) HFidel - tolerance v um Dira - tolerance v um
pres do 8  f7 f8 fo  hs ho  h10 h11  jst1 | H8  H9  H10  Hil Js11
16 | 3 | 5g | qg 0| 6810- oo g T [reo) TR T
e R e k&8 Wy | T |
BB PR RERE
AR BRI EEE
I T e v B B A B o I L S -l o
A DI IR
2l 80 | 1% | o0 | o6 | 104 |0 24 |0 | 00 | o5 |80 0TGN R0 | e
0w B2 R e S8 b o W W W m
120 iy -1%158 :gg -14036 -_1‘:33 0-63 -1%0 -1%0 -2%0 +1122§ *630 | +1000 +1060 +2050 +1122§
B el jgg :gg -_15202 --15605 0-72 -125 -1%5 -2%0 +112§ *¥720 | +1150 +1085 +2090 +11;1155
250 | 315 | ot | e | 3y | qms |08 30 | 210 | a0 | g0 | *810|*1900 | GO Y T
315 | 400 | D0 o | e | 212 |09 | a0 | 230 | -ab0 | g0 | 1890 |+t00| T TPV T
400 | 500 | 5B % TR | 223 |07 | s | b0 | 00 | a0 | 970 |+1880| PO R0 1 2
el e :;gg -18600 -_28005 -28800 -1%5 -2%0 -3%0 -5%0 +2255(? +1o25 2000 +3020 +500O +22558
800 | 1000 | 00| (76 | o6 | a16 | 4o | 200 | a0 | 560 | 080 | o |*2300| o | G0 | g0

Prepocty jednotek

Tlak : 1 Pa=1 Nm?2
1 MPa = 1000 000 Pa = 1000 kPa = 1 Nmm2 = 10 bar
1 bar = 0,1 MPa = 100 kPa = 1 kpcm? = 1 at = 14,5 PSI (libra na ¢tverecny palec)
1 PSI = 0,007 MPa = 0,07 bar

Délka : 1” (palec, inch) = 25,4 mm

Teplota: °C K °F
-60 213 -76

-30 243 -22

0 273 +32

+80 353 +176

+100 373 +212

+200 473 +392

Upozornéni: hodnoty pfepoctl jsou zaokrouhlené tak, aby vyhovovaly béZnému pouziti v praxi!
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DEFINICE

O-krouzky jsou presné tésnici prvky s kruhovym
prafezem, které jsou vyrabény v nekonecné
formé. Rozméry jsou uvadény jako ,vnitmi
pramér krat tioustka krouzku* (viz obrazek 1)

dxd

I S

O-krouzky se pouzivaji v hydraulice a pneumatice
prevazné jako statické, ale také jako dynamické
tésnici prvky. Tésnéni pomoci O-krouzku je velmi
ekonomickeé a jednoduché feSeni a umozfiuje
prostorové nenarocnou konstrukci. Tyto vyhody
ucinily z O-krouzku jedno z nejrozsifenéjSich
tésnéni a pokryvaiji tak velmi Siroky rozsah
aplikaci. Od poutiti v b&znych hydraulickych

a pneumatickych aplikacich a obvodech az po
certifikované aplikace v letectvi, automobilovém
pramyslu, chemickém primyslu nebo
v8eobecném strojirenstvi.

Podle provoznich podminek a prostfedi jsou

k dispozici rizné materialy (smési). Nejcastsji
pouzivanym materidlem je NBR s tvrdosti 70
nebo 90 ShA. K dispozici je vSak cela fada
dalSich i specialnich material(i v riznych
tvrdostech (viz O-krouzky, MATERIALY
ATVRDOSTI).

Pozn.: Neni-li uvedeno jinak, vztahuji se vSechny
Udaje v katalogu na kvalitu NBR 70.

FUNKCNI PRINCIP

O-krouzky jsou samocinné plsobicim dvojcinnym
tésnicim prvkem. Ale je mozné je také pouzit jako
jednoginné t&snéni. Tésniciho ucinku se docili
deformaci kruhového profilu O-krouzku. Velikost
této deformace je urena hloubkou drazky

3" vzhledem k pouZitému priifezu O-krouzku
,d.°. Pritlacné sily vyvolané touto deformaci,

které byvaji také oznaCovany jako “stlaceni”

nebo “predpéti”, se nacitaji k silam vyvolanym
tlakem v systému. Vysledna tésnici sila roste se
stoupajicim provoznim tlakem (viz obrazek 2).

TESNICi SPARA

V nacrtu (obrazek 3) je oznacena jako F/2 a jedna
se o montazni vali mezi tésnénymi plochami.

Pfi plisobeni tlaku je O-krouzek pfitlatovan

k protilehlé sténé drazky, ¢imz mlize dochazet

k jeho vtlaCovani do této spary. Zejména pak pfi
vysokych ¢&i pulsuijicich tlacich muzZe dajit rychle
ke zni€eni O-krouzku. Aby se zabranilo tomuto
nezadoucimu jevu (nazyvan také jako extruze),
méla by byt tato spara co nejmensi. Pri stejnych
provoznich podminkach a velikostech spary je
O-krouzek s malou tloustkou relativné objemove
vice vilatovan do spary nezli O-krouzek s velkou
tloustkou (obr. 3). Z toho vyplyva, Ze volbou vétsiho
prifezu O-krouzku se stava tésnéni odoIn&jsi
extruzi. Pfedejit tomuto nezadoucimu jevu je také
mozné volbou O-krouzku z tvrdSiho materialu.
Vibec nejlepsi konstrukéni feSeni je pouZiti
O-krouzku v kombinaci s opémym krouzkem,
ktery vymezi sparu na minimum. (obr.3 vpravo)

STLACENI O-KROUZKU
Na zakladé dlouhodobych zkuSenosti najdete v tabulkach 5, 11, 12 a 14 hodnoty
doporuc¢ovanych rozmérti zastaveb pfi riznych zptisobech pouziti.

V urcitych pfipadech je mozné se od téchto zakladnich doporu¢ovanych zastaveb odchylit
v mezich interval( uvedenych v tabulce 1. Jsou-li tyto hodnoty dodrzeny, je vytvorena
dostate¢na dosedaci plocha pro spravnou tésnost. Pfi dynamickych aplikacich musi byt,

stejné deformovan. Tato trvala tlakova deformace zavisi na velikosti a dobé trvani deformace,
provoznim tlaku, materiélu a tvrdosti O-krouzku. Cim je smés tvrdsi, tim je i trvala tlakova

deformace vétsi, coz zkracuje Zivotnost t&snéni. V pfipadech, kdy je nezbytné pouzit hodnoty
mimo uvedeny rozsah, nas prosim kontaktujte.
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Obrazek 1
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Obrazek 3
DOPORUCENE STLACENi PROFILU d_ [%]
Tloustka
O-krouzku Staticky Dynamicky
[mm]
Hydraulika Pneumatika
min max min max min max
1,78 12,5 29 10 26 6,5 22
2,62 12,5 27 9 24 55 20
3,53 12 26 8 22 5 16
5,33 11 23 7 18 4 14
6,99 10 21 6,5 16 4 11,5
10 10 19 6 14 3,5 9,5
Tabulka 1

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



STATICKA TESNENI

O-KROUZKY
KONSTRUKCNI UDAJE

HENNLICH s.r.0.

VOLBA SPRAVNYCH VELIKOSTi 0-KROUZKU

Tloustka ,,d_“

Tloustku O-krouzku d_ je idealni volit pokud mozno
co nejvétsi. Pfednosti proti mensim tloustkam jsou
nasledujici:

2N

o,
<227

* lepSi tésnost vzhledem k vétsi dosedaci plose
» omezenéjsi deformace, a tim i mensi trvala tlakova
deformace

* lepSi vyrovnani vyrobnich toleranci t&ésnénych
soucastek (moznost utésnéni vétsi spary)

Obrazek 6

e Pro Vasi konstrukci si zvolte pokud mozno nejvétsi tloustku ds Orientaéni doporuceni pro volbu tloustky ,,d_“

*Roamény ek 8 nakete o Rozseh 0" (mm] | Doporutent,,* [
DYNAMICKE t&snéni v tabulce &. 12 do 25 1,0-3,0
o Zakladni prdmér drazky je dan pro krouzek 20— 50 178—45
TESNICI ZVENKU TESNICI ZEVNITR
di=D;-2xS D,=d,+2xS 40-80 25-60
o Vnitfni primér O-krouzku d; si zvolite podle seznamu forem 70 — 160 35-70
Vnitfni prameér O-krouzku Vnitfni primér O-krouzku nad 160 v&tsi nez 5
ma byt stejny nebo mensi ve

ma byt stejny nebo vétsi ve
srovnani s primérem drazky d,.
di>d;
>max. 03 %
O-krouzek tak ma vhodné
predpéti na vnéjSim praméru.

srovnani s primérem drazky d.
di<d,
<max. o0 6 %
Doporucuje se mirné natazeni
O-krouzku na vnitini pramér drazky.

Vnitini pramér O-krouzku ,,d.“
PFi volbé vnitfniho prdmeéru O-krouzku ,d.* v zavislosti
na priiméru drazky postupujte dle tabulky 2.

DRAZKA - DETAILNi KONSTRUKCE

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Tabulka 2 Drazky pro usazeni O-krouzku by mély mit pravouhlé
stény. Pfipousti se v8ak zkoseni stény do 5° (viz obr.7).
L, 5 Je dulezité, aby tlak média mohl nerusené plsobit pfes
. cely profil “S”. Proto musi mit Sitka drazky “L,” a spéra
A4 Vo Wiy ze strany tlaku pfiméfenou velikost.
£ ) Z davodu vétsi tepelné roztaznosti materialu O-krouzku
K N oproti kovu a pfipadnému bobtnéni by mél byt objem
: @ drazky asi o 25 % vétsi nez objem O-krouzku.
J | Aby pii montovani jednotlivych €asti sestavy
| nedoslo k “priskfipnuti” nebo ustfizeni O-krouzku,
T e nesmi byt hodnoty srazeni “c” mensi nez je
uvedeno v tabulce 3.
Obrazek 7
VOLBA MATERIALU A OVERENI VELIKOSTI
MINIMALNi SRAZENi [mm] TESNIC| SPARY L L .
18 > 62 353 P¥i volbé materialu u aplikaci bez opérného krouzku
TLOUSTKAd, 1115 1 q78)| 2| 25 | 2es)| 3 |@s5)| 4 je vhodné volit tvrdost O-krouzku pfiblizné takto:
MIN. SRAZENic | 1 1,3 1,5 1,5 1,7 1,9 121 24 2,7
. 53 6.99 Tvrdost [ShA] Maximalni tlak [bar]
TLOUSTKAd 4,5 ) ; 57 ’ 8 8,4 9 10
- (5:33) (7,00) 70 <100
MIN. SRAZENIc | 3 3,2 35 |3,7]| 42 45 | 4,7 5 53 80 <200
Tabulka 3
ZAOBLENI [mm] %0 <500
TLOUS.I:KA d, 1-25 25-10 Potfebna tvrdost O-krouzku se uréuje predevsim
POLOMER T, 0,1 0,25 podle velikosti provozniho tlaku a tésnéné spary. Pro
POLOMERT, 0,2 0,6 tésnéni vysSich tlakd a velkych spar doporu€ujeme volit
Tabulka 4 tvrdSi materialy, které jsou pak odoIngj$i proti extruzi

(vtlacovani) do spary. Je-li to konstrukéné mozné,
doporucujeme pouzit material stfedni tvrdosti spole¢né
s opérnym krouzkem. Nebot mék¢&i material ma mensi
trvalou tlakovou deformaci, a tim delSi zZivotnost.
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O-KROUZKY
RADIALNI STLACENI

L L
&’YZ R &
) N - 15 -
I ﬁ(
c =12 cl_ 5 2
IS - S
i
| Obréazek 7
ZASTAVBOVE ROZMERY - STATICKA TESNENIi [mm]

o 18 2,65
TLOUSTKAd, 10 | 15 | 16 | 7 19 | 20 | 24 | 25 | S
HLOUBKADRAZKYS | 08 | 115 | 12 | 135|145 | 15 | 18 | 19 | 20
SIRKA DRAZKY L, 13 | 19 | 21 | 23 | 24 | 26 | 31 | 32 | 34

. 3,55 53

TLOUSTKAd, 30 | 35 | 353 | 40 | 45 | 50 | gag | 57 | 60
HLOUBKADRAZKYS | 23 | 27 | 275|315 | 36 | 40 | 43 | 465 | 495
SIRKA DRAZKY L, 39 | 45 | 45 | 52 | 58 | 65 | 69 | 74 | 78
TLOUSTKA, g9 180 |84 90| 10 | 12| 15
HLOUBKADRAZKY S | 585 | 6,75 | 7,15 | 7,7 | 865 | 106 | 135

SIRKA DRAZKY L, 91 | 104 | 109 | 11,7 | 130 | 156 | 195
Pfi pouZiti op&mych krouzku se $ifka drazky vZzdy zvétsi o loustku opémeého krouzku Tabulka 5
TOLERANCE A LICOVANI [mm]

@D, @d, H8/f7
@d, h 11
@D, H 11
TLOUSTKA d do@4 do@6 do@8 do @ 10
SIRKA DRAZKY L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
Srazeni a zaobleni - viz tabulka 3 a 4 Tabulka 6
DOPORUCENE DRSNOSTI [um]
R, max. R, max.

Zakladni pramér drazky @ d, nebo @ D, 16 1,6

Boky drazky 25 32

Tésnici plochy @ D, nebo @ d, 16 1,6
Pfi pulzujicim tiaku je tfeba pfevzit tyto hodnoty z tabulky 14 (dynamické tésnéni) Tabulka 7

MAXIMALNIi TESNICi SPARA F [mm] - STATICKA TESNENI

MAXIMALNIi TESNICi SPARA F
TVRDOST TLAK
[Sh A] [bar] bez opérného s opérnym
krouzku krouzkem
25 0,25
70 50 0.2 03
100 0,15
50 0,25
80 100 0,2 0,3
200 0,1
100 0,25
90 200 0,15 0,3
300 0,1
Tabulka 8

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Zakladni tolerance a licovani jsou uvedeny zvlast
pro jednotlivé aplikace v pfisluSnych kapitolach

a tabulkach. Pro tlakové aplikace je nutné

vzdy ovéfit maximalni velikost tésnici spary F

v souvislosti s hodnotou provozniho tlaku a tvrdosti
pouzité smeési O-krouzku (viz tabulky 8 a 17).

Podle pozadavkd na chemickou a teplotni
odolnost, pripadné dalSi provozni parametry,
se nakonec zvoli vhodny material (nap¥. NBR,
FPM, EPDM atd.) - viz tabulka 19 a 20.

O-KROUZKY - RADIALNI STLACENI

Jedno z nejCastgjSich pouziti O-krouzku je jako
statické tésnéni s radialnim stlacenim napf. u ventilu,
armatur, hydraulickych a pneumatickych valct.
Pfitom se pouzivaji jak pro tésnéni tlaku zevnitf,
tak i zvenku. Pokud je tésnici spara diky
konstruk&nim opatfenim rovna ,nule®, je mozno
utésnovat tlaky 500 bar i vice. Po zvoleni tloustky
a vnitfniho praméru O-krouzku podle doporuceni
na predchazejici strané mlzete vycist doporu¢ené
hodnoty pro rozméry drazky L, a S z tabulky 5.
PFipustné hodnoty stlaceni pak mizete nalézt

v grafu (obrazek 7.1). Pokud je to konstrukéné
mozné, doporucujeme se drzet stfednich hodnot
stlaCeni. Pfipustné tolerance a hodnoty drsnosti
povrchu kovovych soucastek jsou uvedeny

v tabulkach 6 a 7. Maximalni hodnoty tésnici
spary nad uvedenou v(li licovani H8/f7 najdete

v zavislosti na provoznim tlaku a tvrdosti O-krouzku
v tabulce 8.

Pfi vysokych nebo pulsujicich tlacich, jakoz

i pfi technicky podminénych vétSich sparach se
doporucuje pouziti opérnych krouzku.

TESNICi SPARAF

Hodnoty max. velikosti tésnici spary F uvedené

v tabulkach 8 a 17 plati v pfipadé, ze jednotlivé
dily sestavy jsou souose ulozeny a nedochazi
pusobenim tlaku ke zméné jejich rozméra a tvaru.
Pokud nelze tyto skuteCnosti zajistit, méla by byt
spara o odpovidajici hodnotu zmensena.

Pfi pouziti opérného krouzku muaze byt velikost
tésnici spary i mimo hodnoty uvedené v tabulce.
Maximalni mozna velikost spary v téchto
pfipadech pak zavisi na mnoha dalSich provoznich
parametrech, proto prosim v téchto pfipadech
kontaktujte nase technické oddéleni.

Hydraulika, pneumatika - statické aplikace, radialni stlaceni
35 35

30 30

25 25

@

20 20

Pocateéni stlaéeni (%)

obrazek 7.1
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HENNLICH JTJESNENI ’ O,-KROU?KY,
AXIALNI STLACENI

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

O-KROUZKY - AXIALNi STLACENI
S S O-krouzky se také pouzivaji jako staticka tésnéni s
= p < p axialni deformaci, napf. jako t&snéni pFiruby nebo
I ] vika.
5 T P¥i vysokych tlacich je tfeba dbat na to, aby sila
] ] predpéti Sroubu byla dostate¢né vysoka a aby
I . A\ I . byly kovové sougastky dostatetné pevné usazeny.
- Q - 2 Tak se tésnici plochy nemohou pod tlakem vzdalit
Alss | 1 VAS S a nevznika tedy Zadna spara. PFi predpokladané
8 optimalni konstrukci mohou byt pii tomto zpdsobu
! utdsnaény tlaky a2 1000 bar.
= @ Doporuéené hodnoty pro rozméry drazky L,
1 a S jsou uvedeny v tabulce 5. Pripustné hodnoty
. Ly stlaceni pak mizete nalézt v grafu (obrazek 8.1).
Tlak z vnéjsku Tlak zevnitf Pokud je to konstruk&né mozné, doporugujeme se
Obrazek 8 drzet stfednich hodnot stiaceni.

TOLERANCE [mm] Pfi volbé velikosti O-krouzku navic dbejte na
Tloustka d_ do@ 4 do @6 do@8 do @ 10 doporuceni v tabulce 2, aby se O-krouzek pfi kolisani
Hloubka drazky S +0,05/0 +0,07/0 +0,09/0 +0,1/0 tlaku v drézce neposouval a tim nedochazelo k jeho

= e opotfebeni. To znamena, Ze pfi tlaku z vnéjsku je
Sifka dréziy L, *0.200 +0.30 +0400 +0.500 treba zvolit vnitini primér Okrouzku 4" 0 1 82 2 %
Prameér d, h 11 mensi nez vnitini prameér drazky ,d," (obrazek 8).
Pramér D, H 11
. . Tabulka 9 d<d
DOPORUCENE DRSNOSTI [um] s
R, max. R, max.
Dno drazky 16 1,6 PFi pasobeni tlaku z vnitiku je tfeba zvolit
ikt oo o o) xARi
Praméry drazky D, a d, 25 3.2 vngejs[ prumer o kf‘ouzku o1az2 % vétSinez
pramér drazky ,D_"!
Tésnici plochy 16 1,6
Tabulka 1
abulka 10 di+2dSZD3
= ST —_
a/f\ Hydraulika, pneumatika - statické aplikace, axialni stlaceni
40 40
Y /2 _,I_ 35 35
}‘ 30 30
=] % \Q\ > 2
8 g max.
,,,,‘,,,,,,,,,, — i A EZO 20
=] %
S| e ®
. W ;:2 10 min. 10
"‘oz::’q &
LS |
[} 0 0
1.78 2,62 3,53 533 6,99
. . . e . L. Obrazek 9 85 Primér prifezu O-krouzku (mm)

ZASTAVBOVA DRAZKA - LICHOBEZNIKOVA DRAZKA [mm]

Tloustka d 3,5 5 5.33 57 6,99 8 8,4 9 10 obrazek 8.1
Hloubka drazkyS. | 2,8 | 415 | 44 | 48 | 595|685 | 725 78 | 87 3 L o
Okraje drazky L 305 | 41 | 435 | 475 | 565 | 65 | 68 | 7,25 | 7,95 0O-KROUZKY - LICHOBEZNIKOVE DRAZKY
Polomérr, 0,25 | 025|025 | 04 | 04 | 05 | 05 | 05 | 05 Drazky pro O-krouzky se navrhuiji jako
Polomér R, 0,8 1,5 lichobé&znikoveé tehdy, je-li potfeba, aby tésnici
Uhel a 24° prostor (napf. u smykadel) byl z funkénich

Tolerance — Lichobéznikova drazka [mm] davodu Castéji otevien a O-krouzek byl pfitom

Usti drazky L, +0,05 v drazce pevné uchycen a zajistén tak proti

Hloubka drazky S. 0/- 0,05 samovolnému vypadnuti. Své uplatnéni také
Tabulka 11 najdou v aplikacich, kde se pfedpoklada
montaz a demontaz t&snéni v poloze nad

Drsnosti plati obdobné jako u statického tésnéni - axialni stlaceni hlavou.

Velikost O-krouzku je tfeba volit tak, aby vnitfni
priimér O-krouzku odpovidal vztahu:

d=d_ -d,
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O-KROU,iKY HENNLICH T ESNEN
OSTATNI APLIKACE

HENNLICH s.r.o.

TROJUHELNiIKOVE ZASTAVBOVE

TEEELS7 (O LT velikost Gkosu [mm] Polomér R [mm] PROSTORY
d, [mm] Site L Tolerance
1 1,4 0,2 Tato konstrukce zastavbovych prostor pro
12 16 0,2 O-krouzky neni pfili§ vyhodné a v zasadé
15 2 02 ji nedoporucujeme. Jelikoz trojuhelnikové
' ’ drazky poskytuji malo prostoru pro zménu
1.6 2,1 0.2 objemu O-krouzku, doporuéujeme pouzit
1,8 (1,78) 24 +0,1 0,3 pravouhlé drazky. Trojuhelnikové zastavby
2 2,7 03 se pouzivaji pouze v pfipadech, kdy je to
24 35 0.4 konstrukéné nevyhnutelné napf. u tésnéni
’ ’ ’ nékterych pfirub a vik.
2,5 3,4 0,4
2,62 (2,65) 3,5 0,4 Pro pripad aplikace O-krouzku do
3 41 06 prostoru tohoto tvaru uvadime
. a v tabulce 12 velikosti ukosu L
3.2 4.3 06 v zavislosti na zvolené tloust’ce
3,5 (3,53) 4,7 0,9 O- krouzku.
4 54 +0,15 0,9
4,5 6,1 1,2 o

5 6,8 1,2 55
L
5,3 (5,33) 7,2 1,2 ~ <
57 77 1,5 %\ q
6 8,1 15 AN
6,5 87 1,5 \

+0,2
7,0 (6,99) 9,5 2
8 10,8 2
8,4 11,4 2
9 12,2 2
10 13,5 2,5
12 16,2 +0,25 25 . N
KONSTRUKCE DRAZEK PRO TESNENI
14 19 2,5 VAKUA
16 21,6 3
Tabulka 12 V tomto pfipadé je dulezité, aby drazka
byla co nejvice vyplnéna O-krouzkem, aby
S < poté pfi smrstovani elastomeru ve vakuu
nevznikala zadna netésnost. Kromé toho
| je také nutné zamezit pohybu O-krouzku
r v drazce.
| V tabulce 13 jsou uvedeny
doporucéené rozméry drazek pro
L jednotlivé tloustky d_.
PFi tésnéni vakua hraje také dllezitou
roli plynova propusnost (poérovitost)
materialu O-krouzku. Tato vlastnost silné
zavisi na slozeni materialu O-krouzku
a v neposledni fadé také na provozni
. . L. Obrazek 10 teploté. Nejc¢astéji pouzivanym materidlem
Tloustka d, 1,8(1,78) | 262(265) | 3,53(355) 5,3 (512123 7,0 (6,99) FFPM.
Hloubka
dréiky s 1,27 - 1,32 1,88 — 1,93 2,57 - 2,62 3,86 — 3,93 5,11 -5,17 Vzhledem k mnoha okolnostem
Sife drazkyL, | 2,11-220 | 30-312 | 399-411 | 599-6,12 | 7,75-787 3‘;2‘{2g;ﬁi'ﬁgcfpgz\én;zsf?n:k;i ?;C(L?SZKU
Polomér r,r, pro d, < 3,0 prod 23,0 poZadavcich kontaktuijte.

Tabulka 13
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HENNLICH TESNENI O,-KROUiKY
DYNAMICKE APLIKACE

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

O-KROUZKY - DYNAMICKE TESNENI
Li#2t Lt . o o g . -
Pfi dynamickém nasazeni ma pouziti O-krouzku urcité
r meze, nebot pfi kluzném pohybu je potfebné mazani
-\1 } za stoupajiciho tlaku ztizeno a mazani relativné veliké
styéné/tésnici plochy je nedostatecné. Z tohoto ddvodu
je pak O-krouzek vice namahan na otér a zvySuje se
jeho opotfebeni. Zivotnost tedy zavisi pfedevsim na
existenci mazaciho filmu, tlaku, teploté, velikosti tésnici

- n T ' spary, kluzné rychlosti, druhu média, jakoZ i na jakosti
povrchu tésnénych ploch. Mezni hodnoty 100 bar nebo

S

a
S

I @d,
' 9D,

0,3 m/s by nemély byt pfekroceny.

| pxvs2 |

Obrazek 11 poud je tsnéna spara vatsi, mély by byt vidy pousity

ZASTAVBOVE ROZMERY - DYNAMICKE TESNENI [mm] opémé krouzky podle pasobeni fiaku jedné nebo

TLOUSTKAd, 10 | 15 | 16 18 19 | 20 | 24 | 25 2,65 obou stran O-krouzku. Pro zvySeni odolnosti a tim i delSi
= — Ui e Zivotnosti vSak doporucujeme v dynamické aplikaci
SIRKADRAZKY L, 18 | 19 | 20 | 23 | 24 | 24 | 29 | 80 | 31 | poupiti opsmych krouzki vZdy, jelikoz diky stfidavému

HLOUBKADR%?KY'th“S 09 13 1.4 15 1.6 1.7 | 21 2,2 23 pfimocCarému pohybu dochazi u tésnéni k nadmémému
HLOUBKADRAZKY -pneu.S | 095 | 135 | 145 | 155 | 1,7 | 18 | 215 | 225 | 235 zatiZeni na hranéch drazky i v pfipadech, kdy je velikost

TLOUSTKAG, 30 | 35 | 9% | 40 | 45 | 50 | 23 | 57 | 60 | spérypfiméfend. Jako dynamické tésnénijsou ve vétsing
— — Y 5,33 pfipadd k dispozici vhodnéjsi t&snici prvky. Tyto miZete
SIRKADRAZKY L, 36 | 42 | 42 | 48 | 54 | 60 | 64 | 69 | 7.2 | naléztvnasem katalogu v oddile ,Hydraulické t&snéni.

HLOUBKADRAZKY -hydr.S | 26 | 31 | 31 | 35 | 40 | 445 | 47 | 51 | 54
HLOUBKADRAZKY -preu.S | 2,75 | 325 | 325 | 37 | 42 | 465 | 495 | 535 | 565 | DYNAMICKE TESNENi - ROZMER DRAZKY

TLOUSTKA, g 180 | 84 | 90 | 10 HYDRAULIKA
SIRKADRAZKY L, 84 | 96 | 101 | 108 | 12 PFi dynamickém tésnéni v hydraulice je pro Zivotnost

O-krouzku velmi dlleZity druh maziva. Mazaci U¢inek

HLOUBKA DRAZKY - hydr. 7.2 7 2 1 A e . -
OUBKADRAZ ydrS | 63 : 6|8 S mineralnich olejli je podstatné lepsi nez napf. mazaci Ucinek

HLOUBKADRAZKY -preu.S | 66 | 75 | 79 | 85 | 95

Vi lejem.
Pii pouziti opgmych krouzkd se $itka drazky vzdy zvétsi o oustku opémého krouzku Tabulka 14 D%?Z ;:dzj;tné oviiviiuje Zivotnost, pocet cykiti a délka
i ., zdvihu. Proto jsou O-krouzky vhodnéjSi napf. pro vietena
TOLERANCE A LICOVANI [mm] ventild nez pro valce s diouhym zdvinem a velkou rychlosti.
@D,dd, HB8/if7 Doporuéené rozméry drazek najdete v tabulce 14
ad, h9 a dovoleny rozsah stlaceni v grafu na obrazku €. 11.1.
2o, H9 PNEUMATIKA
_ TLOUSTKA d, do @ 4 doG6 do @ 8 do 310 V pneumatice plati pro t&snéni O-krouzky podobna kritéria
SIRKADRAZKY L, *0.2/0 *0,3/0 *04/0 *0,5/0 jako v hydraulice. Dosahuije se zde sice mensich tlaku,
Srazeni a zaobleni - viz tabulka 3 a 4 Tabulka 15 mazani je viak ve v&tsiné pripadt podstatné horsi nez
L pravé v hydraulice. Aby se docililo nizSiho rozbéhového
DOPORUCENE DRSNOSTI [um] tfeni, mlZe byt O-krouZek pfi pneumatickém tésnéni
R, max. R, max. vestavén jako ,plovouci”. Pii tomto zplisobu musi byt
Zakladni primér drazky @ d, nebo @ D, 6,3 0,8 hloubka drazky ,S" a jeji Sitka L, “ vétsi nez tioustka
Boky drazky 16 1,6 O-krouzku ,d_*. Tésnici efekt je pak vytvoren pomoci
Tésnici plochy @ D, nebo & d 2az4 0,4 primeérového predpéti O-krouzku. V tomto pfipadé
Tabulka 16  VSak spravna funkce zavisi na vice vlivech a provoznich
podminkach, proto nas prosim v t&chto pfipadech
N Dynamicke aplikace - kontaktujte a radi Vam poradime. Pfi tomto zpUsobu t&snéni
vSak nelze zabranit urcité lekaZi. Doporucené rozméry
I - drazek najdete v tabulce 14 a dovoleny rozsah stlaceni
v grafu na obrazku ¢.11.1.
“ * ROTACE
2 20 Pro t&snéni rotacnich pohybl se O-krouzky vieobecné
neosvedCily, nebot’ pfivod maziva na tésnici plochy je
nedokonaly. Proto zde dochazi ke zvySenému tfeni,

mistnimu prehfati a rychlému opotfebeni. Nelze-li ve

vyjimeénych pfipadech pouzit jiny tésnici prvek, doporucuje

se namontovat O-krouzek na nepohyblivou ¢ast, aby byl

potlacen viiv odstfedivych sil. Pro vétSinu rotacnich aplikaci

jsou vSak k dispozici vhodnéjsi typy tésnéni. Jednim z nich

178 262 353 533 699 miiZe byt pouziti X-krouzku (viz kapitola X-KROUZKY)

i anebo vybrat nékteré z t&snéni v sekci nadeho katalogu
"Rotaéni tésnéni".

obrazek 11.1 215

Pocateéni stlaceni (%)

[[] Hydraulika [] Hydraulika + pneumatika [l Pneumatika
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O-KROUiKY, _ HENNLICH TESNENI
PTFE A OPLASTENE FEP

HENNLICH s.r.o.

0-KROUZKY Z PTFE

T O-krouzky PTFE je mozné pouzit v teplotnim

rozsahu od -200 °C do +260 °C. Material PTFE ma

také témeéf neomezenou chemickou odolnost.

! Vzhledem k omezené elasticité materialu, a tim

3 podminéné vétsi pfedepinaci sile, maji vSak byt

I O-krouzky z PTFE pouzivany pouze jako staticka
tésnéni v axialnich drazkovych konstrukcich.

A Vzhledem k tzv. studenému toku se doporucuji
provedeni drazek podle obrazku 12 a tabulky 18.

O-krouzky s PTFE mUzete vSak také vestavét do
drazek uréenych pro elastomerové O-krouzky, ale
montaz muaze byt velmi obtizna a maze dojit k jejich
poskozeni.

Pro pfipady, kdy je zadouci vyborna chemicka
Obrazek 12 odolnost PTFE a pfitom mechanické vlastnosti

ROZMERY DRAZKY PRO PTFE O-KROUZKY podobné elastomeriim, mizeme nabidnou jako
Sife drazky L 4+ 10% feSeni pouziti oplasténych O-krouzk( FEP.
1 s (]
Hloubka drazky S prod <5 d,—10% az 20% Piednosti O-krouzka z PTFE
Hloubka drazky S pro d, 2 5 d, - 10% aZ 15% * velmi dobra chemicka odolnost

« Siroky rozsah teplotni odolnosti od -200 °C do +260 °C

Polomér R (d, +10%): 2 . 7 |
: « fyziologicka nezavadnost
Tabulka 18« moznost dodani i nestandardnich rozmérd
v malych sériich
OPLASTENE FEP O-KROUZKY PROVEDENI FEP O-krouzku
Tyto specialni O-krouzky se skladaji z vnitfniho elastomerového krouzku A - elastomerovy O-krouZek s FEP plastém
a bezesvého plasté FEP, ktery tvofi ,obal* tohoto vnitfniho krouzku. Vnitfni B - duty elastomerovy O-krouzek s FEP plastém

krouzek zajistuje elasticitu podobnou jako u béznych elastomerovych krouzku

a plast FEP zase vybornou chemickou odolnost jako u PTFE O-krouzka. .
Plast FEP

KONSTRUKCE DRAZEK A INSTALACE FEP O-KROUZKU

Jelikoz je plast FEP relativné tenkosténny, jsou proto do urcité miry
zameénitelné s béznymi O-krouzky. Pro zastavbové rozméry plati tedy vSechna
doporuceni a konstrukéni zasady, které uvadime v katalogu pro elastomerové

O-krouzky.
PFi konstrukci drazek je vSak potfeba pamatovat na to, ze FEP krouzky maji
diky svému plasti omezenou roztaznost a vétsi trvalou deformaci. Proto elastomerovy
zejména v pfipadech, kdy O-krouzek bude tésnit svym vnéjSim primérem, O-krouzek
doporucujeme montaz do délené drazky.
OBLASTI POUZITI
FEP O-krouzky se pouzivaji pfevazneé pro statické aplikace nebo pro utésnéni
pomalych pfimocarych &i rotacnich pohybl. Pro svou vybornou chemickou
odolnost a fyziologickou nezavadnost se pouzivaji hlavné v chemickém
a potravinarském primyslu nebo ve farmacii a podobnych odvétvich. FEP
O-krouzky Vam mGzeme dodat v Sirokém spektru rozmérd, a to i v malych
mnoZstvich. Dostupnost rozméru je shodna s béznymi O-krouzky. Je omezen
pouze vnitfni prdmér na min. 7,5 mm, resp. prdfez na min. 1,5 mm.
PREDNOSTI A B
* velmi dobra chemicka odolnost Tloustkad, [mm] | Tloustka FEP plasté [mm] *
« Siroky teplotni rozsah od -60 (-20) °C do 200 °C 1.8 (1.78) 0.2
(zavisi na materialu vnitfniho krouzku) R ’
« fyziologicka nezavadnost 2,62 (2,65) 0.3
* nizké tfeni bez ,stisk-slip“ efektu 3,53 (3,55) 0,38
* lepSi pruznost oproti PTFE O-krouzk(im 5,3 (5,33) 05
6,99 (7,0) 0,5

* uvedené hodnoty jsou orientacni
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HENNLICH TESNENI ) O-KROUZKY
e MATERIALY A TVRDOSTI

Standardni materialy MATERIALY A TVRDOSTI
Typ materialu izl dl ggqgfaegm Lo ey Teplstinl @elel e Pouziti, vlastnosti O-KROUZKU
yp nazev * € mm)( (+5) (orientaéni hodnoty) ’ Volba materialu a jeho tvrdosti podstatné
NBR 70 70 Standardni material, zavisi na rjésledujl’cich poZadavcich:
NER 80 80 pouziti pro mineralni + chemicka odolnost
NBR 90 90 30 °C a3 100 °C oleje, tlakové kapaliny « teplotni odolnost
Nitril- Perbunan® ) az o | HFAHFB a HFC, vodu, « tlakovéa odolnost
butadienovy Europrene® (kratkodobg’do’ 125. C glykol, petrole, benzin, * velikost tésnici spary
kaucuk Breon® Dalsi tvrdosti (40 a2 90 Sha) | Nebo specialni smési | alfatickeé uhiovodiky,
jiné ialni smési dodame na také od - 40 °C) rostinne oleje a iy, - . Sxs v
ajine sg\ig';m, oSadavek Moznost dodani atestt V tabulce 19 jsou uvedeny nejbéznéjsi
P \[/’V\Q%W’ KTW, FDA, NSF, pfipady pouziti a vlastnosti bézné
pouzivanych smési, které jsou
FPM 80 (FKM) 80 Mineralni oleje, nékteré Kk dispozici
tlakové kapaliny HFD, P . . v x L o
FPM 75 (FKM) 75 20°C a3 230 °C | alfatické a aromatické Tyto smési jsou ve vétSiné rozmérd
Fluor - kauguk | Wton” « R (v horké vods a pare | Uovodiky.dobré odohnost | skladovany.
Fluorel® DalSi tvrdosti (60 az 90 ShA) dstatng .,,p, V(& 0zénu a chemikaliim,
M ETEEHE 1 S COe i) fie) R ) TP e V tabulce 20 naleznete dal$i méné
zvlastni pozadavek propustnost. Moznost bvvklé &i ialni terial ieiich
dodani atestti DVGW, FDA. o] \{y ’e Cl s!).e'ma ni materialy a jejic
EPDM 70 ‘ 70 Dobra odolnost viéi typické pouziti.
pare a horké vodé, HFC . . .
45 °C a2 110 °C a nékterym HFD tlakovym Tvrdosti material( jsou uvedeny podle
Ethyl-propylen | Dutral® Dalsi tvrdosti (60 a2 80 ShA) | v paFe i vy33i (specigini | apalinam, fedénym | SHORE A" a orientaéni pfevod dle
Y o A N - A s A kyselinam a louhtm (praci IRHD" i d ey
kaucuk Buna EP® a peroxidované smési dodame smési a2 od -55 °C louh), 0z6nu, stamuti ” Je uveden nize.
na zvlastni pozadavek jakoz i +155 °C) a povétrnostnim vlivam.
MoZnost dodani atestu
FDA, KTW, WRC a NSF.
Tabulka 19  Tvrdost SHORE A 60 70 80 90
Tvrdost IRHD 63 73 83 92
Specialni materialy
Typ materialu il di ggqggegm e e Pouziti, vlastnosti Prlpuvstna odchylka: + 5 ¥
yp nazev* e ShA (£5) | (orientaéni hodnoty) : Zkouska dle DIN 53505 pf. 53519
VMQ 70 (SI 70) 70 Dobréa chemicka odolnost,
neménna pruznost pfi velkém
. Silopren® . | -0°Caz200°C |eplotim rozsahu, omezengsi
Metyl-vinyl PRI Dal$i tvrdosti a jiné specialni L O . <. | mechanicka pevnost, viigi
- b N Silastic’ L , 290 | (v horké vodé a pére - . e
silikonovy -kauc€uk Siliki smési dodame na zvlastni dstatnd nizsi olejim odolny jen podminéné.
fikon pozadavek podstatné nizsi) Fyziologicky nezavadny. Moznost
dodani atestd DVGW, KTW, FDA,
vyhlaska ¢.409/2005 Sb.
FVMQ 70 70 Kombinace dobré chemické
odolnosti materialu FPM
N . B o o .60 °C az200°C |2 odo’lnolsti materialu VMQ
Fluovrosmkonovy - Silastic® Dalsl t\./rdos? ajiné spe’qalr'u (u specidlnich smési pro’nlzke teploty..Materlal
kaucuk smési dodame na zvlastni a2 230°C) s vybornou chemickou
poZadavek odolnosti pro Siroky teplotni
rozsah. MoZnost dodani atestt
na dotaz.
© HNBR 70 70 -30 °C do 150 °C Aok » AINER
= ., y , L v pafe i vy3si plikace jako material NER,
~ Hydrogenakrylonitril- o Dalsi tvrdosti a specialni PN uréen pro vyssi teplotni
=~ - . Therban® . , e, (specialni smési P N -
[« -butadien - kaucuk smési dodame na zvlastni M om 1+ | zatizeni. MozZnost dodani
O ozadavek az0d -40 °C jakoZ | aest na dotaz.
S p i +160 °C)
3
% CR70 70 Dobra odolnost vici ozénu,
“© 40 °C do 100 °C | Stérnuti a povétrnostnim
3 %, | Neopren® Dal3i tvrdosti a specialni : e vlivaim, dobra chemicka
58 (Gl = Baypren® smési dodame na zvlastni kratkffgg?élz it odolnost. Odolnost vici
g pozadavek vétéi’né freonuﬂ. Moznost
N dodani atest( na dotaz.
© FFPM75(FFKM)| 75 Nejvatsi chemicka odolnost
) 25 °C do 300 °C | Ve skupiné viech elastomerd,
8 Perfluor - kaucuk Kalrez® i i ialni specialnich smési navic kombinovana s velmi
Q. uor - kaucu z D?I§| tvrd’ostl a speC|a'In| u pv faint A ! vysokou teplotni odolnosti.
Ry smési dodéme na poptavku | a2do+325°C | \iosnoct dodani atesti na
o dotaz.
I
© PTFE - Vynikajici chemicka a teplotni
XO odolnost, fyziologicky
e Polytetrafluoretylen | PTFE Tvrdost materidlu sdélime na | -200 °C do +250 °C | nezavadny, nizkeé tfeni.
) pozadani Moznost dodani atest na
~ dotaz. .
AU/EU 93 PO%,NAMKA , . . .
Vyborny material pro DalSi specialni smési a tvrdosti
Dalsi tvrdosti a specialni B o dynamickeé aplikace. Vysoka dodavame na zvlastni pozadavek a také
Polyuretan -35°C do +100 °C s 5
Y smési dodame na zviastni odolnost proti otéru. Moznost v zavislosti na odbé&rovém mnozstvi.
pozadavek dodani atestd na dotaz.
* Vybér z registrovanych obchodnich nazvl Tabulka 20
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VYROBNi TOLERANCE O-KROUZKU

VNITRNI @ d, TOL. TLOUSTKA d, TOL.
0-3 0,14 0-18 0,08
3-6 0,15 1,8-2,6 0,09
6-10 0,17 2,6-35 0,10
10-18 0,20 35-53 0,13
18 - 30 0,30 53-7,0 0,15
30 - 50 0,40 7,0-8,0 0,17
50 - 80 0,65 8,0-10,0 0,20

80 -100 0,85 10,0-20,0 0,25
100-120 1,0
120 - 150 1,2
150 - 180 1,4
180 - 250 1,8
250 - 300 2,1
300 - 350 2,5
350 - 400 2,8
400 - 500 3,4
500 - 650 4,3
650 - 800 6,5

ROZMEROVE NORMY O-KROUZKU

NORMA DOPORUGENE ROZMERY O-KROUZKU (mm)
VNITRNI @ d, TLOUSTKA d,
1,78 - 133,07 1,78
U.S. Standard 1,24 - 247,32 2,62
(AS 568 A) 4,34 - 456,06 3,53
Lok ey 10,46 - 658,88 5,33
113,67 - 658,88 6,99
3,1-37,1 1,6
5 3,3-173 24
s"(ésd“:'s‘é1 gg;')“a 19,2 - 144,3 3,0
44,2 - 499,3 5,7
144,1 - 249,1 84
24-89 1,9
8,9-184 2,7
Francouzska norma 18,3 -37,3 3,6
37,47 - 113,67 5,33
113,67 - 393,07 6,99
2-375 1,6
4-10 2,0
10,6 - 30 2,5
18 - 50 3,15
DIN 3771 30 - 80 4,0
50 - 118 5,0
80 - 315 6,3
118 - 500 8,0
190 - 800 10,0
1,8-17 18
14-38,7 2,65
1SO 3601 18 - 200 3,55
40 - 400 5,3
109 - 670 7,0

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

VYROBNi TOLERANCE O-KROUZKU
PFipustna vyrobni tolerance O-krouzkd se opira o normy
DIN 3771 popf. ISO 3601.

Hodnoty v tabulce 21 se vztahuji na standardni kvalitu
NBR 70.

U jinych materialG pfi pouziti stejnych nastroju se mohou
na zakladé rozdilnych smrsténi vyskytnout urcité
odchylky. Normalné jsou vSak tyto tolerancni odchylky tak
malé, Ze nemaji vliv na funkci O-krouzka.

NORMY O-KROUZKU

PFfesné O-krouzky Ize u nas obdrzet podle rliznych
tuzemskych i zahrani¢nich norem.

Tyto normy doporucuiji tloustky O-krouzkd ,d_*
v zavislosti na vnitfnim praméru O-krouzku ,d".
Viz tabulka 22.

PRIKLAD OBJEDNAVKY:

O-krouZek, oznaceni materialu, tvrdost, d, x d,
O-krouzek 20 x 2 NBR70
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STATICKA TESNENI

HENNLICH JTJESNENI O-KR(?UiKY
TOLERANCE PRUREZU

DOVOLENE ODCHYLKY TVARU A KRUHOVEHO PRUREZU DLE NORMY ISO 3601-3

MAXIMALNi HODNOTY
DRUH A N P
ODCHYLKY ZNAZORNENI ODCHYLKY OZNACENI pro d,
1,8 2,62 3,55 5,3 7

PRESAZENI e 0,08 0,1 0,13 0,15 0,15
KOMBINACE
PRETOKU,
PRESAZENI f 0,1 0,12 0,14 0,16 0,18
A ZAOBLENI
HRANY

g 0,18 0,27 0,36 0,53 0,7
ZASKRIPNUTI

h 0,08 0,08 0,1 0,1 0,13
PODBROUSENI ) Odchylky od ktuhoyého prafezu Js9u p.h'pust.né, kdyz zplpéténi plynule

pfechazi do kruhove Casti a d_ je v toleranci.

) 0,05 x d.nebo*

) 1,5 1,5 6,5 6,5 6,5
PRELIVY

k 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08

0,6 0,8 1 1,3 1,7
NEDOTLAKY
A PROHLUBNE m 0,08 0,08 0,1 0,1 0,13
Poznamka: Uvedené hodnoty odchylek plati pro standardné dodavanou kvalitu N. Tabulka 23

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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KRUHOVE $NURY HENNLICH T ESNENI

KVALITA - tvrdost v ShA KRUHOVE SNURY
— et o0 — L — b AEED Pro specialni pouziti mame pro Vas na skladé kruhové
PRUMER TOL. PRUMER TOL. PRUMER TOL. $ndry. Tyto $iidry nabizime v rGznych tloustkach podle
SNURY (mm) SNURY (mm) SNURY (mm) tabulky &. 24. Dodavaiji se jako metrové zbozi.
(mm) (mm) (mm) Krouzky se vyrabi z kruhové Sitry v pozadovaném
2,0 2,0 praméru tak, Ze se spoj slepi nebo vulkanizuje.
1,78 +02 24 +0,2 25 +0,3 Krouzky z kruhovych $ndr se proto nasazuji ve
20 BEEYE 20 vétsich pramérovych rozsazich a statickych pfipadech
’ : ’ pouziti, kdy neni misto spoje vystaveno extrémnim
24 2,62 +0.25 3,5 zatizenim a pramérova tolerance nemusi byt tak
25 3,0 - 4,0 pfesné dodrzovana, jako u klasickych vulkanizovanych
+0,25 0,5 O-krouzka.
2,62 | 3588 | 5.0 Kruhové $ndry mame standardné k dispozici ve
3,0 4.0 6,0 kvalitach NBR70, NBR90, FPM75, EPDM70 a VMQS60.
3,5 4,5 7,0 Jiné elastomerové kvality Vam nabidneme na pozadani.
3,53 +0,35 5,0 8,0 - . .
Ee— +£0,3 +0,5 Priklad objednavky:
4,0 5,33 9,0
4,5 55 10,0 Kruhova $ntira NBR 70 prdmér 10 mm........ 15m
5,0 57 11,0
5,33 £04 6,0 12,0 LEPIDLO
55 & 13,0
57 6,5 14,0 Ke slepovani spoju kruhovych $riur do krouzk( pouzijte
6.0 7.0 15.0 $06 nase specialni lepidio.
6,35 75 | %04 16,0 Piklad objednavky:
7,0 8,0 17,0
8,0 9,0 18,0 Lepidlo na O-krouzky 10 g................ 5ks
+ 0,55 I —
8,4 10,0 19,0
9.0 1.0 20,0 KUFRIK NA VYROBU O-KROUZKU
10,0 12,0 21,0
12,0 13,0 22,0 +0,8 \Y sortinjeptu nasi fi.r’m'yvjvsacm i kgffl'lsy E]av 'vyrob!J .
P +0,5 O-krouzka, obsahujici $idry nejbéznéjsich priméra,
13,0 | 140 | 23,0 lepidlo, niz a pfipravek pro snadnéjsi ufiznuti
14,0 +0,65 15,0 24,0 $idry. Dalsi informace viz OSTATNI SORTIMENT
15,0 16,0 250 - PRI’SLUSE[\ISTVi - KUFRIK NA VYROBU
16,0 18,0 O-KROUZKU.
18,0 20,0 £1.0 Upozornéni:
20,0 +0,85 22,0 o Pro lepeni silikonovych $nar (MVQ) je nutné pouzit pred
22,0 25.0 lepenim aktivator.
25,0 10 MONTAZ A USKLADNENi O-KROUZKU
30,0

Viz kapitola HYDRAULICKA TESNENI - OBECNE
KONSTRUKCNI UDAJE.

Ve specialnich pfipadech mohou byt odchylky od
vSeobecnych doporuceni s ohledem na material
O-krouzku, médium a dalSi podminky.
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HENNLICH T ESNENI ; O-KROUiKoY
e CHEMICKE ODOLNOSTI ELASTOMERU

Nasledujici tabulka chemické odolnosti elastomerl vyjadfuje vhodnost Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU [ VMQ | FYMQ | FPM | FFPM
pouZiti danych material( v uvedenych médiich a jejich odolnost z pohle- 2-butyxyethanol Alc|l clclp] - D | D
du zmény objemu a mechanickych vlastnosti. Bavinikovy olej c Al Alclal A A A
Bélici roztok A |D| D D|D|D B | A
A - Velmi dobra odolnost (minimalni vliv na zménu objemu a mech. Bélici vapno, roztok Alclc BlDlIlB B A
vlastnosti materia’lu) Benzaldehyd B D D DID B D D
B - Dobra odolnost (dochazi k mirnému bobtnani ca do 20 % a mirnym Benzen D D D DI D|ID I Al A
zménam vlastnosti) Benen D Al A DIBID A A
C - Omezena odolnost (vyrazné&jsSi zmény objemu a vlastnosti - doporu- Benzin (nitrobenzi
&ujeme provést dodate&né zkousky) ”;';izr:’; (nitrobenzin, | 5y | B/B|D| A |A|A
D - Nepouzitelny (nevhodny pro pouziti) Benzoan benzylnaty B D B D B A Al A
Bez hodnoceni - material nebyl testovan Benzoan butylnaty B D R D | - A Al A
Pozn.: VSechny uvedené vysledky jsou informativni a vychazi z obecné do- g:;;gg?se(-)tgzlp aty : 2 A g B 2 : 2 A
stupnych udaju a zkousek v laboratornich podminkach. Laboratorni podminky Benzofenon y B . . Dl - A A
nemusi zohlednit v&echny vlivy pusobici v rediném provozu a stejné tak nezo- Benzovichlorid D D . D1 - . B B A
hledriuji ostatni provozni podminky ve finalnich aplikacich. Kombinace média Ben Ii;\ Ikohol A D BlD B B Al A
a ostatnich provoznich podminek mcize zpUsobit odliSné chovani materialu B Zyl hlorid D D DD D B A A
oproti uvedenym hodnotam, pfipadné ovlivnit zménu ostatnich mechanickych Binzylc d'(f)n fenvi -
viastnosti materiald. b'eﬁggng renyLtew:'' o 'p| o |(p/p/D| B |A| A
Ke Zjisténi pfesné odolnosti vybraného materialu proto doporucujeme prove- - .
deni vlastnich testd uZivatelem v podminkach blizicich se konkrétni aplikaci. Sgl:;etr)‘:tlh?fnhaet; g 2 i i - B A ﬁ 2
Boran sodny (vodny
Médium EPDM [ NBR[HNBR | CR [ AU [ VMQ | FYMQ [ FPM | FFPM roztok) yvodny | a Al A |A[-| A A|A|A
Acletaldehyd (etha- Alpl - lclp/eB! b lbpl a Borax, roztok A |B| B |D|/D|B| B |B
nal) _ . Boritan amylnaty D A A A - - - -
Acetamid (amid AlalalBlDl Bl AIB|A Boritan draselny A Al A|B/D/B|B|A
kyseliny octové) Boritan sodny
Acetoctan ethylnaty B |D| - |C|D| B| D A (Borax) A |B| B |B/DA|A|A
ﬁf‘fﬂenon (fenyme-\ » ' 5| p |p|D| D | D A Borovicovy olej D B|B|D/AD|A]|A
thylke 0’3, — Brom D|/D| - DD D|B|A A
ke"fotr?)”( imethyl- Alplpblclplc! b bl a Brom benzen DD/ D DD D| B A
- Brém, pary D | D| D |D|D|D B B
ﬁcety:eal (e,té”) R 0N 5 S 0 TV A 0 O o i Brom, vodnyroztok | D | D | D |D|D| D | B | A
k;:eﬁ:y ol O\fg) oid | b |p| b |p/Dlc| A |A|A Bromicnandraselny | A |A| A |[B/D| B | B | A
Bromid draselny A |A| A B D|D D A
Aero safe 2300 A D D |[D|D| D D D Bromid hlinity A A A AIDlA A A
Aero safe 2300 W A D D | D|D| D D D Bromid litny, solny
Akrolein A|C| C |C|D]| - - D roztok ’ A /A A AD A| A A
Akrylonitril D | D| D |D|D|D D | C| A Bromobenzen D bl b D DlD AlAlA
Akumulatorova
kyselina (zfedéna A|lD|D|D/D|/D|D|A Sigmg\geﬁj 5 g g g g = ’S 2 A
SE T S0 Bromovodik, bez-
Alkalicky louh A | B B |B|D| B A | B - vody ’ D | D|D|D|D D | A
Alkohol (methanol) A A A AD|A A | D . -
Alkylaryl kyseliny Efzqo‘l’ekkfﬁﬁ"”}’ M A |p| b le|lp D/ D D
0 sulfonové Alc|cjc|bb D D Baz(ljg v Ee ﬁru)
AN rzdové kapaliny
N ﬁ:r{'ﬁsnﬁe{‘ 5 2L Lo lololio e Lo (na bazi minerélnich | D | A BIA| -| - | A
' peﬁ OOI) ol2-pro- | A /g | B |A|D|D | D |B olejti)
N . Butadien cC|D| - |D/D|D| B | A
g ﬁllylkgt?(n — A | D| D |C|/D|B D | D Butan DA A AlAlD AT AA
2 oty B|D|D|B/D D D D Butandiol A|A| A B/DD|[D|D
Q B | B |A| A|AD|B B |A| A
S |Amoniak,bezvody | A |A | A |[A|D| B | D | D utano
) - - Buten D | B B |[D/B|D B | A
E Amoniak, kapalny A B B - | D] - - D Butyl glykoether
i Y A|C| C |C|D| - D | D| A
p é’;;’;‘;i'; Bl A|lA|A|AD/ A|DI|D (Cellsolve)
© Butyl-akrylat D | D| D |D]- D |[D| A
3 |Amylalkohol A|B|B B D D|A B, A Butialkono A TATATE 58T A A
S ylalkoho
S Amylnaﬁalen : D | D| D | D|D|D A A A Butylamin Blclc | bplplb D DIl A
g [hrvdrdlyselny | g ¢ b |B|D|C D D|A Butyldiglycol AJA[A|-|-1-]-1A
I = Butylen (buten) D B| D |C|D|D B |A| A
S [Anilin , A|DJ] - |DID|D|]C |CJ|]A Butylester kyseliny
fe) Anilin, kapalny A D D D/D| D D D v © B B |[D| - B Al A
& (Rhinovabanva R R e e e TR B Butylether D|D| D DD D|D|D
. Butylfenol D/ b/pb|p/p[D]| - [B
SIECIAACIE) Dl L P Butylftalat A D|DIDD A|A|D
Argonplynny | A AL A AIALA L A A Butylkarbitol A|lD|D|c|-|D|D|C
Arseni¢nan olovnaty A A A |-1AA - - Butyl-olejan B D D Dl .- B A
Asfalt (Zivice) D|D| D |D|B|D A | A Butyraldehyd (bu-
Asfalt, emulse D | B| B |[B|B|D B | A tanai) B | D - |C|D| D D | D| B
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Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM chhlo’ran draselny A A Alalsl A A Al A
Cyklohexanon B D D bplpl D D D| A (vodny roztok)
(Anon) Dichlorbenzen D |/ D| D | D|D|D B | A
Cellosolve acetat B D| D | D/ D|D D D| A Dichlorbutan D B B |[D|/D| D B | A
Cellosolve ethyl D | D - |D|/D| D D | D] A Dichlorethylen D |/ D| D | D|D|D - B
Cellulube (Fyrquel) A D D D D|]A C A - Dichlorisopropylether | D D D [ D|B| D D D
Celulésa B B B |B|B| B B D Dichlormethan D D D | D|D| D B B
Celulézovy lak D D D D/ D| D D D | A Dichlorpentan D D D |[D|D| D C A
Citrusové oleje D B B |[B|D| B - A Dichroman draselny A A A B|C|B D | A
Cukerna stava A A A | B|D|A A | A Dichroman sodny A | B B |[A|/D| B - A
Cyklohexamin c D D D|D|D D D Diisobutylen D B B |[D|/D|D C A
Cyklohexan D Al A|C/A|D B Al A Diisopropylbenzen D D D [D|D| D A | A
Cyklohexanol C C A |A|-|D A Al A Diisopropyliden
Cyklohexanon D/ D| D |D/D|D| DD aceton (Phoron) ¢c|b|-|PD/D|D D |D| -
Cernouhelny dehet D A - B|C| D A | A - Diisopropylketon A D D |[D|D| D D D
Cpavek (bezvodny) A B B |A/D|C D D| A Diizopropylbenzol D D - D|-] - B A -
Cpavek (plyn, nizka Diizopropylketon A D - D|/D| D D D| C
teplota) AJA|AAICIA D DA Dimethyl ftaldt(DMP)| B | D | D |D| - | - B B| A
Cpavek (plyn, vysoka B bl b lelpl A D Dl A D_|methy|an|||n (xyli- B | c - lcipl b D lbl A
teplota) din, aminoxylol)
Dimethylbutan D Al A B|-|D A A
Médium EPDM [NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM Dimethyleter (metho-
Dicyklohexylamin D C C [D|D]| - D D | A xymethan) o RN a o &
Dehet D D D |[ID/D| - C B Dimethylformamid
Dekalin (Dekahydo- | 0 | 5| o | plol o | A | A (DMF) B /B -|¢/bB | DD
naftalen) Dimethylftalat B D/ D |D|D| - B B
Dekan D Al A D B|B A Al A Dimethylhydrazin A B B | B|-|D D D
Dextrin A Al A|AID A A A Dimethylketon A | D| D | D|D|D D | D
Dextrosa A Al A |-IBITA] A A Dimethyltereftalat A | D| D |D|D|D B | A
Diaceton A | D - D|D| D D D | A Dinitrochlorbenzen D D D | D|D| D B A
Diacetonalkohol A | D D |[B|/D| B D D | A Dinitrotoluen (DNT) D D D | D|D| D D D| A
Diamylamin A | D| D D/ D|D D D Dioctyl ftalat (DOP) B | C - |[D|D| C B B | A
Diazinon D|D|D |D|-|D B | B Dioktylamin A D] D | D|D|D D | D
Dibenyzl sebakat B D| D | D|[B|C C B | A Dioktylsebakat
Dibenzylether B|D|D|CclB|l-|-|D|A (DOS) gl |eplE]E] @ ] A
D!benzylsebakat B D D D|B| D D B Dllox'an (diethylen- B D ) Dbl D c D A
Dibromo methylben- D D D blpl D B B A dioxid)
zen Dioxolan B D D D|D| D D D| A
Dibromodifluorome- Dipenten D B B D/ D| D C Al A
than 2 o e o ) Dipropylenglykol B B B |B|B| B B B
Dibromomethylben- Divinylbenzen D D D D|D| D B A
zen o Il B el e e L Dodekanol B |B|B|A|-|-]-1A
Dibuthylether c | D] D |c/B/D|] C ] |C|A Dowtherm A D | D| D |D|D|D B | A
Dibutylamin C D - D|D| C D D | A Dowtherm E D D D | [D|/D| D B A
Dibutylether D |D| D D|D|D D | D Drevny lih B | D, D |D|D| - D | D
Dibutylftalat (DBP) B D D |[D|C| B C C A Dusiénan amonny A A AlAalDl - _ A A
Dibutylsebakat (DBS)| B D/, D | D|D|B B B| A (vodny roztok)
Dicyklohexylamin D D D |[D|D| D D D Dusi¢nan barnaty,
Diethanolamin B|D|D D|D D|D|D roztok AJATATATATAT A A
Diethyl amin B B - |B|C| B D D| A Dusi¢nan draselny A | B B |[B|C| A A
D!ethyl benzen : D D - D|D| D C Al A Dusmr}an draselny A Al AlAlAl A A Al A
Diethyl ester kyseliny | bl bpl-Ipl b ) D (vodny roztok)
sirové ' Du5|cr’1an hlinity A Al AlAalcl B ) Al A
Diethyl ester kyseliny plpoplblbplpl b B | A (vodny roztok)
uhlicité Dusi¢nan médnaty A B B |B|D| D D A
Diethylanilin A | D| D | D/D|D D D Dusi¢nan nikelnaty A Al A A -A - A
Diethylbenzen D D| D | D|D|D A | A Dusi¢nan olovnaty A |A| A |B|D| B A | A
Dlgthylenglykol AlA - lalplB A Al A Dusmrjan olovnaty A Al AlAl-IB A Al A
(digol) (vodny roztok)
Diethylether (éter, Dusi¢nan rtutnaty A Al A A -|A - -
ethoxyethan) elel - lelE|lr e Dusiénan sodny A|B| B |BID B | A|A
Diethylhydrazin A | C| C | CcC|/D|D D D Dusi¢nan sodny A lB ) Bl -1D ) Al A
Diethylmaleat A c C |[C|D| D D D (vodny roztok)
Diethylsebakat B B| C |[D|/D| B B B| A Dusi¢nan stfibrny A | B B |AA|lA A Al A
penzen) | D 0| DD/DID|B A A usienanvéenaty | Tl n Tal ol o T s
Difenylether D D|D|DD|D|B|B (vodny roztok) AAl AR B e A e
Difenyloxid D|D|D |-|D|D B | A Dusi¢nan Zelezity A Al A AIA|C A Al A
tI:::;;:ﬂor isopropyle- c D D IplB| D c cl A Bﬂz:tkan — A A - AlA|l A A Al A
! y A|A| A Al-|B| - |A]| -
(vodny roztok )
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Dusitan hlinity A |A| A |A D B - A Fluorolube A|lA| A B|-]A B B | B
Dusitan sodny A D D | B|D| D D A Fluorovodik B D D [ D|D| D D -
Dyrr_1vav:a kyselina D DD D cl| B Formaldehyd (me- A lcC B B D B D D! A
dusicna thanal)
Formamid B B B |[D|/D| - - B
Médium EPDM | NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM Fosfore¢nan amon- A A Alal-la ) )
Etylmerkaptan C D - |C|-]C - B A ny, jednosyceny, atd.
Ezteerlcll(alsné lic;lej:re_ D D D [ D|B| D B B zglifgrecnan dra- Alalal-|l-Ibp : A
> or Kyseliny D B|B|A/A|D| A | A|A — s
micité Fosfore¢nan hlinity AlAlAlAl-|lA } Al A
Ethan D|A|] A |B|B| B A A A (vodny roztok)
Ethandiol (glykol) A Al A|ADI A A A| B Fosfore¢nan sodny A Al A B|-|D - A
Ethanol A |A| A A D|A A B A Fosfore¢nan sodny,
Ethanolamin A|D - |D/D B|D | D|A roztok AJAJA|BIBIATATA
Eth_anoloamln (ko- B B ) Blcl B D D A Fpsforecnan vapena- A A A BlDlA A A
lamin) ty, kaly
Ether c D D D|D| D D D Freon 11 (trichloroflu-
Ethylakrylat - /b D |D|lDD|D D oromethan) BB |C|DD B B
Ethyl benzen D |  D| D |D|D|D B B Freon 112 B| B |B D B B
Ethyl kyseliny chlo- Freon 113 (trichlor-
roctové B 2 2 || b S trifluorethan) Al A|AIB D
Ethylacetat B |D|, D | DD|D| D |D Freon 114 (dichlorte-
A | A
Ethyl-akrylat B|/D|] - |[D/D|]B| D |D]| A trafluorethan) AlAAIDIBIBIC
Ethylalkohol, ethanol | A | A| A |A|D| B A | D Freon 115 A Al A|AB|D B B| C
Ethylbenzen D | D| - [ DD/ D|] A |A|A Freon 12 (dichlorodi-
B /Al A | AA/D|C |B|B
Ethylceluloza B |B| B |B/D|D| D |D fluorometan)
Ethyldiglykol (Car- Freon 13 A Al A |AIB|D D | B| A
bitol ) SR - E e R e A Freon 134 a A - A [-]-]-1-71-
Ethylén D A]A |C/B|D|]A]A Freon 14 A Al A |AIA|D B B
Ethylendichlorid Freon 142 b A Al A |A|l-|D - D| C
(1,2dichlorethan) | € |P| - |P|P| P | C A A Freon 152 a A|AlA|A- -] - 1D
Ethylénglykol A Al A |BIB|C|] A |A Freon 152 a (difluo-
; A | A - A - - - D| C
Ethylénglykolethyle- B D b plpl b D D roethan)
ther (Cellosolve) Freon 21 D | D| D |B|B|D B D| B
Ethylenchlorhydrin B | D - |B|D| C B |A| A Freon 218 A Al A AI-]|- - A
Ethylénchlorid B - - |B|-|D - B Freon 22 A | D| D |A|D|D D  D| B
Ethylenoxid (oxiran) CcC | D - |bD|D| D D | D| A Freon 31 A | D| D |A|B|D B |[D|B
Ethylester kyseliny Freon 32 A A A|A|B|D B D B
chloroctové b b bD/bb/b| B A Freon 502 A|B|B|A-]|A| - |B|C
Ethylhexanol A |A| A |AD B A A Freon C316 A JA|A|Al-|D - - B
Ethylchlorid B | D/ D | B|/DD|] A |B Freon C318 A Al A |A|l-|D B
Ethyloceluloza B B - |B|B| C D D| A Freon TA A A A AAIA - D| C
Ethylpyridin A | D| D  D|D|D D | D Freon TC B A A|AIA|D - A| B
Ethylsilikat A | A - A -] - A Al A Freon TF D A|A|AAD D A|C
Ethylsulfat (Diethyl- Furan D D| D | D|D|D D D| A
. |sulfat AW o sjps ] © 0 Furfural B D|D|C|C/D| -|D|B
AN Etylenglykol A A A AID A A A| B
S Etylenchlorid C D - D/ D| D C B A Médium EPDM | NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
Q Glauberova st A | B B |[B|D| B B B| A
?§ Médium EPDM | NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM Glukosa, roztok A A A |AID|A A A A
S Fenol (hydroxyben- Glukosa, vodna A Al A AAlA A |A| A
(7]
©  |zen) B|D|D|ClC|D]AJA]- Glycerin A|A| A AID A| A A
S Fenoxybenzen (dife- bl bl pblblplc B Al A Glycerlntrlnltrat (nito- Alblblclplp D | A
0 nylether) glycerin)
E Fenyl hydrazin B D - |[D|D]| - - B | A Glycerol (Glycerin) A A A AID|A A | A
© Fenylbenzen (bifenyl, Glycin A B B |A|/D| D D A
E difenyl) HEEIRER a8 Glykol, diethylen A Al A |AD B A | A
S Fenylether D | D| D |D|D|D D | D Glykol, ethylen A |A| A |BIB|C| A |A
g’ Fluorbenzen D D - D/ D| D B Al A Glykol, propylen A Al A|A|ID]| - - A
s} Fluor (kapalny) D | D - |D|D| D - B| B
% Fluérbenzen D D D | D|-]|D B B Médium EPDM [ NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FYMQ | FPM | FFPM
X Fluorid amonny A |A| A | B|D|A B | B Helium, plyn A Al AAIAIA| A A
g Fluorid bromity D | D| D |D|D|D D |D| B Heptan D A|JA | B|/B|C| A A
@ Fluorid hlinity (vodny AlalAlalcl B A Al A Hexachlorbutadien D D D [ D|B| D D A
roztok) Hexachlorcyklohexan
- — : D - - |D|B| D D | A
Fluorid chlority D bl b lpD D c bl e (Lindan)
(chlortrifluorid) Hexaldehyd A | D| D | B|D|B D D
Fluorid jodi¢ny D D D |D/D| D D D| B Hexalin, cyklohe-
Fluorid médnaty A|lB|B|B[-|D|D|A xanol D|B|BDI-|-|A]A
Fluorid sirovy A B B Al -|B B A| B Hexamin A D D D/ D| D D D
Fluorid sodny A Al A |-]|B| B - A Hexanol C | A - B|D| B B Al A
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Hexantriol A |A| A | B DA A | A Chlorid draselny
Hexen D B| B B|B D|A A|A (vodny roztok) AJALAIAIA AJALA
Hexylalkohol B |A| A |B|D|B B | A Chlorid fosfority A | D| D D/D|D - A
Hovézi tuk B |A| A D A|B AlA|A Chlorid hlinity (vodny
Hydrazin A|lB|D|B|/D|[C| D|D|B roztok) AJAAAICIBIATAIA
Hydrazin hydrat A | B B |B|D| D B C Chlorid hore¢naty
Hydrogenchinon B D D D|-|D B D (vodny roztok) A A AATALA A Al A
Hydroggnswan AlAl AlB DI B B A Chlor!d kobalnaty’ A |A| A A B|B A A
draselny Chlorid kobaltnaty
- ; A |A| A |AD|B A | A A
Hydrogensiran sod- (vodny roztok)
; A |A| A|AIDA| A A P .
ny, roztok Chlorid kyseliny D bl b D A | A
Hydrogensifi€itan A B B [B|-]D D A octové
Hydfogensulﬁd vape-| B B lBlclc c B Chlor!d litny i A |A| A AD|A A
naty, roztok Chlorid manganaty
A |A| A D A| A A
Hydrogenuhlicitan (roztok)
; A |A| A|AD|B A | A P —
draselny Chlorid médnaty
; A|A| AIB/IAlA|l A|A|A
Hydrogenuhlicitan AlAlAlAlDIA A A (vodny roztok)
sodny, roztok Chlorid nikelnaty A |A| A |B|C|A A | A
Hydroc'rl!rlon i B |C| D |D|]-| - B B B Chlorlq nikelnaty AlAl Alalcla AlAal A
Hydrosifi€itan vape- (vodny roztok)
; . D[ D| A AA Al A|A|A : Y
naty (vodny roztok) Chlorid rtutnaty (vod- Alal alal-]- ) A
Hydrouhli¢itan sodny ny roztok)
. AA|A A -|A] A|A|A —— -
(vodny roztok) Chlorid simy (vodny Dlclbplcl-lc Al Al A
Hydroxid amonny A D D |A|D]| - - D | A roztok)
Hydro?<|d barnaty Al Al AlAID| A A Al A Chlor!d smcﬁy i D D D |D|D| D B A
(vodny roztok) Chlorid sodny (vodny
- v A|A| A|AIAlA| A |A|A
Hydroxid draselny A B B lBlDlc c c roztok)
(50 % roztok) Chlorid thionylu cC | D - |D|D]| - - B| A
Hydroxid draselny Chlorid titanicity D B B |[D/D| D B Al A
(Draselny louh) A|B|/B|B/DID DD Chlorid uhlicity D|C| B |D|D|D C | A| B
oot [w[ & [ao]a] & s e A A AT A B AT
. —r J vapenaty A|A|A|AIA[A| A|A|A
Hydroxid hore¢naty (vodny roztok)
A | B| B |[B/D|B B |B| A S
(roztok) Chlorid zine¢naty AlAl AlAlAl A A Al A
Hydroxid litny A | D D/ D|D D | C (vodny roztok)
Hydro3(|d sodny A AlD A Chlorld Zelezity (vod- AlAalAlalalse A Al A
(vodny roztok) ny roztok)
Hydroxid vapenaty, Chloristan draselny A D D |[B|D| - - A
roztok RO A R E AR AR] A Chloritan sodny A|D D D - -] -A
Chlormethylether C D D |[D|D| D D D
Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM Chlornan draselny B B B - 'plB B A
Chlor nitroethan D | D - |D|D| D D D| A (Javelsky louh)
Chlor toluol D |D| D D|D|D B |A|A Chlornan sodny B | B| B |A/D| B B |A| A
Chilor, kapall?y B D, D D|[D|D C | A ChIorr]an sodny B B B Dl B B Al A
Chlor, plynny, bez- (vodny roztok)
. A |C| C |C|-| - - A - v
vody Chlornan vapenaty A B B lcbls B Al A
Chloracetaldehyd A | D| D | D/D|D C D (vodny roztok)
Chloraceton A |D| D |C|D|D D D] A Chlorobenzen D | D| D |D|D|D B Al A
Chloramin A A A AD|D D D Chlorobromomethan B D D |[D|D| D B Al A
Chlorbenzen D/ D| D | D|D|D B B Chloroethan C | A - |D|B| D A Al A
Chlorbutadien D D D D/ D| D B B Chloroform (trichlor-
Chlordodekan D D D |[D|D| D A A A metan) o o bbb D b A A
Chlore¢nandraseiny | A | D | D |B|D| - - A Chloromravencan
Chioreénansodny | A | B | B |B|B| D | D | A ethylnaty B D pybj b D D -
Chlorhydrin glycerinu | B D| D |D|-| - - B Chloropren (chlorbu-
Chlorid amonny A |A| A |AD A|A A tadien) p/bb/bpjb B AA
Chlorid amonny Chlorova voda B | D/ D |D|/D|D D [ A
(vodny roztok) ALALATAIAL -1 - TALA Chiorovodik,plynny | A |D | D |C|-|D| D | A
Chlorid amylnaty D D| D | D|D|D B | A Chroman draselny A | B B |B|D| - - A
Chlorid antimonity A A A | B/D|B A | A Chlorid fosfority A/ D| D |D|]-]| - A A A
Chlorid antimonity,
bezvody f . AR |B] e & . Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
Chlorid arsenity Isobutan D Al A|D A|D A A
(vodny roztok) ClA|A|AI-]- - [P A Isobutylalkohol A | B| B |A/D/A| A |B
Chlorid barnaty (vod- Isobutylen D/ A| A D D|D A | A
ny roztok) A A A ale] e e e e Isobutyraldehyd A D|D|D|/DD|D]|D
Chlorid cinaty (vodny ) Isododekan D/ A| A|B|D|D A | A
roztok) AJALA A Bl AJAA Isoforon c|lplp|plc|p|D|D|A
Chlorid cinic¢ity (vod- Isooktan D Al A |B/B|D A Al A
ny roztok) ROs] A B MR Isopentan D A| A|D|B D|A A
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Isopropyl benzen

@)

Kyselina bromovo-

D | D D/ D| D B | A
Isopropylacetat B | D| - |D|D|D|[D|D]|A dikova A|D| D DD D C A A
Isopropylalkohol A B B |B|/D| A A A Kyselina bromovodi-
Isopropylether - |p|p|p|p/D|[D D] A kova (40%) AlD| - |B|DID]C A
Izobutanol A B B |A|/D| A B Al A Kyselina citronova A Al A AALA A Al A
Izopropylalkohol A | B B |[B|C| A B Al A Kyselina diglykolova A |/ D| D |B|-|D D | A
I1zopropylchlorid D | D] D |D|D|D B Al A Q\/Izellna dichloroc- b plbol!bplplo _ D
Médium EPDM [ NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM Kyselina dusi¢na
Jod B | B| B |D|-]| - A | A (koncentrét) b b D |DDID C|B|A
Jodid draselny A |A| A |B|D|A A A Kyselina dusi¢na )
Jodoform A - - |D|-| - - Al A (rozfedéna) 5 BlE] B N
Jodova tinktura B | B|B |B|D|B|B A Kyselina dusi¢na,
v . D|D| D
JP3 (letecky petrolej) | D | A| A |D|B| D A | A dymava D/D)D D B
JP4 (letecky petrolej) | D | A| A |[D|/B| D| B | A Kyselina fluoroborita | A | A | - |A| - - - -
JP5 (Ietecky petrolej_) D |  A|l A |D|B|D B | A Kyvs.e!ma fluorokre- Alel s lel-lbD D | a
JP6 (letecky petrolej) | D | A| A |[D|B| D| B | A micita
Kyselina fluorovo-
Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FYMQ | FPM | FFPM dikova (koncentrat, c | b|, |DC|D|DJ|A|A
Kyanid médny (vod- nizka teplota)
ny roztok) ANRAN RARIFAT EANRA ATALA Kyselina fluorovo-
Kyslik, studeny A B D |AlA| A A A A dikova (koncentrat, D D - D/ D| D D D A
Kafrovy olej D | A|A|D|-]| - - B vysok_é teplota) i
Kakaové méslo DA A[B[/B]C|B|A Kyselina fluorovodi- |~ | 5| _ |plp|p | b |D| A
Kalafuna (pryskyfice)| A | A| A |A|D| A | A | A kova,.anhydrld -
Kamenecchromity | A | A| A |A|-|A| - | A Kyselina fosfore¢na |, | 5| _ |g|la|B | B |A| A
Kamenouhelnydehet| D [ B | B |- |[D| B | A | B (20%) _
Karbolineum B/ B|B|-|[D/D[DJA Kysoellna fosforeéna |\ | p | . |glalc| B | A| A
Karboxylové kyseliny| A [ A| A [AJA[ A A [A (45%)
Kasein B | A| A|A-|]A| A |A Kyselina ftalova A|lB| B I|B|]-]A R B
Kavovy vytaZek A|lA] AAIDI| A A A Kyselina fumarova B Al A |B B A Al A
Kerosin (kapalné Kyselina gallova B B B |B|D| - A Al A
palivo, DIN51636) | 0 | A A |BJA| D | A TATA Kyselinaglykoova | A |A| A |B|D| A | A | B
Kokosova mastna Kyselina hexafluo- )
el D|A| A B A Al AIA rokfemicita B Al A|B DI D |A|A
Kokosovy olej D A|A[BIA[A]l ATA Kyselina hydroxyoc- | » | | p |plp| B | D | D
Kokosovy tuk D/A|A[BIB[A]A]A Bl .
Koksarensky plyn D D D |D|ID| B B Al A Kyselina chlore¢na B D D | D|D| D D B
Kostni olej D|A|] A|DIA|D A | A Kyselina chlorista B D - B/ D| D A A A
Kresol D D D IDIDI D C Al A Kyselina chloroctova | A D D |D|D]| - D D| A
ifotongtlde:yq — A|D[D[D|/D[D] D |D ;ysz);na chlorovo- B bploloplolplbola
femicitan hofec¢naty
A Al A|-|AlA| A A i
E(rrvlastgli) — I;g:oe\lllga chlorsul- b bl -Iploplolb | bl -
femicitan sodny,
roztok (vodnisklo) | | A A A | - | A Kyselinachromova | C |D | D |C|D|C | C |A| A
© KFemicitan vapenaty A A A A - _ N A Kyselina chromsirova| D D D |D|D| D D A
AN Ksylidin (dimethyla- Kyselina jable¢na B /Al A|C|-|B A A A
S |niliny B/ Ccj c c/bD D D A Kyselina jantarova A Al A|B|D|A]| - |A
' Eukuf’iér(\y olej | DA  A|B|A|B| A A ggii'l')”a karbolova | g |\ 5| b |clc|D | A |A]| A
N umen (izopropyl-
% benzen) D D b Db DD B A A Kyselina krezolova D D A |c|D| D B Al A
' Kvasinky A|lAl AJAIDI Al A | A Kyselina kiemicita A |A| A |B|-] - - A
< Kyanid draselny Kyselina kyanovo- A |B| B |B-
< ; . C B A A
"0 (vodny roztok) N I R N B N dlkovg . i
E Kyanid médnaty A A A|lAIB| A A A Kysel!na linolova : D B B D/ -| B - B A
‘© Kyanid médny a dra- Kyselina malonova B D| D |C]|-]| - - Al A
E selny (vodny roztok) ATALATAIALA ATALA Kyselina maselna D B B |c|D|D B | A
iS] : - v . -
8 |Kyanidsodny(vodny | » | A | A [al_ | Al A | Al A Kyselina methakry B!p bplboplplpl b lb
g roztok) lova -
S |Kyanid vapenaty AJA|AJAI-]TA] - |- Kyselina mlé¢na ) i
r . D |[D D B B |A| A
£ |Kyselina adipova AJA|A[A[D|/A[A[A]A (horka)
X |Kyselina aminooc- Kyselina mlééna _ )
S liova A|B|B|AD D|D]|A (studena) A A A Al A|A|A
§ Eyse:!na arzeniéna ATAlAJAICIA]A]A zﬁgt;a monochlo- | » | 5| p Iplplbp | b | D
yselina arzeni¢na,
roztok A A A|AICIA A A Kyselina mravendi A B - A|C| B C C B
Kyselina benzensul- Kyselina naftenova D B - |[D|-|D A A A
fonova c D B B/D D B Al B Kyselina octova 30 %| A B A|D| A B B| A
Kyselina benzoova Kyselina octova, 96-
(E 210) c|c - /DD|C|B | AlA 99,5 % (ledové) B E DD DS S D A
Kyselina borita A A B A A A Kyselina octova, pary| A D D |C|D| D C D
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Kyselina oleinova D C A |C|B| D - B | A Methylakrylat B D - B|D| D D D| A
Kyselina palmitova B Al A B/ A|D A Al A Methylalkohol A B B |B/D|A A D
Kyselina pikrova B B - |A/B| D B Al A Methylamin A D D | D|D| D D D
Kyselina propionova - A A |B/D| D D A Methylanilin B D D |[D|D]| - - B
Kyselina salicylova A B B Al -] - A Al A Methylbutylketon A D D | D|D| C D D| A
Kysel'lna sirova (kon- c D ) blpl b D Al A Methylcykloper_ﬂan D D D | [D|/D| D B B
centrat) Methylen chlorid
- —— ) cC | D - |D|D| D B B | A
Kyselina sirova (roz- (dichloromethan)
O B | C - |B|C|D| C|A|A -
fedéna) Methylester kyseliny
- — . . A | D| D D|D|D D | D
Kyselina sirova, dichloroctové
dymava, 0 az 50 %, A | D D D/ D| D D | A A Methylester kyseliny
C B |D|D/|-|-]|- B | A
(oleum) olejové
Kysel!na smc@a B | B| B |[B|C|D - A Methylether (dime- Dlalalcl-lal alDbla
Kyselina solna (hor- thylether)
2\ a0 CcC | D - |D/D|D| C |B| A
ka) 37% Methylethylketon
- - A | D - D| D D |D| A
Kyselina solna (stu- Alc : Blblc B Al A (MEK)
dend) 37% Methylchloracetat B D - D| D B A
Kyselina stearova B B B |[B/A| B - Al A Methylchlorid (chloro-
Kyselina Stavelova A | B B |[B|-|B A Al A metan) c|/b|b|bbb B A
Kys’elma trichloroc- B B B DDl B D Dl A Methylisobutylketon B D bplbplplb D Dl A
tova (MBK)
Kyselina uhli¢ita A |B| A |AIAIA A AlA Methylmethakrylat
Kyselina vinna B| A A|B D A A A (MMA) B|D| D DDl -] - |B]A
Kysli¢nik sirovy Methyloleat B D D D|-]| - B B | A
(suchy) RN Methylpentan D D|D|D D D|B|A|A
Kysliénik sirovy ) Metylmerkaptan _
(vihky) A |D| D |B B B B| A (MMA) cC | D| D |D D D | D| A
Kysliénik sificity C D| D |D/D]| - B Al A Metylobutyloketon
Kysliénik sificity (octan propylu) A | D| D | D|/D|C D D| A
(kapalny) A|D| D Dl-1B| BB - C6H120
Kysliénik uhligity B Al A|B/A|B A|lA|A Mineralni olej D [ABIAB|B|A| B A | A
Kysliénik uhlicity A |lA| A B|/AA B Al A MIiéko A|lA|AJAIDIA| A TA|lA
Kyselina vinna B Al A B AIA A Al A Mocovina A Al A |B|D|A A | A
Modra skalice, (siran
Médium EPDM |NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVYMQ | FPM | FFPM médnaty, roztok) A A A JA|D]A A A
Lanolin D| A A|B/A B A A Monobrombenzen D | D] D | D/D|D D B
Levandulovy olej D B B |[ D/ D| D B A Monochlorbenzen D D D | D/D| D B Al A
Ligroin D/ A|] A|B|B|D A | A - Monomethyleter D | A - |C|-]A A | D| A
Lih A |A| A |AIDA| A]JA|A Mofska voda A |A| A |B|/D| B A | B
Likéry A A A AB|A A | A Motorova nafta D|A|l A | B|B|D A | A -
Lindol (hydraulicka Motorovy benzin D|A|] A D B|D A | A
kapalina) AP AR E e TE A Motorovy olej D A|A|DIA D|A|A
Lnény olej C A| A B B | B B A Mravencan ethylnaty | B D - B|-] - A |A| B
;gs::ysodny, hydroxid A B B |Blclc c c Mydlovy roztok A Al A |B A A | A
Lucavka kralovska C D D D|D|D C B A Médium EPDM [ NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
Luj B Al A|B|/B|B D | A Nafta D |  B| B |C|B|D B |A| A
Naftalén D | D| D |D|B|D A Al A
Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVYMQ | FPM | FFPM Nevile-Wintherova
3-methylpentan D Al A |-/D|D D A kyselina B D b /bj-|D B Al A
Methylacetoacetat B D| D |C|D|D D D n-hexaldehyd A | D - |A|B| B D D| A
Manganistan dra- Nitraéni smési A | D| D D|D|D D D
selny A|D| D |B|BID| DA Nitrobenzol A|D D|D/D[D| D |B| A
Margarin D Al A B/ B|B A | A Nitrobenzol (petro-
Maslo (Zivocisnytuk) | A |A| A (B|A B | A | A| A leter) DA A|BIBID A AL~
Mastek (talek) A A A | -IAA A | A Nitroethan B D - |C|D| D D D| A
Mastné kyseliny C B B B|-|C - Al A Nitroglycerin A D D |C|D| D D A
Melasa A Al A |BID Al A A Nitroglykol A | D| D |B|D|D D | A
Mentol B | B| B |[B|D|[D D [ A Nitromethan B |/ D| D |B|D|D D | D| A
Merkaptany A D D |[D|D| D D D Nitropropan B D D D/ D| D D D
Mesityloxid B D D D|D| D D D | A Nonyl alkohol A D D |-|D| B - A
Metafosforecnan
sodny (vodny roztok) B A BBl e e e e Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FYMQ | FPM | FFPM
Metan D Al A |B|C|D B Al A Octan amonny A Al A |B|D| - - D
Metanol A |A| AAD|A A | D| A O’ctan draselny (vod- A B ) Blpl b D Dl A
Methanal (formalde- A B B lp/'pls D B ny roztok)
hyd) Octan etylnaty
Methoxybenzen D D D |[D|D| D D D (etylester kyseliny B D - |C|/D| B D D| A
Methoxyethanol (me- octové)
thyl Cellosolve) BlCc|c|c|p|b D D | A Octan hlinity (vodny AlB - lslplo D Dl A
Methylacetat B D, D B|D|D D | D roztok)
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Octan isoamylnaty c D D 'bplpl b D D : Médium EPDM |NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
(olej banéanovy) Palmojadrovy olej D Al A A-| - - A
Octan médnaty (vod- Palmovy olej D A A DA|D A A A
ny roztok) A|B B|p/pb|D Parafin D A| A |A|B B|A A|A
Octan methylnaty A | D B|D| D D D| A Pektin A Al A AAA A | A
Octan n-butylu (bu- } Pentan D Al A|B/D|D D A
tylacetat) c D D| D D D| A Pentanol A B B |A|/D| D A B
Octan'mkelnaty AlB B lelpl b D D! A Pentylallcetat i cCc b D | D/D|D D | D] A
(vodny roztok) Perboritan sodny
. A | B| B [B|-|B A|A|A
Octan n-propylu (vodny roztok)
. B | D - |D|D| D D |D| A -
(propylacetat) Perfluéroctan dra-
Octan olovnaty (vod- selny A|/B|/ B|B|-|-|DB]D
; A|lB|B|B|/D/D|/D|D|A Y -
ny roztok) Peroxid sodny (vod-
v v i A |B| B |B|D A | B| A
Octan sodny (vodny A B B IB/DID D Dl A ny roztok)
roztok) Peroxid vodiku (90%)| B D| B |D|-]|B B B | A
Octan’vépenaty A B B lelpl b D D! A Perox9siran amonny A blpblalpl - ) Al A
(vodny roztok) (vodny roztok)
Octan zineCnaty Petrolej (kerosin) D|A| A|D|[B|D B | A
. D |D| A
(vodny roztok) A|lB| B |BIDD Petrolether D|A| A|B|B|D B | A
Odpadni vody B A| A B D|B A A A Phoron (diisopropyli-
Oktadekan D A D |B|/A|D A TA|A den aceton) ¢c,b|p|bpbD Db A
Oktan D B| B |[D|D|D B | A Pikolin, alfa A - - o I = D
Oktanol C B B |A|/D| B B Al A Pinen D B - C|/B| D B Al A
Oktylaldehyd B | D| D |D|B|C C | B Piperidin D | D - |D|D| D D |D| A
Olefin, surovy D AJ]A|DIA|D| A A Pivo A | A A/B|A| A |A| -
Olej arasidovy C | A - |C|B| A A | A Plumbum-disulfami-
Olej bavinikovy B|/A| A | B/A|IA|A|A] - dat (vodny roztok) ABL - |Al-|BIAAA
Olej Dowtherm D | D] D |D|Cc|C B A = Polyvinyl octan - A ) ) Bl.| - ) } }
Olej Halowax D D D | D|-|D A A| B emulse
Olej hydraulicky D | A|l A B|A|lC A A A Polyvinylacetat A - - |B| -] - - D
Olej kokosovy C|/A| A B|B|A A TA] A Popanol A Al A|JAD| A A A A
Olej kukuriény C|/ A A|CIAlA A A A Propan D/ Al A|B|C|D B Al A
Olej lavendulovy D B B |[D|/D|D B Al A Propanol A B B |A|/D| B A | A
Olej Inény C|/A| A|B/B|A A Al A Propinylalkohol A A A A -] - - A
Olej mineralni(nafta)| C | A| A |B|A| B A Al A Propylacetat B D, D | D|D| D D | D] A
Olej olivovy B /Al A|B/A|C A Al A Propylamin D | D| D |D|D|D D | D
Olej parafinovy (olej Propylen (propen) D |/ D| D | D|D|D B Al A
vazelinovy) DA AIBIAID AJALA Propylen glykol A |A| A |AD| - - A
Olej pro naftové Propylenoxid B D/, D |D|D| D D | D -
D A |A| A
motory DAl ACC Propylnitrat B /DA D/ -|D D |D| A
Olej rostlinny C/|A|l A C/I-IB]A|AlA Pryskyfice (kalafuna) | A | A | A |A|D| A | A | A
Olegj ricinovy B Al A A AlA A A A Prevodova kapalina
Olej fepkovy A |B| B |B|B|D A Al A typu A DA A|BIAIB AlALA
Olej silikonovy A|lA|l A AIA|C A Al A Pyridin B | D| D |D|-|D D |[D| A
Olej sojovy C|A| A |BIBITA| A A|A Pyrol cC | D - |D]-|B CcC | D
Olej transformatorovy| D | A| A |B|A| B A A A
Olej turbinovy D B A |[D/A| D B A A Médium EPDM |NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
Ortodichlorbenzen D | D - |D|D| D B |A| A Rybi tuk A |A|l A |B|A|B A A A
Ortofosfore¢nan Rajsky plyn (Oxid
amonny (vodny A | A - Al - A - Al A dusny) BIA[AAIAIAAAA
roztok) Ropa D|A|] A|B|B|B B |A| A
O’rtofosfo’reénan sod- AlAalalelalD _ Al A Rostlinné oleje DA A |B|-|B A Al A
ny (vodny roztok) Roztok boraxu Alsl alalals B Al A
Ortochlomaftalen D | D - |D|D| D B Al A (tinkalu)
Orechovy olej D Al A |B|B|B A | A Roztok mydla A |A|A|IB|[CIA| A|AA
Ovocné Stavy A B B |[B|/D|A A B Roztok polysulfidu
Oxid dusicity cC |D| D | D|D| D D |D| A vapenatého AIDIATAI-TATATALA
Ox!d dusn:flty __ B/ Al AJAAIA| A A R'o_ztok'sacharozy Al Al BlBlD Al AlAlA
Oxid dusny (rajsky B Al Aalalala A A (tftinovy cukr)
plyn) Rtut A |lA| A|AIA]| - - Al A
Oxid chlorigity cC|D| D |D|-] - B | A Repny cukr tekuty A |A| A|IBIDJA|A]JA|A
Oxid kremicity A Al A |-|A A - A
Oxid sificity (S02) A D D |[D|D| B B B Médium EPDM |NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
Oxid smc}lty, kapalny A D D bl-IgB B D Sallcy!an sodny A A AAl- ) ) A A
(bezvody) (vodny roztok)
Oxid uhelnaty A A A BJA|A B B Salicylat methylnaty D| D |D|-] - = =
Oxid uhli¢ity, suchy B |A| A |B|D|B B | A Salmiak (chlorid
Oxid uhli¢ity, vihky B |A| A |B|D|B B | A amonny) AJALA|AIAB AJALA
Oxid vapenaty A A A |-]AB A | A Silikonové mazidlo A|lA|A|JAIAJC| A|A|A
Ozén A | D|BC|B|/AJA] A |A Silikonovy olej A |lA] AJAIA|D A | A
Sira A |D|DJA[-]C| A]A|A
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Siran amonny (vodny AlAlAITAIAl - ) B A T|,03|ran sodny (vod- A B } AlAal A A Al A
roztok) ny roztok)
Siran barnaty (vodny AlAl AIAIAlA AlAalA Toluen (metyloben- Db b pblbolplp B B A
roztok) zen)
Siran draselnohlinity | A - - -l -] - - - Toluen diizokyanat )
Siran draselnohlinity, A ) ) S ) ) (TDI) b, D D bl A
roztok Topny olej D A| A |BJA A | A
?:Z: 3222::y — A A A |B|C| B B A A 'CI)';':nsformatorovy B B IplAalB A A
; yod- A 1Al A AlA A A|A|lA = E—
ny roztok) Triacetin (triootan Alel B IBID D bl a
Siran hlinity A Al A AD|IA A A glycerinu)
Siran hlinity, roztok A Al A AI-A A | A Triarylfosfat A | D| D | D|/D|D B B
Siran hofe¢naty A | A - [Al-] A A Al A Tributoxy ethyl fosfo- _
Siran hydroxylaminu A Al A B|-]A A | A reénan A D bbb B AlLA
Siran médnaty (vod- Tributyl fosfat B D, D | D|D| D D D| A
ny roztok) AJAL A AIATA A Al A Tributylmerkaptan D D - D|-| D © Al A
Siran médnaty, roz- Triethanolamin (TEA)| A B C |A|D]| - D D B
tok (Modra skalice) A A A e e s Triethylboran CcC | D - |[D|D]| - Al A
Siran nikelnaty A Al AA|C|A A Triethylénglykol A TA] A |-|-]1A - A
Siran nikelnaty (vod- Triethylhlinik (TEA) C D - D|D| - - B A
ny roztok) A A alE] e A Ao Trichloretan D D D D|D| D B Al A
Siran sodny (vodny Trichloretylen (TCE) D D, C |[D/D| D B Al A
roztok) AJAIDIAIAIA A ALA Triisopropyl benzen D Al A DA|D - A
Siran vapenaty A Al A |-]1A A A | A Trikresylfosfat B D/, D | D|D| D B B
Siran 'zmecnaty A Al AlAalD| A A Al A Tr!k.resylfos'fat (TCP) | D D D |C|D|C B Al A
(vodny roztok) Trinitrotoluén (trotyl;
—— — - D|D| D |B|-| - B |[B| A
Siran zelezity (vodny A A AlA AlAlA TNT)
roztok) Trioktylfosfat A D - D|/D|C B B A
Sirouhlik D D D] - A Al A Trtinovy cukr tekuty A JA| - |AIDJA] A |AA
Sirovodik (mokry) : )
horky APl P |C c|b Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM
Sirovodik (vlhky) } ) Uhli¢itan amonny
studeny A|D| A B clc|b (vodny roztok) - [P DAID- S ALA
Sifi¢itan draselny A |A| A AICIA| A|A Uhligitan barnaty A A A |-|ATA| A A
Sifi¢itan sodny, A A Alalpl a A A Uhl?c::?tan drasellny A A A |B|D| A A A
roztok Uhli¢itan sodny, A Al A lAal-|A A A
Siticitan vapenaty A A A AIAJA| A A roztok
Slana voda A|lA A BIBI/A|A Al A Uhli¢itan vapenaty A A A AAA - A
Soda’(Uhllmtan AlAlAlAalDl A A A _
sodny) Médium EPDM |NBR |HNBR | CR | AU | VMQ | FVYMQ | FPM | FFPM
Sojovy olej DAl A BIBIB|]AIJA Vazelina D|A| A|B|B|B|A |A|A
Soli stribra A Al A AID Al A A Vino A Al AJAIDA A A|A
rSétIrr:j)ni olej (mine- D Al AlBIAIB A A x?ny:aﬁlety.lj? . B A - B|-|B - Al A
inylchlorid (chlore-
Styren(fenyletyén) | D |D| D |[D|c|D | C |B]| A then) b bl - bbbl - S ALA
Sulfid amonny A |/B| B |B/D|B B | D Vinylidinchlorid D |D| D |D|D|D D | B
Sulfid barnaty (vodny AlAlATAIAlA AlAalA Voda A Al AJA|C|A A A A
roztok) Voda 135 °C A | D] C | C|D|D A | C
Sulfid sodny A |B| B |B|/D|B|] A A Voda 80 °C A |B| A | B/DB|A B
Sulfid vapenaty A A A A A|B A | A Vodik (plyn) A | A - |AJA| C C |A| A
Sylfld vapenaty (vod- AlAalAalalale Alala Vodni pailra (<149°C)] A |D| D |C|D| C D |[D| A
ny roztok) Vodnipara(>149°C)| €C |D | D |D|D| D D |D| A
Svitiplyn D | B| B D|/D|B B |A| A i femidi-
Vitiply Vodni sklp (kFemici Alalalal-l. ) A
tan sodny), roztok
Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FVMQ | FPM | FFPM Vysok i pl
Terpentyn (sylves- . . kysko OI:)(?Crl]I o o o S E z N R
D A|A|D D D|B|A|A (koksovni plyn)
tren) Vzduch A A A A Al A|AA
Terpentynovy olej D B B |[D/D|D B A
Terpineol c |/ B| B |D|B| - AlAlA Médium EPDM [NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FYMQ | FPM | FFPM
Tetrabromethan D D D D|-|D B Al A Xenon A A| A|AIAl A A Al A
Tetrab_romrr_wgthan D | D Dl-|b B lala Xyller? (Xylol) _ D | D] D |DD|D D | B
(bromid uhlicity) Xylidiny (aromatické | o | 5| 5 | p Dl D
Tetraethylolovo D | B| B |B]- B A A aminy)
Tetrahydrofuran c D D ' blclp D D A _
(THF) Médium EPDM | NBR | HNBR | CR | AU | VMQ | FYMQ | FPM | FFPM
Tetrachlorethan D | D] D | DD D] C | B Zemni plyn D|A| A |A|B|A D |A|A
Tetrachlormethan Zemni plyn, kapalny
(chlorid uhlicity) D /D] D |DDID]B A (LPG) DlAlABIAIC) C A -
Tetralin (tetrahydro- Zeolit A TA| A JAl-] - A A A
D D| - A | B - b
naftalen) Zelatin A|A| - |[AID[]A|A|A]A
Tézky topny olej D /B B |D/B/B|A]A Zelatina A|JA|A|AID/A|A|AA
Thiostran vapenaty A B B |AA A A A Zivodidny tuk B A A |B|A| B A A A
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STATICKA TESNENI

HENNLICH T ESNENI O-KROUviKoY
SEZNAM FOREM A ROZMERU

VSechny rozméry jsou uvedeny jako ,,vnitfni primér x tloustka“ d x d_
Uvedeny seznam rozmér(i nemusi byt pIné aktualni, rozmérova fada se stale rozsifuje. Pokud potfebny rozmér v tabulce
nenajdete, obratte se na nas prosim s konkrétni poptavkou.

Pozn.: Uvedené rozméry negarantuji skladovou dostupnost.

ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA
0,74 x 1,02 ARP 001 2,60 x 1,90 R1 3,70 x 1,80 5,00 x 2,00
0,80 x 1,25 2,60 x 2,00 3,72 x 1,02 5,00 x 2,50
1,00 x 1,00 2,70 x 1,00 3,80 x 1,50 5,00 x 3,00
1,00 x 2,00 2,70 x 1,50 3,90 x 1,80 5,00 x 3,50
1,02 x 1,78 2,80 x 1,60 3,95x 1,78 5,00 x 5,00
1,07 x 1,27 ARP 002 2,80 x 1,80 DIN/ISO/NF 4,00 x 1,00 5,10 x 1,60 S
1,10 x 2,00 2,84 x 2,62 ARP 104 4,00 x 1,20 5,15 x 1,80 DIN/ISO/NF
1,20 x 1,00 2,85 x 2,62 4,00 x 1,50 5,23 x 2,62 ARP 107
1,24 x 2,62 ARP 102 2,90 x 1,50 4,00 x 1,60 5,28 x 1,78 ARP 009
1,30 x 1,10 2,90 x 1,78 ARP 006 4,00 x 1,75 5,30 x 1,80 DIN/ISO/NF
1,42 x 1,52 ARP 003 3,00 x 1,00 4,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 5,30 x 2,40 S
1,50 x 1,00 3,00 x 1,20 4,00 x 2,00 5,50 x 1,00
1,78 x 1,02 3,00 x 1,50 4,00 x 2,20 5,50 x 1,50
1,78 x 1,50 3,00 x 1,60 4,00 x 2,50 5,50 x 1,80
1,78 x 1,78 ARP 004 3,00 x 1,80 4,00 x 3,00 5,50 x 3,00
1,80 x 1,00 3,00 x 2,00 4,00 x 4,00 5,56 x 1,59
1,80 x 1,20 3,00 x 2,40 4,00 x 5,00 5,60 x 1,60
1,80 x 1,80 DIN/ISO/NF 3,00 x 3,00 4,10 x 1,60 S 5,60 x 1,80 DIN/ISO/NF
1,85 x 1,50 3,10x 0,88 4,20 x 1,90 R3 5,60 x 2,40
2,00 x 1,00 3,10 x 1,60 S 4,30 x 2,40 5,70 x 1,90 R5
2,00 x 1,25 3,10 x 2,40 4,34 x 3,53 ARP 201 5,80 x 1,50
2,00 x 1,50 3,15 x 1,80 DIN/ISO/NF 4,40 x 1,10
2,00 x 1,80 ARP 103 3,17x1,78 4,42 x 2,62 ARP 106 5,80 x 2,60
2,00 x 2,00 3,20 x 1,50 4,47 x 1,78 ARP 008 5,82 x 1,20
2,00 x 2,50 3,20 x 1,60 4,48x1,78 5,94 x 3,53 ARP 202
2,06 x 2,62 3,20 x 1,80 4,50 x 1,00 6,00 x 1,00
2,20 x 1,00 3,20 x 2,50 4,50 x 1,50 6,00 x 1,50
© 2,20 x 1,50 3,30 x 1,00 4,50 x 1,80 6,00 x 1,80 DIN/ISO/NF
AN 2,20 x 1,60 3,30 x 1,50 4,50 x 2,00 6,00 x 2,00
E 2,20 x 2,00 3,30 x 2,40 S 4,50 x 2,50 6,00 x 2,20
3 2,24 x 1,80 DIN/ISO/NF 3,40 x 1,90 R2 4,60 x 1,85 6,00 x 2,50
§ 2,35 x 1,00 3,45 x 2,02 4,60 x 2,00 6,00 x 3,00
S 2,40 x 1,90 RO 3,50 x 0,90 4,60 x 2,30 6,00 x 3,50
% 2,50 x 1,00 3,50 x 1,00 4,60 x 2,40 6,00 x 4,00
© 2,50 x 1,20 3,50 x 1,20 4,70 x 1,00 6,00 x 4,50
2 2,50 x 1,30 3,50 x 1,50 4,70 x 1,85 6,00 x 5,00
% 2,50 x 1,50 3,50 x 2,00 4,75 x 2,62 6,02 x 2,62 ARP 108
S 2,50 x 1,60 3,50 x 3,00 4,76 x 1,78 6,07 x 1,30
E 2,50 x 1,75 3,55 x 1,80 DIN/ISO/NF 4,80 x 1,50 6,07 x 1,78 ARP 010
g 2,50 x 1,80 DIN/ISO/NF 3,60 x 1,90 4,87 x 1,80 DIN/ISO/NF 6,10 x 1,60 S
S 2,54 x 1,02 3,60 x 2,00 4,90 x 1,90 R4 6,20 x 1,00
2,57 x 1,78 ARP 005 3,60 x 2,40 5,00 x 1,00 6,20 x 4,10
2,60 x 1,20 3,60 x2,70 5,00 x 1,20 6,30 x 1,80 DIN/ISO/NF
2,60 x 1,25 3,62 x 1,64 5,00 x 1,50 6,30 x 2,40 S
2,60 x 1,30 3,63 x 2,62 ARP 105 5,00 x 1,75 6,30 x 2,60
2,60 x 1,40 3,68 x 1,78 ARP 007 5,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 6,35 x 1,78
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ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA
6,40 x 1,90 R5A 8,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 9,00 x 5,50 10,50 x 1,75

6,50 x 1,50 8,00 x 1,90 R6A 9,00 x 6,00 10,50 x 2,00

6,50 x 1,60 8,00 x 2,00 9,00 x 10,00 10,50 x 2,50

6,50 x 2,00 8,00 x 2,20 9,10 x 1,60 S 10,50 x 2,70 R9
6,50 x 3,00 8,00 x 2,40 9,12 x 3,53 ARP 204 10,50 x 3,00

6,50 x 5,00 8,00 x 2,50 9,13 x 2,62 10,50 x 4,50

6,55 x 3,70 8,00 x 2,60 9,19 x 2,62 ARP 110 10,50 x 1,80 DIN/ISO/NF
6,60 x 2,40 8,00 x 3,00 9,20 x 3,50 10,60 x 2,40

6,70 x 1,80 DIN/ISO/NF 8,00 x 3,50 9,25x1,78 ARP 012 10,69 x 3,53 ARP 205
6,75 x 1,78 8,00 x 4,00 9,30 x 2,40 S 10,77 x 2,62 ARP 111
6,80 x 1,90 8,00 x 4,50 9,50 x 1,50 10,78 x 2,62

6,90 x 1,80 DIN/ISO/NF 8,00 x 5,00 9,50 x 1,60 10,80 x 1,90

7,00 x 1,00 8,00 x 8,00 9,50 x 1,80 DIN/ISO/NF 10,80 x 2,60

7,00 x 1,20 8,10 x 1,60 S 9,50 x 2,00 10,82 x 1,78 ARP 013
7,00 x 1,30 8,10 x 2,60 9,50 x 2,50 11,00 x 1,00

7,00 x 1,50 8,20 x 2,00 9,50 x 3,00 11,00 x 1,30

7,00 x 2,00 8,30 x 2,40 S 9,60 x 2,40 11,00 x 1,50

7,00 x 2,50 8,35 x 2,70 9,60 x 4,80 11,00 x 1,80

7,00 x 3,00 8,50 x 1,00 9,70 x 1,30 11,00 x 2,00

7,00 x 4,00 8,50 x 1,50 9,75x 1,78 11,00 x 2,20

7,00 x 5,00 8,50 x 1,80 DIN/ISO/NF 9,80 x 1,90 11,00 x 2,50

7,10 x 1,60 S 8,50 x 2,00 9,92 x 2,62 11,00 x 3,00

7,10 x 1,80 DIN/ISO/NF 8,50 x 2,50 10,00 x 1,00 11,00 x 3,50

7,20 x 1,90 R6 8,50 x 3,00 10,00 x 1,20 11,00 x 4,00

7,30 x 2,40 S 8,50 x 3,50 10,00 x 1,30 11,00 x 4,50

7,20 x 1,50 8,64 x 2,03 10,00 x 1,50 11,00 x 6,00

7,20 x 1,70 8,70 x 2,00 10,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 11,00 x 7,00

7,50 x 1,80 DIN/ISO/NF 8,73 x1,78 10,00 x 2,00 11,10 x 1,60 S
7,50 x 2,00 8,76 x 1,80 DIN/ISO/NF 10,00 x 2,20 11,11 x 1,78

7,50 x 2,20 8,90 x 1,90 R7 10,00 x 2,50 11,20 x 1,80 DIN/ISO/NF
7,50 x 2,50 8,90 x 2,60 10,00 x 2,60 11,30 x 2,40 S
7,52 x 3,53 ARP 203 8,90 x 2,70 R8 10,00 x 2,80 11,50 x 1,50

7,59 x 2,62 ARP 109 9,00 x 1,00 10,00 x 3,00 11,50 x 2,00

7,60 x 1,20 9,00 x 1,20 10,00 x 3,30 11,50 x 2,50

7,60 x 1,30 9,00 x 1,30 10,00 x 3,50 11,50 x 2,80

7,60 x 1,90 9,00 x 1,50 10,00 x 4,00 11,50 x 3,00

7,60 x 2,40 9,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 10,00 x 4,50 11,50 x 4,00

7,60 x 2,62 9,00 x 1,85 10,00 x 5,00 11,60 x 1,70

7,60 x 4,00 9,00 x 2,00 10,00 x 6,00 11,60 x 2,40

7,65x1,78 ARP 011 9,00 x 2,20 10,00 x 6,50 11,60 x 2,90

7,66 x 1,78 9,00 x 2,50 10,00 x 8,00 11,60 x 6,35

7,94 x1,78 9,00 x 3,00 10,10 x 1,60 S 11,80 x 1,80 DIN/ISO/NF
8,00 x 1,25 9,00 x 3,50 10,10 x 1,70 11,80 x 2,10

8,00 x 1,25 9,00 x 4,00 10,30 x 2,40 S 11,80 x 2,30

8,00 x 1,50 9,00 x 4,50 10,46 x 5,33 ARP 309 11,80 x 2,50

8,00 x 1,60 9,00 x 5,00 10,50 x 1,50 11,80 x 2,80
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11,91 x 2.62 13,00 x 8,00 14,50 x 1,65 16,00 x 2,50
12,00 x 1,00 13,10 x 1,60 S 14,50 x 2,00 16,00 x 2,65 DIN/ISO/NF
12,00 x 1,50 13,10 x 2,62 14,50 x 3,00 16,00 x 2,70
12,00 x 1,70 13,20 x 1,80 DIN/ISO/NF 14,50 x 4,00 16,00 x 3,00
12,00 x 1,90 13,20 x 2,00 14,60 x 2,40 16,00 x 3,50
12,00 x 2,00 13,20 x 2,50 14,60 x 2,60 16,00 x 4,00
12,00 x 2,25 13,25 x 1,50 15,00 x 1,00 16,00 x 4,50
12,00 x 2,50 13,30 x 1,80 15,00 x 1,50 16,00 x 5,00
12,00 x 3,00 13,30 x 2,40 S 15,00 x 1,78 16,00 x 7,00
12,00 x 3,20 13,50 x 1,50 15,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 16,00 x 8,00
12,00 x 3,25 13,50 x 2,00 15,00 x 2,00 16,00 x 10,00
12,00 x 3,50 13,50 x 2,50 15,00 x 2,25 16,10 x 1,60 S
12,00 x 4,00 13,50 x 2,60 15,00 x 2,50 16,30 x 2,40 S
12,00 x 5,00 13,50 x 3,50 15,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 16,36 x 2,21
12,00 x 5,50 13,60 x 2,20 15,00 x 3,00 16,50 x 1,50
12,00 x 6,00 13,60 x 2,40 15,00 x 3,20 16,00 x 2,25
12,00 x 7,00 13,60 x 2,70 R11 15,00 x 3,50 16,50 x 2,50
12,00 x 8,00 13,60 x 3,00 15,00 x 4,00 16,60 x 1,00
12,07 x 5,33 ARP 310 13,64 x 5,33 ARP 311 15,00 x 5,00 16,60 x 2,40
12,10 x 1,60 S 13,87 x 3,53 ARP 207 15,00 x 6,00 16,70 x 1,45
12,10 x 2,70 R10 13,90 x 2,40 15,00 x 7,00 16,80 x 2,80
12,20 x 2,80 13,94 x 2,62 ARP 113 15,00 x 10,00 16,81 x 5,33 ARP 313
12,29 x 3,53 ARP 206 13,95 x 2,62 15,08 x 2,62 16,90 x 2,70 R13
12,30 x 2,40 S 14,00 x 1,00 15,10 x 1,60 S 17,00 x 1,00
12,37 x 2,62 ARP 112 14,00 x 1,25 15,10 x 2,70 R12 17,00 x 1,50
12,42 x 1,78 ARP 014 14,00 x 1,50 15,20 x 1,80 17,00 x 1,80 DIN/ISO/NF
12,50 x 1,50 14,00 x 1,78 ARP 015 15,20 x 2,80 17,00 x 2,00
12,50 x 1,80 DIN/ISO/NF 14,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 15,24 x 5,33 ARP 312 17,00 x 2,30
12,50 x 2,00 14,00 x 2,00 15,30 x 1,78 17,00 x 2,50
12,50 x 2,25 14,00 x 2,30 15,30 x 2,40 S 17,00 x 2,65 DIN/ISO/NF
12,50 x 2,50 14,00 x 2,40 15,47 x 3,53 ARP 208 17,00 x 3,00
© 12,60 x 2,40 14,00 x 2,50 15,50 x 2,25 17,00 x 3,50
g 12,70 x 2,62 14,00 x 2,60 15,50 x 3,00 17,00 x 4,00
:8 12,80 x 3,20 14,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 15,50 x 4,20 17,00 x 4,50
% 13,00 x 1,00 14,00 x 2,70 15,50 x 4,50 17,00 x 5,00
© 13,00 x 1,25 14,00 x 3,00 15,54 x 2,62 ARP 114 17,00 x 5,50
,% 13,00 x 1,50 14,00 x 3,20 15,60 x 1,78 ARP 016 17,00 x 7,00
S 13,00 x 1,70 14,00 x 3,50 15,60 x 2,30 17,04 x 3,53 ARP 209
§ 13,00 x 2,00 14,00 x 4,00 15,60 x 2,40 17,10 x 1,30
§ 13,00 x 2,50 14,00 x 5,00 15,88 x 2,62 17,10 x 1,60 S
§ 13,00 x 3,00 14,00 x 6,00 15,90 x 2,30 17,12 x 2,62 ARP 115
,% 13,00 x 3,50 14,00 x 8,00 16,00 x 1,00 17,13 x 2,62
; 13,00 x 4,00 14,10 x 1,60 16,00 x 1,25 17,16 x 1,78
§ 13,00 x 4,50 14,30 x 2,40 16,00 x 1,50 17,17 x 1,78 ARP 017
13,00 x 5,00 14,50 x 1,50 16,00 x 1,80 DIN/ISO/NF 17,20 x 1,50
13,00 x 6,00 14,50 x 1,60 16,00 x 2,00 17,20 x 3,00
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ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA
17,30 x 2,40 S 18,72 x 2,62 ARP 116 20,00 x 3,15 21,20 x 3,55 DIN/ISO/NF
17,46 x 2,62 18,77 x 1,78 ARP 018 20,00 x 3,50 21,30 x 2,40
17,50 x 1,50 18,80 x 3,00 20,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 21,30 x 3,60 R17
17,50 x 1,80 19,00 x 1,00 20,00 x 3,60 21,30 x 4,60
17,50 x 2,00 19,00 x 1,50 20,00 x 4,00 21,50 x 1,00
17,50 x 2,50 19,00 x 1,80 20,00 x 4,50 21,50 x 2,00
17,50 x 3,00 19,00 x 2,00 20,00 x 5,00 21,50 x 2,50
17,50 x 3,15 19,00 x 2,40 20,00 x 5,50 21,50 x 3,50
17,50 x 3,50 19,00 x 2,50 20,00 x 6,00 21,50 x 4,50
17,50 x 4,00 19,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 20,00 x 6,50 21,50 x 7,20
17,60 x 2,40 19,00 x 3,00 20,00 x 6,75 21,59 x 5,33 ARP 316
17,80 x 2,60 19,00 x 3,20 20,00 x 7,00 21,82 x 3,53 ARP 212
17,86 x 2,62 19,00 x 3,50 20,00 x 8,00 21,89 x 2,62 ARP 118
18,00 x 1,00 19,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 20,00 x 10,00 21,95x 1,78 ARP 020
18,00 x 1,15 19,00 x 4,00 20,10 x 1,60 22,00 x 1,00
18,00 x 1,20 19,00 x 4,50 20,20 x 3,00 22,00 x 1,20
18,00 x 1,50 19,00 x 5,00 20,22 x 3,53 ARP 211 22,00 x 1,30
18,00 x 1,80 19,00 x 5,33 20,22 x 5,33 22,00 x 1,40
18,00 x 2,00 19,00 x 6,00 20,24 x 1,78 22,00 x 1,50
18,00 x 2,20 19,00 x 7,00 20,24 x 2,62 22,00 x 1,80
18,00 x 2,50 19,00 x 9,00 20,29 x 2,62 ARP 117 22,00 x 2,00
18,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 19,00 x 10,00 20,30 x 2,40 22,00 x 2,50
18,00 x 3,00 19,10 x 1,60 S 20,35x 1,78 ARP 019 22,00 x 2,62
18,00 x 3,15 19,18 x 2,46 20,50 x 1,80 22,00 x 3,00
18,00 x 3,50 19,20 x 3,00 S 20,50 x 2,00 22,00 x 3,50
18,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 19,30 x 2,40 20,50 x 2,50 22,00 x 4,00
18,00 x 4,00 19,40 x 2,40 20,50 x 3,20 22,00 x 4,50
18,00 x 4,50 19,50 x 1,00 20,50 x 4,00 22,00 x 5,00
18,00 x 5,00 19,50 x 1,50 20,60 x 2,30 22,00 x 5,50
18,00 x 6,00 19,50 x 2,00 20,60 x 2,40 22,00 x 6,00
18,00 x 6,75 19,50 x 3,00 20,63 x 2,62 22,00 x 7,50
18,00 x 7,00 19,60 x 2,40 21,00 x 1,00 22,00 x 8,00
18,00 x 8,00 19,60 x 4,00 21,00 x 1,50 22,10 x 1,60 S
18,10 x 1,60 S 19,80 x 1,98 21,00 x 2,00 22,20 x 3,00 S
18,20 x 3,00 19,80 x 3,60 R16 21,00 x 2,50 22,22 x 2,62
18,30 x 2,40 19,99 x 5,33 ARP 315 21,00 x 3,00 22,30 x 2,40
18,30 x 2,60 20,00 x 1,00 21,00 x 3,00 22,40 x 2,65 DIN/ISO/NF
18,30 x 3,60 R15 20,00 x 1,30 21,00 x 3,50 22,40 x 3,15
18,30 x 4,00 20,00 x 1,50 21,00 x 3,60 22,40 x 3,55 DIN
18,40 x 2,70 R14 20,00 x 2,00 21,00 x 4,00 22,50 x 2,50
18,42 x 5,33 ARP 314 20,00 x 2,20 21,00 x 4,50 22,50 x 3,50
18,50 x 1,00 20,00 x 2,25 21,00 x 5,00 22,67 x1,78
18,50 x 1,20 20,00 x 2,50 21,00 x 6,00 23,00 x 1,00
18,50 x 1,50 20,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 21,00 x 6,50 23,00 x 1,50
18,50 x 2,50 20,00 x 2,80 21,20 x 2,50 23,00 x 2,00
18,64 x 3,53 ARP 210 20,00 x 3,00 21,20 x 2,65 DIN/ISO/NF 23,00 x 2,50

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



STATICKA TESNENI

O-KROUZKY
SEZNAM FOREM A ROZMERU

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.0.
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23,00 x 3,00 24,50 x 3,65 26,00 x 1,50 27,50 x 4,50
23,00 x 3,50 24,50 x 4,50 26,00 x 2,00 27,80 x 3,60 R21
23,00 x 3,60 24,60 x 3,40 26,00 x 2,50 27,93 x5,33
23,00 x 4,00 24,60 x 3,60 R19 26,00 x 3,00 27,94 x 5,33 ARP 320
23,00 x 4,50 24,77 x 5,33 ARP 318 26,00 x 3,50 28,00 x 1,00
23,00 x 5,00 24,80 x 2,20 26,00 x 3,70 28,00 x 1,50
23,00 x 5,50 24,99 x 3,53 ARP 214 26,00 x 4,00 28,00 x 1,70
23,00 x 6,00 25,00 x 1,00 26,00 x 4,50 28,00 x 2,00
23,00 x 7,00 25,00 x 1,50 26,00 x 5,00 28,00 x 2,50
23,00 x 8,00 25,00 x 2,00 26,00 x 5,50 28,00 x 2,65 DIN/ISO/NF
23,00 x 9,00 25,00 x 2,20 26,00 x 6,00 28,00 x 3,00
23,00 x 10,00 25,00 x 2,50 26,00 x 7,00 28,00 x 3,15
23,16 x 5,33 ARP 317 25,00 x 2,60 26,00 x 8,75 28,00 x 3,50
23,17 x 5,33 25,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 26,20 x 3,00 S 28,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
23,30 x 2,40 25,00 x 3,00 26,20 x 3,60 R20 28,00 x 3,65
23,39 x 3,53 ARP 213 25,00 x 3,20 26,30 x 2,40 28,00 x 4,00
23,40 x 3,53 25,00 x 3,50 26,30 x 4,60 28,00 x 4,30
23,47 x 2,62 ARP 119 25,00 x 3,53 ARP 214 26,34 x 5,33 ARP 319 28,00 x 5,00
23,47 x 2,95 25,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 26,50 x 2,50 28,00 x 6,00
23,50 x 3,00 25,00 x 4,00 26,50 x 4,00 28,00 x 8,00
23,50 x 3,50 25,00 x 4,50 26,57 x 3,53 ARP 215 28,00 x 8,75
23,52 x 1,78 ARP 021 25,00 x 5,00 26,58 x 3,53 28,00 x 10,00
23,53x 1,78 25,00 x 5,00 26,64 x 2,62 ARP 121 28,15 x 3,20
23,60 x 2,65 DIN/ISO/NF 25,00 x 6,00 26,70 x 1,78 ARP 023 28,17 x 3,53 ARP 216
23,60 x 3,15 25,00 x 6,50 27,00 x 1,00 28,20 x 3,00
23,60 x 3,55 DIN/ISO/NF 25,00 x 7,00 27,00 x 1,30 28,24 x 2,62 ARP 122
23,81 x2,62 25,00 x 7,50 27,00 x 1,50 28,25 x 2,62
24,00 x 1,00 25,00 x 8,00 27,00 x 2,00 28,30 x 1,78 ARP 024
24,00 x 1,50 25,00 x 9,00 27,00 x 2,50 28,50 x 3,30
24,00 x 2,00 25,00 x 10,00 27,00 x 3,00 29,00 x 1,80
24,00 x 2,50 25,07 x 2,62 ARP 120 27,00 x 3,20 29,00 x 2,00
© 24,00 x 3,00 25,10 x 1,60 S 27,00 x 3,50 29,00 x 2,50
g 24,00 x 3,50 25,12 x1,78 ARP 022 27,00 x 4,00 29,00 x 3,00
:8 24,00 x 4,00 25,20 x 1,80 27,00 x 4,50 29,00 x 3,50
% 24,00 x 4,50 25,20 x 3,00 27,00 x 5,00 29,00 x 5,00
© 24,00 x 5,00 25,20 x 5,70 27,00 x 5,50 29,00 x 6,00
,% 24,00 x 5,50 25,30 x 1,60 27,00 x 6,00 29,00 x 8,00
5 24,00 x 6,00 25,30 x 2,40 27,00 x 6,50 29,10 x 1,60 S
§ 24,00 x 8,00 25,50 x 2,00 27,00 x 7,00 29,20 x 3,00
§ 24,00 x 8,75 25,50 x 2,50 27,00 x 8,00 29,30 x 1,78
%, 24,00 x 10,00 25,50 x 3,20 27,10 x 1,60 S 29,30 x 3,60 R22
§ 24,20 x 3,00 25,67 x 1,78 27,30 x 2,40 29,30 x 4,60
%’ 24,30 x 2,40 25,80 x 2,65 DIN/ISO/NF 27,30 x 4,60 29,50 x 1,20
E’ 24,30 x 4,60 25,80 x 3,53 DIN/ISO/NF 27,40 x 3,53 29,50 x 1,50
24,50 x 2,70 26,00 x 1,00 27,50 x 2,00 29,50 x 4,50
24,50 x 3,00 26,00 x 1,20 27,50 x 2,50 29,50 x 5,00
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29,51 x 5,33 ARP 321 31,50 x 1,50 33,00 x 6,50 35,00 x 3,20
29,60 x 2,40 31,50 x 2,50 33,00 x 7,00 35,00 x 3,50
29,70 x 3,00 31,50 x 2,65 DIN/ISO/NF 33,00 x 8,00 35,00 x 4,00
29,74 x 2,95 31,50 x 3,00 33,00 x 9,00 35,00 x 4,50
29,75 x 3,53 31,50 x 3,50 33,05x1,78 ARP 027 35,00 x 5,00
29,82 x 2,62 ARP 123 31,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 33,30 x 2,40 35,00 x 5,30
29,87 x 1,78 ARP 025 31,50 x 4,50 33,40 x 2,90 35,00 x 6,00
30,00 x 1,00 31,80 x 1,00 33,40 x 3,00 35,00 x 7,00
30,00 x 1,50 32,00 x 1,00 33,50 x 2,00 35,00 x 8,00
30,00 x 2,00 32,00 x 1,50 33,50 x 2,65 DIN/ISO/NF 35,00 x 9,00
30,00 x 2,50 32,00 x 2,00 33,50 x 3,15 35,00 x 10,00
30,00 x 2,62 32,00 x 2,20 33,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 35,10 x 1,60 S
30,00 x 2,65 DIN/ISO/NF 32,00 x 2,50 33,60x1,78 35,20 x 1,00
30,00 x 3,00 32,00 x 3,00 34,00 1,00 35,20 2,00
30,00 x 3,15 32,00 x 3,50 34,00 x 1,10 35,20 x 3,00
30,00 x 3,50 32,00 x 4,00 34,00 x 2,00 35,20 x 5,70
30,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 32,00 x 4,50 34,00 x 2,30 35,30 x 4,60
30,00 x 4,00 32,00 x 5,00 34,00 x 2,50 35,50 x 2,65 DIN/ISO/NF
30,00 x 4,50 32,00 x 5,50 34,00 x 3,00 35,50 x 3,00
30,00 x 5,00 32,00 x 6,00 34,00 x 3,50 35,50 x 3,15
30,00 x 5,50 32,00 x 6,20 34,00 x 4,00 35,50 x 3,55 DIN/ISO/NF
30,00 x 6,00 32,00 x 7,00 34,00 x 4,50 35,50 x 3,60
30,00 x 7,00 32,00 x 8,00 34,00 x 5,00 35,50 x 4,00
30,00 x 8,00 32,00 x 10,00 34,00 x 5,50 35,60 x 3,60 R26
30,00 x 10,00 32,10 x 1,60 S 34,00 x 6,00 36,00 x 1,50
30,00 x 11,00 32,20 x 3,00 S 34,00 x 7,00 36,00 x 2,00
30,10 x 2,62 32,50 x 2,00 34,00 x 8,00 36,00 x 2,50
30,20 x 3,00 32,50 x 2,20 34,10 x 3,60 R25 36,00 x 3,00
30,30 x 2,40 32,50 x 2,65 DIN/ISO/NF 34,20 x 3,00 S 36,00 x 3,20
30,43 x 1,78 32,50 x 3,00 34,29 x 5,33 ARP 324 36,00 x 3,50
30,80 x 3,60 R23 32,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 34,30 x 4,60 36,00 x 4,00
31,00 x 1,50 32,50 x 3,60 R24 34,50 x 1,70 36,00 x 4,50
31,00 x 2,00 32,60 x 1,00 34,50 x 2,00 36,00 x 5,00
31,00 x 2,50 32,69 x 5,33 ARP 323 34,50 x 2,65 DIN/ISO/NF 36,00 x 6,00
31,00 x 3,00 32,70 x 1,30 34,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 36,00 x 7,00
31,00 x 3,50 32,92 x 3,53 ARP 219 34,52 x 3,53 ARP 220 36,00 x 8,00
31,00 x 4,00 32,99 x 2,62 ARP 125 34,59 x 2,62 ARP 126 36,00 x 9,00
31,00 x 4,50 33,00 x 1,50 34,65 x 1,78 ARP 028 36,00 x 10,00
31,00 x 5,00 33,00 x 2,00 35,00 x 1,00 36,00 x 11,00
31,00 x 6,00 33,00 x 2,50 35,00 x 1,20 36,09 x 3,53 ARP 221
31,20 x 3,00 33,00 x 2,62 35,00 x 1,50 36,10 x 3,53
31,30 x 4,60 33,00 x 3,00 35,00 x 2,00 36,17 x 2,62 ARP 127
31,34 x 3,53 ARP 218 33,00 x 3,50 35,00 x 2,10 36,20 x 3,00 S
31,42x1,78 33,00 x 4,00 35,00 x 2,20 36,20 x 5,70
31,42 x 2,62 ARP 124 33,00 x 5,00 35,00 x 2,50 36,27 x 1,78
31,47 x 1,78 ARP 026 33,00 x 6,00 35,00 x 3,00 36,30 x 4,60
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36,50 x 1,00 38,00 x 8,00 40,20 x 1,75 42,50 x 3,15
36,50 x 2,65 DIN/ISO/NF 38,00 x 10,00 40,20 x 3,00 42,50 x 3,55 DIN/ISO/NF
36,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 38,50 x 2,00 40,50 x 3,50 42,50 x 5,30 DIN/ISO/NF
36,50 x 3,75 38,50 x 3,50 40,64 x 5,33 ARP 326/R29 42,52 x 2,62 ARP 131
37,00 x 1,00 38,70 x 2,65 DIN/ISO/NF 40,65 x 5,33 42,86 x 3,53
37,00 x 1,50 38,70 x 3,55 DIN/ISO/NF 40,87 x 3,53 ARP 223 43,00 x 1,00
37,00 x 2,00 39,00 x 1,50 40,94 x 2,62 ARP 130 43,00 x 1,60
37,00 x 2,50 39,00 x 2,00 40,95 x 2,62 43,00 x 2,00
37,00 x 3,00 39,00 x 2,50 41,00 x 1,00 43,00 x 2,50
37,00 x 3,50 39,00 x 2,80 41,00 x 1,50 43,00 x 3,00
37,00 x 4,00 39,00 x 3,00 41,00 x 1,60 43,00 x 3,50
37,00 x 4,50 39,00 x 3,20 41,00 x 1,78 ARP 030 43,00 x 4,00
37,00 x 5,00 39,00 x 3,50 41,00 x 2,00 43,00 x 4,50
37,00 x 5,50 39,00 x 4,00 41,00 x 2,50 43,00 x 5,00
37,00 x 6,00 39,00 x 5,00 41,00 x 3,00 43,00 x 5,50
37,00 x 8,00 39,00 x 5,50 41,00 x 3,50 43,00 x 6,00
37,00 x 10,00 39,00 x 6,30 41,00 x 4,00 43,00 x 10,00
37,10 x 1,60 S 39,10 x 5,80 41,00 x 5,00 43,40 x 1,80
37,20 x 3,00 39,20 x 3,00 S 41,20 x 3,55 DIN/ISO/NF 43,70 x 3,55 DIN/ISO/NF
37,20 x 5,70 39,20 x 3,70 41,20 x 4,70 43,70 x 5,30 DIN/ISO/NF
37,30 x 3,60 R27 39,20 x 5,00 41,20 x 5,30 DIN/ISO/NF 43,82 x5,33 ARP 327/R30
37,30 x 4,60 39,20 x 5,70 41,20 x 5,70 44,00 x 1,50
37,47 x 5,33 ARP 325/R28 39,34 x 2,62 ARP 129 41,28 x 3,53 44,00 x 2,00
37,50 x 2,65 DIN/ISO/NF 39,45x 1,78 41,50 x 3,00 44,00 x 2,50
37,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 39,50 x 1,20 41,60 x 1,78 44,00 x 3,00
37,50 x 8,00 39,69 x 3,53 42,00 x 1,00 44,00 x 3,50
37,69 x 3,53 ARP 222 40,00 x 1,00 42,00 x 1,50 44,00 x 4,00
37,70 x 2,60 40,00 x 1,50 42,00 x 2,00 44,00 x 4,50
37,70 x 3,60 40,00 x 2,00 42,00 x 2,50 44,00 x 5,00
37,70 x 5,53 40,00 x 2,50 42,00 x 2,70 44,00 x 5,50
37,77 x 2,62 ARP 128 40,00 x 3,00 42,00 x 3,00 44,00 x 6,00
© 37,82 x1,78 ARP 029 40,00 x 3,15 42,00 x 3,50 44,00 x 6,50
g 38,00 x 1,00 40,00 x 3,50 42,00 x 4,00 44,00 x 8,00
:8 38,00 x 1,50 40,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 42,00 x 4,50 44,04 x 3,53 ARP 224
% 38,00 x 1,70 40,00 x 4,00 42,00 x 5,00 44,12 x 2,62 ARP 132
© 38,00 x 2,00 40,00 x 4,50 42,00 x 5,50 4417 x 1,78 ARP 031
,% 38,00 x 2,50 40,00 x 5,00 42,00 x 6,00 44,20 x 2,00
5 38,00 x 3,00 40,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 42,00 x 6,40 44,20 x 3,00 S
§ 38,00 x 3,50 40,00 x 5,50 42,00 x 7,00 44,20 x 5,70 S
§ 38,00 x 4,00 40,00 x 6,00 42,00 x 8,00 44,45 x 3,53
%, 38,00 x 4,50 40,00 x 7,00 42,00 x 9,00 44,50 x 2,50
§ 38,00 x 5,00 40,00 x 8,00 42,00 x 10,00 44,50 x 3,18
%’ 38,00 x 5,30 40,00 x 10,00 42,00 x 11,70 44,50 x 6,00
E) 38,00 x 6,00 40,00 x 11,00 42,00 x 13,00 45,00 x 1,00
38,00 x 6,50 40,00 x 12,00 42,00 x 14,00 45,00 x 1,50
38,00 x 7,00 40,20 x 3,00 42,20 x 3,00 S 45,00 x 2,00
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45,00 x 2,50 47,00 x 3,50 49,00 x 4,50 51,00 x 5,00
45,00 x 3,00 47,00 x 3,70 49,00 x 5,50 51,00 x 5,50
45,00 x 3,50 47,00 x 4,00 49,00 x 6,00 51,00 x 6,00
45,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 47,00 x 5,00 49,20 x 3,00 51,00 x 9,00
45,00 x 4,00 47,00 x 5,33 49,20 x 5,70 S 51,00 x 10,00
45,00 x 4,50 47,00 x 5,50 49,21 x 3,53 51,20 x 5,70
45,00 x 5,00 47,00 x 6,00 49,50 x 2,50 51,50 x 3,55 DIN/ISO/NF
45,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 47,20 x 5,70 49,50 x 3,00 S 51,50 x 5,30 DIN/ISO/NF
45,00 x 5,50 47,22 x 3,53 ARP 225 50,00 x 1,50 51,60 x 4,60
45,00 x 6,00 47,29 x 2,62 ARP 134 50,00 x 2,00 52,00 x 1,50
45,00 x 7,00 47,35x 1,78 ARP 032 50,00 x 2,50 52,00 x 2,00
45,00 x 8,00 47,37 x 1,78 50,00 x 3,00 52,00 x 2,50
45,00 x 9,00 47,50 x 1,70 50,00 x 3,25 52,00 x 3,00
45,00 x 10,00 47,50 x 3,20 50,00 x 3,50 52,00 x 3,50
45,00 x 12,00 47,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 50,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 52,00 x 4,00
45,20 x 3,00 47,50 x 4,00 50,00 x 4,00 52,00 x 5,00
45,20 x 5,70 47,50 x 5,30 DIN/ISO/NF 50,00 x 4,50 52,00 x 6,00
45,50 x 1,50 47,50 x 6,50 50,00 x 5,00 52,00 x 6,50
45,69 x 2,62 ARP 133 47,63 x 3,53 50,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 52,00 x 8,00
45,70 x 1,50 47,70 x 4,75 50,00 x 5,33 52,00 x 9,00
45,84 x 1,78 48,00 x 1,50 50,00 x 5,50 52,00 x 9,50
46,00 x 1,50 48,00 x 1,70 50,00 x 5,70 52,00 x 10,00
46,00 x 2,00 48,00 x 2,00 50,00 x 6,00 52,07 x 2,62 ARP 137
46,00 x 2,50 48,00 x 2,50 50,00 x 6,50 52,10 x 6,60
46,00 x 3,00 48,00 x 3,00 50,00 x 7,00 52,20 x 3,00
46,00 x 3,50 48,00 x 4,00 50,00 x 8,00 52,20 x 5,70
46,00 x 4,00 48,00 x 4,50 50,00 x 9,00 52,30 x 1,70
46,00 x 4,50 48,00 x 5,00 50,00 x 10,00 52,39 x 3,53
46,00 x 5,00 48,00 x 5,50 50,00 x 16,00 52,50 x 1,78
46,00 x 6,00 48,00 x 6,00 50,16 x 5,33 52,50 x 3,50
46,00 x 7,00 48,00 x 6,50 50,17 x 1,78 52,90 x 5,33
46,00 x 8,00 48,00 x 7,00 50,17 x 5,33 ARP 329/R32 53,00 x 1,00
46,00 x 10,00 48,00 x 8,00 50,20 x 3,00 53,00 x 1,50
46,00 x 11,00 48,00 x 10,00 50,25 x 3,60 53,00 x 2,00
46,04 x 3,53 48,32 x 5,33 50,39 x 3,53 ARP 226 53,00 x 2,50
46,20 x 3,00 48,50 x 1,50 50,40 x 3,53 53,00 x 3,00
46,20 x 3,55 DIN/ISO/NF 48,70 x 3,55 DIN/ISO/NF 50,47 x 2,62 ARP 136 53,00 x 3,50
46,20 x 5,30 DIN/ISO/NF 48,70 x 5,30 DIN/ISO/NF 50,52 x 1,78 ARP 033 53,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
46,40 x 5,30 48,90 x 2,62 ARP 135 50,80 x 3,53 53,00 x 4,00
46,40 x 5,40 49,00 x 1,00 51,00 x 2,00 53,00 x 4,50
46,99 x 5,33 ARP 328/R31 49,00 x 1,50 51,00 x 2,50 53,00 x 5,00
47,00 x 1,50 49,00 x 2,00 51,00 x 3,00 53,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
47,00 x 1,60 49,00 x 2,50 51,00 x 3,20 53,00 x 6,00
47,00 x 2,00 49,00 x 3,00 51,00 x 3,50 53,00 x 7,00
47,00 x 2,50 49,00 x 3,50 51,00 x 4,00 53,00 x 10,00
47,00 x 3,00 49,00 x 4,00 51,00 x 4,50 53,34 x 5,33 ARP 330/R33
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53,50 x 1,20 56,00 x 3,00 58,00 x 5,00 60,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
53,57 x 3,53 ARP 227 56,00 x 3,20 58,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 60,00 x 5,40
53,64 x 2,62 ARP 138 56,00 x 3,50 58,00 x 5,50 60,00 x 5,70
53,65 x 2,62 56,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 58,00 x 6,00 60,00 x 6,00
53,67 x 1,78 56,00 x 4,00 58,00 x 7,00 60,00 x 7,00
53,70 x 1,78 ARP 034 56,00 x 4,30 58,00 x 8,00 60,00 x 8,00
53,98 x 3,53 56,00 x 4,50 58,00 x 10,00 60,00 x 9,00
54,00 x 1,00 56,00 x 5,00 58,40 x 1,30 60,00 x 10,00
54,00 x 2,00 56,00 x 5,20 58,42 x 2,62 ARP 141 60,00 x 11,00
54,00 x 2,50 56,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 58,50 x 3,00 60,00 x 13,00
54,00 x 3,00 56,00 x 6,00 58,50 x 5,33 60,04 x 1,78
54,00 x 3,50 56,00 x 8,00 58,74 x 3,53 60,05 x 1,78 ARP 036
54,00 x 4,00 56,00 x 11,00 59,00 x 1,50 60,33 x 3,53
54,00 x 5,00 56,20 x 3,00 59,00 x 2,50 60,50 x 3,00
54,00 x 5,50 56,50 x 7,00 59,00 x 3,00 61,00 x 1,00
54,00 x 6,00 56,52 x 5,33 ARP 331/R34 59,00 x 3,50 61,00 x 2,00
54,00 x 7,00 56,74 x 3,53 ARP 228 59,00 x 4,00 61,00 x 2,50
54,00 x 8,00 56,80 x 3,20 59,00 x 5,00 61,00 x 3,00
54,20 x 1,65 56,82 x 2,62 ARP 140 59,00 x 5,50 61,00 x 3,20
54,20 x 3,00 56,87 x 1,78 ARP 035 59,00 x 6,00 61,00 x 3,50
54,20 x 5,70 S 57,00 x 1,50 59,00 x 7,00 61,00 x 4,00
54,50 x 3,00 S 57,00 x 2,00 59,20 x 5,33 61,00 x 5,00
54,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 57,00 x 2,50 59,20 x 5,70 S 61,00 x 5,90
54,50 x 5,30 DIN/ISO/NF 57,00 x 3,00 59,40 x 2,80 61,00 x 6,00
54,75 x 2,00 57,00 x 3,50 59,50 x 3,00 S 61,20 x 2,00
55,00 x 1,00 57,00 x 4,00 59,50 x 6,00 61,20 x 5,70
55,00 x 1,50 57,00 x 4,50 59,52 x 2,62 61,50 x 3,55 DIN/ISO/NF
55,00 x 2,00 57,00 x 5,00 59,69 x 5,33 ARP 332/R35 61,50 x 5,30 DIN/ISO/NF
55,00 x 2,50 57,00 x 5,50 59,70 x 5,33 61,60 x 2,62 ARP 143
55,00 x 3,00 57,00 x 6,00 59,80 x 8,50 61,90 x 3,53
55,00 x 3,50 57,00 x 6,50 59,90 x 2,62 62,00 x 1,50
© 55,00 x 3,70 57,00 x 7,00 59,90 x 5,20 62,00 x 2,00
g 55,00 x 4,00 57,00 x 8,00 59,92 x 3,53 ARP 229 62,00 x 2,50
:8 55,00 x 5,00 57,00 x 10,00 59,99 x 2,62 ARP 142 62,00 x 3,00
% 55,00 x 5,50 57,15 x 3,53 60,00 x 1,00 62,00 x 3,50
© 55,00 x 6,00 57,20 x 3,00 60,00 x 1,30 62,00 x 4,00
,% 55,00 x 6,50 57,20 x 5,70 60,00 x 1,50 62,00 x 5,00
5 55,00 x 7,00 57,50 x 7,00 60,00 x 2,00 62,00 x 5,50
§ 55,00 x 7,50 57,60 x 1,40 60,00 x 2,50 62,00 x 6,00
§ 55,00 x 8,00 58,00 x 1,00 60,00 x 2,62 62,00 x 6,50
%, 55,20 x 3,00 58,00 x 2,00 60,00 x 3,00 62,00 x 10,00
§ 55,20 x 5,70 58,00 x 2,50 60,00 x 3,50 62,00 x 11,00
%’ 55,25 x 2,62 ARP 139 58,00 x 3,00 60,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 62,00 x 12,00
E) 55,56 x 3,53 58,00 x 3,50 60,00 x 4,00 62,20 x 3,00
56,00 x 2,00 58,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 60,00 x 4,50 62,20 x 5,70
56,00 x 2,50 58,00 x 4,00 60,00 x 5,00 62,50 x 5,00
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62,60 x 5,70 P63 65,00 x 4,50 67,20 x 5,70 70,20 x 5,70
62,87 x 5,33 ARP 333/R36 65,00 x 4,80 67,95 x 2,62 ARP 147 71,00 x 2,00
63,00 x 1,50 65,00 x 5,00 68,00 x 1,70 71,00 x 3,00
63,00 x 2,00 65,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 68,00 x 2,00 71,00 x 3,50
63,00 x 2,50 65,00 x 5,50 68,00 x 2,50 71,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
63,00 x 3,00 65,00 x 6,00 68,00 x 3,00 71,00 x 4,00
63,00 x 3,20 65,00 x 7,50 68,00 x 3,50 71,00 x 4,50
63,00 x 3,50 65,00 x 8,00 68,00 x 4,00 71,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
63,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 65,00 x 9,00 68,00 x 4,50 71,12 x 2,62 ARP 149
63,00 x 4,00 65,00 x 10,00 68,00 x 5,00 71,16 x 2,62
63,00 x 4,50 65,00 x 10,50 68,00 x 5,50 71,20 x 5,70
63,00 x 5,00 65,00 x 12,00 68,00 x 6,00 71,44 x 3,53
63,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 65,00 x 13,00 68,00 x 7,00 72,00 x 2,00
63,00 x 5,50 65,09 x 3,53 68,26 x 3,53 72,00 x 2,50
63,00 x 6,00 65,10 x 3,53 69,00 x 1,50 72,00 x 3,00
63,00 x 7,00 66,00 x 2,00 69,00 x 2,00 72,00 x 3,50
63,09 x 3,53 ARP 230 66,00 x 2,50 69,00 x 3,00 72,00 x 4,00
63,17 x 2,62 ARP 144 66,00 x 3,00 69,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 72,00 x 5,00
63,22x1,78 ARP 037 66,00 x 3,50 69,00 x 4,00 72,00 x 5,50
63,50 x 3,00 66,00 x 3,80 69,00 x 4,50 72,00 x 7,00
63,50 x 3,53 66,00 x 4,00 69,00 x 5,00 72,00 x 8,00
63,50 x 4,30 66,00 x 5,00 69,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 72,00 x 9,00
63,50 x 5,50 66,00 x 6,00 69,00 x 6,00 72,20 x 5,70
64,00 x 2,00 66,00 x 6,50 69,20 x 5,70 S 72,39 x 5,33 ARP 336/R39
64,00 x 3,00 66,00 x 8,00 69,22 x 5,33 ARP 335/R38 72,40 x 5,33
64,00 x 3,50 66,00 x 9,50 69,40 x 2,80 72,50 x 3,50
64,00 x 4,00 66,04 x 1,78 69,44 x 3,53 ARP 232 72,62 x 3,53 ARP 233
64,00 x 5,00 66,04 x 5,33 ARP 334/R37 69,50 x 3,00 S 72,69 x 2,62 ARP 150
64,00 x 6,00 66,27 x 3,53 ARP 231 69,52 x 2,62 ARP 148 72,75x1,78 ARP 040
64,00 x 8,00 66,34 x 2,62 ARP 146 69,57 x 1,78 ARP 039 72,76 x 1,78
64,20 x 5,70 S 66,35 x 2,62 69,85 x 3,53 73,00 x 2,00
64,30 x 1,50 66,40 x 1,78 ARP 038 70,00 x 1,50 73,00 x 2,50
64,40 x 4,00 66,50 x 2,50 70,00 x 1,78 73,00 x 3,00
64,50 x 2,70 66,67 x 3,53 70,00 x 2,00 73,00 x 3,50
64,50 x 3,00 S 66,70 x 3,20 70,00 x 2,50 73,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
64,50 x 5,50 67,00 x 1,50 70,00 x 3,00 73,00 x 4,00
64,77 x 2,62 ARP 145 67,00 x 2,00 70,00 x 3,50 73,00 x 4,50
64,90 x 6,60 67,00 x 2,50 70,00 x 4,00 73,00 x 5,00
65,00 x 1,50 67,00 x 2,70 70,00 x 4,50 73,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
65,00 x 1,80 67,00 x 2,80 70,00 x 5,00 73,02 x 3,53
65,00 x 2,00 67,00 x 3,00 70,00 x 5,50 73,20 x 5,70
65,00 x 2,50 67,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 70,00 x 6,00 74,00 x 1,00
65,00 x 3,00 67,00 x 4,00 70,00 x 7,00 74,00 x 1,50
65,00 x 3,50 67,00 x 5,00 70,00 x 7,50 74,00 x 2,00
65,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 67,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 70,00 x 8,00 74,00 x 2,50
65,00 x 4,00 67,00 x 8,00 70,00 x 10,00 74,00 x 3,00
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74,00 x 3,30 76,00 x 5,00 80,00 x 2,00 82,87 x 5,33
74,00 x 3,50 76,00 x 6,00 80,00 x 2,50 83,00 x 1,00
74,00 x 4,00 76,00 x 10,00 80,00 x 2,80 83,00 x 2,50
74,00 x 4,50 76,00 x 11,00 80,00 x 3,00 83,00 x 3,00
74,00 x 5,00 76,00 x 13,00 80,00 x 3,50 83,00 x 4,50
74,00 x 6,00 76,30 x 2,40 80,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 83,00 x 5,00
74,00 x 7,50 77,00 x 1,50 80,00 x 3,80 83,00 x 5,50
74,00 x 8,00 77,00 x 3,00 80,00 x 4,00 83,00 x 9,00
74,10 x 5,80 77,00 x 3,50 80,00 x 4,30 83,80 x 2,62
74,20 x 5,70 S 77,00 x 4,00 80,00 x 4,50 84,00 x 2,00
74,30 x 1,80 77,00 x 5,00 80,00 x 5,00 84,00 x 3,00
74,30 x 2,62 77,20 x 5,70 80,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 84,00 x 4,00
74,50 x 3,00 S 77,50 x 2,62 80,00 x 5,50 84,00 x 5,00
74,50 x 3,50 77,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 80,00 x 6,00 84,00 x 5,70
74,60 x 3,53 77,50 x 5,30 DIN/ISO/NF 80,00 x 6,50 84,00 x 6,00
74,63 x 5,33 78,00 x 1,20 80,00 x 8,00 84,10 x 5,70 S
75,00 x 1,50 78,00 x 1,50 80,00 x 10,00 84,20 x 5,70
75,00 x 2,00 78,00 x 2,00 80,00 x 12,00 84,50 x 3,00 S
75,00 x 2,50 78,00 x 2,50 80,00 x 16,50 85,00 x 1,78
75,00 x 3,00 78,00 x 3,00 80,60 x 2,62 85,00 x 2,00
75,00 x 3,50 78,00 x 3,50 81,00 x 2,00 85,00 x 2,50
75,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 78,00 x 4,00 81,00 x 4,50 85,00 x 3,00
75,00 x 4,00 78,00 x 4,30 81,00 x 6,00 85,00 x 3,50
75,00 x 4,50 78,00 x 5,00 81,00 x 7,00 85,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
75,00 x 5,00 78,00 x 5,50 81,00 x 14,00 85,00 x 4,00
75,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 78,00 x 6,00 81,20 x 5,70 85,00 x 4,50
75,00 x 5,50 78,00 x 10,00 81,50 x 1,50 85,00 x 5,00
75,00 x 6,00 78,50 x 2,50 81,92 x 5,33 ARP 339/R42 85,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
75,00 x 7,00 78,50 x 6,00 82,00 x 2,00 85,00 x 5,50
75,00 x 7,50 78,74 x 5,33 ARP 338/R41 82,00 x 2,40 85,00 x 6,00
75,00 x 8,00 78,97 x 3,53 ARP 235 82,00 x 2,50 85,00 x 7,00
3 75,00 x 10,00 79,00 x 1,78 82,00 x 3,00 85,00 x 8,00
E 75,40 x 1,80 79,00 x 2,00 82,00 x 4,00 85,00 x 10,00
§ 75,57 x 5,33 ARP 337/R40 79,00 x 3,00 82,00 x 5,00 85,00 x 16,00
@ 75,70 x 9,50 79,00 x 4,00 82,00 x 5,50 85,09 x 5,33 ARP 340/R43
% 75,79 x 3,53 ARP 234 79,00 x 5,00 82,00 x 6,50 85,32 x 3,53 ARP 237
é 75,80 x 3,53 79,00 x 6,00 82,00 x 7,00 85,34 x 1,78
> 75,87 x 2,62 ARP 151 79,00 x 7,00 82,00 x 8,00 85,50 x 2,50
S 75,92 x 1,78 ARP 041 79,05 x 2,62 82,14 x 3,53 ARP 236 86,00 x 2,00
§ 76,00 x 1,50 79,20 x 5,70 S 82,20 x 5,70 86,00 x 2,40
S 76,00 x 2,00 79,40 x 4,75 82,22 x 2,62 ARP 152 86,00 x 2,70
° 76,00 x 2,50 79,50 x 3,00 82,27 x 1,78 ARP 042 86,00 x 3,00
S 76,00 x 3,00 79,50 x 7,00 82,28 x 1,78 86,00 x 3,50
§ 76,00 x 3,50 79,77 x 5,33 82,50 x 2,00 86,00 x 4,00
76,00 x 4,00 80,00 x 1,25 82,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 86,00 x 4,10
76,00 x 4,50 80,00 x 1,50 82,50 x 5,30 DIN/ISO/NF 86,00 x 4,50
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86,00 x 5,00 89,20 x 5,70 93,00 x 3,00 96,00 x 2,50
86,00 x 6,00 89,50 x 2,50 93,00 x 3,50 96,00 x 3,00
86,00 x 7,00 89,50 x 3,00 S 93,00 x 4,00 96,00 x 4,00
86,00 x 7,50 89,69 x 5,33 93,00 x 5,00 96,00 x 4,30
86,00 x 8,00 90,00 x 1,00 93,00 x 6,00 96,00 x 5,00
86,30 x 2,60 90,00 x 1,50 93,20 x 9,50 96,00 x 6,00
86,50 x 3,00 90,00 x 2,00 93,50 x 4,50 96,00 x 8,00
87,00 x 2,00 90,00 x 2,50 93,75 x 2,00 97,00 x 1,60
87,00 x 3,00 90,00 x 3,00 94,00 x 1,00 97,00 x 3,50
87,00 x 3,50 90,00 x 3,50 94,00 x 1,50 97,00 x 3,80
87,00 x 4,00 90,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 94,00 x 2,00 97,00 x 5,00
87,00 x 5,00 90,00 x 4,00 94,00 x 2,30 97,20 x 5,70
87,00 x 7,00 90,00 x 4,50 94,00 x 2,50 97,50 x 3,55 DIN/ISO/NF
87,10 x 2,40 90,00 x 5,00 94,00 x 3,00 97,50 x 4,50
87,20 x 5,70 90,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 94,00 x 4,00 97,50 x 5,00
87,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 90,00 x 5,50 94,00 x 5,00 97,50 x 5,30 DIN/ISO/NF
87,50 x 5,30 DIN/ISO/NF 90,00 x 6,00 94,00 x 7,00 97,79 x 5,33 ARP 344/R47
87,83 x 6,99 90,00 x 7,00 94,00 x 8,00 97,80 x 3,53
88,00 x 1,50 90,00 x 8,00 94,00 x 10,50 97,80 x 5,33
88,00 x 2,00 90,00 x 10,00 94,00 x 20,00 98,00 x 2,50
88,00 x 3,00 91,00 x 2,00 94,10 x 5,70 S 98,00 x 3,00
88,00 x 3,50 91,00 x 8,00 94,20 x 5,70 98,00 x 3,50
88,00 x 4,00 91,20 x 5,70 94,50 x 3,00 S 98,00 x 4,00
88,00 x 5,00 91,44 x 5,33 ARP 342/R45 94,62 x 5,33 ARP 343/R46 98,00 x 4,50
88,00 x 5,50 91,67 x 3,53 ARP 239 94,84 x 3,53 ARP 240 98,00 x 5,00
88,00 x 6,00 91,70 x 1,78 94,92 x 2,62 ARP 154 98,00 x 5,50
88,00 x 7,50 92,00 x 1,50 94,93 x 2,62 98,00 x 6,00
88,00 x 8,00 92,00 x 2,00 94,97 x 1,78 ARP 044 98,00 x 9,00
88,00 x 12,00 92,00 x 3,00 95,00 x 1,50 98,00 x 3,53
88,00 x 15,00 92,00 x 3,50 95,00 x 2,00 98,02 x 3,53 ARP 241
88,10 x 3,60 92,00 x 4,00 95,00 x 2,50 98,05 x 1,78
88,27 x 5,33 ARP 341/R44 92,00 x 4,50 95,00 x 3,00 99,00 x 3,00
88,49 x 3,53 ARP 238 92,00 x 5,00 95,00 x 3,50 99,00 x 4,00
88,50 x 3,53 92,00 x 5,50 95,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 99,00 x 5,00
88,57 x 2,62 ARP 153 92,00 x 6,00 95,00 x 4,00 99,00 x 5,50
88,62 x 1,78 ARP 043 92,00 x 7,00 95,00 x 4,50 99,00 x 6,00
89,00 x 2,00 92,00 x 7,50 95,00 x 5,00 99,00 x 7,00
89,00 x 2,40 92,20 x 5,70 95,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 99,00 x 8,00
89,00 x 3,00 92,50 x 2,00 95,00 x 5,50 99,10 x 2,40
89,00 x 4,00 92,50 x 3,50 95,00 x 6,00 99,10 x 5,70 S
89,00 x 4,50 92,50 x 3,55 DIN/ISO/NF 95,00 x 6,30 99,20 x 5,70
89,00 x 5,00 92,50 x 5,30 DIN/ISO/NF 95,00 x 7,00 99,40 x 6,30
89,00 x 7,00 93,00 x 1,50 95,00 x 7,50 99,50 x 3,00 S
89,00 x 8,00 93,00 x 2,00 95,00 x 8,00 100,00 x 1,00
89,10 x 5,70 S 93,00 x 2,50 95,00 x 10,00 100,00 x 1,50
89,20 x 3,00 93,00 x 2,70 96,00 x 2,00 100,00 x 2,00
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100,00 x 2,50 103,00 x 10,00 107,00 x 2,00 110,00 x 11,00
100,00 x 3,00 103,50 x 4,00 107,00 x 2,50 110,00 x 12,00
100,00 x 3,50 104,00 x 2,50 107,00 x 3,00 110,00 x 20,00
100,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 104,00 x 3,00 107,00 x 4,00 110,30 x 2,40
100,00 x 4,00 104,00 x 3,50 107,00 x 5,00 110,49 x 5,33 | ARP 348/R51
100,00 x 4,50 104,00 x 4,00 107,32x5,33 | ARP 347/R50 | 110,72 x 3,53 ARP 245
100,00 x 4,70 104,00 x 5,00 107,54 x 3,53 ARP 244 111,00 x 3,50
100,00 x 5,00 104,00 x 6,00 107,62 x 2,62 ARP 156 112,00 x 1,50
100,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 104,00 x 8,00 107,63 x 2,62 112,00 x 2,50
100,00 x 5,33 104,00 x 13,00 107,67 x 1,78 ARP 046 112,00 x 3,00
100,00 x 5,50 104,10 x 5,70 S 107,70 x 1,78 112,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
100,00 x 6,00 104,14 x 5,33 | ARP 346/R49 | 108,00 x 3,00 112,00 x 4,00
100,00 x 7,00 104,15 x 5,33 108,00 x 4,00 112,00 x 5,00
100,00 x 8,00 104,20 x 5,70 108,00 x 4,50 112,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
100,00 x 10,00 104,37 x 3,53 ARP 243 108,00 x 5,00 112,00 x 6,00
100,00 x 12,00 104,40 x 1,78 108,00 x 6,00 112,00 x 8,00
100,00 x 12,50 104,50 x 3,00 S 108,00 x 7,00 113,00 x 1,50
100,50 x 4,50 104,50 x 6,00 108,00 x 8,00 113,00 x 2,50
100,97 x 5,33 | ARP 345/R48 | 104,60 x 4,40 108,00 x 9,00 113,00 x 3,50
100,97 x 6,99 104,80 x 5,33 108,00 x 10,00 113,00 x 4,00
101,00 x 2,50 105,00 x 1,50 108,30 x 3,80 113,50 x 5,33
101,00 x 3,00 105,00 x 2,00 109,00 x 2,00 113,67 x 5,33 | ARP 349/R52
101,00 x 3,50 105,00 x 2,50 109,00 x 3,50 113,67 x 6,99 ARP 425
101,00 x 4,50 105,00 x 3,00 109,00 x 3,55 DIN/ISO 113,67 x 7,00 ARP /R53
101,00 x 7,00 105,00 x 3,50 109,00 x 5,30 DIN/ISO 113,89 x 3,53 ARP 246
101,19 x 3,53 ARP 242 105,00 x 4,00 109,00 x 5,50 113,90 x 3,53
101,20 x 3,53 105,00 x 4,50 109,10 x 5,70 S 113,97 x 2,62 ARP 157
101,20 x 5,70 105,00 x 5,00 109,10 x 5,80 113,98 x 2,62
101,27 x 2,62 ARP 155 105,00 x 5,50 109,20 x 5,70 114,00 x 1,30
101,32 x 1,78 ARP 045 105,00 x 5,90 109,50 x 3,00 S 114,00 x 1,60
101,34 x 1,78 105,00 x 6,00 109,54 x 5,33 114,00 x 1,78
101,50 x 3,00 105,00 x 7,00 110,00 x 1,50 114,00 x 2,00
101,80 x 3,40 105,00 x 10,00 110,00 x 2,00 114,00 x 2,50
102,00 x 2,00 105,00 x 15,00 110,00 x 2,25 114,00 x 3,00
0 102,00 x 2,50 105,10 x 2,00 110,00 x 3,00 114,00 x 3,50
g 102,00 x 3,00 106,00 x 2,00 110,00 x 3,50 114,00 x 4,00
2 102,00 x 4,00 106,00 x 3,00 110,00 x 4,00 114,00 x 5,00
"\S‘ 102,00 x 5,00 106,00 X 3,55 DIN/ISO/NF 110,00 x 4,50 114,00 x 5,50
§ 103,00 x 2,00 106,00 x 4,00 110,00 x 5,00 114,00 x 6,00
S 103,00 x 2,50 106,00 x 4,50 110,00 x 5,50 114,00 x 7,00
g 103,00 x 3,00 106,00 x 5,00 110,00 x 6,00 114,00 x 8,00
: 103,00 x 3,50 106,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 110,00 x 6,50 114,00 x 9,00
E 103,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 106,00 x 5,50 110,00 x 7,00 114,00 x 10,00
§ 103,00 x 5,00 106,00 x 6,00 110,00 x 7,50 114,00 x 10,50
2 103,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 106,00 x 7,00 110,00 x 8,00 114,00 x 12,00
© 103,00 x 6,00 106,00 x 8,00 110,00 x 10,00 114,00 x 14,00
R
2
&
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114,00 x 17,00 118,00 x 4,50 122,00 x 8,00 126,00 x 10,00
114,02 x 1,78 ARP 047 118,00 x 5,00 123,00 x 2,50 126,37 x 5,33 ARP 353
114,20 x 5,70 118,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 123,00 x 3,00 126,37 x 6,99 ARP 429
114,30 x 5,70 S 118,00 x 6,00 123,00 x 3,30 126,37 x 7,00 ARP /R57
114,50 x 3,00 S 119,00 x 3,00 123,00 x 3,50 126,59 x 3,53 ARP 250
114,70 x 6,99 119,00 x 6,20 123,00 x 5,00 126,60 x 3,53
115,00 x 2,00 119,00 x 8,00 123,00 x 6,00 126,67 x 2,62 ARP 159
115,00 x 2,50 119,17 x 2,62 123,00 x 6,30 126,72 x 1,78 ARP 049
115,00 x 3,00 119,18 x 2,62 123,00 x 6,50 126,76 x 1,78
115,00 x 3,50 119,20 x 5,70 123,19 x 5,33 ARP 352 126,90 x 6,40
115,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 119,30 x 5,70 S 123,19 x 7,00 ARP /R56 127,00 x 3,00
115,00 x 3,60 119,50 x 3,00 S 123,20 x 5,33 127,00 x 3,20
115,00 x 4,00 120,00 x 2,00 123,20 x 6,99 127,00 x 4,00
115,00 x 4,10 120,00 x 2,50 123,42 x 3,53 ARP 249 127,00 x 5,00
115,00 x 4,50 120,00 x 3,00 123,44 x 1,78 127,00 x 5,33
115,00 x 5,00 120,00 x 3,50 123,80 x 5,33 127,00 x 7,00
115,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 120,00 x 4,00 124,00 x 3,00 127,00 x 8,00
115,00 x 5,50 120,00 x 4,50 124,00 x 3,20 128,00 x 2,00
115,00 x 6,00 120,00 x 5,00 124,00 x 4,00 128,00 x 2,50
115,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 120,00 x 6,00 124,00 x 4,50 128,00 x 3,00
115,00 x 7,50 120,00 x 6,50 124,00 x 6,00 128,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
115,00 x 8,50 120,00 x 7,00 124,00 x 18,00 128,00 x 4,00
115,00 x 9,00 120,00 x 10,00 124,20 x 5,70 128,00 x 5,00
115,00 x 20,00 120,00 x 16,00 124,30 x 5,70 S 128,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
116,00 x 3,00 120,00 x 20,00 124,50 x 3,00 S 128,00 x 6,00
116,00 x 3,50 120,02 x 5,33 | ARP 351/R55 124,60 x 6,99 128,00 x 7,50
116,00 x 4,00 120,02 x 6,99 ARP 427 125,00 x 1,50 128,00 x 8,50
116,00 x 7,50 120,02 x 7,00 ARP 125,00 x 2,00 128,00 x 9,00
116,84 x 5,33 ARP 350 120,24 x 3,53 ARP 248 125,00 x 2,50 128,00 x 10,00
116,84 x 6,99 ARP 426 120,25 x 3,53 125,00 x 3,00 128,70 x 8,60
116,84 x 7,00 ARP/R54 120,32 x 2,62 ARP 158 125,00 x 3,50 129,00 x 4,00
117,00 x 2,50 120,33 x 2,62 125,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 129,00 x 5,50
117,00 x 2,75 120,37 x 1,78 ARP 048 125,00 x 4,00 129,00 x 6,00
117,00 x 3,00 120,40 x 1,78 125,00 x 5,00 129,20 x 5,70
117,00 x 3,50 120,70 x 5,33 125,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 129,30 x 5,70 S
117,00 x 4,00 121,00 x 2,50 125,00 x 6,00 129,40 x 1,78
117,00 x 7,00 121,50 x 5,70 125,00 x 7,00 129,50 x 3,00 S
117,00 x 8,00 122,00 x 2,00 125,00 x 7,50 129,54 x 5,33 ARP 354
117,07 x 3,53 ARP 247 122,00 x 3,00 125,00 x 8,00 129,54 x 6,99 ARP 430
117,10 x 1,78 122,00 x 3,50 125,00 x 8,50 129,54 x 7,00 ARP /R58
117,48 x 5,33 122,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 125,00 x 10,00 129,77 x 3,53 ARP 251
118,00 x 2,00 122,00 x 4,00 125,20 x 5,70 130,00 x 2,00
118,00 x 2,62 122,00 x 4,50 126,00 x 3,00 130,00 x 2,50
118,00 x 3,00 122,00 x 5,00 126,00 x 3,50 130,00 x 3,00
118,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 122,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 126,00 x 4,00 130,00 x 3,50
118,00 x 4,00 122,00 x 6,00 126,00 x 4,50 130,00 x 4,00
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130,00 x 4,20 133,60 x 2,62 138,00 x 4,00 143,00 x 2,00
130,00 x 4,50 133,80 x 8,40 138,00 x 5,00 143,00 x 3,50
130,00 x 5,00 134,00 x 3,00 138,00 x 6,00 143,00 x 5,00
130,00 x 5,50 134,00 x 3,20 139,00 x 3,50 144,00 x 3,00
130,00 x 6,00 134,00 x 4,00 139,00 x 7,00 144,00 x 4,00
130,00 x 7,00 134,00 x 5,00 139,07 x 5,33 ARP 357 144,00 x 5,00
130,00 x 7,50 134,20 x 5,70 139,07 x 6,99 ARP 433 144,00 x 8,00
130,00 x 8,00 134,30 x 5,70 S 139,07 x 7,00 ARP/R61 144,10 x 8,40 S
130,00 x 10,00 134,50 x 3,00 S 139,20 x 5,70 144,20 x 5,70
130,00 x 10,80 134,50 x 6,99 139,29 x 3,53 ARP 254 144,30 x 5,70 S
130,00 x 12,00 135,00 x 2,00 139,30 x 3,53 144,50 x 3,00 S
130,18 x 5,33 135,00 x 2,50 139,30 x 5,70 S 145,00 x 2,50
131,00 x 1,70 135,00 x 3,00 139,37 x 2,62 ARP 161 145,00 x 3,00
131,00 x 5,30 135,00 x 3,50 139,38 x 2,62 145,00 x 3,50
132,00 x 1,50 135,00 x 4,00 139,50 x 3,00 S 145,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
132,00 x 1,70 135,00 x 4,10 139,70 x 5,33 145,00 x 4,00
132,00 x 2,00 135,00 x 5,00 140,00 x 1,78 145,00 x 4,20
132,00 x 3,00 135,00 x 6,00 140,00 x 2,00 145,00 x 5,00
132,00 X 3,55 DIN/ISO/NF 135,00 x 7,00 140,00 x 2,50 145,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
132,00 x 4,00 135,00 x 7,50 140,00 x 3,00 145,00 x 6,00
132,00 x 5,00 135,00 x 10,00 140,00 x 3,50 145,00 x 7,00
132,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 135,70 x 3,53 140,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 145,00 x 7,50
132,00 x 6,00 135,89 x 5,33 ARP 356 140,00 x 3,75 145,00 x 8,00
132,00 x 8,00 135,89 x 7,00 ARP /R60 140,00 x 4,00 145,00 x 10,00
132,72 x 5,33 ARP 355 135,90 x 5,33 140,00 x 4,30 145,42 x 5,33 ARP 359
132,72 x 6,99 ARP 431 135,90 x 6,99 140,00 x 4,50 145,42 x 6,99 ARP 435
132,72 x 7,00 ARP /R59 136,00 x 3,00 140,00 x 5,00 145,42 x 7,00 ARP/R63
132,80 x 8,40 136,00 x 3,50 140,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 145,45 x 6,55
132,94 x 3,53 ARP 252 136,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 140,00 x 6,00 145,64 x 3,53 ARP 256
133,00 x 2,50 136,00 x 4,00 140,00 x 7,00 145,65 x 3,53
133,00 x 2,62 136,00 x 4,25 140,00 x 7,50 145,72 x 2,62 ARP 162
133,00 x 3,00 136,00 x 5,00 140,00 x 8,00 146,00 x 2,00
133,00 x 3,20 136,00 x 5,30 DIN/ISO/NF | 140,00 x 10,00 146,00 x 3,00
133,00 x 3,25 136,00 x 7,00 140,00 x 12,00 146,00 x 3,50
0 133,00 x 3,50 136,00 x 8,00 142,00 x 3,00 146,00 x 4,00
g 133,00 x 4,00 136,00 x 12,00 142,00 x 3,50 146,00 x 5,00
2 133,00 x 4,40 136,12 x 3,53 ARP 253 142,00 x 4,00 146,00 x 6,00
"\S‘ 133,00 x 5,00 136,53 x 5,33 142,00 x 5,00 146,00 x 7,00
2 133,00 x 7,00 137,00 x 2,62 142,00 x 6,00 146,00 x 8,00
§ 133,00 x 12,00 137,00 x 3,00 142,00 x 7,00 146,00 x 12,00
g 133,02 x 2,62 ARP 160 137,00 x 3,50 142,00 x 7,50 146,05 x 5,33
: 133,07 x 1,78 ARP 050 137,00 x 4,00 142,24 x 5,33 ARP 358 148,00 x 3,00
E 133,30 x 6,40 137,00 x 7,00 142,24 x 6,99 ARP 434 148,00 x 4,00
§ 133,35 x 5,33 137,00 x 8,00 142,24 x 7,00 ARP/R62 148,00 x 5,00
2 133,50 x 7,00 137,50 x 2,50 142,47 x 3,53 ARP 255 148,00 x 5,50
© 133,60 x 2,20 138,00 x 3,00 142,88 x 5,33 148,00 x 6,00
R
2
&

243

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



STATICKA TESNENI

O-KROUZKY )
SEZNAM FOREM A ROZMERU

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

244

ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA
148,00 x 7,00 152,50 x 2,50 158,00 x 1,78 163,07 x 8,60
148,00 x 8,00 153,00 x 2,00 158,00 x 3,00 164,00 x 3,00
148,00 x 10,00 153,00 x 3,00 158,00 x 4,00 164,00 x 4,00
148,49 x 5,33 ARP 360 153,00 x 4,00 158,00 x 5,00 164,00 x 5,00
148,50 x 7,50 153,00 x 4,50 158,00 x 6,00 164,10 x 8,40 S
148,59 x 6,99 153,00 x 6,00 158,00 x 7,00 164,20 x 5,70
148,59 x 7,00 ARP/R64 153,00 x 10,00 158,00 x 8,00 164,30 x 5,70 G165/S
148,60 x 5,33 153,50 x 5,00 158,12 x 5,33 ARP 362 164,47 x 5,33 ARP 363
148,60 x 6,99 153,50 x 6,80 158,12 x 6,99 ARP 438 164,47 x 6,99 ARP 439
148,82 x 3,53 ARP 257 154,00 x 3,00 158,12 x 7,00 ARP/R66 164,47 x 7,00 ARP/R67
149,00 x 3,00 154,00 x 5,00 158,34 x 3,53 ARP 259 164,69 x 3,53 ARP 260
149,00 x 3,50 154,00 x 6,00 158,35 x 3,53 164,70 x 3,53
149,00 x 7,00 154,00 x 7,00 158,41 x 2,62 164,77 x 2,62 ARP 165
149,10 x 8,40 S 154,10 x 8,40 S 158,42 x 2,62 ARP 164 164,78 x 2,62
149,20 x 3,20 154,20 x 5,70 158,75 x 6,35 165,00 x 2,00
149,20 x 5,70 154,30 x 5,70 159,00 x 3,00 165,00 x 2,50
149,23 x 5,33 154,50 x 8,40 S 159,00 x 4,00 165,00 x 3,50
150,00 x 2,00 154,81 x 1,78 159,00 x 6,00 165,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
150,00 x 2,50 155,00 x 2,00 159,10 x 8,40 S 165,00 x 4,00
150,00 x 3,00 155,00 x 2,50 P155 159,20 x 5,70 165,00 x 4,50
150,00 x 3,50 155,00 x 3,00 159,30 x 5,70 G160/S 165,00 x 5,00
150,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 155,00 x 3,50 159,50 x 6,99 165,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
150,00 x 4,00 155,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 160,00 x 2,00 165,00 x 6,00
150,00 x 4,50 155,00 x 4,00 160,00 x 2,50 165,00 x 6,50
150,00 x 5,00 155,00 x 4,50 160,00 x 3,00 165,00 x 7,00
150,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 155,00 x 5,00 160,00 x 3,50 165,00 x 7,50
150,00 x 5,50 155,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 160,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 165,00 x 8,00
150,00 x 6,00 155,00 x 5,33 160,00 x 4,00 165,00 x 10,00
150,00 x 6,50 155,00 x 5,70 160,00 x 4,50 165,00 x 14,00
150,00 x 7,00 155,00 x 6,00 160,00 x 5,00 165,00 x 20,00
150,00 x 8,00 155,00 x 7,50 160,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 165,10 x 3,17
150,00 x 10,00 155,00 x 8,00 160,00 x 6,00 165,40 x 5,33
151,22 x 5,33 155,00 x 15,00 160,00 x 7,00 166,00 x 4,00
151,64 x 1,78 155,50 x 6,00 160,00 x 7,20 166,00 x 6,00
151,77 x 5,33 ARP 361 155,50 x 7,00 160,00 x 7,50 166,70 x 6,99
151,77 x 6,99 ARP 437 155,60 x 6,99 160,00 x 8,00 166,75 x 2,00
151,77 x 7,00 ARP/R65 156,00 x 2,00 160,00 x 10,00 167,00 x 2,50
151,99 x 3,53 ARP 258 156,00 x 2,50 161,30 x 5,33 167,00 x 3,50
152,00 x 3,00 156,00 x 3,00 161,90 x 6,99 167,00 x 5,00
152,00 x 3,50 156,00 x 4,00 162,00 x 3,53 167,00 x 7,00
152,00 x 5,00 156,00 x 6,00 162,00 x 4,00 167,70 x 5,33
152,00 x 7,00 156,00 x 10,00 162,00 x 5,00 168,00 x 4,00
152,00 x 10,00 156,00 x 12,00 162,00 x 6,00 168,00 x 5,00
152,00 x 12,00 157,00 x 3,00 162,00 x 7,00 168,00 x 7,00
152,07 x 2,62 ARP 163 157,00 x 5,00 162,00 x 8,00 168,20 x 5,70
152,20 x 5,50 157,00 x 6,55 163,00 x 4,00 168,30 x 6,99
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169,00 x 2,40 175,00 x 3,50 182,00 x 2,00 189,10 x 8,40 S
169,10 x 8,40 S 175,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 182,00 x 3,00 189,20 x 5,70
169,20 x 5,70 175,00 x 4,00 182,00 x 4,00 189,30 x 5,70 G190/S
169,30 x 5,70 G170/S 175,00 x 5,00 182,00 x 5,00 189,87 x 5,33 ARP 367
170,00 x 2,00 175,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 182,00 x 6,00 189,87 x 6,99 ARP 443
170,00 x 2,50 175,00 x 6,00 182,00 x 7,00 189,87 x 7,00 ARP/R71
170,00 x 3,00 175,00 x 7,00 183,52 x 5,33 ARP 366 190,00 x 2,00
170,00 x 3,50 175,00 x 8,00 183,52 x 6,99 ARP 442 190,00 x 3,00
170,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 175,00 x 10,00 183,52 x 7,00 ARP/R70 190,00 x 3,50
170,00 x 4,00 175,50 x 3,00 183,74 x 3,53 ARP 263 190,00 x 3,55 DIN/ISO/NF
170,00 x 5,00 176,00 x 2,70 183,75 x 3,53 190,00 x 4,00
170,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 176,00 x 6,00 183,83 x 2,62 190,00 x 5,00
170,00 x 6,00 176,20 x 7,00 184,00 x 3,00 190,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
170,00 x 7,00 176,80 x 3,60 184,00 x 3,50 190,00 x 6,00
170,00 x 7,50 177,00 x 3,50 184,00 x 7,00 190,00 x 6,30
170,00 x 8,00 177,00 x 4,00 184,00 x 8,00 190,00 x 7,00
170,00 x 8,50 177,00 x 7,00 184,10 x 8,40 S 190,00 x 8,00
170,00 x 10,00 177,17 x 5,33 ARP 365 184,15 x 6,35 190,00 x 8,50
170,30 x 4,70 177,17 x 6,99 ARP 441 184,20 x 5,70 190,00 x 10,00
170,82 x 5,33 ARP 364 177,17 x 7,00 ARP/R69 184,30 x 5,70 G185/S 190,00 x 25,00
170,82 x 6,99 ARP 440 177,39 x 3,53 ARP 262 185,00 x 2,00 190,09 x 3,53 ARP 264
170,82 x 7,00 ARP/R68 177,40 x 3,53 185,00 x 3,00 190,10 x 3,53
171,00 x 3,50 177,47 x 2,62 ARP 167 185,00 x 3,50 190,17 x 2,62 ARP 169
171,00 x 7,00 178,00 x 2,00 185,00 x 3,55 | DIN/ISO/NF | 190,18 x 2,62
171,00 x 11,00 178,00 x 2,50 185,00 x 4,00 192,00 x 2,00
171,04 x 3,53 ARP 261 178,00 x 4,50 185,00 x 4,50 192,00 x 2,50
171,05 x 3,53 178,00 x 10,00 185,00 x 5,00 192,00 x 3,00
171,12 x 2,62 ARP 166 178,30 x 6,99 185,00 x 5,30 | DIN/ISO/NF | 192,00 x 3,50
171,13 x 2,62 179,00 x 2,50 185,00 x 6,00 192,00 x 4,00
172,00 x 4,00 179,00 x 3,00 185,00 x 8,00 192,00 x 4,50
172,00 x 6,00 179,10 x 8,40 S 185,00 x 10,00 192,00 x 5,00
172,00 x 6,30 179,20 x 5,70 185,40 x 5,33 192,00 x 6,00
172,00 x 7,00 179,30 x 5,70 G180/S 186,00 x 3,50 192,22 x 6,99
172,50 x 2,50 180,00 x 3,00 186,00 x 4,50 193,00 x 5,00
0 173,00 x 5,00 180,00 x 3,50 186,00 x 6,00 193,00 x 6,00
g 174,00 x 2,50 180,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 186,00 x 7,00 193,50 x 5,33
2 174,00 x 3,00 180,00 x 4,00 187,00 x 3,50 193,70 x 6,99
"\S‘ 174,00 x 3,50 180,00 x 5,00 187,00 x 4,00 194,00 x 2,00
§ 174,00 x 5,25 180,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 187,00 x 7,00 194,00 x 3,00
S 174,10 x 8,40 S 180,00 x 6,00 187,30 x 6,99 194,00 x 4,00
g 174,20 x 5,70 180,00 x 8,00 187,62 x 2,62 194,00 x 5,00
: 174,30 x 5,70 G175/S 180,00 x 9,00 188,00 x 2,00 194,00 x 5,70
E 174,60 x 6,99 180,00 x 14,00 188,00 x 3,00 194,10 x 8,40 S
§ 175,00 x 2,00 181,00 x 4,00 188,00 x 4,00 194,20 x 5,70
2 175,00 x 2,50 181,00 x 6,99 188,00 x 6,00 194,30 x 5,70 G195/S
© 175,00 x 3,00 181,50 x 2,50 188,00 x 15,00 195,00 x 2,50
R
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195,00 x 3,00 200,00 x 8,00 208,00 x 6,00 215,00 x 10,00
195,00 x 3,50 200,00 x 12,00 208,00 x 7,00 215,00 x 20,00
195,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 200,00 x 16,00 208,00 x 8,00 215,27 x 5,33 ARP 371
195,00 x 4,00 201,00 x 9,00 208,92 x 5,33 ARP 370 215,27 x 6,99 ARP 446
195,00 x 5,00 201,00 x 10,00 208,92 x 6,99 215,27 x 7,00 ARP/R74
195,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 202,00 x 3,50 209,00 x 3,50 215,49 x 3,53 ARP 268
195,00 x 6,00 202,00 x 3,60 209,00 x 7,00 215,57 x 2,62 ARP 173
195,00 x 8,00 202,00 x 4,00 209,10 x 8,40 S 215,58 x 2,62
195,00 x 10,00 202,00 x 5,50 209,14 x 3,53 ARP 267 215,90 x 3,17
196,00 x 3,00 202,00 x 6,00 209,20 x 5,70 215,90 x 6,35
196,00 x 3,50 202,57 x 5,33 ARP 369 209,22 x 2,62 ARP 172 216,00 x 4,00
196,00 x 6,00 202,57 x 6,99 ARP 445 209,23 x 2,62 217,00 x 3,00
196,00 x 6,55 202,57 x 7,00 ARP/R73 209,30 x 5,70 G210/S 217,00 x 5,00
196,22 x 5,33 ARP 368 202,79 x 3,53 ARP 266 210,00 x 2,00 217,00 x 6,00
196,22 x 6,99 ARP 444 202,87 x 2,62 ARP 171 210,00 x 3,00 217,00 x 10,00
196,22 x 7,00 ARP/R72 203,00 x 3,00 210,00 x 3,50 218,00 x 4,50
196,44 x 3,53 ARP 265 203,00 x 3,50 210,00 x 4,00 218,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
196,52 x 2,62 ARP 170 203,00 x 4,00 210,00 x 5,00 218,00 x 5,80
196,53 x 2,62 203,00 x 7,00 210,00 x 6,00 218,00 x 6,00
197,00 x 3,00 203,20 x 11,00 210,00 x 8,00 218,00 x 7,00 DIN/ISO/NF
197,00 x 3,50 204,00 x 3,00 210,00 x 10,00 218,50 x 4,50
198,00 x 3,00 204,00 x 4,00 210,00 x 22,00 219,10 x 8,40 S
198,00 x 3,80 204,10 x 8,40 212,00 x 2,50 219,20 x 5,70
198,00 x 4,00 204,20 x 5,70 212,00 x 4,00 219,30 x 5,70 G220/S
198,00 x 5,00 205,00 x 2,00 212,00 x 5,00 220,00 x 2,00
198,00 x 6,00 205,00 x 3,00 212,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 220,00 x 3,00
198,00 x 7,00 205,00 x 3,60 212,00 x 6,00 220,00 x 3,50
198,00 x 7,50 205,00 x 4,00 212,00 x 6,30 220,00 x 4,00
198,00 x 8,00 205,00 x 5,00 212,00 x 6,50 220,00 x 5,00
198,00 x 17,00 205,00 x 6,00 212,00 x 7,00 220,00 x 6,00
199,10 x 8,40 S 205,00 x 7,00 212,00 x 8,00 220,00 x 7,00
199,20 x 5,70 205,00 x 8,00 213,00 x 3,00 220,00 x 8,00
199,30 x 3,00 205,00 x 10,00 213,00 x 7,00 220,00 x 10,00
199,30 x 5,70 G200/S 205,00 x 20,00 213,00 x 8,50 220,00 x 14,00
199,80 x 6,99 206,00 x 3,00 214,00 x 2,00 221,00 x 6,00
200,00 x 1,50 206,00 x 4,00 214,00 x 3,50 221,50 x 5,70
200,00 x 2,00 206,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 214,00 x 3,53 221,62 x 5,33 ARP 372
200,00 x 3,00 206,00 x 6,99 214,00 x 5,00 221,62 x 6,99
200,00 x 3,55 DIN/ISO/NF 206,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 214,00 x 8,00 221,84 x 3,53 269
200,00 x 4,00 206,00 x 10,00 215,00 x 3,00 221,92 x 2,62 ARP 174
200,00 x 5,00 206,00 x 12,00 215,00 x 3,50 221,93 x 2,62
200,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 207,50 x 7,50 215,00 x 4,50 222,00 x 3,20
200,00 x 5,50 208,00 x 3,50 215,00 x 5,00 222,00 x 3,50
200,00 x 6,00 208,00 x 4,00 215,00 x 6,00 222,00 x 4,00
200,00 x 6,30 208,00 x 4,50 215,00 x 7,00 222,00 x 5,00
200,00 x 7,00 208,00 x 5,00 215,00 x 8,00 222,00 x 7,00
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224,00 x 3,80 234,54 x 3,53 ARP 271 240,98 x 2,62 151,14 x 6,99
224,00x5,30 | DIN/ISO/NF | 234,55 x 3,53 241,00 x 3,50 252,00 x 4,00
224,00x7,00 | DIN/ISO/NF | 234,62 x 2,62 ARP 176 242,00 x 4,00 253,00 x 3,50
225,00 x 3,00 234,63 x 2,62 242,00 x 5,00 253,00 x 7,00
225,00 x 4,00 235,00 x 3,00 242,00 x 6,00 253,37 x 7,00 ARP/R77
225,00 x 5,00 235,00 x 3,50 242,00 x 7,00 253,57 x 5,33
225,00 x 6,00 235,00 x 4,00 242,00 x 8,00 253,57 x 6,99 ARP 449
225,00 x 6,30 235,00 x 5,00 242,00 x 8,50 253,59 x 3,53 ARP 274
225,00 x 7,00 235,00 x 6,00 243,00 x 3,00 254,00 x 3,00
225,00 x 8,00 235,00 x 7,00 243,00 x 4,00 255,00 x 3,00
226,00 x 4,00 235,00 x 8,00 243,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 255,00 x 4,00
226,00 x 6,00 235,00 x 10,00 243,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 255,00 x 4,20
226,00 x 8,00 236,00 x 5,30 DIN/IISO/NF 242,00 x 8,50 255,00 x 5,00
227,00 x 3,00 236,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 243,50 x 6,00 255,00 x 7,00
227,97 x 5,33 ARP 373 236,55 x 4,33 244,00 x 2,00 256,00 x 7,20
227,97 x 6,99 ARP 447 237,00 x 6,00 244,00 x 3,00 256,50 x 8,50
227,97 x 7,00 ARP/R75 237,00 x 7,00 244,00 x 7,00 257,00 x 5,00
228,00 x 3,50 237,00 x 7,50 245,00 x 3,00 258,00 x 4,00
228,00 x 4,00 237,50 x 6,00 245,00 x 5,00 258,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
228,00 x 7,00 238,00 x 2,00 245,00 x 6,50 258,00 x 6,00
228,00 x 8,00 238,00 x 4,00 245,00 x 10,00 258,00 x 7,00 DIN/ISO/NF
228,00 x 10,00 238,00 x 5,00 245,00 x 12,00 258,00 x 8,00
228,19 x 3,53 ARP 270 238,00 x 6,00 246,00 x 4,00 259,20 x 5,70
228,27 x 2,62 ARP 175 238,00 x 8,00 247,00 x 5,00 259,30 X 5,70 G260/S
228,28 x 2,62 239,00 x 4,00 247,00 x 6,00 259,70 x 6,99
229,00 x 6,00 239,10 x 5,70 247,00 x 6,99 260,00 x 3,00
229,10 x 8,40 S 239,10 x 8,40 S 247,02 x 5,33 ARP 376 260,00 x 3,53
229,20 x 5,70 239,30 x 5,70 G240/S 247,24 x 3,53 ARP 273 260,00 x 4,00
229,30 x 5,70 G230/S 240,00 x 2,50 247,32 x 2,62 ARP 178 260,00 x 5,00
230,00 x 2,00 240,00 x 3,00 247,33 x 2,62 260,00 x 6,00
230,00 x 3,00 240,00 x 3,50 248,00 x 3,50 260,00 x 7,00
© 230,00 x 4,00 240,00 x 4,00 248,00 x 5,00 260,00 x 8,00
g 230,00 x 5,00 240,00 x 5,00 249,00 x 6,00 260,00 x 10,00
§ 230,00 x 5,30 | DIN/ISO/NF | 240,00 x 5,70 249,10 x 8,40 S 261,00 x 5,33
3 230,00 x 5,70 240,00 x 6,00 249,20 x 5,70 262,00 x 4,00
© 230,00 x 6,00 240,00 x 6,50 249,30 x 5,70 G250/S 262,00 x 6,00
,% 230,00 x7,00 | DIN/ISO/NF | 240,00 x 7,00 250,00 x 3,00 263,00 x 10,00
5 230,00 x 8,00 240,00 x 7,70 250,00 x 3,50 264,00 x 3,00
§ 230,00 x 9,00 240,00 x 8,00 250,00 x 4,00 264,00 x 4,00
§ 230,00 x 10,00 240,00 x 12,00 250,00 x 4,50 264,10 x 8,40
% 232,00 x 2,50 240,67 x 5,33 ARP 375 250,00 x 5,00 265,00 x 3,00
§ 233,00 x 3,00 240,67 x 6,99 ARP 448 250,00 x 6,00 265,00 x 4,00
%’ 234,00 x 3,00 240,67 x 7,00 ARP/R76 250,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 265,00 x 5,00
E’ 234,10 x 8,40 240,70 x 7,00 250,00 x 8,00 265,00 x 5,30 DIN/ISO/NF
234,32 x 5,33 ARP 374 240,89 x 3,53 ARP 272 250,00 x 10,00 265,00 x 6,00
234,32 x 6,99 240,97 x 2,62 ARP 177 251,00 x 3,00 265,00 x 6,50

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz




STATICKA TESNENI

O-KROUZKY L HENNLICH T ESNEN
SEZNAM FOREM A ROZMERU

HENNLICH s.r.o.

ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA
265,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 280,00 x 3,00 297,00 x 3,00 310,00 x 10,00
265,00 x 8,00 280,00 x 3,50 297,00 x 4,00 310,00 x 12,00
265,00 x 10,00 280,00 x 4,00 297,00 x 7,00 312,00 x 4,00
266,00 x 3,50 280,00 x 5,00 297,00 x 8,80 312,00 x 6,30
266,00 x 6,00 280,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 297,80 x 6,99 312,00 x 8,00
266,07 x 5,33 ARP 378 280,00 x 6,00 299,20 x 5,70 312,00 x 18,00
266,07 x 6,99 ARP 450 280,00 x 6,30 299,30 x 5,70 G300/S 313,00 x 4,00
266,07 x 7,00 ARP/R78 280,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 300,00 x 2,00 314,00 x 8,00
266,29 x 3,53 ARP 275 280,00 x 8,00 300,00 x 3,00 315,00 x 4,00
266,30 x 3,53 280,00 x 9,00 300,00 x 3,50 315,00 x 4,50
268,00 x 3,00 280,00 x 10,00 300,00 x 4,00 315,00 x 5,00
268,00 x 7,00 282,00 x 4,00 300,00 x 5,00 315,00 x 5,30
268,00 x 8,00 284,00 x 6,00 300,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 315,00 x 6,00 DIN/ISO/NF
269,30 x 5,70 G270/S 285,00 x 3,00 300,00 x 6,00 315,00 x 7,00
270,00 x 2,50 285,00 x 4,00 300,00 x 6,50 315,00 x 10,00 DIN/ISO/NF
270,00 x 3,00 285,00 x 5,00 300,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 316,87 x 6,99
270,00 x 4,00 285,00 x 6,00 300,00 x 7,50 316,87 x 7,00 ARP 454
270,00 x 5,00 285,00 x 7,00 300,00 x 8,00 319,00 x 8,40 ARP/R82
270,00 x 6,00 285,10 x 6,99 300,00 x 10,00 319,20 x 3,53
270,00 x 7,00 288,00 x 3,53 300,00 x 12,50 319,20 x 5,70
270,00 x 10,00 288,00 x 5,00 300,00 x 15,00 319,30 x 5,70
272,00 x 4,00 289,20 x 5,70 302,00 x 5,00 320,00 x 2,50 S
272,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 289,30 x 5,70 G290/S 304,00 x 3,00 320,00 x 3,00
272,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 290,00 x 2,00 304,00 x 8,40 320,00 x 4,00
272,40 x 6,99 290,00 x 2,50 304,17 x 5,33 ARP 381 320,00 x 5,00
274,00 x 3,00 290,00 x 3,00 304,17 x 6,99 ARP 453 320,00 x 5,50
274,00 x 6,50 290,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 304,17 x 7,00 ARP/R81 320,00 x 6,00
274,00 x 8,60 290,00 x 6,00 304,39 x 3,53 ARP 278 320,00 x 7,00
275,00 x 2,50 290,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 305,00 x 3,00 320,00 x 8,00
275,00 x 3,00 290,00 x 8,00 305,00 x 3,50 320,00 x 10,00
275,00 x 4,00 290,00 x 10,00 305,00 x 4,00 321,00 x 5,33
275,00 x 5,00 291,47 x 5,33 ARP 380 305,00 x 5,00 322,00 x 9,00
275,80 x 8,00 291,47 x 6,99 ARP 452 305,00 x 6,00 324,00 x 4,00
276,00 x 7,00 291,47 x 7,00 ARP/R80 305,00 x 7,00 324,00 x 5,34
277,00 x 6,50 291,69 x 3,53 ARP 277 307,00 x 4,00 324,00 x 6,00
278,00 x 3,00 291,70 x 3,53 307,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 325,00 x 4,00
278,00 x 6,00 292,00 x 3,50 307,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 325,00 x 5,00
278,00 x 8,00 292,00 x 4,00 308,00 x 6,00 325,00 x 5,30
278,77 x 5,33 ARP 379 292,00 x 7,00 308,00 x 8,00 325,00 x 6,00 DIN/ISO/NF
278,77 x 6,99 ARP 451 294,00 x 4,00 308,00 x 9,00 325,00 x 7,00
278,77 x 7,00 ARP/R79 294,00 x 6,00 310,00 x 3,00 325,00 x 10,00 DIN/ISO/NF
278,99 x 3,53 ARP 276 295,00 x 3,00 310,00 x 4,00 329,57 x 5,33
279,00 x 3,53 295,00 x 6,00 310,00 x 5,00 329,57 x 6,99 ARP 382
279,10 x 8,40 295,00 x 10,00 310,00 x 6,90 329,57 X 7,00 ARP 455
279,20 x 5,70 296,00 x 2,50 310,00 x 7,00 329,79 X 3,53 ARP/R83
279,30 x 5,70 G280/S 296,00 x 5,33 310,00 x 8,00 329,80 x 3,53 ARP 279
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330,00 x 3,50 350,00 x 6,50 370,00 x 10,00 393,10 x 7,00
330,00 x 4,00 350,00 x 8,00 370,00 x 12,00 394,00 x 4,00
330,00 x 5,00 350,00 x 10,00 371,00 x 8,00 394,00 x 6,00
330,00 x 6,00 350,00 x 12,00 371,00 x 8,50 394,00 x 8,00
330,00 x 8,00 354,97 x 5,33 ARP 383 373,00 x 3,00 395,00 x 5,00
330,00 x 10,00 354,97 x 6,99 ARP 457 373,00 x 7,00 395,00 x 7,00
333,00 x 4,00 354,97 x 7,00 ARP/R85 374,00 x 8,00 395,00 x 10,00
334,70 x 8,60 355,00 x 3,50 375,00 x 3,00 397,00 x 5,00
335,00 x 4,00 355,00 x 4,00 375,00 x 5,00 399,00 x 4,00
335,00 x 5,00 355,00 x 5,00 375,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 399,20 x 5,70
335,00 x 5,30 355,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 375,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 399,30 x 5,70 S
335,00 x 6,00 DIN/ISO/NF 355,00 x 6,00 375,00 x 10,00 400,00 x 2,00
335,00 x 7,00 355,00 x 7,00 375,00 x 11,00 400,00 x 3,00
336,55 x 4,33 DIN/ISO/NF 355,19 x 3,53 ARP 280 376,00 x 6,00 400,00 x 4,00
336,60 x 3,18 355,20 x 3,53 379,20 x 5,70 400,00 x 5,00
338,00 x 6,00 356,00 x 5,00 379,30 x 5,70 S 400,00 x 5,30 | DIN/ISO/NF
339,00 x 8,40 358,00 x 4,00 380,00 x 3,00 400,00 x 7,00 | DIN/ISO/NF
339,20 x 5,70 358,00 x 6,00 380,00 x 4,00 400,00 x 8,00
339,30 x 5,70 359,10 x 8,40 380,00 x 5,00 400,00 x 10,00
340,00 x 3,50 S 359,20 x 5,70 380,00 x 6,00 405,00 x 7,00
340,00 x 4,00 359,30 x 5,70 S 380,00 x 7,00 405,26 x 3,53 ARP 282
340,00 x 5,00 360,00 x 3,00 380,00 x 8,00 405,26 x 5,33 ARP 385
340,00 x 6,00 360,00 x 4,00 380,00 x 10,00 405,26 x 6,99 ARP 461
340,00 x 7,00 360,00 x 5,00 380,37 x 5,33 ARP 384 405,26 x 7,00 ARP
340,00 x 10,00 360,00 x 7,50 380,37 x 6,99 ARP 459 405,30 x 9,50
340,00 x 12,00 360,00 x 8,00 380,37 x 7,00 ARP/R87 410,00 x 4,00
342,00 x 3,20 360,00 x 10,00 380,59 x 3,53 ARP 281 410,00 x 5,00
342,00 x 8,00 363,00 x 4,00 380,60 x 3,53 410,00 x 8,00
342,27 x 6,99 365,00 x 4,00 382,00 x 8,00 412,00 x 7,00 | DIN/ISO/NF
342,47 x 7,00 ARP 456 365,00 x 5,00 385,00 x 3,00 412,00 x 8,00
343,00 x 7,00 ARP/R84 365,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 385,00 x 5,00 414,00 x 12,00
© 345,00 x 3,15 365,00 x 6,00 385,00 x 6,00 415,00 x 5,00
g 345,00 x 5,00 365,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 386,00 x 4,00 415,00 x 6,00
§ 345,00 x 5,30 366,54 x 3,53 386,00 x 6,00 417,00 x 3,53
3 345,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 367,00 x 3,50 386,67 x 6,99 417,96 x 6,99 ARP 462
© 345,00 x 10,00 | DIN/ISO/NF 367,00 x 5,00 387,00 x 5,30 DIN/ISO/NF 417,96 x 7,00 ARP
,% 347,00 x 9,00 367,67 x 6,99 ARP 458 387,00 x 7,00 DIN/ISO/NF | 419,00 x 14,00
5 348,00 x 4,00 367,67 x 7,00 ARP/R86 388,00 x 6,00 419,20 x 5,70
§ 348,00 x 6,00 368,00 x 4,00 388,00 x 7,00 419,30 x 5,70
§ 348,00 x 8,00 368,00 x 5,33 389,00 x 6,00 420,00 x 2,50
%, 349,20 x 5,70 368,00 x 6,00 389,00 x 8,00 420,00 x 3,00
§ 350,00 x 2,00 368,00 x 7,00 390,00 x 3,00 420,00 x 4,00
%’ 350,00 x 4,00 370,00 x 3,00 390,00 x 4,00 420,00 x 5,00
E) 350,00 x 5,00 370,00 x 4,00 392,00 x 6,00 420,00 x 7,00
350,00 x 6,00 370,00 x 5,00 393,07 x 6,99 ARP 460 420,00 x 10,00
370,00 x 7,00 393,07 x 7,00 ARP/R88 422,00 x 6,00
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ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA
422,20 x 6,99 454,00 x 8,00 492,00 x 4,00 540,00 x 3,00
423,00 x 3,53 455,00 x 5,00 493,00 x 10,00 540,00 x 5,00
424,00 x 5,00 456,06 x 3,53 ARP 284 494,16 x 6,99 ARP 468 540,00 x 8,00
425,00 x 4,00 456,06 x 5,33 ARP 387 494,16 x 7,00 ARP 545,00 x 3,00
425,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 456,06 x 6,99 ARP 465 495,00 x 14,00 545,00 x 7,00 DIN/ISO/NF
425,00 x 8,00 456,06 x 7,00 ARP 496,00 x 10,00 545,00 x 8,00
427,00 x 5,00 457,20 x 7,00 500,00 x 3,00 549,00 x 6,00
428,00 x 4,00 459,30 x 5,70 S 500,00 x 4,00 550,00 x 5,00
429,00 x 6,00 460,00 x 4,00 500,00 x 5,00 550,00 x 8,00
430,00 x 4,00 460,00 x 5,00 500,00 x 6,00 550,00 x 10,00
430,00 x 10,00 460,00 x 8,00 500,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 557,58 x 5,33 ARP
430,66 x 3,53 ARP 283 461,00 x 5,00 500,00 x 8,00 557,61 x 5,33 ARP 391
430,66 x 5,33 ARP 386 461,40 x 8,60 500,00 x 12,00 557,66 x 6,99 ARP 471
430,66 x 6,99 ARP 463 462,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 503,00 x 5,00 557,66 x 7,00 ARP
430,66 x 7,00 ARP 465,00 x 7,00 505,00 x 3,00 558,00 x 7,00
433,00 x 4,00 465,00 x 9,00 506,00 x 6,99 559,10 x 6,35
433,00 x 4,50 468,00 x 3,53 506,78 x 5,33 ARP 560,00 x 4,00
433,36 x 6,99 468,76 x 6,99 ARP 466 506,81 x 5,33 ARP 389 560,00 x 5,00
434,00 x 5,00 468,76 x 7,00 ARP 506,86 x 6,33 560,00 x 6,00
437,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 470,00 x 4,00 506,86 x 6,99 ARP 469 560,00 x 7,00 DIN/ISO/NF
438,00 x 4,00 470,00 x 6,00 506,86 x 7,00 ARP 569,00 x 6,00
439,00 x 5,70 470,00 x 8,00 508,00 x 6,00 569,27 x 6,99
439,30 x 5,70 S 470,00 x 10,00 508,00 x 8,00 571,00 x 10,00
440,00 x 3,00 472,00 x 8,00 508,00 x 10,00 571,50 x 6,35
440,00 x 4,00 475,00 x 5,00 510,00 x 3,00 575,00 x 6,00
440,00 x 5,00 475,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 510,00 x 5,00 578,00 x 12,00
440,00 x 16,00 477,00 x 8,00 510,00 x 6,00 579,00 x 6,00
440,69 x 2,62 479,00 x 4,00 515,00 x 3,00 580,00 x 7,00 DIN/ISO/NF
441,00 x 8,00 479,30 x 5,70 S 515,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 580,00 x 8,00
443,36 x 6,99 ARP 464 480,00 x 4,00 516,00 x 6,00 580,00 x 10,00
443,36 x 7,00 ARP 480,00 x 5,00 516,00 x 12,00 580,00 x 12,00
444,00 x 8,00 480,00 x 6,00 518,00 x 3,00 582,68 x 6,99 ARP 472
445,00 x 5,00 480,00 x 8,00 518,50 x 3,00 582,68 x 5,33 ARP 392
445,00 x 6,00 480,00 x 10,00 520,00 x 4,00 582,68 x 7,00 ARP
448,00 x 4,00 481,38 x 5,33 ARP 520,00 x 5,00 585,00 x 4,00
448,00 x 6,00 481,38 x 7,00 ARP 520,00 x 10,00 585,00 x 5,00
448,00 x 10,00 481,46 x 5,33 522,00 x 8,00 585,00 x 8,00
449,80 x 6,00 481,46 x 6,99 ARP 467 530,00 x 4,00 590,00 x 5,00
450,00 x 3,00 485,00 x 5,00 530,00 x 5,00 590,00 x 7,00
450,00 x 5,00 486,00 x 6,00 530,00 x 6,00 590,00 x 10,00
450,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 487,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 530,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 592,00 x 8,00
450,00 x 10,00 489,00 x 6,00 530,00 x 10,00 595,00 x 6,00
451,00 x 7,00 490,00 x 4,00 532,18 x 5,33 ARP 596,27 x 6,99
451,00 x 9,00 490,00 x 5,00 532,20 x 5,33 598,00 x 8,00
452,00 x 12,00 490,00 x 8,00 532,26 x 6,99 ARP 470 600,00 x 4,00
453,00 x 6,00 490,00 x 9,00 532,26 x 7,00 ARP 600,00 x 5,00

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz




STATICKA TESNENI

O-KROUZKY
SEZNAM FOREM A ROZMERU

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.0.

ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA ROZMER NORMA

600,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 665,00 x 6,35 795,00 x 10,00 992,00 x 8,00
600,00 x 8,00 670,00 x 5,00 799,00 x 12,00 1000,00 x 10,00
600,00 x 10,00 670,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 800,00 x 5,00 1015,00 x 8,00
600,00 x 11,00 670,00 x 8,00 800,00 x 10,00 1020,00 x 8,00
600,00 x 16,00 671,00 x 15,00 810,00 x 7,00 1025,00 x 12,00
607,00 x 5,00 680,00 x 12,00 810,00 x 8,00 1030,00 x 13,70
608,00 x 10,00 686,00 x 7,00 813,00 x 12,00 1044,00 x 8,00
608,08 x 5,33 ARP 393 690,00 x 5,00 820,00 x 10,00 1060,00 x 10,00
608,08 x 6,99 ARP 473 690,00 x 7,00 820,00 x 12,00 1070,00 x 12,00
608,08 x 7,00 ARP 690,00 x 10,00 830,00 x 6,00 1100,00 x 12,00
608,08 x 9,00 695,00 x 6,00 830,00 x 10,00 1185,00 x 8,00
610,00 x 8,00 697,00 x 12,00 835,00 x 12,00
610,00 x 10,00 700,00 x 10,00 840,00 x 4,00
612,00 x 7,00 700,00 x 13,00 843,00 x 7,00
612,00 x 8,00 705,00 x 8,00 843,00 x 10,00
615,00 x 4,50 708,00 x 6,00 850,00 x 7,00
615,00 x 5,00 710,00 x 7,00 850,00 x 8,00
615,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 710,00 x 8,00 850,00 x 10,00
619,00 x 7,00 710,00 x 10,00 850,00 x 15,00
620,00 x 5,00 710,00 x 12,00 860,00 x 8,00
620,00 x 6,00 712,00 x 10,00 860,00 x 12,00
620,00 x 8,00 714,00 x 8,00 865,00 x 9,00
622,00 x 7,00 722,00 x 8,00 870,00 x 12,00
625,00 x 6,00 723,00 x 7,00 875,00 x 8,00
630,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 725,00 x 10,00 875,00 x 10,00
630,00 x 10,00 730,00 x 4,00 887,00 x 7,00
633,48 x 5,33 ARP 394 730,00 x 10,00 890,00 x 6,00
633,48 x 6,99 ARP 474 735,00 x 6,00 894,00 x 12,00
635,00 x 7,00 740,00 x 5,00 894,00 x 14,00
640,00 x 8,00 745,00 x 7,00 895,00 x 10,00
643,00 x 5,00 750,00 x 10,00 895,00 x 12,00
644,00 x 11,00 755,00 x 5,00 900,00 x 10,00
648,00 x 6,00 760,00 x 5,00 902,00 x 4,00
650,00 x 7,00 DIN/ISO/NF 760,00 x 6,00 910,00 x 10,00

0 651,50 x 11,50 760,00 x 7,00 925,00 x 7,00

g 653,00 x 8,00 760,00 x 8,00 930,00 x 10,00

2 654,00 x 6,00 760,00 x 10,00 935,00 x 7,00

"\S‘ 655,00 x 4,00 760,00 x 12,00 940,00 x 12,00

§ 658,00 x 6,00 765,00 x 12,00 945,00 x 7,00

S 658,88 x 5,33 ARP 395 770,00 x 4,00 945,00 x 10,00

g 658,88 x 6,99 ARP 475 770,00 x 7,00 950,00 x 8,00

: 658,88 x 7,00 ARP 770,00 x 8,20 950,00 x 10,00

E 660,00 x 3,00 780,00 x 12,00 965,00 x 7,00

§ 660,00 x 10,00 785,00 x 8,00 970,00 x 10,00

2 662,00 x 8,00 790,00 x 6,50 975,00 x 8,00

© 665,00 x 5,70 790,00 x 10,00 980,00 x 10,00

R

2

&
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STATICKA TESNENI

TYP 155
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Typ 155 byl vyvinut pro staticka tésnéni vik
MAXIMALNi TEPLOTNi ROZSAH hydraulickych valc. Nahrazuje velmi Gspésné
HFA kapaliny 0 °C a% + 60 °C nejcavstejl pouzivanou kombinaci O-krouzku s opérnym
SR . krouzkem.
mineralni oleje -30 °C az +100 °C Je vhodny zejména pro vélce, u nichZ dochazi béhem
pracovniho cyklu k ur€itym pruznym deformacim, popr.
MAXIMALNI TESNICi SPARA F k ovalité z vyrobnich divodu, coz ma za nasledek
TLAK bar 400 (HFA 500 (HFA 500 (mineraini zménu velikosti tésnéné spary. .
kapaliny) kapaliny) oleje) Diky svému optimalizovanému profilu a pouzitému
N specialnimu materialu umoznuje utésnovat sparu az
MAXIMALNI SPARA 0,5 0,4 H8/f7 -
mm do hodnoty F = 0,4 mm pfi tlaku 500 bar.
Kazdou velikost tésnici manzety Ize pouzit pro
L e pfislusné rozmezi priméru D, uvedenych v rozmérové
R, um R Hm tabulce.
TESNICi PLOCHY D,, d, 1,6 max 10 max .
CELNIi PLOCHY L, 3,2 max 16 max MEDIA

Typ 155 je vhodny pro tlakové kapaliny na bazi
mineralnich oleju a kapaliny HFA. Pro HFC -
nevhodny. Kratkodobé je mozno provozovat do teploty

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@d,= ©@D,-2S h9 40 °C.
2D, H8
L, +0,3 -0,0

ZASTAVBOVA ZKOSENi A POLOMERY (mm)

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

SIRKA PROFILU S 4 56 6.8
MIN. ZKOSENI Coin 6 8 10
MAX. POLOMER r, 0.2 04 04
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TYP 155 HENNLICHLN [ESNENI

HENNLICH s.r.o.

PRIKLAD OBJEDNAVKY: ROZMER D, [mm] L, [mm] | s [mm] OBJEDNACI CisLO
155- @D, x Bd, x L, 72 x 64 x 8,2 72-75 82 | 4 4543600
195 112x108 %82 80 x 72 x 8,2 80 - 83 82 | 4 4858600
90 x 82 x 8,2 90 - 91 82 | 4 4525900
92 x 84 x 8,2 92 - 102 82 | 4 4439800
100 x 92 x 8,2 100 - 105 82 | 4 4796900
105 x 97 x 8,2 105 - 112 82 | 4 4788200
112 x 104 x 8,2 112-120 82 | 4 4419500
127 x 119 x 8,2 126 - 135 82 | 4 4414500
137 x 129 x 8,2 137 - 144 82 | 4 4383000
145 x 137 x 8,2 145 - 153 82 | a4 4764700
154 x 146 X 8,2 154 - 165 82 | 4 4414600
165 x 157 x 8,2 165- 174 82 | 4 4777400
175 x 167 x 8,2 175 - 184 82 | 4 4405400
188 x 180 x 8,2 188 - 198 82 | 4 4405500
198 x 190 x 8,2 198 - 204 82 | 4 4759800
205 x 197 x 8,2 205 - 212 82 | 4 4428300
216 x 208 x 8,2 216 - 225 82 | 4 4396600
230x2188x112 | 230-240 | 112 | 56 4432500
242x2308x112 | 242-255 | 112 | 56 4402600
250 x 242,0 X 8,2 250 - 260 82 | 40 4767500
258x2468x 112 | 258-270 | 112 | 56 4405600
274x2628x 112 | 274-286 | 112 | 56 4732600
284x2728x112 | 284-290 | 112 | 56 4797000
200x2788x 112 | 290-300 | 112 | 56 4414700
300x2888x112 | 300-311 | 112 | 56 4777600
312x 302 x 10,3 312-319 | 103 | 50 4712100
320x3088x 112 | 320-332 | 112 | 56 4387000
340x3288x 11,2 | 340-350 | 112 | 56 4473300
355x3438x 112 | 355-365 | 112 | 56 4756400
370x358,8x 11,2 | 370-380 | 112 | 56 4774700
375x361,4x150 | 375-385 | 150 | 68 4797000
385x371,4x150 | 385-394 | 150 | 68 4773200
305x381,5x150 | 395-405 | 150 | 68 4732700
405x3915x150 | 405-415 | 150 | 68 4578100
420x4064x 150 | 420-430 | 150 | 6,8 4777500
430x4164x 150 | 430-450 | 150 | 68 4807500
ATSx4614x150 | 475-495 | 150 | 68 4820700
520 x 506,4 x150 | 520-540 | 150 | 68 4815500
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STATICKA TESNENI

TYP 255

@D
@ds
@d

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

MAXIMALNI TEPLOTNI ROZSAH

HFA kapaliny 0 °C az +60 °C

mineralni oleje -35 °C az +100 °C

MAXIMALNI TESNICi SPARA F

TLAK bar 400

MAXIMALNI SPARA F mm 0,3

DRSNOSTI POVRCHU

R, um R pm
TESNICI PLOCHY D, d 1,6-0,8 6,3-10
CELNI PLOCHY L 3.2 16

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE ROZMERY

@d h9
@D H8
L +0,2

POPIS

Statické tésnéni typ 255 najde uplatnéni jako tésnéni
vik hydraulickych valcu, v hydraulickych ventilech

a dalSich statickych aplikacich. Vzhledem k pouzitému
materialu (polyuretan 93ShA) uspésné nahrazuje
kombinaci O-krouzku a opérného krouzku, dale pak
poskytuje vybornou odolnost proti extruzi do spary.
Diky symetrickému profilu, velkym nabéhovym hranam
a stabilnimu usazeni v drazce, umozriuje snadnou
instalaci a oproti O-krouzku nehrozi nebezpeci
prekrouceni v drazce béhem montaze.

VYHODY

e jednoducha montaz

e odolnost proti pfekrouceni

e vyborna odolnost proti extruzi
e dlouha Zivotnost

MEDIA

ve standardnim provedeni z polyuretanu 93ShA velmi
dobfe odolava kapalinam na bazi mineralniho oleje.
Pro jina, napfiklad agresivnéjsi média, jsme schopni
dodat provedeni i z jinych materialG.

TLAKOVA ODOLNOST
ve standardnim materialovém provedeni, teploté do
+60 °C az do 400 bar

TEPLOTNi ROZSAH
ve standardnim provedeni od -35 °C do +100 °C, pro
vysSi teploty je mozné dodat napf. v provedeni FPM

POUZITI
ventily, lisy, dliIni stroje, stavebni technika
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HENNLICH LI ESNENI
TYP 255 NNLICHLJ-ESNEN

HENNLICH s.r.o.

PRIKLAD OBJEDNAVKY: D (H8) d (h9) L (+0,2)
[mm] [mm] [mm]
255 - 50 x 45,4 x 5,4 10 74 38
20 17,4 3,8
25 22,4 3,8
30 26,0 5,0
32 27,4 5,4
35 30,4 5,0
40 354 54
45 40,0 54
50 45,4 54
55 49,9 53
60 54,4 5,8
63 57,4 4,8
70 65,0 5,0
80 74,4 53
90 84,4 4.8
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STATICKA TESNENI

HENNLICH T ESNENI TYP 657

HENNLICH s.r.0.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

locha phruby \ m
plocha pfiruby
o bl
i -/
S f
| r\
- S — @d, | @D,
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
Typ 657 je urcen pro statické utésnéni pfirub dle nor-
MAXIMALNI - TEPLOTA my SAE, kde je Uspésné pouzivan pro své kompaktni
TEPLOTNi ROZSAH mineralni oleje -30 °C +100 °C rozmery.
MAX. TLAK 600 bar Vyhody oproti utésnéni O-krouzkem spoéivaji
zejména:
DRSNOSTI POVRCHU e diky optimalni geometrii je mozno zabranit ,cerpaci-
R, Um R, UM mu* efektu pfi rychlém stfidani tlaku a pulzacich
TESNICI PLOCHY 0.8 6.3 ° zvéf[ée_rji,kontaktnl’ tésn_ici plochy
. e vynikajici odolnost proti extruzi
CELNI PLOCHY 3 20-30 e vyrazné omezeni rizika pripadnych netésnosti
ZASTAVBOVE POLOMERY Pro extrémni provozni podminky od - 56 °C do
MAX. POLOMER ‘ r ‘ 0.8 mm +110 °C mohou byt nize uvedené rozméry pro vétsi

série dodany i v jiném materialovém provedeni.

MEDIA

Tésnéni z materialu polyuretan je vhodné pro
mineralni oleje, tlakové kapaliny HFA, HFB.
Teplotni omezeni u kapalin HFA a HFB je do
teploty + 60 °C, u kapalin HFC do + 40 °C.
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STATICKA TESNENI

T i
TYP 657 HENNLICHLJ [ESNENI

HENNLICH s.r.o.

PRIKLAD OBJEDNAVKY: JMENOVITY | D [mm] | d,[mm] | L,[mm] | L,[mm] | S[mm] | Objednavaci
ROZMER (dle |  +0,1 +0,1 -0,25 +0,25 &islo
657 — 39,71 x 31,3 x 2,85 SAE J518)
1/2" 254 17 2,85 0,25 42 4490901
3/4" 31,8 234 2,85 0,25 4,2 4491001
1" 39,71 31,3 2,85 0,25 42 4491101
11/4" 44,5 36,1 2,85 0,25 4,2 4422001
11/2" 53,8 454 2,85 0,25 4,2 4422101
2" 63,4 55 2,85 0,25 42 4422201
JMENOVITY ROZMER (METRICKY)
33,5 26,3 2,2 0,25 3,6 4432801
45,0 36,2 3,3 0,25 4.4 4491201
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STATICKA TESNENI

HENNLICHLE [ESNENI

HENNLICH s.r.o0.

OPERNE KROUZKY, USIT KROUZKY,
X -KROUZKY, HTR KROUZKY

* OPERNE KROUZKY V RUZNYCH MATERIALOVYCH
PROVEDENICH A ROZMERECH

* X-KROUZKY JAKO JEDNODUCHY TESNICi PRVEK
PRO DYNAMICKE APLIKACE

* USIT KROUZKY K UTESNOVANi SROUBENI
A PRIRUBOVYCH SPOJU V SIROKE ROZMEROVE RADE

HENNLICH s r. 0.° tel.: 416 711 444 * fax: 416 711 999 ¢ e-mail: tesneni@hennlich.cz * www.hennlich.cz



STATICKA TESNENI

HENNLICH TESNENI OPERNE VKR,O,Ui KY
e KONSTRUKCNI UDAJE

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

- profilovany
S 138
1 preruseny
0-krouzek tésnici zvenku 0-krouzek tEsnicf zevnitt nedéleny (standard)

STATICKE TESNENI - HYDRAULIKA L L
OPERNE KROUZKY

PROVOZNI TLAK - TEPLOTA Maiji za Ukol chranit O-krouzek pfi tlakovych razech
MATERIAL BEZNY PROVOZ MAX. TEPLOTNi ROZSAH pred extruzi do tésnici spary, a tim i pfed zni¢enim.
Pripoustéji vétsi vyrobni tolerance, popf. tésnici spary,
PTFE -60 °C do +100 °C 200 °C do +250 °C a tim i cenové vyhodnéjsi konstrukce. Doporuéuji
max. 400 bar se u vétsich tésnicich spar (viz tab. 8 a 15), vétsich
PTFE - pnéng -60 °C do +250 °C 200 °C do +250 °C teplotnich vykyvu, vysokych rychlosti, €astéjsi zméné

max. 500 bar tlaku od cca 80 bar a tlakovych razd. Rovnéz pokud
10 °C do +60 °C jsou v systému nedistoty, plsobi opérné krouzky po
POM - © -40 °C do +110 °C obou stranach O-krouzku jako stérace Castic znecisténi

max. 800 bar a prispivaji tak ke zvySeni Zivotnosti tésnéni.
tabulka 1
MATERIALY
MAXIMALNI TESNICi SPARA F Material se voli podle provoznich podminek. V praxi se
pouziva pro své vynikajici vlastnosti nej¢astéji PTFE.
TLAK bar 63 160 | 250 | 315 400 Opérné krouzky z Gistého PTFE mohou byt pouzity
MAX. SPARA F mm 0,8 0,6 0,4 0,3 0,2 podle provoznich podminek a provedeni staticky do cca
— = 400 bar a dynamicky do cca 300 bar. Pro zvlast vysoké
TLOUSTKA OP. KROUZKUt | mm | 13 | 15 | 20 | 25 | 3,050 tlaky od cca 400 do cca 1600 bar mézeme dodat
DOPORUCENA TLOUSTKA opérné krouzky ze smési PTFE + piniva, pfipadné POM
O-KROUZKU d_ mm 2,62 3,0 3,53 | 533 > 6,99 nebo PA.
tabulka 2 Pro sériové pouziti u opérnych krouzkd tésnicich

z vnéjSku je vyhodné zvolit nedélené opérné krouzky
z materialu PTSM. Tento material je specialni smés

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY PTFE s ¢aste¢nou tvarovou paméti, ktery se po montaZi
@D &d H8/f7 s pouzitim montazniho pfipravku bezpecné smrsti na
L 2 spravny rozmér. Pfi nasledné montazi tésnénych dill
ad, h 11 nedochazi k poskozeni opérnych krouzkd.
@D, H11 ]
PROVEDENI
L. L 0/+0,2 Opérné krouzky v nedéleném provedeni jsou technicky
tabulka 3 nejlepSim fesenim. O-krouzek se nemuze ani pfi
nejvysSich tlacich poskodit ostrymi hranami nebo
Stanoveni $ifky drazky ,L1“ a hloubky drazky ,S*, zastavbova srazeni, zaobleni zafezy, k ¢emuz by mohlo dojit u délenych nebo
a drsnosti tésnicich ploch viz tab. 3, 4, 5, 7 a 12 v Kapitole O-krouzky v tomto katalogu. spiralovych opérnych krouzkl. Montaz vyzaduje pfi
tésnéni z vnéjSku axialné pfistupné drazky. Vyjimku
DULEZITE UDAJE PRI OBJEDNAVCE OPERNYCH KROUZKU tvofi jiz zminéné opérné krouzky z materidlu PTSM. Pro
Opé&rné krouzky jsou vétsinou vyrab&ny presné dle dané drazky, proto je pfi objednani nasazeni k tésnéni zevnit je montaz bezproblémova,
potfeba znat nize uvedené udaje: pokuvd vnitfni prdmér neni prilis Taly. Délené opérné
Material, pramér drazky vnitfni x vnéjsi x tioustka opémého krouzku, provedeni krouzky Ize lehce namontovat pfi malych primérech
(Pokud neni uvedeno jinak, je standardné dodavan opérny krouzek z PTFE a nedéleny) pistnice a pfi nasazeni k tésnéni z vnéjsku. Vetsi
teplotni vykyvy by vSak mohly vést k pfekryvani
Priklady: nebo k vytvoreni Stérbiny. Oboji by mohlo poskodit
Opérny krouzek POM 100 x 120 x 5 O-krouzek. Spiralové opérné krouzky, jak ukazuje
Opérny krouzek PTFE 91,4 x 100 x 1,5 déleny praxe, Ize jen obtizné montovat. Kromé toho existuje
nebezpedi, ze jeho ukonéenim muize dojit k posSkozeni
Pro nejéast&ji pouZivané priméry je moZno vyuZit standardni rozméry dle tab. 5 a 6. O-krouzku. Pokud se pfi provozu tésnici spara zvétsuje,
Jiné profily (napf. konkavni), jiné materialy, jakoZ i jina provedeni (napf. spiralova) doporucujeme pouZiti masivnich, nedélenych, popf.
je mozno také nabidnout. profilovanych opérnych krouzk.
Prosime kontaktuijte nas. Profilované opérné krouzky se za plsobeni tlaku na
tésnéni chovaji aktivné a pfizpusobuji se pfipadnym
tabulka 4 zménam rozméru valce Ci vSeobecné tésnéného

povrchu. Své uplatnéni tedy najdou pfi velikém &i
razovém tlakovém zatizeni a pro spravnou funkci musi
byt vzdy délené.
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STATICKA TESNENI

OPERNE KROUZKY

KONSTRUKCNI UDAJE

e —
PRO O-KROUZKY TESNICI ZVENKU (staticky)

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI IESNENI

264

3 STANDARDNI
. DN? PRASKY-#D: _ STANDARDNi | STANDARDNi | SIRKA DRAZKY
2D, | SNURY O-KROUZKU o d, / HLOUBKADRAZKYs | VELIKOST OPERNY
1,78 | 2,62 | 3,0 [35/3| 533 | 699 | O-KROUZKU | KROUZEK L, L,
1,35 | 20 | 23 | 275 | 43 | 585
25 | 223 | 21 | 204 | 195 | - - | 2029x262 | 25x21x13 47 6,0
32 | 293 | 28 | 274 | 265 | - - | 2664x262 | 32x28x13 47 6,0
40 | - | 36 | 354 | 345 | - - 34x3 40x354x15 | 54 6,9
50 | - | 46 | 454 | 445 | - - 44x3 50x454x15 | 54 6.9
63 | - | 59 | 584 | 575 56,74x353 | 63x575x15 | 6,0 75
70 | - | 66 | 654 | 645 | 614 | - | 6309x353 | 70x645x15 | 6,0 75
80 | - - | 754 | 745 | 714 | - | 7262x353 | 80x745x15 | 60 75
9 | - : - | 845 [ 814 | - | 7874x533 | 90x814x15 | 84 9,9
100 | - - - | 945 | 914 | - | 8827x533 | 100x914x15 | 84 9,9
125 | - - - | 1195 [ 1164 | 1133 | 113,67x533 | 125x1164x1,5 | 84 9,9
160 | - - - | 1545 | 151,4 | 148,3 | 14859x533 | 160x151,4x2 | 89 10,9
200 | - - - - | 1914 | 1883 | 189,87x533 | 200x1914x2 | 89 10,9
250 | - - - - | 2414 | 2383 | 23432x533 | 250x241,4x25 | 94 11,9
280 | - - - - |271,4 | 2683 | 266,07x6,99 | 280x2683x25 | 116 | 14,1
300 | - - - - | 2914 | 288,3 | 278,77x6,99 | 300x2883x25 | 116 | 14,1
320 | - : - - 308,3 | 304,17x6,99 |320x3083x25| 11,6 | 141
400 | - - - - 388,3 | 380,37x6,99 | 400x3883x3 | 121 | 151
tabulka 5
PRO O-KROUZKY TESNICIi ZEVNITR (staticky)
gD, DNO DRAZKY - D,
20 | 227 | 24 | 246 | 255 | - - | 2029x262 | 20x24x13 47 6,0
25 | 277 | 29 | 296 | 305 | - - | 2507x262 | 25x29x13 47 6,0
30 | 327 | 34 | 346 | 355 | - - 30x3 30x346x13 | 52 6,5
35 | - | 39 | 396 | 405 | - - 35x3 35x396x13 | 52 6,5
40 | - | 44 | 446 | 455 | - - 40x35 40x455x15 | 6,0 7,5
45 | - | 49 | 496 | 505 | - - 45x35 45x505x15 | 60 75
50 | - | 54 | 546 | 555 | - - 50 x 3,5 50x555x15 | 60 75
55 | - - | 596 | 605 | - - 55x3,5 55x60,5x15 | 60 75
60 | - - | 646 | 655 | - - | 59,92x353 | 60x655x15 | 6,0 75
70 | - - | 746 | 755 | 7186 | - 70x35 70x755x15 | 60 75
75 | - - | 796 | 805 | 836 | - | 7579x353 | 75x805x15 | 6,0 7,5
80 | - - | 846 | 855 | 886 | - 80x3,5 80x855x15 | 60 75
90 | - - - | 955 | 986 | - | 9144x533 | 90x986x15 | 84 9,9
100 | - - - | 1055 [ 1086 | - | 10049x533 |100x1086x15| 84 9,9
10 | - - - | 155 [ 1186 | - | 11049x533 | 110x1186x2 | 89 10,9
125 | - - - | 1305 [ 1336 | 136,7 | 12637x533 | 125x1336x2 | 89 10,9
140 | - - - - 1486 | 151,7 | 139,07x533 | 140x1486x2 | 89 10,9
160 | - - - - | 1686 | 171,7 | 158,12x533 | 160x1686x2 | 89 10,9
180 | - - - - | 1886 | 191,7 | 18352x6,99 | 180x191,7x25| 11,6 | 14,1
200 | - : - - | 2086 | 211,7 | 20257x6,99 | 200x211,7x25| 11,6 | 14,1
250 | - - - - | 2586 | 261,7 | 25337x6,99 |250x261,7x25| 11,6 | 14,1
300 | - - - - - | 311,7 | 30417x699 | 300x311,7x3 | 121 | 15/
tabulka 6

HENNLICH s.r.o.

ROZMEROVE RADY
Doporuceni pro rozméry drazek
jsou zalozena na dlouholetych
zkuSenostech a koresponduji

s DIN 3770. popf. ISO 3601.

Mezilehlé rozméry je mozno
interpolovat nasledujicim
zpusobem:
1) Volba priiméru $idry
O-krouzku ,d_*
2) Pro O-krouzek tésnici zvenku
a zevnitk:
a) Pro O-krouzek tésnici
zvnéjsku
@D,-2xs=@d,
b) Pro O-krouzek tésnici
zevnitf
@d,-2xs=@D,
3) L, popfipadé L:
VSeobecné plati, Ze se k Sifce
drazky L, (pro O-krouzek bez
opérného krouzku) pfipocita
tloustka opérnych krouzku (L,
pro jeden, L, pro dva opérné
krouzky).

Opérné krouzky dodavame az
do priméru 2000 mm.
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

STATICKA TESNENI

USIT KROUZKY

'@ e NN

7R 7

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Teplota (NBR)

-30 °C +az 100 °C

Tlak

Pfi montazi do zahloubeni max. 1000 bar
Pfi montazi bez zahloubeni < @ 40 mm max. 400 bar
Pfi montazi bez zahloubeni = g 40 mm max. 250 bar

PROVEDENI SE STREDENIM (USS)

POPIS

Usit krouzky (Bonded Seals) se nejcastéji pouzivaji
ke statickému uténéni Sroubeni a pfirubovych spoju.
Standardni provedeni se sklada z vnéjSiho kovového
krouzku se zavulkanizovanym pryzovym tésnicim
bfitem. PFi utahovani Sroubeni (spoje) se tésnici bfit
opira o protilehlé plochy a jeho deformovanim jsou
utésnovany. Vnéjsi kovovy krouzek pak zabezpecuje
dokonaly silovy styk spojovanych soucasti.

——
R N e A\
|

STANDARDNI PROVEDENI

MATERIALY

Standardné se tato tésnéni dodavaji v kombinaci s
ocelovym krouzkem pozinkovanym (nebo se zlutym
chromatem) a s tésnicim bfitem z NBR. Jiné materialy,
jako napf. FPM nebo provedeni v nerezové oceli, vam
radi nabidneme na poptavku. V téchto pfipadech nas
prosim kontaktujete.

MEDIA

Usit krouzky jsou vhodné pro pouziti ve vodé,
vzduchu, mineralnich olejich jako i v kapalinach HFA,
HFB a VDMA 24320.

PROVEDENI

Ve standardnim provedeni maji Usit krouzky hladky
vnitfni primér.

V pfipadé zvlastnich poZadavku na vystfedéni
krouzkl je mozno na pozadani dodat nékteré rozméry
v provedeni s vnitfnim stfedicim bfitem (USS).
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USIT KROUZKY HENNLICHJESNENi
ROZMEROVA RADA

HENNLICH s.r.o.

Rozméry (C, A, E) Zavit Rozméry (C, A, E) Zavit
3.05x6.35x 1.22 6BA 12.7x18x 1.5 M12
3.6x7.5x1 M3 12.7x18x 1.5 M12
41x7.2x1 M3,5 127 x19x 1.5 M12
412 Xx7.26 x 1.22 4BA 12.7x19x 1.5 M12
45x7x1 M4 127 x20x 1.5 M12
45x7x1 M4 12.7x20x 1.5 M12
46x9x1 M4 13.7x20x 1.5 M13
5.21x8.38 x 1.22 2BA 13.7x20x 1.5 M13
5.6 x 10 x 1 M5 137x20x 1.5 M13
5.6 x 10 x 1 M5 13.74 x 20.57 x 2.03 1/2*; BSP 1/4
57x9x1 M5 13.74 x 20.57 x 2.03 1/2*; BSP 1/4
57x9x1 M5 13.7x22x 1.5 M13
5.7 x 10 x 1 M5 137x22x 15 M13
62x9.2x 1 M5,5 137x22x 1.5 M13
62x9.2x1 M5,5 13.8x20.1x 1.5 M13
6.6 x11x 1 M6 13.85x 18.7x 1.25 1/4*
6.6 x 11 x 1 M6 14x18.7x15 M13,5
6.7 x 10 x 1 M6 147 x21x 15 M14
6.7 x 10 x 1 M6 147x22x15 M14
6.7x11x 1 M6 147x22x15 M14
6.7x 11x2.5 M6 14.86 x 22.23 x 2.03 9/16"
6.7x11x 1 M6 15.83 x 22.23 x 2.03
6.85x 13.27 x 1.3 1/4* 16x22.7x 15 M15
6.86 x 13.21 x 1.22 1/4° 16.51 x 25.4 x 2.03 5/8"
6.99 x 13.34 x 1.22 1/4* 16.51 x 25.4 x 2.03 5/8"
6.0x1555x 1.7 16.7x23x 1.5 M16
7x11.4x1 M6 16.7x24x 1.5 M16
7.4x12x1 M6,5 16.7x24x 1.5 M16
7.3x102x 1 M6,7 16.7x24x 1.5 M16
7.9x14.9x 1 17.28 x 23.8 x 2.03 3/8"
8.31x 13.34 x 1.22 5/16* 17.2x23.9 x 2.1 M16,9
8.3x12.7x1.25 5/16" 17.28 x 23.8 x 2.03 3/8"
8.3x12.7x1.25 5/16* 17.35x22.7x 1.25 3/8"
85x13.4x 1 M8 174x24x15 M17
8.6x13x1 M8 174x24x15 M17
8.6x13x1 M8 18x24.7x 15 M17,5
8.64 x 14.22 x 1.22 5/16" 18.16 x 25.4 x 2.34 11/16°
8.7x13x1 M8 18.16 x 25.4 x 2.5 11/16°
8.7x13x1 M8 187 x26x 1.5 M18
8.7x14x1 M8 18.7x 26 x 1.5 M18
8.7x14x1 M8 18.7 x 27 x 2 M18
8.7x16x 1 M8 19.69 x 26.92 x 2.34 3/4
93x133x1 M8,5 20.7x 28 x 1.5 M20
10.37 x 15.88 x 2.03 3/8"; BSP 1/8 20.7x 28 x 1.5 M20
10.37 x 15.88 x 2.03 3/8"; BSP 1/8 20.7 x 29 x 2 M20
10.37 x 15.88 x 2.03 3/8"; BSP 1/8 21.54 x 28.58 x 2.34 13/16*; BSP 1/2
10.35 x 16 x 2 M10 215x28.7x2.5 M21
10.35 x 16 x 2 M10 21.54 x 28.58 x 2.34 13/16*; BSP 1/2
10.4 x 14.7 x 1.25 1/8" 21.54 x 28.58 x 2.5 13/16* ; BSP 1/2
10.7x16x 1.5 M10 21.65x 26.7 x 1.25 1/2
10.7x16x 1.5 M10 21.65x 26.7 x 1.25 172
10.7x17x 1.5 M10 21.7x30x 2 M21
10.7x17x 1.5 M10 225x28x 1.5 M22
10.7x18x 1.5 M10 225x28x 1.5 M22
11.26 x 18.36 x 2.03 227x30x2 M22
11.4x163x15 M11 227x30x3 M22
11.69 x 19.05 x 2.03 7/16" 227x30x2 M22
11.8x18.1x 15 M11 227 x30.3x 3 M22
11.8x185x 15 M11 227 x31x2 M22
11.8x19.1x 15 M11 227 x31x2 M22
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STATICKA TESNENI

HENNLICHJJESNENI USIT KROUZKY
ROZMEROVA RADA

Rozméry (C, A, E) Zavit Rozméry (C, A, E) Zavit
23.49 x 31.75 x 2.34 7/8" ; BSP 5/8 48.44 x 58.6 x 3.25 17/8*;BSP 11/2
23.49x31.75x2.5 7/8" ; BSP 5/8 48.44 x 58.6 x 3.2 17/8*;BSP 1 1/2
23.7x32x2 M23 48.7 X 55.5 x 2 M48
24.26 x 33.27 x 2.34 15/16" 48.7 x 59 x 3 M48
247 x 32 x 2 M24 49 x 60 x 2.5 M48
24.7x32x2 M24 51.69 x 63.5 x 3.25 2
247 x 33 x 2 M24 52 x 60 x 3 M51
26.7 x 35 x 2 M26 53.3 x 64.5 x 3 M52
26.7 x 35 x 2 M26 54.89 x 69.85 x 3.25 21/8*; BSP 1 3/4
26.7 x 35 x 2 M26 54.89 x 69.85 x 3.2 21/8*; BSP 1 3/4
27.05 x 34.93 x 2.34 1“: BSP 3/4 58.04 x 70.36 x 3.25 21/4°
27.05 x 34.93 x 2.34 1“: BSP 3/4 60.5 x 68.5 x 2 BSP 2
27 x 353 x 2 M26 60.58 x 73.03 x 3.25 BSP 2
27.05 x 34.93 x 2.34 1“: BSP 3/4 60.58 x 73.03 x 3.2 BSP 2
27.05 x 34.93 x 2.5 1“: BSP 3/4 60.7 x73x 3 M60
27.2x36x 2 M27 64.39 x 77.22 x 3.25 21/2°
27.3x32.6 x 1.25 M24 66.68 x 79.5 x 3.25 21/4°
27.3x32.6x2 M24 66.68 x 79.5 x 3.2 2 1/4°
27.7 x 36 x 2 M27 68.6 x 79.5 x 3.5 M68
27.7x 36 x 2 M27 76.08 x 90.17 x 3.25 M75 ; BSP 2 1/2
27.82 x 38.61 x 2.34 11/16" 76.08 x 90.3 x 3.5 M75 ; BSP 2 1/2
28.6 x 36 x 2 M28 76.08 x 90.17 x 3.2 M75 ; BSP 2 1/2
28.7 x 37 x 2 M28 89.09 x 101.35 x 3.25 M88
29.2 x 37.5x 2 M28,5 89.09 x 101.35 x 3.2 M88
29.33 x 36.58 x 2.34 11/8"
30.7 x 39 x 2 M30
30.7 x 39 x 2 M30
30.81 x 38.1 x 2.34 13/16*; BSP 7/8
30.81 x38.1x2.5 13/16*; BSP 7/8
30.1 x 38.1 x 2.34 13/16*; BSP 7/8
30.81 x 38.1 x 2.34 13/16*; BSP 7/8
31x39x2 M30
32.64 x 41.4 x 3.25 11/4"
337 x42x 2 M33
33.89 x 42.8 x 2.34 15/16*; BSP 1
33.89 x 42.8 x 3.25 15/16*; BSP 1
33.80 x 42.8 x 2.34 15/16* ; BSP 1
o 33.80 x 42.8 x 2.34 15/16°: BSP 1
N 33.80 x 42.8 x 3.2 15/16*; BSP 1
3 34.2x39.5x 2 M33
§ 34.3x43x2 M33
3 35.94 x 44.45 x 3.25 13/8"
° 36.7 x 46 x 2 M36
S 36.7 x 46 x 2 M36
g 37 x 48 x 2.5 M36
N 38.96 x 47.75 x 3.25 1172
§ 40x51x25 M39
3 427 x53x3 M42
Q 42.8x49.5x2 15/8:BSP 1 1/4
S 42.93 x 52.38 x 3.25 15/8:BSP11/4
° 42.93 x 52.38 x 3.25 15/8;BSP 1 1/4
P 42.93 x 52.38 x 3.25 15/8:BSP 11/4
IS 43x54x2.5 M42
2
43x54x25 M42
45.34 x 57.15 x 3.25 1 3/4"
46 x 57 x 2.5 M45
48.44 x 58.6 x 3.25 17/8°;BSP 1 1/2
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Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.0.

STATICKA TESNENI

X-KROUZKY
TECHNICKE UDAJE

Tlak

N

obrazek 1

VYHODY

Diky tvaru ,X“ a ¢tyfem tésnicim bfitim vyzaduji X-krouzky oproti

O-krouzkim mensi pocatecni stlaceni, coz vede ke snizenému tfeni a tim

i opotfebeni v dynamickych aplikacich. Dal$i vyhody jsou:

e Ctvercovy prlfez zamezuje rotaci tésnéni v drazce pfi montazi nebo
pfimo&arém pohybu

e mensi pocatecni stlaceni v dynamickych aplikacich snizuje tfeni
a opotfebeni, snizuje vliv trvalé deformace a tim prodluzuje zivotnost

e v prostoru vytvofeném mezi bfity se zachycuje mazivo, které pomaha
dokonalému mazani bfitu pfi vratném pfimocarém pohybu, &i pfi rotaci
nebo kombinovaném pohybu

e délici rovina formy prochazi prostorem mezi bfity a jeji kvalita tak
nemuze ovlivnit funkci tésnéni

e podobné jako u O-krouzkl jednoducha a prostorové nenaro¢na
zastavba, jednoducha instalace

Dynamické tésnéni Rotacni tésnéni Statické tésnéni
50 bar (bez opérného 50 bar (bez opérného
Max.tiak krouiku)v ] 150 bar (§ opérnym krouiku)v )
300 bar (s opérnym krouzkem) 400 bar (s opérnym
krouzkem) krouzkem)
Rychlost 0,5 m/s 2 m/s (kratkodobé) X
Teplota -30 az 290 °C (;{—Z{visi
na volbé materialu)
tabulka 1
Rozméry drazky (mm)
Prafez CS 1,02 1,27 1,52 1,78
Hloubka drazky S Statika 0,76 0,90 1,15 1,40
Hloubka drazky S Dynamika 0,80 1,00 1,25 1,50
Sitka drazky L1 1,25 1,40 1,70 2,00
Max. velikost spary F/2 0,025 0,03 0,04 0,05
Prifez CS 2,62 3,53 5,33 6,99
Hloubka drazky S Statika 2,25 3,10 4,75 6,20
Hloubka drazky S Dynamika 2,35 3,20 4,90 6,40
Sitka drazky L1 3,00 4,10 6,10 8,20
Max. velikost spary F/2 0,08 0,09 0,10 0,125
tabulka 2

Pozn.: Uvedené hodnoty jsou primérné a Ize se od nich v urcitym mezich odchylit.
Na vyslednou funkci maji vliv také konkrétni parametry v dané aplikaci.

X-krouzek

Je presny tésnici prvek se ¢tvercovym priifezem s pro-
filem ve tvaru pismene X, ktery vytvafi ¢tyfi tésnici
bfity. Rozméry X-krouzZku jsou ur€eny jeho vnitfnim
pramérem ,ds" a velikosti priifezu ,S*. X-krouzky jsou
dodavany v rozmérech dle americké normy AS568.

) _G&I

| d |
I 1

FUNKCE

Funkéni princip je podobny jako u O-krouzku.
X-krouzek je dvojcinné tésnéni, kde je pocatecni
tésnici efekt vyvolan stla¢enim profilu pfi instalaci do
drazky. Tyto poc¢atecni sily (v axialnim nebo radialnim
sméru) jsou posléze zvySeny o sily vyvozené tlakem
v systému a spole¢né tak tvofi vyslednou tésnici silu
(viz obrazek 1). S rostoucim tlakem se také tato sila
zvétSuje. Pri plsobeni tlaku se tésnéni chova jako
kapalina s velkym povrchovym napétim a tlak se

v ném rovnomérné Sifi vSemi sméry.

N

N

POUZITI

X-krouzky mohou byt pouZity v dynamickych

i statickych aplikacich. V dynamickych vSak 1épe
vynikaji jejich hlavni pfednosti. Pfi montazi i pfi
pfimoc€arém pohybu &tvercovy profil X-krouzku
zabraniuje rotaci tésnéni v drazce, coz zvySuje
Zivotnost.
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STATICKA TESNENI

X-KROUZKY
TECHNICKE UDAJE

DYNAMICKE TESNENI

Jako primarni tésnici prvek vratného
pohybu pistd, pistnic, plunzri pfedevsim
v méneé naro¢nych aplikacich (omezeny
tlak a rychlost).

ROTACNI TESNENI

Jako tésnéni rotaniho, kmitavého nebo
spiralového pohybu hfideli, vieten atd.

Pozn. Pouziti v rotacni aplikaci s rychlosti
vetsi nez 0,5 m/s vyzaduje urcita specifika pfi
montazi, proto nas prosim v téchto pfipadech
kontaktujte a vyZadejte si nasi konzultaci.

MINIMALNi SRAZENI [mm]

STATICKA TESNENI " 18 262 353
- Jako statické tésnéni s radidlnim a axialnim PRUREZ CS 1 1.5 (1 ,,78) 2 2,5 (2:65) 3 (3:55) 4
stlacenim MIN. SRAZENic | 1 1,3 1,5 1,5 1,7 1,9 2,1 2,4 2,7
- Jako aktiva¢ni prvek pro pfedepinana e 53 6.99
tésnéni, kde je nebezpedi rolovani v drazce PRUREZ CS 4.5 5 (5,53) 57 (7:00) 8 8,4 9 10
L MIN. SRAZENI ¢ 3 3,2 3,5 3,7 4,2 4,5 4,7 5 53
KONSTRUKCNI ZASADY tabulka 3
Konstrukéni zasady pro X-krouzky jsou ZAOBLENi [mm]
stejné jako v pfipadé O-krouzkd, viz —
O-KROUZKY - KONSTRUKCNI UDAJE. PRUREZ CS 1.78-2,62 2,62-6,99
X-krouzky jsou pouzivany pro radialni POLOMERT, 0,1 0,25
i axialni zastavby a drazka by méla byt POLOMER r 0.2 06
vzdy obdelnikova. Drazka i tésnéné dily by 2 ’ ’
mély byt opatfeny zaoblenimi a srazenymi tabulka 4
hranami, aby nemohlo dojit k poSkozeni TOLERANCE A LICOVANI [mm]
X-krouzku béhem montéaze nebo béhu
- o . Cx @D,0d H8/f7
v aplikaci. Doporucené velikosti zavadécich i 2
srazeni a radiusti miizete najit v tabulce &.3. 94, h9
; } @D, HO9
x?g-BAl_EOtZ_MFBU X-KROUZKU PRUREZ CS do @ 4 do @ 6 do @8 do @ 10
olba velikosti priifezu zavisi na rozméru = =
drazky a druhu aplikace. Zakladni SIRKA DRAZKY L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0

doporuéeni mazete najit v tabulce €. 2. tabulka 5

U volby vnitfniho priméru plati stejné < .
zasady jako u O-krouzkd, viz O-KROUZKY DOPORUCENE DRSNOST! [um]

- KONSTRUKCNI UDAJE. R, max. R, max.
MATERIALY Zakladni f)rumer drazky @ d, nebo @ D, 6,3 0,8
X-krouzky mohou byt pouzity v Sirokém Boky drazky 16 1,6

rozsahu aplikaci a vybér vhodného Tésnici plochy @ D, nebo @ d, 2az4 0,4

materialu je ur€ovan predevsim teplotou, tabulka 6

tlakem a druhem média. P¥i volbé
materialu je potfeba uvazovat kombinaci
v§ech pracovnich parametra. V pfipadé
rotaCni aplikace je potfeba také uvazovat
lokalni zvySeni teploty v misté tfeni.

X-krouzky jsou standardné k dispozici ve dvou

materidlovych provedenich:

NBR?70 - teplotni rozsah od -30 °C do 100 °C
(kratkodobé 110 °C)

FPM 70 — teplotni rozsah od -20 °C do 200 °C

materiall, viz O-KROUZKY - MATERIALY A
TVRDOSTI.

Ostatni materialy jsou dostupné na
poptavku, v téchto pfipadech nas prosim
kontaktujte.

Priklad objednani:
270 X-krouzek 72.62 x 3.53 NBR70
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STATICKA TESNENI

HENNLICH TESNENI X- KROUiv KY
ROZMERY

Vnittni primér d Tol. £ mm Prurez CS Tol. £ mm Vnitfni primér d, Tol. £ mm Priifez CS Tol. £ mm
(mm) (mm) (mm) (mm)
0,74 0,10 1,02 0,08 CS 2.62 mm

1,07 0,10 1,27 0,08 1,24 0,13 2,62 0,08
1,42 0,13 1,52 0,08 2,06 0,13 2,62 0,08
CS 1.78 mm 2,84 0,13 2,62 0,08
1,78 0,13 1,78 0,08 3,63 0,13 2,62 0,08
2,57 0,13 1,78 0,08 4,42 0,13 2,62 0,08
2,90 0,13 1,78 0,08 5,23 0,13 2,62 0,08
3,68 0,13 1,78 0,08 6,02 0,13 2,62 0,08
4,47 0,13 1,78 0,08 7,59 0,13 2,62 0,08
5,28 0,13 1,78 0,08 9,19 0,13 2,62 0,08
6,07 0,13 1,78 0,08 10,77 0,13 2,62 0,08
7,65 0,13 1,78 0,08 12,37 0,13 2,62 0,08
9,25 0,13 1,78 0,08 13,94 0,18 2,62 0,08
10,82 0,13 1,78 0,08 15,54 0,23 2,62 0,08
12,42 0,18 1,78 0,08 17,12 0,23 2,62 0,08
14,00 0,23 1,78 0,08 18,72 0,23 2,62 0,08
15,60 0,23 1,78 0,08 20,30 0,25 2,62 0,08
17,17 0,23 1,78 0,08 21,89 0,25 2,62 0,08
18,77 0,23 1,78 0,08 23,47 0,25 2,62 0,08
20,35 0,23 1,78 0,08 25,07 0,25 2,62 0,08
21,95 0,23 1,78 0,08 26,64 0,25 2,62 0,08
23,52 0,25 1,78 0,08 28,24 0,25 2,62 0,08
2512 0,25 1,78 0,08 29,82 0,30 2,62 0,08
26,70 0,25 1,78 0,08 31,42 0,30 2,62 0,08
28,30 0,28 1,78 0,08 32,99 0,30 2,62 0,08
29,87 0,28 1,78 0,08 34,59 0,30 2,62 0,08
31,47 0,28 1,78 0,08 36,17 0,30 2,62 0,08
33,05 0,33 1,78 0,08 37,77 0,30 2,62 0,08
34,65 0,33 1,78 0,08 39,34 0,38 2,62 0,08
37,82 0,33 1,78 0,08 40,94 0,38 2,62 0,08
41,00 0,38 1,78 0,08 42,52 0,38 2,62 0,08
4417 0,38 1,78 0,08 44,12 0,38 2,62 0,08
47,35 0,46 1,78 0,08 45,69 0,38 2,62 0,08
o 50,52 0,46 1,78 0,08 47,29 0,38 2,62 0,08
S 53,70 0,46 1,78 0,08 48,90 0,43 2,62 0,08
3 56,87 0,46 1,78 0,08 50,47 0,43 2,62 0,08
;§ 60,05 0,46 1,78 0,08 52,07 0,43 2,62 0,08
E 63,22 0,51 1,78 0,08 53,64 0,43 2,62 0,08
3 66,40 0,51 1,78 0,08 55,25 0,43 2,62 0,08
S 69,57 0,51 1,78 0,08 56,82 0,43 2,62 0,08
E 72,75 0,61 1,78 0,08 58,42 0,51 2,62 0,08
% 75,92 0,61 1,78 0,08 59,99 0,51 2,62 0,08
E 82,27 0,61 1,78 0,08 61,60 0,51 2,62 0,08
g 88,62 0,69 1,78 0,08 63,17 0,51 2,62 0,08
§ 94,97 0,69 1,78 0,08 64,77 0,51 2,62 0,08
g 101,32 0,76 1,78 0,08 66,34 0,51 2,62 0,08
g 107,67 0,76 1,78 0,08 67,95 0,56 2,62 0,08
2 114,02 0,76 1,78 0,08 69,52 0,56 2,62 0,08
120,37 0,94 1,78 0,08 71,12 0,56 2,62 0,08
126,72 0,94 1,78 0,08 72,69 0,56 2,62 0,08
133,07 0,13 1,78 0,08 75,87 0,61 2,62 0,08
82,22 0,61 2,62 0,08
88,57 0,61 2,62 0,08
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STATICKA TESNENI

X-KROUZKY HENNLICHCJJESNENI
ROZMERY

HENNLICH s.r.o.

Vnitfni primér d, Tol. £ mm Prifez CS Tol. £ mm Vnitini pramér d, Tol. £ mm Prafez CS Tol. £ mm
(mm) (mm) (mm) (mm)
94,92 0,71 2,62 0,08 56,74 0,51 3,53 0,10
101,27 0,71 2,62 0,08 59,92 0,51 3,53 0,10
107,62 0,76 2,62 0,08 63,09 0,51 3,53 0,10
113,97 0,76 2,62 0,08 66,27 0,51 3,53 0,10
120,32 0,76 2,62 0,08 69,44 0,61 3,53 0,10
126,67 0,89 2,62 0,08 72,62 0,61 3,53 0,10
133,02 0,89 2,62 0,08 75,79 0,61 3,53 0,10
139,37 0,89 2,62 0,08 78,97 0,61 3,53 0,10
145,72 0,89 2,62 0,08 82,14 0,61 3,53 0,10
152,07 0,89 2,62 0,08 85,32 0,61 3,53 0,10
158,42 1,02 2,62 0,08 88,49 0,61 3,53 0,10
164,77 1,02 2,62 0,08 91,67 0,71 3,53 0,10
171,12 1,02 2,62 0,08 94,84 0,71 3,53 0,10
177,47 1,02 2,62 0,08 98,02 0,71 3,53 0,10
183,82 1,14 2,62 0,08 101,19 0,71 3,53 0,10
190,17 1,14 2,62 0,08 104,37 0,71 3,53 0,10
196,52 1,14 2,62 0,08 107,54 0,76 3,53 0,10
202,87 1,14 2,62 0,08 110,72 0,76 3,53 0,10
209,22 1,27 2,62 0,08 113,89 0,76 3,53 0,10
215,57 1,27 2,62 0,08 117,07 0,76 3,53 0,10
221,92 1,27 2,62 0,08 120,24 0,76 3,53 0,10
228,27 1,27 2,62 0,08 123,42 0,89 3,53 0,10
234,62 1,40 2,62 0,08 126,59 0,89 3,53 0,10
240,97 1,40 2,62 0,08 129,77 0,89 3,53 0,10
247,32 1,40 2,62 0,08 132,94 0,89 3,53 0,10
CS 3.53 mm 136,12 0,89 3,53 0,10
4,34 0,13 3,53 0,10 139,29 0,89 3,53 0,10
5,94 0,13 3,53 0,10 142,47 0,89 3,53 0,10
7,52 0,13 3,53 0,10 145,64 0,89 3,53 0,10
9,12 0,13 3,53 0,10 148,82 0,89 3,53 0,10
10,69 0,13 3,53 0,10 151,99 0,89 3,53 0,10
12,29 0,13 3,53 0,10 158,34 1,02 3,53 0,10
13,87 0,18 3,53 0,10 164,69 1,02 3,53 0,10
15,47 0,23 3,53 0,10 171,04 1,02 3,53 0,10
17,04 0,23 3,53 0,10 177,39 1,02 3,53 0,10
18,64 0,25 3,53 0,10 183,74 1,14 3,53 0,10
20,22 0,25 3,53 0,10 190,09 1,14 3,53 0,10
21,82 0,25 3,53 0,10 196,44 1,14 3,53 0,10
23,39 0,25 3,53 0,10 202,79 1,14 3,53 0,10
24,99 0,25 3,53 0,10 209,14 1,27 3,53 0,10
26,57 0,25 3,53 0,10 215,49 1,27 3,53 0,10
28,17 0,30 3,53 0,10 221,84 1,27 3,53 0,10
29,74 0,30 3,53 0,10 228,19 1,27 3,53 0,10
31,34 0,30 3,53 0,10 234,54 1,40 3,53 0,10
32,92 0,30 3,53 0,10 240,89 1,40 3,53 0,10
34,52 0,30 3,53 0,10 247,24 1,40 3,53 0,10
36,09 0,30 3,53 0,10 253,59 1,40 3,53 0,10
37,69 0,38 3,53 0,10 266,29 1,40 3,53 0,10
40,87 0,38 3,53 0,10 278,99 1,65 3,53 0,10
44,04 0,38 3,53 0,10 291,69 1,65 3,53 0,10
47,22 0,46 3,53 0,10 304,39 1,65 3,53 0,10
50,39 0,46 3,53 0,10 329,79 1,65 3,53 0,10
53,57 0,46 3,53 0,10 355,19 1,65 3,53 0,10
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STATICKA TESNENI

HENNLICH TESNENI X- KROUiv KY
ROZMERY

Vnittni primér d Tol. £ mm Prurez CS Tol. £ mm Vnitfni primér d, Tol. £ mm Priifez CS Tol. £ mm
(mm) (mm) (mm) (mm)
380,59 1,65 3,53 0,10 139,07 0,94 5,33 0,13
405,26 1,91 3,53 0,10 142,24 0,94 5,33 0,13
430,66 2,03 3,53 0,10 145,42 0,94 5,33 0,13
456,06 2,16 3,53 0,10 148,59 0,94 5,33 0,13
CS 5.33 mm 151,77 0,94 5,33 0,13
10,46 0,13 5,33 0,13 158,12 1,02 5,33 0,13
12,07 0,13 5,33 0,13 164,47 1,02 5,33 0,13
13,64 0,18 5,33 0,13 170,82 1,02 5,33 0,13
15,24 0,23 5,33 0,13 177,17 1,02 5,33 0,13
16,81 0,23 5,33 0,13 183,52 1,14 5,33 0,13
18,42 0,25 5,33 0,13 189,87 1,14 5,33 0,13
19,99 0,25 5,33 0,13 196,22 1,14 5,33 0,13
21,59 0,25 5,33 0,13 202,57 1,14 5,33 0,13
23,16 0,25 5,33 0,13 208,92 1,27 5,33 0,13
24,77 0,25 5,33 0,13 215,27 1,27 5,33 0,13
26,34 0,25 5,33 0,13 221,62 1,27 5,33 0,13
27,94 0,30 5,33 0,13 227,97 1,27 5,33 0,13
29,51 0,30 5,33 0,13 234,32 1,40 5,33 0,13
31,12 0,30 5,33 0,13 240,67 1,40 5,33 0,13
32,69 0,30 5,33 0,13 247,02 1,40 5,33 0,13
34,29 0,30 5,33 0,13 253,37 1,40 5,33 0,13
37,47 0,38 5,33 0,13 266,07 1,52 5,33 0,13
40,64 0,38 5,33 0,13 278,77 1,52 5,33 0,13
43,82 0,38 5,33 0,13 291,47 1,65 5,33 0,13
46,99 0,38 5,33 0,13 304,17 1,65 5,33 0,13
50,17 0,46 5,33 0,13 329,57 1,65 5,33 0,13
53,34 0,46 5,33 0,13 354,97 1,78 5,33 0,13
56,52 0,46 5,33 0,13 380,37 1,78 5,33 0,13
59,69 0,46 5,33 0,13 405,26 1,91 5,33 0,13
62,87 0,51 5,33 0,13 430,66 2,03 5,33 0,13
66,04 0,51 5,33 0,13 456,06 2,16 5,33 0,13
69,22 0,51 5,33 0,13 481,41 2,29 5,33 0,13
72,39 0,51 5,33 0,13 506,81 2,41 5,33 0,13
© 75,57 0,61 5,33 0,13 532,21 2,41 5,33 0,13
S 78,74 0,61 5,33 0,13 557,61 2,54 5,33 0,13
3 81,92 0,61 5,33 0,13 582,68 2,67 5,33 0,13
;§ 85,09 0,61 5,33 0,13 608,08 2,79 5,33 0,13
E 88,27 0,61 5,33 0,13 633,48 2,92 5,33 0,13
3 91,44 0,71 5,33 0,13 658,88 3,05 5,33 0,13
S 94,62 0,71 5,33 0,13 CS 6.99 mm
E 97,79 0,71 5,33 0,13 113,67 0,84 6,99 0,15
% 100,97 0,71 5,33 0,13 116,84 0,84 6,99 0,15
E 104,14 0,71 5,33 0,13 120,02 0,84 6,99 0,15
g 107,32 0,76 5,33 0,13 123,19 0,84 6,99 0,15
(% 110,49 0,76 5,33 0,13 126,37 0,94 6,99 0,15
E 113,67 0,76 5,33 0,13 129,54 0,94 6,99 0,15
g 116,84 0,76 5,33 0,13 132,72 0,94 6,99 0,15
2 120,02 0,76 5,33 0,13 135,89 0,94 6,99 0,15
123,19 0,76 5,33 0,13 139,07 0,94 6,99 0,15
126,37 0,94 5,33 0,13 142,24 0,94 6,99 0,15
129,54 0,94 5,33 0,13 145,42 0,94 6,99 0,15
132,72 0,94 5,33 0,13 148,59 0,94 6,99 0,15
135,89 0,94 5,33 0,13 151,77 0,94 6,99 0,15
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STATICKA TESNENI
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Vnitfni primér d, Tol. £+ mm Prarez CS Tol. + mm
(mm) (mm)
158,12 1,02 6,99 0,15
164,47 1,02 6,99 0,15
170,82 1,02 6,99 0,15
177,17 1,02 6,99 0,15
183,52 1,14 6,99 0,15
189,87 1,14 6,99 0,15
196,22 1,14 6,99 0,15
202,57 1,14 6,99 0,15
215,27 1,40 6,99 0,15
227,97 1,40 6,99 0,15
240,67 1,40 6,99 0,15
253,37 1,40 6,99 0,15
266,07 1,52 6,99 0,15
278,77 1,52 6,99 0,15
291,47 1,52 6,99 0,15
304,17 1,52 6,99 0,15
316,87 1,52 6,99 0,15
329,57 1,52 6,99 0,15
342,27 1,78 6,99 0,15
354,97 1,78 6,99 0,15
367,67 1,78 6,99 0,15
380,37 1,78 6,99 0,15
393,07 1,78 6,99 0,15
405,26 1,91 6,99 0,15
417,96 1,91 6,99 0,15
430,66 2,03 6,99 0,15
443,36 2,16 6,99 0,15
456,06 2,16 6,99 0,15
468,76 2,16 6,99 0,15
481,46 2,29 6,99 0,15
494,16 2,29 6,99 0,15
506,86 2,41 6,99 0,15
532,26 2,41 6,99 0,15
557,66 2,54 6,99 0,15
582,68 2,67 6,99 0,15
608,08 2,79 6,99 0,15
633,48 2,92 6,99 0,15
658,88 3,05 6,99 0,15
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STATICKA TESNENI

TESNICI KROUZKY
TYP HTR - DIN3869
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Popis

Tésnici krouzky HTR jsou profilova tésnéni pro statické utésnéni zavitovych
pfipojeni v hydraulickych obvodech (Sroubeni, spojky, zatky apod.), které
odpovidaji normé DIN3869 a ekvivalentnim normam ISO (ISO 9974-2, ISO
1179-2). Diky svému tvaru se t&snéni ve spoji jen minimalné deformuje a
diky tomu poskytuje spolehlivou tésnost po dlouhou dobu i v systémech

s vysokym tlakem. Pro spravnou funkci musi byt zastavba pro tésnéni
provedena dle normy DIN 3852 nebo pfislusného ISO ekvivalentu.

Tésnéni HTR - tabulka rozmért

Velikost Zavit F\J/rz'rt:;'r ;Easélr Tloustka
Metricky Palcovy d, (mm) D (mm) L (mm) | L, (mm)
8 M8x1.0 6,5 9,9 1,0 0,5
10 M10x1.0| G1/8A 8,4 11,9 1,0 0,5
12 M12x1.5 9,8 14,4 1,5 0,8
14 M14x15| G1/4A 11,6 16,5 1,5 0,8
16 M16x 1.5 13,8 18,9 1,5 0,8
17 G 3/8A 14,7 18,9 1,5 0,8
18 M18x 1.5 15,7 20,9 1,5 0,8
20 M20x 1.5 17,8 22,9 1,5 0,8
21 G1/2A 18,5 23,9 1,5 0,8
22 M22x1.5 19,6 243 1,5 0,8
24 M24x1.5 21,8 26,9 1,5 0,8
27 M26x15| G3/4A 23,9 29,2 1,5 0,8
27 M27x20| G3/4A 23,9 29,2 1,5 0,8
30 M30x1.5 27,7 32,7 2,0 0,8
33 M33x2.0 G1A 29,7 35,7 2,0 1,0
42 M42x20| G11/4A 38,8 45,8 2,0 1,0
48 M48x20| G11/2A 44,7 50,7 2,0 1,0
60 M 60 x 2.0 G2A 56,5 66,5 4,0 2,0

Pouziti

Tésnici krouzky HTR naleznou své uplatnéni
predevsim v hydraulickych Sroubenich a zavitovych
spojich, kde jsou schopny splnit naroéné pozadavky
na utésnéni. Napf. prvky hydraulickych odvodt

u stavebnich a zemnich stroj(, lisy, obrabéci stroje
apod.

Vyhody

e Minimalni deformace prifezu — dlouha Zivotnost
e Spolehlivé tésnici vlastnosti

e Tvar tésnéni zamezuje jeho preto€eni v drazce
e Stabilni rozmér i pfi vysokém tlaku

e LepSi tésnici vlastnosti nez kovova tésnéni

Technické parametry
Tlak: max. 600 bar

Materialy: NBR 85 ShA, ¢erna barva,
(pro teploty -30 °C az 100 °C)
FPM 80 ShA, zelena barva,
(pro teploty -20 °C az 200 °C)
EPDM 85 ShA, fialova barva,
(pro teploty -40 °C az 110 °C)

Média: hydraulické kapaliny na bazi mineralnich oleja,
tézkozapalné kapaliny, ekologické hydraulicke oleje,
voda, a dalsi v zavislosti na pouzitém materialu.

Poznamka:

VysSe uvedené parametry jsou maximalni hodnoty

a v maximalnich mezich by nemély v aplikaci nastat
soucasné. Typ média rovnéz uvedené parametry
ovliviuje.

Funkce a spolehlivost tésnéni HTR ovlivriuje korektni
provedeni zastavby a spravna montaz.

Priklad objednani:
Tésnici krouzek HTR-14 NBR....10 ks
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HRIDELOVA TESNENI

GUFERA HENNLICH T ESNEN
KONSTRUKCNI UDAJE

HENNLICH s.r.o.

Popis jednotlivych ¢asti gufera

vnéjsi plast

vnéjsi plocha

/i

Z

vyztuzny krouzek

tazna pruzina

prachovka

drazka pro pruzinu

tésnici brit

zadni strana

tésnici hrana

Znaceni:

d X D X h
primér hfidele vnéjSi primér zastavbového prostoru Sitka tésnéni typ material
Priklad:

80 x 100 x 10 AS NBR

Legenda:

A... celopryzové provedeni

B... jednodilné kovové pouzdro

C... kovové pouzdro s vyztuznym plechem
S... prachovka

X... drazkovany vnéjsi plast

D... dva, pruzinou, zatiZzené tésnici bfity
O... tésnici bfit bez pruziny

P... tlakové zatizitelny bfit
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STANDARDNIi SORTIMENT
Max Max <.
Profil Typ Material* tlak ROZS?,EEPIM rychlost Popis Sﬁ;:;:
[bar] [ms] v
Standardni celopryzové gufero dle DIN 3760.
NBR 30 +100 PryZzovym elastickym vné&jSim plastém je mozno
A EPM 0,5 20 +200 ki eliminovat teplotni roztaznost a vétSi povrchovou 285
drsnost v zastavbovém prostoru.
Maximalni tlakovéa odolnost do 0,5 bar.
NBR 30 +100 Jako typ A, navic s ochrannou prachovkou, ktera
AS EPM 0,5 20 +200 ki zabraruje praniku prachu a negistot z vnéjsiho 287
prostfedi. Maximalni tlakova odolnost do 0,5 bar.
Provedeni dle DIN 3761 s vnéjSim kovovym
B ESS 0,5 _28 :;88 ke pouzdrem pro pfesné a pevné usazeni v Ulozném 289
prostoru.
Jako typ B, navic s ochrannou prachovkou, ktera
BS ESS 0,5 :38 :;88 ki zabranuje priniku prachu a necistot z vnéjsiho 291
prostredi.
e Provedeni dle DIN 3761. Kovové pouzdro
. \ c NBR 05 -30 +100 o s vyztuzi, pouzivané v naro¢néjsich provoznich 293
FPM ’ -20 +200 podminkach a ve vétSich rozmérech. Diky vyztuzi
je odolnéjsi proti chybam pfi montazi.
. NBR 30 +100 Jako typ C, navic s ochrannou prachovkou, ktera
CS EPM 0,5 20 +200 ki zabranuje praniku prachu a negistot z vnéjsiho 295
prostredi.
Typ bez tazné pruziny na tésnicim bfitu.
A-O NBR 05 -30 +100 - Pouzitelné pro méné narocné aplikace a pfi 297
FPM ’ -20 +200 utésnovani jehlickovych lozisek z diivodu nizsich
tfecich ztrat.
Zachovava si stejné vlastnosti jako typ A-O,
B-O NBR 05 -30 +100 o nicméné na vnéjsim obvodé mé kovové 299
FPM ’ -20 +200 pouzdrem pro presné a pevné usazeni v UlozZném
prostoru.
Gufero vhodné pro aplikace s vyskytem tlakového
AS-P NBR 10 -30 +100 - spadu. Kratsi tésnici bfit snizuje riziko pfetoceni 301
FPM -20 +200 pfi vyskytu pretlaku. Tlakova odolnost se lisi dle
provoznich podminek.

* Jedna se o standardné dostupné materialy. Dal$i materialy jsou k dispozici na zakazku (viz kapitola MATERIALY).
** Podle pouzitého materialu a provoznich podminek.
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Vycet téchto profild neni koneény. Jednotlivé typy Ize pfizpusobit poZzadavkim zékaznika. Vzhledem k tomu, Ze se jedna o zvlastni
sortiment, vyrabi se jednotlivé typy na zakazku s pozadavkem na minimalni odbérové mnozstvi.

Profil Typ Popis
g,
\
A-D Typ A-D se dvéma tésnicimi bfity. Slouzi k utésnéni a oddéleni dvou médii
cD Jako typ A-D, s vnéjSim kovovym plastém a vyztuzi pro zvySeni tuhosti. Zaru€uje pfesné a pevné usazeni
v ulozném prostoru.
Tento typ kombinuje typ AS s vnéj§im kovovym pouzdrem, navic vylepSeny o dal$i prachovku z materialu
CcOoM ) P ” . . L
polyuretan (PU). Ta slouzi k zamezeni pruniku neéistot z vnéjsku béhem naroénych aplikaci.
CAS Kazetové tésnéni s vysokou odolnosti proti praniku necistot a prachu z vnéjsku. Klade méné pfisné pozadavky
na drsnost a povrchovou tvrdost hfidele.
/////////////////////,,
- §
N Tésnéni vhodné pro narocné aplikace v tézkém strojirenstvi. Pomoci kovové vyztuze si zachovava tuhost také
A C64D pfi vétSich rozmeérech. ZvySena flexibilita tésniciho bfitu zajiStuje t&snost i pfi vyskytu hazivosti hfidele a vysSich
S obvodovych rychlosti.
A-TE Obraceny profil standardniho typu A je pfipevnén k vnitfnimu prdméru a slouzi k utésnéni vnéjsiho priméru.
A-EC Uzaviraci kovovy kryt s navulkanizovanou pryzi na povrchu. Slouzi k utésnéni technologickych otvora.
Castedné zakryty vnéj$i obvod t&snéni kombinuje vyhody typu A a typu B. Zaji$tuje dostateénou statickou
A-PC tésnost na vnéjSim obvodu se schopnosti eliminovat rozdilnou teplotni roztaznost v zastavbovém prostoru.
Zaroven je diky kovové Casti pevné upevnéno pfi vyskytu axialniho zatizeni.
s Tésnéni pro hydraulické tlumice. Vhodné pro utésnéni axialnich pohybl v kombinaci s vyskytem vys§iho
pfetlaku. Dobfe pohlcuje tlakové pulsace.
SE Specialni hfidelové t&snéni pro hydraulické vidlice. Je schopné utésnit tlakové pulsace pfi vyskytu vyssi
excentricity a vy8Siho naporu necistot z vnéjSiho prostiedi.
SA Hfidelové tésnéni pro hydraulické vidlice, které plni funkci stiraciho krouzku. Chrani vnitfni t&ésnéni pfed
poskozenim necistotami. Lze vyrobit také ve varianté bez tazné pruziny.
sp Tésnéni uréené pro posilovace fizeni dopravnich prostfedkd. OdliSna geometrie té€sniciho bfitu a opérny krouzek
z materialu POM zaruéuje tlakovou odolnost az do 140 bar.
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HRIDELOVA TESNENI

STANDARDNI SORTIMENT
GUFERA TYP A

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30 °C 100 °C max. 12 m/s
FKM -20°C 200 °C max. 37 m/s
HNBR max. 0,5 bar -30 °C 150 °C max. 32 m/s
VMQ -50 °C 200 °C max. 37 m/s
ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné.
Pozadavky na hridel
Tolerance 1ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zastavbové rozméry
Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R pax [HM]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 1,6-6,3 10-20 <25

HRIDELOVE TESNENIi TYP A

Splfiuje pozadavky normy DIN 3760.

Typ A je jednocinné tésnéni urcené pro rotacni
pohyby hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou
pruzinou.

Toto celopryzové provedeni je uréeno pro Sirokou
oblast pouziti v primyslu. Zaruéuje vybornou
tésnost také v zastavbovém prostoru s vysSi
drsnosti a za pfitomnosti kapalin s nizkou
viskozitou &i plynd. Zabezpeduje dostateénou
kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti okolnich
materiald.

Rozméry od prdmérl hfidele 4 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry €i Upravy profilu jsou
mozné, napf. tésnici bfity s jednosmérnou

¢i obousmérnou hydrodynamickou Upravou
pro zlepSeni tésnicich schopnosti pfi vyssich
obvodovych rychlostech.

U téchto Uprav muze byt pozadovano minimaini
mnozstvi na zakazku.

MONTAZ N
Viz kapitola MONTAZ.
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GUFERA TYP AS

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENI TYP AS

Splfiuje pozadavky normy DIN 3760.
Typ AS je jednoCinné tésnéni uréené pro rotacni

material Tlak Teplota Obvodova rychlost ) Y .
. B . i pohyby hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou
NBR -30 °C 100 °C max. 12 m/s pruzinou.
FKM -20°C 200 °C max. 37 m/s Obsahuje prachovku proti naporu necistot
HNBR max. 0,5 bar 30°C 150 °C max. 32 m/s z vnéjsku. Je vhodné pro aplikace, pfi kterych
S S vznika riziko vniknuti prachu a necistot z vnéjsiho
VMQ -50 °C 200 °C max. 37 m/s prostredi.
ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s Toto celopryZzové provedeni je uréeno pro Sirokou
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. oblast pouziti v primyslu. Zaruéuje vybornou
tésnost také v zastavbovém prostoru s vysSi
Pozadavky na hfidel drsnosti a za pfitomnosti kapalin s nizkou
Tolerance 1SO h11 viskozitou a pIynL{. Z'abezpeg:UJe dovstate.cnou ]
kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti okolnich
Tvrdost min. 45 HRC kovd.
Zkoseni 15°- 30° Rozméry od prdmérl hfidele 4 mm.
Pozadavky pro zastavbové rozméry ZAKAZNICKE UPRAVY
Tolerance ISO H8 Nestandardni rozméry €i Upravy profilu jsou
Zkoseni 5°-10° mozné, napf. drazkovani na vnéjSim obvodu pro
snadnéjsi montaz.
REsnosHlpeviehy U t&chto Uprav méiZe byt pozadovano minimalni
R, [um] R, [um] R, [Um] mnozstvi na zakazku.
HFidel 0,2-0,8 1-5 <6,3 i .
Zastavba 1,6-6,3 10-20 <25 POZNAMKY K MONTAZI

Pfed montazi je doporuceno opatfit prostor mezi
tésnicim bfitem a prachovkou plastickym mazivem
z davodu zvySeni Zivotnosti.

Viz kapitola MONTAZ.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

287

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz
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GUFERA TYP B

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENIi TYP B

Splfiuje pozadavky normy DIN 3761.
Typ B je jednocinné tésnéni ur¢ené pro rotacni

material Tlak Teplota Obvodova rychlost o N .

. E . i pohyby hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou
NBR -30°C 100°C max. 12 m/s pruzinou. Ma vngjsi pladt z kovového pouzdra,
FKM -20 °C 200 °C max. 37 m/s ktery se vyuziva pro pevné a presné usazeni
HNBR max. 0,5 bar -30°C 150 °C max. 32 m/s :’/Z?S(tja‘.’bo‘_’vevmtp:'osmru- stavbovéh .

- S yZzaduje niz§i tolerance zéstavbového prostoru.
RS RO 20ORC G Pro zajisténi vysoké urovné statické tésnosti
ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s je doporu&eno opatfit vnéjsi plast specialnim

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. nastfikem €i pouzit lepici tmel.

Rozmeéry od pramérl hiidele 6 mm.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO 11 ZAKAZNICKE UPRAVY
Tvrdost min. 45 HRC Nestandardni rozméry &i tpravy profilu jsou
Zkoseni 15°- 30° mozné.

U téchto Uprav muze byt poZzadovano minimalni
mnozstvi na zakazku.

Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance ISO H8 MONTAZ
Zkoseni 5°-10° Viz kapitola MONTAZ.

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R pax [HM]
HFidel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-32 6,3-16 <16

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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GUFERA TYP BS

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

HRIDELOVE TESNENI TYP BS
Splfiuje pozadavky normy DIN 3761.

— - Typ BS je jednocinné tésnéni uréené pro rotaéni pohyby
material Tlak Teplota Obvodova rychlost hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou pruZinou. Ma
NBR -30 °C 100 °C max. 12 m/s vnéjsi plast z kovového pouzdra, ktery se vyuziva pro

S S pevné a presné usazeni v zastavbovém prostoru.

FKM -20°C 200 °C max. 37 m/s Obsahuje prachovku proti naporu necistot z vnéjsku. Je

HNBR max. 0,5 bar -30°C 150 °C max. 32 m/s vhodné pro aplikace, pfi kterych vznika riziko vniknuti

vMQ -50°C | 200°C max. 37 ms prachu a necistot z vnéjsiho prostredi.
Vyzaduje nizsi tolerance zastavbového prostoru. Pro

ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s zajisténi vysoké Urovné statické tésnosti je doporuceno

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. opatfit vnéjsi plast specialnim nastfikem ¢i pouZzit lepici
tmel.
Pozadavky na hfidel Rozméry od pramér( hfidele 6 mm.
Tolerance 1ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC A Z
- S ZAKAZNICKE UPRAVY

Zkoseni 15°-30 Nestandardni rozméry ¢i Gpravy profilu jsou mozné.

U téchto uprav mize byt pozadovano minimailni
= B A 5 mnozstvi na zakazku.
Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance 1ISO H8

Zkoseni 5°-10° p -
POZNAMKY K MONTAZI
PFed montazi je doporuceno opatfit prostor mezi

Drsnosti povrchu tésnicim bfitem a prachovkou plastickym mazivem
R, [um] R, [um] R, [um] z dlvodu zvySeni zivotnosti.
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-32 6,3-16 <16

291

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



STANDARDNI SORTIMENT
GUFERATYP C

HENNLICH s.r.0.

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

HRIDELOVE TESNENIi TYP C
Splfiuje pozadavky normy DIN 3761.
Typ C je jednoginné tésnéni uréené pro rotacni

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

material Tlak Teplota Obvodova rychlost . NS .
. B . i pohyby hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou
NBR -30°C 100°C max. 12 m/s pruzinou. Ma vngjsi pladt z kovového pouzdra,
FKM -20 °C 200 °C max. 37 m/s ktery se vyuziva pro pevné a presné usazeni
HNBR max. 0,5 bar -30 °C 150 °C max. 32 m/s \leasta\be\:jerg FirovStoru- och o
S R e opatfen dodateCnou plechovou vyztuzi, coz
UL8) 50°C 200°C G zvySuje jeho odolnost proti deformaci pfi hrubé
ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s montazi. Zarover zlepsuje jeho pevnost u vétsich
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. rozmérd, pro které je prevazné urcen.
Vyzaduje nizSi tolerance zastavbového prostoru.
Pozadavky na hfidel Pro zajisténi vysoké urovné statické tésnosti
Tolerance 1SO h11 Je’dovporuccva.no oez’:\trlt vnéjsi plast specialnim
. nastfikem &i pouzit lepici tmel.
Tvrdost min. 45 HRC Najde uplatnéni nej¢astéji v tézkém strojirenstvi,
Zkoseni 15°- 30° zemeédélské technice, vétrnych elektrarnach &i
valcovnach.
Pozadavky pro zastavbové rozméry Rozméry od priméru hidele 6 mm.
Tolerance 1ISO H8
Zkoseni 5°-10° ZAKAZNICKE UPRAVY
Nestandardni rozméry €i upravy profilu jsou
- " . mozné.
rsnosti povrehu U t&chto uprav mize byt pozadovano minimalni
R, [um] R, [um] R e [HM] mnozstvi na zakazku.
HFidel 02-0,8 18 <6,3 .
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16 MONTAZ

Viz kapitola MONTAZ.
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STANDARDNI SORTIMENT
GUFERA TYP CS

HENNLICH s.r.0.

N o
00
N

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENIi TYP CS
Splfiuje pozadavky normy DIN 3761.

Typ CS je jednocinné tésnéni uréené pro rotacni

material Tak Teplota Obvodova rychlost pohyby hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou
NBR -30°C 100°C max. 12 m/s pruzinou. Obsahuje prachovku proti naporu
FKM -20 °C 200 °C max. 37 m/s nedistot z vnéjSku. Je vhodné pro aplikace, pfi
HNBR max. 0,5 bar .30 °C 150 °C max. 32 m/s kterych vznika riziko vniknuti prachu a nedcistot
5 5 z vnéjSiho prostredi.
UL8) -50°C | 200°C T &/ Obsahuje vn&jsi plast z kovového pouzdra,
ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s ktery se vyuziva pro pevné a pfesné usazeni
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. v zastavbovém prostoru. Je opatfen dodatecnou
plechovou vyztuzi, coz zvySuje jeho odolnost proti
Pozadavky na hfidel deformaci pfi hrubé montazi. Zaroven zlepSuje
Tolerance 1SO h11 Jeth 'pvevvnosE u vétsich rozméru, pro které je
prevazné urcen.
Tvrdost min. 45 HRC VyZaduije niz3i tolerance zastavbového prostoru.
Zkoseni 15°- 30° Pro zajisténi vysoké urovné statické tésnosti
je doporuceno opatfit vnéjsi plast specialnim
S - - - nastfikem €i pouzit lepici tmel.
Pozadavky pro zastavbové rozméry . e v wa iwa o . ,
Najde uplatnéni nejCastéji v t&zkém strojirenstvi,
Tolerance ISO H8 zemédélské technice, vétrnych elektrarnach &
Zkoseni 5°-10° valcovnach.
Rozméry od prdmérl hfidele 6 mm.
Drenost povrehu ZAKAZNICKE UPRAVY
R, [Hm] R, [um] Rypax [HM Nestandardni rozméry &i tpravy profilu jsou
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3 mozné.
Zastavba 08-32 6,3-16 <16 U téchto uprav mdzZe byt pozadovano minimalini

mnozstvi na zakazku.

POZNAMKY K MONTAZI

Pfed montazi je doporuceno opatfit prostor mezi
tésnicim bfitem a prachovkou plastickym mazivem
z davodu zvySeni Zivotnosti.

Viz kapitola MONTAZ.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

HENNLICH s.r.0.

HRIDELOVA TESNENI

STANDARDNI SORTIMENT

GUFERA TYP AS-P

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

HRIDELOVE TESNENI TYP AS-P
Splfiuje pozadavky normy DIN 3761.

— - Typ AS-P je jednocinné tésnéni uréené pro rotaéni
material Tlak Teplota Obvodova rychlost pohyby hFidele. Tésnici bfit je zkracen a vyztuZen oproti
NBR -30 °C 100 °C max. 12 m/s typu AS a pfedepnut taznou pruzinou.

R R Tento typ je vhodny pro aplikace se zvySenym tlakovym
FKM -20°C 200 °C max. 37 m/s spadem az do 10 bar v zavislosti na obvodové rychlosti
HNBR max. 10 bar -30°C 150 °C max. 32 m/s a praméru hfidele. Nevyzaduje pouziti opérného
Ve 50°C | 200°C max. 37 m/s krouzku.
ACM -20°C 150 °C max. 23 m/s Povoleny pretlak pro tlakové gufero AS-P
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. 0 \ ‘ ‘
i |l 225 | Primér hiidele [mm]
Pozadavky na hfidel T 650
7 2100
Tolerance ISO h11 |\ o100
- 56 W 2 150
Tvrdost min. 45 HRC s\
Zkoseni 15°-30° F 4 \)A)(
; \\ .
Pozadavky pro zastavbové rozmé 2
y p ry : N \\
Tolerance 1ISO H8 . g S
Zkoseni 5°_10° 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Otacky hiidele [ot/min]
Drsnosti povrchu
R, [Hm] R, [um] R e [HM] Klade vy3si naroky na hazivost hfidele z dtivodu niz&i
HFidel 0,2-0,8 1-5 <6,3 elasticity t&sniciho bfitu.
- Celopryzové provedeni zaru€uje vybornou tésnost také
Zastavba 16-6,3 10-20 £25 v zastavbovém prostoru s vy$$i drsnosti a za pfitomnosti

kapalin s nizkou viskozitou &i plynd. Zabezpecuje
dostate¢nou kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti
okolnich kova.

Rozméry od prdmeérl hfidele 6 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry ¢&i Upravy profilu jsou mozné,
napf. verze bez prachovky. U téchto Uprav mize byt
pozadovano minimalni mnozstvi na zakazku.

POZNAMKY K MONTAZI

PFfed montazi je doporuc¢eno opatfit prostor mezi
tésnicim bfitem a prachovkou plastickym mazivem
z dGivodu zvys$eni Zivotnosti.
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HENNLICH T ESNEN STANDARDNI SORTIMENT
GUFERA TYP A-O

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENI TYP A-O

Typ A-O je jednocinné tésnéni uréené pro rotacni
pohyby hfidele. Pouziva se do méné narocnych

material Tlak Teplota Obvodova rychlost . e ., AR L
aplikaci ¢i jako pfidavné utésnéni proti naporu
NBR -30°C | 100°C nedistot z vnéjsku. Obsahuje t&snici bfit bez tazné
FKM -20°C 200 °C pruziny.
HNBR . .30°C 150 °C max. 6 m/s CelopryZové provedeni zaru€uje vybornou tésnost
5 5 také v zastavbovém prostoru s vysSi drsnosti a za
LLe -0°C 200°C pfitomnosti kapalin s nizkou viskozitou ¢i plynd.
ACM -20°C 150 °C Zabezpeduje dostateénou kompenzaci rozdilné
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. tepelné roztaznosti okolnich kovl. Vnéjsi obvod je
opatfen drazkami, které usnadriuji montaz.
Pozadavky na hfidel Mezi jeho vyhody patfi aplikace do uspornych
Tolerance 1SO h11 prosvtorLi a’r_nzs]vztrat’y trenv|rn. Dale Jec vyuzivano
k utésnéni jehlickovych lozisek a tukl az do
Tvrdost min. 45 HRC obvodové rychlosti 6 m/s.
Zkoseni 15°- 30° Rozméry od prdmérl hfidele 3 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY
Nestandardni rozméry €i Upravy profilu jsou
mozné, napf. verze s prachovkou.

Pozadavky pro zastavbové rozméry
Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

U téchto Uprav muaze byt poZzadovano minimalni
mnozstvi na zakazku.

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R, [Um] .
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3 MONTAZ N
Zastavba 16-6,3 10 -20 <95 Viz kapitola MONTAZ.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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HENNLICH T ESNENI STANDARDNI SORTIMENT
GUFERA TYP B.O

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENI TYP B-O

Typ B-O je jednocinné tésnéni urcené pro rotani
pohyby hfidele. Pouziva se do méné narocnych

material Tlak Teplota Obvodova rychlost . e ., AR L
. . aplikaci ¢i jako pfidavné utésnéni proti naporu
NBR -30°C | 100°C nedistot z vnéjsku. Obsahuje t&snici bfit bez tazné
FKM -20°C 200 °C pruziny.
HNBR . .30°C 150 °C max. 6 m/s Tento typ ma vnéjsi plast z kovového pouzdra,
5 5 ktery se vyuziva pro pevné a pfesné usazeni
vma -0°C 200°C v zastavbovém prostoru. Vyzaduje presnéjsi
ACM -20°C 150 °C provedeni vnéj$iho obvodu tloZného prostoru.
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. Mezi jeho vyhody patfi aplikace do uspornych
prostor(l a nizsi ztraty tfenim. Déle je vyuzivano
Pozadavky na hfidel k utésnéni jehlickovych loZisek a tukll az do
Tolerance 1SO h11 obvodové rychlosti 6 m/s.
Tvrdost min. 45 HRC Rozméry od praméri hiidele 3 mm.
Zkoseni 15°- 30°

ZAKAZNICKE UPRAVY
Nestandardni rozméry €i upravy profilu jsou
mozné, napf. verze s prachovkou.

Pozadavky pro zastavbové rozméry
Tolerance ISO H8

Zkoseni 5°-10° U téchto Uprav mlze byt poZadovano minimalni
mnozstvi na zakazku.

Drsnosti povrchu

MONTAZ
R, [um] R, [um] Rypax [HM Viz kapitola MONTAZ.
HFidel 02-08 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

301

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HRIDELOVA TESNENI
HENNLICH T ESNENI . GUFERA
ROZMEROVA RADA

e —
DOPORUCENA ROZMEROVA RADA DLE DIN 3760

Prdmér 1 b e Prdmér 1 b e Pramér 1) b N
hiideled, | 2 02 (¢ MM hideled, | 2 02 |[¢°MM hideled, | {2 02 |°°MM
16 40 90
6 2 7 03 b 70 100 10 0,5
7 22 7 03 30 47 7 04 7 95 10 -
o 22 ; 03 52 100
24 ' 62 95
75 10 0,5
22 25 100 '
9 24 7 0,3 32 47 7 0.4 78 100 10 0,5
26 52 100
80 10 0,5
22 47 110 ’
10 24 7 03 50
26 » 52 ! 04 Promér | b oo
22 62 hridele d z +0,2 )
1 7 0,3 !
26 47 85 10 12 08
22 50 120 ’
12 24 7 03 % 52 ! o 90 —10 1 4 | o
gg ' 62 120 '
52 120
24 38 55 7 0,4 9 125 12 0.8
14 2 7 03 62 120
3 52 100 125 12 0,8
26 40 gg 7 04 128
15 gg 7 0,3 72 105 140 12 0.8
55 130
gg 42 62 8 0,4 110 140 12 0.8
72 14
16 gg 7 0.3 60 115 158 12 0,8
62
gg 45 BE 8 0.4 120 % 12 0,8
72
17 32 7 03 48 62 8 0.4 125 128 12 08
, = ,
35 160
o 22 130 70 12 08
30 50 o 8 04 135 170 12 08
14 17
18 gg 7 0,3 80 ) 42 172 15 1
40 52 o 8 0,4 150 180
30 20 160 190 15 1
32 170 200
20 35 7 03 55 ;g 8 04 180 210
g 40 = 190 220 15 1
N 47 70 200 230
32
< = 210 240
N 22 2(5) 7 0.3 56 80 8 0,4 220 250 15 1
3 a5 230 260
© 47 240 270
S 72
S gg 58 80 8 0,4 250 280 15 !
- 24 20 7 0,3 75 260 300
N 47 80 280 320 20 1
© e 60 g5 | 8 04 300 340
RS 320 360
3 40 90
3 340 380 20 1
25 42 7 0,3 85
S 7 62 ) 10 g 360 400
o
I 52 85 380 420
5 37 63 90 0 | 05 400 | 440 | 20 1
o 26 42 7 0,3 85 420 460
S 47 65 90 10 05 440 480
R 40 100 460 500 20 L
28 47 7 0,4 63 90 10 05 480 520
52 100 ' 500 540

PrFiklad objednavky: Gufero NBRA55x 72 x 8

Poznamka: Sortiment gufer se neustale rozsifuje. Pokud zde nenajdete pozadované rozméry, zaslete, prosim, dotaz.
" Pfipustné odchylky pro d, dle DIN 3760

2 Hrana zkosena nebo zaoblena 303
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HRIDELOVA TESNENI

GUFERA
MATERIALY

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

304

Elastomery:
Material elastomeru podstatné ovliviiuje Nazev Obchodni | Oznaceni| Teplotni Pouziti, vyhody
vlastnosti hiidelového t&snéni. Spravna materialu nazov odolnost
volba materialu by méla zaru€ovat: rcr
e chemickou odolnost vici tésnénému Mineralni oleje, tlakové kapaliny
médiu Nitril-butadie- Perbunan 30 a3 HFA, HFB, HFC, voda, glykol,
e dostatecnou elasticitu . . Europrene NBR petrolej, technicky benzin,
.. . B novy kaucuk +100 e g I
e odolnost vigi opotiebeni Breon alifatické uhlovodiky, rostlinné
e nizky koeficient treni oleje, tuky
o teplotni odolnost Mineralni oleje, vysoko aditivovane
prevodové oleje, nékteré tlakové
standardnich materiala. Tyto smési jsou ve dobra odolnost viigi 0zénu, starnuti
vétsiné rozmért skladovany. a povétrnostnim vlivim
V tabulce C.2 jsou uvedeny mené pouzivané  [Typ materialu | Obchodni | Ozna&eni| Teplotni Pouziti, vyhody
materialy. Tyto materialy jsou vyrabény na nazev odolnost
zakazku. [°C]
Polyakrylatovy § Mir)erélni qleje a pal_iya,ogi_glnost
kaucuk ACM -20 az +150 | 0z6nu a_starnut|, nejcastéji pro
automotive
Zachovava pruznost i za nizkych
Metyl-vinyl Silopren teplot, dobra odolonost vysokym
silikonovy Silastic VMQ -60 az +200 | teplotam, ¢astecné odolny
kaucuk Silikon mineralnim olejim, odolny ozénu,
starnuti a povétrnostnim vlivim
Vy$8i teplotni odolnost oproti
Hydrogena- NBR, lepsi odolnost proti 0zénu,
krylonitril-bu- Therban HNBR | -30 az +150 | starnuti a povétrnostnim vliviim,
tadien-kaucuk odolny proti zfedénym kyselinam
a zasadam
Hodnoty uvedené v tabulce €. 3 pfedstavuiji Material NBR EKM ACM VMQ HNBR
obecny navod, ve kterém jsou média
\ . o -30+100 | -20+200 | -20+150 | -60+200 | -30 +150
rozdélena do skupin. Odolnost elastomer( oc oC oc oc oC
vUci médiim, které v tabulce nejsou - —
uvedeny, je nutno projednat. Konkrétné el e el
uvedené hodnoty v tabulce jsou vztazeny Motorove oleje 100 170 130 150 150
predpokladanym teplotam na tésnicim bfitu. Prevodové oleje 80 150 120 130 130
Je treba si uvedomit, ze tato teplota muze Oleje pro hypoidni soukoli 80 150 120 - 130
byt vyrazné vy3Si nez teplota tésnéného
média v ob&hu. ATF oleje 100 170 130 (¢} 150
Oznadeni O znamena, %e v této skupiné Hydraulické oleje (VDMA 24318) 90 150 120 (e} 90
existuji média, ktera mohou byt danym Topné oleje 90 150 o o 80
elastomerem utésnéna, avsak jsou zde Plasticka maziva 90 150 () (0] 150
znama také méd@a, kterg’ by mohla na Tézko zapalné hydr. oleje
elastomer puUsobit Skodlivé. V takovém ~
pfipadé se doporuéuje konzultace. HFB, emulze vody v oleji 70 © - ° o
L. L. ) HFC, roztoky polymerd ve vodé 70 o (0] (0] 130
Oznaceni - znamena, Ze dany elastomer — -
neni vhodny pro tuto skupinu médii. HFD, syntetické kapaliny bez vody - 150 - O -
Ostatni kapaliny
Voda 90 100 - - 100
Vodni para - - - - 150
Cistici louhy 90 100 - - 100
Brzdové kapaliny - O - (0] =
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HRIDELOVA TESNENI

GUFERA

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

HENNLICH s.r.0.

Teplotni odolnost materialt

-220 -180 -140 -100 -60  -20 20 60 100 140 180 220 260
teplota (°C)

| D minimaini_ Omaximélni_Dkratkodobs |

Ocelova vyztuha:

Ocelova vyztuha dodava hfidelovému tésnéni dostatecnou tuhost, aby
mohlo byt bezpe&né upevnéno v zastavbovém prostoru. V zavislosti

na provedeni hfidelového tésnéni muze byt vyztuha vnitini ¢i vnéjsi.
Jako standardni material se pouziva hlubokotazna ocel dle EN 10130.

V pfipadé rizika vzniku koroze se pouziva nerezova ocel AlSI 304 &i AISI
316.

Vnitini vyztuha snizuje riziko vzniku koroze standardniho materialu

a predchazi poSkozeni zastavbového prostoru béhem montaze do
mekkych material(.

Vnéjsi vyztuha je navrzena pro pevné usazeni v zastavbovém prostoru,
zejména u automatizovanych linek. Tato provedeni vyzaduji pfisnéjsi
rozmérové a povrchové tolerance zastavby. U vétsich priimérl se Castéji
pouziva typ s dvojitou vyztuhou, ktera dodava hfidelovému tésnéni
dostate¢nou tuhost.

MATERIALY

Spodni hranice teplotni odolnosti je hrani¢ni, pfi

material které dochazi k vyznamnému tvrdnuti elastomeru
NER 30T ‘ 120 a snizeni schopnosti kopirovat pfipadne

\ \ vystfednosti hfidele (hazivost, nesouosost). PFi
FPm 200 2 — aplikacich s vyskytem meznich hodnot teplot
ACM 200 SOummmmm doporucujeme pouziti konzultovat.
wio e — I
HNER (301 500

Material norma | norma Pouziti, vyhody PruZiny:
AISI DIN Tazné pruziny se spolu s pruznosti elastomeru podili
Standardni provedeni pro vétsinu na pfitlaku tésniciho bfitu k hfideli. S pfibyvajicimi
Prusinova ocel | 1074 | 17203 |@Plikaci. BéZné dodavana v kombinaci cykly je material elastomeru nepfiznivé ovlivnén
s NBR elastomerem. Fosfatovany tepeln&, chemicky a mechanicky a pfitlaénou silu
g‘;‘;’;‘:ﬂgr ST orovedenTv Kombinas S prebira z vétsi ¢asti pravé pruzina. Volba materialu
FPM elastor’;erem. Nejpouzivan&jsi pruivlyylje zavisla na’provozn’ich podmipkéct\.. ]
druh korozivzdorné oceli, vhodny jak \Y, beznem prlqv!adem se dodava kvalitni pruzinova
Nerezova ocel | | 302/304 | 14301 |Pro PouZiti ve vnitfnim, tak ve vnéjsim che| Pofj.'fa’ha]'c' sta’ndardu DIN 17223 Do .
’ prostfedi. Nedoporuduje se aplikovat naroc¢néjSich podminek, kde hrozi riziko oxidace,
v prostiedi agresivnéjsim jako je napf. je volba nerezové pruziny na misté. Nerezova ocel
voda se zvySenym obsahem chléru nebo DIN 1.4301 je béznou sougasti htidelovych tésnéni
morska voda. : : z materialu FKM. V pFipadé kontaktu h¥idelového
Zvysena odolnost proti korozi t&snéni s morskou vodou & vodou s vysokou
1,4401 - |2 kyselinam, pouziva se zejména v koncentraci chléru je doporu¢eno pouzit nerezovou
Nerezova ocel Il 316 ’V4a chem. laboratofich, odolava mofské vodé
a vodé se zvySenym obsahem chléru. ocel DIN 1.'4401' i o L.
Dostupna na zvlastni objednavku. V tabulce jsou uvedeny dostupné materialy taznych

pruzin.
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strana
okolniho
prostredi

radialni sila pruziny

meniskus

strana od
tésnéného média

0

<
he
ho
Priimér Sitka predni Sirka zadni
hridele | plochy tésniciho | plochy tésniciho
[mm] bFitu [mm] bFitu [mm]
do 50 0,5 1,2
50 az 120 0,8 1,5
nad 120 1,0 2,0

V tabulce jsou stanoveny $itky kontaktnich ploch

tésniciho bfitu dle DIN 3761, ¢ast 4:
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Hridelové tésnéni plni dvé funkce - statickou tésnost a dynamickou
tésnost.

Staticka tésnost

Statickou té&snost zajiStuje vnéjsi plast v zastavbovém prostoru. Vnéjsi plast musi
zaroven umoznit pevné usazeni v drazce a snadnou montaz. Tyto pozadavky nejlépe
splfuje celopryzové provedeni typu A, AS. Pryzovou Upravou vnéjSiho povrchu je
zajisténo utésnéni také u délenych zastavbovych prostor, zastavbovych prostort

se zvySenou tepelnou roztaznosti a také plynnych nebo fidkych médii, které kladou
zvy$ené naroky na statickou tésnost.

U typ( s kovovym plastém jsou kladeny zvySené pozadavky na rozmérovou

a povrchovou toleranci Ulozného prostoru. Jsou pouzivany vSude tam, kde je potfeba
zajistit pevné a presné ulozeni. V pfipadé nepfesného zastavboveého prostoru €i
vyskytu vrypl &i jiného poskozeni od pfedchozi montaze je nutno k zajiSténi tésnosti
pouzit tésnici hmotu.

Dynamicka tésnost

NejdllezitéjSi oblast funkce hfidelového tésnéni je na povrchu rotujici hiidele. Tuto
tésnost zajistuje tésnici bfit.

Tésnici efekt je dosazen predpétim bfitu na hfideli. Vnitini primér tésniciho bfitu je
vzdy mensi nez primér hfidele. Tazna pruzina se spolu s pruznosti té€sniciho bfitu
podili na vzniku pfitlaku rovnomérnym rozlozenim radialni sily po celém obvodu.
Bé&hem rotace vznika pod tésnicim bfitem tzv.meniskus, ktera zarucuje tésnost

a zaroven ulpivani tésnéného média mezi bfitem a povrchem hfidele. Tim dochazi
k mazani, odvodu tepla ze sty€né plochy a prodlouzeni Zivotnosti.

Dalezitymi charakteristikami tésniciho bfitu je vzdalenost stfedu tazné pruziny od
tésnici hrany, uhel té€sniciho bfitu (na vnitfni a vnéjsi strané) a jeho délka.
Vzdalenost vertikalni osy pruziny od tésnici hrany se pohybuje v rozmezi h_= 0,1
- 1,2 mm. Pokud je pozice pruziny od tésnici hrany pfili§ mala, maze to zapficinit
preklopeni tésniciho bfitu. Naopak pfili§ velka vzdalenost zpusobi vyznamné
prohnuti bfitu a negativné ovlivni Sifku kluznych ploch, t&€snost a opotfebeni.

Uhel t&sniciho bfitu se li$i na vn&j$i a vnitni stran&. Na vnitfni stran& (smérem

k tésnénému médiu) se uhel a pohybuje mezi 40°- 60° a bfit je zde strméjSi. Naopak
na vné&jsi strané je uhel (B ostiejsi, v rozmezi 12°-30°, a bfit stoupa pozvolna.

Rozdil té&chto Ghli zplsobuje rozloZeni radialni sily smérem ke strané tésného
média a vytvoreni principu menisku. Zaroven dlsledkem kapilarity z(stava médium
utésnéno také pfi zastaveni rotace hfidele.

Délka tésniciho bfitu h; ovliviiuje jeho schopnost kopirovat povrch rotujici hfidele

pfi vyskytu hazivosti ¢i nesouososti. S rostouci obvodovou rychlosti a nizsi toleranci
téchto parametrd hfidele prakticky linearné roste schopnost vyrovnat tyto negativni
jevy s rostouci délkou tésniciho bfitu. Na druhé strané odolnost viici tlakovému
spadu Ize zvysit snizenim délky bfitu. Tyto dva poZadavky jsou navzajem protichtdné
a je potfeba volit vhodné feseni vzhledem k pozadavkim dané aplikace.

HENNLICH s.ro.° tel
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Tésnéné médium

V pfipadé volby materidlu hfidelového tésnéni je tfeba si ovéfit jeho
pouzitelnost s tésnénym médiem. Material tésnéni maze negativné
ovlivnit t&snéné médium, coz je dulezité zejména v potravinarstvi

a farmacii. Zaroveri mize samotné médium narusit material tésnéni,
zpUsobit jeho rychlou degradaci a ztratu funkce.

Muze dojit ke dvéma pfipadim, a to:

ztvrdnuti elastomeru — ztratou nékterych latek z materialu

zmeéknuti elastomeru — chemickou reakci s t&€snénym médiem

Je proto dulezité uvédomit si veSkeré latky, se kterymi pfijde té€snéni do
kontaktu.

Provozni teplota

Provozni teplota ma vyrazny vliv na zivotnost a u¢innost hfidelového
tésnéni. Je nutné k provozni teploté t&ésnéného média uvazovat zvySenou
lokalni teplotu, vzniklou v dusledku tfeni na sty¢né ploSe tésnéni

a hridele.

Na zvySeni lokalni teploty maji vliv nasleduijici faktory:

e drsnost povrchu hfidele

e obvodova rychlost

e provozni tlak

e druh tésnéného média
® mazani
e tvar tésniciho bfitu

Obvodova rychlost 1

_(m.d.n)
V=""60

V.....obvodova rychlost [m.s™]
d....prdmér hfidele [m]
n....pocet otacek [min]

Béhem rotace hfidele vznika disledkem tfeni na tésnicim bfitu lokalné
zvySena teplota. Velikost tohoto teplotni rozdilu, proti teploté média,
zavisi na pouzitém materialu elastomeru, druhu tésnéného média a jeho
schopnost odvadét teplo, ale pfedevSim na obvodové rychlosti.
Na obrazku jsou uvedeny pfipustné pocty otacek a obvodové rychlosti sif

hfidele pfi aplikaci bez vyskytu tlaku, vztahujici se k materialu elastomeru :

hfidelového tésnéni za normalnich podminek (mj. dobfe mazajici P2 13 20 30 40 50 8 TO 8 40 10
mineralni olej s dostate¢nym odvodem tepla) PRUMER H

OBVODOVA RYCHLOST

1 40 150 10 1T 180 160 253 + 500 mm

RIDELE

Tlakova odolnost

Hridelova tésnéni standardnich typu Ize za urcitych podminek pouzit az Tlakovy Pocet otacek hridele
do maximalniho tlakového spadu 0,5 bar (viz tabulka). V pfipadé aplikace rozdil
s vy3&im tlakovym spadem dochéazi k vyznamnému zvy3eni pfitlaku [bar]
tésniciho bfitu na rotujici htidel. To zptsobi zvy$eni tfeni, zvy$eni teploty min”! pfi obvodové rychlosti [m/s]
na tésnicim bfitu a tedy zna¢nou degradaci elastomeru. V extrémnich 0,5 do 1000 2,5

o . e s . - C e w e o o 0,35 do 2000 3,15
pfipadech mize dojit az k vysko€eni pruziny a pietoCeni tésniciho bfitu. 0.2 40 3000 56

PFi vyskytu zvySeného tlakového spadu se doporucuje pouzit typ AS-P, . .
ktery je opatfen krat$im t&snicim bfitem a je uréeny pro tyto aplikace. 1 Povoleny pretlak pro tlakove gufero AS-P
U typu AS-P jsou pfi konstrukci ulozeni hfidele kladeny vyS$Si naroky na \ \ \
hazivost. | 225 |  Pramér hfidele [mm]
Tlakova odolnost typu AS-P mlize za urcitych podminek dosahnout az \\ 2 50

10 bar (viz obrazek). Prostor pod tésnicim bfitem se doporucuje opatfit
dostate€nym mnozstvim plastického maziva.

2 100

o - N w H w (o)} ~N o] O
]
j/
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VSeobecné plati, ze pokud je tlakovy spad vy$Si nez 1 bar, doporucuje se
tésnéni zajistit pfirubou, pfipadné segerovou pojistku, aby nedoslo k jeho
uvolnéni.

Pfi aplikacich pfesahujici tlakovou odolnost nabizenych hfidelovych
tésnéni doporu€ujeme konzultaci.
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Treci teplo pod tésnicim bfitem
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Mazani

Mazani je velmi dlleZzité pro spravnou funkci a Zivotnost tésnéni. Pokud je tésnéni
umisténo v olejové lazni, nebézi t&snici bfit pfimo na povrchu hfidele, ale na tenkém
olejovém filmu zvaném ,meniskus”. Tloustka olejového filmu se obvykle pohybuje
v rozmezi 1 — 3 ym podle viskozity pouzitého média, povrchu hfidele ¢i radialniho
predpéti.

Bé&hem prvnich nékolika hodin funkce nového tésnéni dochazi k drobné zméné
geometrie bfitu a tvorbé menisku. V této dobé se mlze vyskytnout drobna lekaz.
Vhodnym mazanim Ize vyznamné snizit tfeci sily mezi té€snicim bfitem a hfideli

a zvysit odvod tvofeného tepla. Cim niz&i teplotu Ize udrzet na t&snicim bfitu, tim
delSi bude zivotnost té€snéni. V pfipadé tésnéni média s nizkou mazaci schopnosti
(voda, vodné roztoky, apod.) je doporuceno pouzit typ t&€snéni s prachovkou (napf.
AS, BS, CS). Zde je nutno prostor mezi t€snicim bfitem a prachovkou opatfit
plastickym mazivem zhruba do dvou tfetin jeho objemu.

Lokalné zvySena teplota zavisi také na obvodové rychlosti hfidele. Viz obrazek.

Dulezité poznamky:

e Hfidelové tésnéni z materialu na bazi syntetického kau€uku nesmi za zadnych
okolnosti pracovat na sucho.

e Mazaci médium musi volné proudit v t&ésnéném prostoru. LoZiska, pouzdra a dalSi
soucasti musi dovolit volny pfisun a odvod maziva z tésnéného prostoru.

e Je nutné vyhnout se vyskytu tlakového spadu, zejména jeho pulsacim. Pokud
mozno, opatfit t&ésnény prostor odvzdusfiovacim ventilem. V opacném pfipadé
pouzit hiidelové tésnéni urcené pro vyskyt tlakového spadu, napf. AS-P.

TfFeni a energetické ztraty

Tfeni nema vliv pouze na zvySeni teploty na té€snicim bfitu, ktera negativné ovliviiuje
jeho Zivotnost, ale také na ztraty vykonu. Tyto projevy se mohou odrazit nejvice

u strojl s nizS§im vykonem. Vlivy, které mohou ovlivnit ztraty vykonu jsou nasleduijici:
e geometrie té€sniciho bfitu a material elastomeru

e velikost napéti tazné pruziny

e obvodova rychlost hfidele

e kvalita povrchu hfidele

e viskozita tésnéného média

e provozni tlak

Prvni dva parametry ovliviiuji radialni zatizeni t&€sniciho bfitu a tedy velikost sily, jenz
pusobi na povrch hfidele. Tyto vlivy jsou velmi dllezitymi faktory, ovliviujici Zivotnost
tésniciho bfitu a velikost tfecich ztrat. Naopak radialni zatizeni nesmi byt pfilis malé,
protoZe by mohlo zpUsobit priisak tésnéného média.

Obrazek ukazuje teoretické ztraty vykonu v zavislosti na obvodové rychlosti
a praméru hfidele.
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Rozmeérové tolerance Pramér hidele [mm)] Tolerance
Pro spravnou funkci musi byt hiidel vyrobena v rozmérové toleranci od do h11
minimalné ISO h11. 0
€ Uy -0,090
Tvrdost 0
Vzhledem k faktu, Ze b&hem rotace hfidele nedochazi, ve vétsing 1 18 0,110
pfipad(, k jejimu axidlnimu pohybu, je doporu¢ena tvrdost hfidele 0
minimalné 45 HRC. Je to z diivodu, aby se zamezilo vzniku drazky na 19 30 -0,130
hfideli. V pfipadé vyskytu brusnych &astic v t€snéném meédiu nebo pfi 0
obvodovych rychlostech prekracujici 4 m/s je doporu€ena minimalni 31 50 -0,160
tvrdost hfidele 55 HRC. Nedostate¢né mazani a naro¢né provozni 0
podminky mohou také vyzadovat hiidel o vy3&i tvrdosti. =t el -0,190
Prodlouzit Zivotnost hfidele Ize pouzitim vyménného pouzdra, které 0
bude v kontaktu s té€snicim bfitem, pfipadné vyuzit keramickych 81 120 -0,220
nastfikd ¢i jinych modernich metod Upravy povrchu hfidele. 121 180 0
PFi povrchovém kaleni hfidele je nutna hloubka prokaleni nejméné -0,250
0,3 mm. P¥i nitridaci povrchu je tfeba Sedou vrstvu vylestit. 181 250 0
-0,290
Drsnost povrchu 251 315 0
Povrch hridele je doporucen podle DIN 3760 v rozmezi Ra = 0,2 az -0,320
0,8um,Rz=1az4 pymaR,,, = 6,3 um. Povrchy s vys3i drsnosti 316 400 0
zpUsobuji vy tfeni, lokalni zvy3eni teploty a tedy sniZeni Zivotnosti -0,360

tésniciho bfitu.

Je tfeba vyhnout se vzniku drazkovani na hfideli disledkem tfiskového
obrabéni, které by mohly zpUsobit erpaci efekt pod té&snicim bfitem

a zpUsobit prisak. Vyzkumem bylo zjiSténo, Ze optimalni povrch

pro hfidelové tésnéni vznikne po jeho Upravé ponornym brousenim

a rozmezim drsnosti povrchu R, = 0,20 — 0,63 pm.

Srazeni

Aby nedoslo k poSkozeni tésniciho bfitu b€hem montaze, je
doporuceno hfidel opatfit srazenim. Toto srazeni je doporu¢eno

v rozmezi 15° az 30° pfipadné s polomérem zaobleni 0,6 — 1,0 mm.
Drazky, zavity, koroze a otfepy po obrabéni jsou dalSi prvky, které
mohou poskodit té€snici bfit a jsou nezadouci.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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Vystiednosti hridele

Nejen drsnost povrchu hfidele, ale také jeji technologické chyby pfi vyrobé
vyrazné ovliviuji Zivotnost a funkci hfidelovych tésnéni. Déli se na:
staticka vystfednost — nesouosost

dynamicka vystfednost — hazivost

Nesouosost

Jedna se o rozdilnou polohu osy rotace a osy uloZeni. V pfipadé vyskytu
zvétSené hodnoty tohoto jevu dochazi k situaci, kdy na jedné strané hfidele
je tésnéni vice predepnuto a na opacné strané odlehéeno. To mlze vést

ke zvySenému lokalnimu opotfebeni tésniciho bfitu a nasledné k prasaku.
Na obrazku je uvedena povolena tolerance souososti (viz graf staticka
vystfednost). Pokud skute¢na nesouosost splfiuje hodnoty uvedené v grafu,
nelze vzdy zarucit spolehlivou funkci hfidelového tésnéni. Schopnost
tésniciho bfitu kopirovat zvySenou nesouosost je zavisla na jeho tvaru,
geometrii a dalich provoznich podminkach.

Hazivost
Je tfeba se vyhnout hazivosti hfidele &i ji udrzovat na velmi nizkych
hodnotach. Obzvlasté pfi vysSich obvodovych rychlostech vznika riziko, ze

tésnici bfit vlivem své setrvanosti nebude schopen kopirovat kmitani hfidele.

Proto je doporu¢eno umistovat tésnéni co nejblize uloZzeni hfidele &i loZisku,
aby se minimalizoval vliv hazivosti. Zaroven je tfeba vhodné zvolit material a
rozméry hfidele, aby nedochazelo k jejimu prihybu a pruznym deformacim.
Na obrazku jsou vyznaéeny doporuéené tolerance (viz graf dynamicka
vystfednost). Je nutno brat v Uvahu rozpéti teplot, v némz bude tésnéni
pouzito, protoze tim bude ovlivnéna elasticita tésniciho bfitu. V pfipadé
vyskytu pretlaku a pouZiti t&snéni AS-P s vys$si tlakovou odolnosti je tfeba
dbat zvySenou pozornost na hazivost hfidele a snazit se ji udrzet na minimu.
Pfi zvySené hazivosti hfidele je vhodné pouzit hfidelové tésnéni

s hydrodynamickou upravou tésniciho bfitu, pfipadné pouzit odlidnou
geometrii.

Dovolena nesouosost [mm]
o
N

Staticka vystrednost

0,0
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Rozmeérové tolerance
Zastavbovy prostor musi splfiovat tolerance minimalné ISO H8. Tato
tolerance zarudi stabilni usazeni t&snéni na vnéjSim obvodu.

Drsnost povrchu

Drsnost povrchu je doporu¢ena v rozmezi Ra= 1,6 - 3,2 ym pro
celopryzové provedeni a Ra = 0,8 ym az 1,6 ym pro typy s kovovym
vnéjSim plastém. Nejvyssi vyska profilu drsnosti musi byt dodrZzena
pfi hodnoté R__ <16 um. Niz8i hodnoty drsnosti by mohly zpusobit
vyklouznuti tésnéni z drazky, napf. z ddvodu vibraci. Pfi vy$Sich
drsnostech mize dojit k poSkozeni pryzového vnéjSiho povrchu a tim
vzniku netésnosti na vnéjSim obvodu.

Srazeni

Na pfedni hrané drazky je doporuéeno srazeni o uhlu 5°-10° a Sifce
1-1,5 mm v zavislosti na Sifce tésnéni.

V pFipadé zastavbového prostoru z materialt s nizsi tvrdosti je tfeba
volit vnéjsi pramér vétsi nez je vnéjsi primér tésnéného loziska. Pokud
bychom zachovali shodné rozméry, mohlo by béhem montaze loziska
dojit k poskozeni povrchu drazky a vzniku prisaku. Veskeré ryhy, otfepy
a necistoty jsou nezadouci.

Pramér vrtani [mm] Tolerance
od do H8
10 18 +0,027
0

19 30 +0,033
0

31 50 +0,039
0

5 80 +0,046
0

81 120 SO
0

121 180 +0,063
0

181 250 +0'872

251 315 +0‘884

316 400 +°‘é’89

401 500 +0'897
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ZASTAVBOVY PROSTOR
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15° +30°
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Montaz
PFi montazi je tfeba dbat uvedenych pokyn(.

PFed montazi musi byt veskeré plochy a samotné tésnéni peclivé
ocisténo od necistot. V opacném pfipadé by mohlo dojit k nezadoucimu
prasaku jiz kratce po montazi.

TLLETIS IS,

DO

V kapitole Konstrukéni udaje je uvedeno doporu€ené srazeni jak pro
zastavbovy prostor, tak také hfidel, které snizuji riziko poskozeni b&éhem
montéze. | pfesto se mohou na hfideli objevit drazky, zavity a ostré hrany,
které té&snéni poskodi. Zde je doporu€eno tyto hrany zakryt ochrannym
vickem s vhodnou drsnosti povrchu, které montaz usnadni.

Pokud je pouzit typ s prachovkou (AS, BS, CS) je tfeba prostor mezi
tésnicim bfitem a prachovkou opatfit plastickym mazivem. Tento prostor
by mél byt zaplnén pfiblizné do 2/3 svého objemu, ¢imz se vyznamné
prodlouzi Zivotnost tésnéni.

Celni plocha s t&snicim bfitem musi sméfovat k t&snénému prostoru.
V pfipadé aplikaci s vyskytem tlakového spadu musi tésnici bfit smérovat
k prostoru s pretlakem.

Pro nalisovani se doporucuje pouzit vhodnych pfFipravk(. Osa lisovaciho
pfipravku se musi shodovat s osou vrtani. Musi se vyvarovat jakémukoliv
vzpficeni.

V pfipadé&, Ze neni doraz soucasti zastavbového prostoru, musi se
nachazet na lisovacim prostfedku, aby bylo dosazeno spravné hloubky
usazeni ve vrtani. Pfi lisovani tésnéni zadni stranou musi pfipravek
pusobit co nejblize vnéjSimu priméru. V pfipadé plsobeni na mensim
praméru vznika riziko prohnuti tésnéni a jeho deformace.

Ptiklady jednotlivych lisovacich pfipravkd jsou uvedeny na nasledujicich
obrazcich.

V krajnim pfipadé Ize pro montaz pouzit kladivo. Zde by méla byt pouzita
montazni deska, ktera rozlozi tlakovou silu od jednotlivych raza. Nicméné
stale vznika vysokeé riziko poSkozeni tésnéni.

PFi niz8i tvrdosti hfidele je doporu¢eno tésnéni pfi vyméné umistit do
jiné hloubky zalisovani, aby se zamezilo vytvoreni drazky. To Ize zajistit
pomoci distanénich podlozZek. V pfipadé pouZziti ochranného pouzdra na
hfideli jej Ize vyménit za nové.

Demontazni
otvor
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KONTROLA JAKOSTI
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Kontrola jakosti

Standardni hfidelova tésnéni jsou vyrabéna dle normy DIN 3760. VeSkeré
vyrobni operace jsou kontrolovany a namérena data zaznamenana.
Dovolené rozmérové odchylky a vystfednosti hiidelového tésnéni

splAuji normu DIN 3760.

Vnéjsi pramér | Dovolené odchylky stredniho | Tolerance kruhovitosti

tésnéni D vnéjsiho priméru od na vnéjSim praméru D
[mm] jmenovitého priméru D [mm]
[mm]
oanas | PPBBSC oA as B BS C CS / ////////A

+0,30 +0,20

do 50 +0.15 +0.10 0,25
+0,35 +0,23

od 50 do 80 +0.20 +0.13 0,35
+0,35 +0,25

od 80 do 120 +0.20 +0.15 0,50
+0,45 +0,28

od 120 do 180 +0.25 +0.18 0,65
+0,45 +0,30

od 180 do 300 +0.25 +0.20 0,80
+0,55 +0,35

od 300 do 500 40,30 +0.23 1,00

Standard vystupni kontroly
Vystupni kontrola vyrobniho procesu splfiuje normu DIN 3671, ¢ast 4.

Oblast Neni dovoleno Dovoleno @
Kontaktni plocha . . . . .
IR Praskliny na té&snici Neni dovoleno Zadné
1+2 | 1 = pfedni strana . " .
_ . hrané poskozeni
2 = zadni strana
3 | Vnitfni ohyb Poskozeni spoje /
v Poskozeni, které Drobng ‘pO’Sk(?'ZGI’II,
Povrch vnéjsiho - . kdy minimalné 2/3
4 o by ovlinilo statickou s :
praméru . Sitky plochy nejsou
tésnost «
poskozeny
Poskozeni, které
5 | Srazeni by ovlivnilo montaz
tésnéni
6 Opgrna Cast pro Vadyvmo’hou zpUsobit Drobné nedostatky
pruzinu naruseni
Otrepy jsou povoleny,
7 | Vnitfni sténa Volné otfepy el UGB BT

spjaty s vnitfni stranou
tésnéni
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Standardni pryZova hfidelova tésnéni Priklady dalSich dostupnych provedeni.
maji pouze limitovany rozsah pouZziti.
Praveé pro aplikace, pfi kterych je béhem
rotace hfidele vyZadovana vysoka tlakova,
teplotni a chemicka odolnost, bylo vyvinuto
hfidelové tésnéni z materialu PTFE

s plnivy. Toto t&snéni se dale uplatni pfi
Spatné& mazanych i bezmaznych aplikaci.
Vyraznym znakem PTFE tésnicich bfitl je
snizeni tfecich ztrat a zamezeni ,stick-slip*
efektu pfi pomalych pohybech.
Rozméroveé vychazi tésnéni ze
standardnich hfidelovych tésnéni do
zastavbovych prostort dle DIN 3760

¢i ISO 6194/1. Diky svym kompaktnim
rozmérim je Ize UspéSné pouzit pfi
aplikacich s vyskytem tlakového spadu na
ukor mechanickych ucpavek.

PTFE hfidelové tésnéni se vyznaduje
vysokou mirou individualizace

a uzpusobeni specifickym podminkam na
pfani zakaznika.

vnéjsi kovové pouzdro

pryZové statické tésnéni

—— vnitini kovové
pouzdro

tésnici bfit
z materialu PTFE
s plnivy
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PREHLED SORTIMENTU
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Hridelova tésnéni z materidlu PTFE s plnivy

Profil Typ | Material | Max. Rozsah Max. Popis
tlak teplot obvodova
(bar) (°C) rychlost
(m/s)*

T PTFE 5 -90 + 250 40 Tésnici bfit z materialu PTFE s plnivy je pevné uchycen mezi dvé kovova
pouzdra z nerezové oceli. Diky pruznosti materialu PTFE je dosazeno potfebné
pritlacné sily na tésnénou hfidel bez pouziti tazné pruziny.

T-P PTFE 25 -90 + 250 40 Jako typ T vhodny pro aplikace se zvySenym vyskytem pretlaku. Tésnici bfit
je z vnéjsi strany podepren kovovym pouzdrem z nerezové oceli pro vyssi
tlakovou odolnost.

T-W PTFE 10 -20 + 200 12 Hfidelové tésnéni z materialu PTFE s plnivy a taznou pruzinou na tésnicim
bfitu. O-krouzek z materialu FKM na vnéjsi ploSe zamezuje protaceni v drazce
a zajistuje statickou tésnost.

Hridelova tésnéni z PTFE materialu se vyznaduji vysokou mirou individualizace a uzptsobeni specifickym podminkam na prani zakaznika. Zde
uvedené provedeni jednotlivych profilll je pouze informativni.
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HRIDELOVA TESNENI

GUFERA - PTFE
TYPT

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
PTFE max. 5 Bar -90°C 250°C max. 40 m/s
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné
Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11

Tvrdost min. 50 HRC

Zkoseni 15°- 30°

Nesouosost max. 0,15 mm*

Hazivost max 0,15 mm**

*V zavislosti na praméru hfidele
** V zavislosti na obvodové rychlosti hfidele

Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance 1ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu
Ra Rz Rmax
[um] [um] [um]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

HRIDELOVE TESNENi TYP T

Typ T s tésnicim bfitem z materialu PTFE s plnivy

je vhodny do bezmaznych nebo Spatné mazanych
aplikaci. Maji vysokou teplotni odolnost a zvySenou
tlakovou odolnost. Diky pruznosti materialu PTFE je
dosazeno potfebné pfitlacné sily na tésnénou hfidel
bez pouziti tazné pruziny.

Zamezuiji vzniku ,stick-slip“ efektu pfi pomalych
rychlostech ota€eni a zaroven jsou vhodna pro vyssi
obvodové rychlosti hfidele.

Pro aplikaci je pozadovana vyssi tvrdost hfidele min.
50HRC a nizsi tolerance vystifednosti hfidele.

Tento typ mé vnéjsSi plast z kovového pouzdra, ktery
se vyuZziva pro pevné a pfesné usazeni v zastavbovém
prostoru. Vyzaduje pfesnéjsi provedeni vnéjsiho
obvodu ulozného prostoru.

Rozméry od praméru hfidele 10 mm.

Uvedené parametry jsou platné pouze pro standardni
provedeni. PTFE hfidelové tésnéni se vyznacuje
vysokou mirou individualizace a uzpUsobeni
specifickym podminkam na pfani zakaznika.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.
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Seznam nejcéastéji pouzivanych rozméru

d D L d,min d,max L, c

10 22 7 13,6 14 7,3 1,5
12 24 7 15,6 16 7,3 1,5
15 30 7 18,6 19 7,3 1,5
17 35 7 20,6 21 7,3 1,5
18 30 7 21,6 22 7,3 1,5
20 30 7 23,6 24 7,3 1,5
20 35 7 23,6 24 7,3 1,5
22 35 7 25,6 26 7,3 1,5
25 35 7 28,6 29 7,3 1,5
25 42 7 28,6 29 7,3 1,5
25 a7 7 28,6 29 7,3 1,5
28 40 7 31,6 32 7,3 1,5
28 a7 7 31,6 32 7,3 1,5
30 42 7 33,6 34 7,3 1,5
30 a7 7 33,6 34 7,3 1,5
32 a7 8 35,6 36 8,3 1,5
35 47 8 38,6 39 8,3 1,5
85! a7 7 38,6 39 7,3 1,5
35 50 8 38,6 39 8,3 1,5
35 62 8 38,6 39 8,3 1,5
40 52 8 43,6 44 8,3 1,5
40 55 8 43,6 44 8,3 1,5
40 60 8 43,6 44 8,3 1,5
40 62 8 43,6 44 8,3 1,5
40 65 8 43,6 44 8,3 1,5
40 60 8 43,6 44 8,3 1,5
42 62 8 45,6 46 8,3 1,5
42 62 8 45,6 46 8,3 1,5
45 65 8 48,6 49 8,3 1,5
48 72 8 51,6 52 8,3 1,5
50 72 8 53,6 54 8,3 1,5
55 75 8 58,6 59 8,3 1,5
60 80 8 63,6 64 8,3 1,5
60 80 8 63,6 64 8,3 1,5
62 85 8 66,4 68 8,3 1,5
65 90 10 69,4 71 10,3 1,5
70 100 10 74,4 76 10,3 1,5
70 100 10 74,4 76 10,3 1,5
75 100 10 79,4 81 10,3 1,5
80 100 10 84,4 86 10,3 1,5
85 110 10 89,4 91 10,3 1,5
90 110 10 94,4 96 10,3 1,5
90 120 12 94,4 96 12,4 1,5
100 120 12 104,4 106 12,4 1,5
100 130 12 104,4 106 12,4 1,5
105 130 12 109,4 111 12,4 1,5
110 130 12 114,4 116 12,4 1,5
110 140 12 114,4 116 12,4 1,5
120 150 12 124,4 126 12,4 1,5
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HRIDELOVA TESNENI

GUFERA - PTFE
TYP T-P

IV
S

Materidl Tlak Teplota Obvodova rychlost
PTFE max. 25 Bar -90°C 250°C max. 40 m/s
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné
Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11

Tvrdost min. 50 HRC

Zkoseni 15°- 30°

Nesouosost max. 0,15 mm*

Hazivost max 0,15 mm**

*V zavislosti na prdméru hridele

**V zavislosti na obvodové rychlosti hfidele

Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu
Ra Rz Rmax
[um] [um] [um]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

HRIDELOVE TESNENI TYPU T-P

HFidelové tésnéni typu T-P s tésnicim bfitem

z materialu PTFE je vhodné do bezmaznych nebo
Spatné mazanych aplikaci. Maji vysokou teplotni
odolnost a zvySenou tlakovou odolnost.

V tomto pfipadé je tésnici bfit podepren vnéjSim
kovovym pouzdrem pro zvySeni tlakové odolnosti.
Zamezuji vzniku ,stick-slip“ efektu pfi pomalych
rychlostech otaceni a zarover jsou vhodna pro vyssi
obvodové rychlosti hfidele.

Pro aplikaci je pozadovana vyssi tvrdost hfidele min.
50HRC a nizsi tolerance vystfednosti hfidele.

Tento typ ma vnéjsi plast z kovového pouzdra, ktery
se vyuziva pro pevné a pfesné usazeni v zastavbovém
prostoru. Vyzaduje pfesnéjsi provedeni vnéjsiho
obvodu ulozného prostoru.

Rozmeéry od praméru hiidele 10 mm.

Uvedené parametry jsou pouze pro standardni
provedeni. PTFE hfidelové tésnéni se vyznacuje
vysokou mirou individualizace a uzpusobeni
specifickym podminkam na pfani zakaznika

MONTAZ
Viz Katalog — kapitola Montaz

Tlak [bar]
o

5
4 \\
PTFE + Uhlik
3
o
2 ""h..\---

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Obvodova rychlost [mis]
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*V zavislosti na praméru hfidele
**V zavislosti na obvodové rychlosti hfidele

Pozadavky pro za

stavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu
Ra Rz Rmax
[um] [um] [um]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-32 6,3-16 <16
Doporuceny tvar profilu
Rozsah primért Vyska profilu Sitka zastavby T
d, [mm] S [mm] L, [mm] [mm]
10-19 5,0 7,0 1,5
20-29 6,0 8,0 1,5
30 - 100 7,5 9,0 25
30-150 10,0 10,0 55
70 -215 12,5 12,5 7,0
80-210 15,0 15,0 8,0
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iy @
5°-10° 5
f T
VT
\ (
157-30%. @D
N L
Material Tlak Teplota Obvodova rychlost HRIDELOVE TESNENI TYPU T-W
PTFE + uhlik /FPM | max. 10 Bar -20°C 200°C max. 15 m/s Provedeni T-W je celé z materialu PTFE
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné s plnivy. Vnéjsi ObYOd tésneni obsahUJe
O-krouzek z materialu FKM pro statické
Pozadavky na hfidel utésnéni a zamezeni protaceni v drazce.
T Charakteristiky materialu PTFE v kombinaci
olerance ISO h11 . v e
: s O-krouzkem z FKM zajistuji vybornou
Tvrdost min. 50 HRC . .
= - 15°- 30° chemickou a tepelnou odolnost. Vyznacuje se
osent . - také dlouhou Zivotnosti.
Nesouosost ma%.10,15imms B&Zné& se dodava s taznou pruZinou
Hazivost max 0,15 mm 7 nerezové oceli.

Zastavbové prostory jsou shodné se
standardnimi gufery dle DIN 3760. Pro
aplikaci je poZzadovana vyssi tvrdost hfidele,
min. 50HRC a nizSi tolerance vystfednosti
hfidele.

Jeho prednosti se uplatni pfedevsim pfi
pomalych, axialnich pohybech &i Sroubovitych
pohybech.

V tabulce jsou uvedeny doporu¢ené hodnoty
prafezu tésnéni. Hodnoty nejsou pevné a Ize
je v pfipadé potfeby upravit.

Uvedené parametry jsou pouze pro
standardni provedeni. PTFE hfidelové
tésnéni se vyznaduje vysokou mirou
individualizace a uzpUsobeni specifickym
podminkam na pfani zakaznika.

MONTAZ N
Viz kapitola MONTAZ.

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HRIDELOVA TESNENI
HENNLICH T ESNENI GUFERA - PTFE
MATERIALY

MATERIALY Standardni materialy

Tésnici brit

Diky pamétovému efektu materialu PTFE Typ Obchodni | Plnivo Teplotn{ Pouziti, vlastnosti

je tésnici bfit typu T dostate¢né pfedepnut materialu nazev odolnost

na hfideli bez nutnosti pouziti tazné pruziny. (orientaéni

Tésnici biit doseda $irdi plochou na povrch hodnoty)

hfidele, ¢imz Ize dosahnout jejimu nizSimu Polytetra- PTFE skelné -200°C az | Tento material mé vynikajici otéruvzdornost
opotfebeni. fluoretylén vlakno 260 °C a nizkeé treci ztraty. Vyznacuje se vybornou

MosS, chemickou a teplotni odolnosti. Pro dosaze-
ni nejlepsich vykont je doporu¢ena tvrdost
hfidele minimalné 55 HRC. Velmi vhodny
material pro pouziti na hfidelich s keramic-

Kovova vyztuha
Pro zajisténi dostateéné chemické odolnosti

tésnéni s tésnicim bfitem z materialu kym nastfikem.

PTFE, se k°Y°"a V,thUh? standardné Polytetra- PTFE uhlik -200°C az | Uhlikové plnivo se samomaznymi vlastnost-
vyrabi z korozivzdorné oceli 1.4404 (AlSI fluoretylén 260 °C mi preduréuje tento material pro pouZiti do
316L). Kovovym pouzdrem je dosaZeno nemazanych ¢i $patné mazanych aplikaci.
pevné a presné usazeni v zastavbovém Material je Casto aplikovan pfi t&snéni
prostoru a tim zajisténi statické tésnosti. Pfi hfidele z nerezové oceli.

naro¢nych aplikacich je doporueno opatfit
8j8i plast tésnéni lepidl f. Loctit
ég?s(liff)‘s esnéni lepidiem (napr. Loctite Maximalni dovolena nesouosost hridele a jejiho ulozeni.

Elastomer pro statickou tésnost 0,15
Vzhledem k vlastnostem materialu PTFE,
ktery ma niz8i pruznost, je mezi tésnici bfit
a kovové pouzdro vlozen pryzovy element,
ktery zajiStuje statickou tésnost. Jako
standardni material tohoto elementu se
pouziva Fluor — kauéuk (FPM). Na vyzadani
Ize dodat dalSi materialy, pfipadné upravit
tésnéni, aby splfiovalo podminky pro FDA
Atest. Pramér htidele [mm]

Nesouosost [mm]

0 20 40 60 80 100 120 140 160

Pozadavky na zastavbovy prostor:
Dle DIN 3760. Viz katalog kap. GUFERA Maximalni dovolena hazivost hridele.
Pozadavky na hridel

Vzhledem k vy$Si tvrdosti a nizSi pruznosti
materialu PTFE je nutné dodrzet nizSi
tolerance vystfednosti hfidele. Zaroven je
tfeba dodrzet minimalni tvrdost povrchu
hfidele 50 HRC, aby nedoslo k vybrouseni
drazky do hfidele. Ostatni pozadavky jsou
platné dle DIN 3760.

0,15

0,10

0,05 ——

Hazivost hfidele [mm]

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

Otacky [min]

Montaz

Hfidelova tésnéni typ T a T-P jsou diky
kovové vnéjsi vyztuze pévné usazeny do
z&stavbového prostoru. Aby se pfedeslo
deformaci a poskozeni tésnéni béhem
montaze, je tfeba pouzit vhodnych
pripravku. Viz obrazek.
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N

323

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HRIDELOVA TESNENI

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI [ESNENI

HENNLICH s.r.0.

V-KROUZKY
SR




Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY
SORTIMENT

V-krouzky
Profil Typ | Material | Maxtlak | Rozsah yohinat Popis Cislo
yp [bar] teplot* [°C] y P stranky
[m/s]
NBR -30 +100 8+ Standardni provedeni s kolmou zadni stranou. Rozméry
u VAl ppm | beztiaku -20+200 6,5 | od praméru hfidele 3 mm. 328
NBR -30+100 8** UZSi varianta pro malé zastavbové prostory. Rozméry od
\A VS | ppm | beztiaku -20+200 6,5* | priméru hiidele 110 mm. 330
NBR -30+100 g Standardni provedeni se zesilenou a rozsifujici se
VL bez tlaku - zadni stranou pro vy$Si obvodové rychlosti. Rozméry od 331
FPM -20 +200 6,5 AR
priméru hfidele 3 mm.
V-krouzek pro naroéné aplikace a vétsi praméry. Pro
pouziti napf. v ocelarnach, papirnach, valcovnach, apod.
NBR -30+100 g Prodlouzeny bfit dovoluje vétsi axialni vili. Rozméry
VE bez tlaku - od primeéru hfidele 300 mm. Pfi vysSich obvodovych 332
FPM -20 +200 6,5 . . . . .
rychlostech je doporu¢eno krouZek upevnit stahovaci
paskou z antikorozni oceli AISI 430 do drazky na vnéjSim
obvodu.
Axialni hiidelova tésnéni
Axidlni tésnéni s vnéjSim kovovym pouzdrem a
NBR 30 +100 vnitinim pryZovym tésnicim elementem. Je vhodné do
VR1 bez tlaku 12 narocnéjSich podminek. Tento krouZek je nalisovan na 341
FPM -20 +200 NN L e "
hfideli, coz zamezuje jeho posunu a protaceni. Rozméry
od primeéru hridele 10 mm.
Varianta s prodlouZzenym kovovym krouzkem. PouZiva
NBR -30 +100 se pfi konstrukci protib&Zného povrchu s drazkou
VRZ | ppy | beztlaku -20+200 12 Kk wytvoreni dodatecného labyrintu a tim znasobeni 341

ochrany proti vniknuti cizich €astic z vnéjsiho prostfedi.

** Uvedené maximalni obvodové rychlosti pro bézné aplikace. Pfi pozadavku vy$Si obvodové rychlosti je tfeba V-krouzek axialné, pfipadné také radialné

upevnit.
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HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY HENNLICH TESNENI
TYP VA standard

HENNLICH s.r.o.

TYP VA standard b by

— ST - 5| o
OZNACENI ZASTAVBOVY PROSTOR ROZMERY V-KROUZKU
V-KROUZKU [ pridele d, d, max d, min 3 d s a b
VA-3 2,7-35 d, +1 d +4 25+03 25 1,5 2,1 3
VA- 4 35-45 d, +1 d +6 304 32 2 24 37
VA-5 4,5-55 d, +1 d +6 3104 4 2 2,4 37
VA-6 55-65 d, +1 d +6 3+04 5 2 2,4 37
VA-7 6,5-8,0 d, +1 d +6 304 6 2 24 37
VA-8 8,0-95 d, +1 d +6 304 7 2 24 37
VA -10 95-11,5 d +2 d +9 4506 9 3 34 5,5
VA - 12 11,5-12,5 d +2 d +9 4,5+0,6 10,5 3 34 55
VA - 14 13,5-155 d +2 d +9 4,5+0,6 12,5 3 34 55
VA - 16 15,5-17,5 d +2 d +9 45+06 14 3 34 55
VA -18 17,5- 19 d +2 d +9 45£06 16 3 34 5,5
VA - 20 19 - 21 d +2 d, +12 6,0 +0,8 18 4 4,7 7,5
VA -22 21-24 d +2 d, +12 60+08 20 4 4,7 75
VA -25 24 - 27 d +2 d, + 12 60+08 22 4 4,7 75
VA -28 27-29 d +3 d, +12 6,0+ 0,8 25 4 4,7 75
VA -30 29 - 31 d +3 d, + 12 6,0 +0,8 27 4 4,7 7,5
VA -32 31-33 d +3 d, + 12 60+08 29 4 4,7 75
VA -35 33-36 d +3 d, + 12 60+08 31 4 4,7 75
VA -38 36 - 38 d +3 d, +12 6,0 +0,8 34 4 4,7 75
VA -40 38-43 d +3 d, +15 7010 36 5 55 9,0
VA -45 43-48 d +3 d, +15 7010 40 5 55 9,0
VA -50 48 - 53 d +3 d, +15 7010 45 5 55 9,0
VA -55 53 - 58 d +3 d +15 7010 49 5 5,5 9,0
VA - 60 58 - 63 d +3 d, +15 7010 54 5 55 9,0
VA - 65 63 - 68 d +3 d, +15 7010 58 5 55 9,0
VA -70 68 - 73 d +4 d, +18 90+1,2 63 6 6.8 11,0
VA -75 73-78 d +4 d, +18 90+1,2 67 6 6.8 11,0
VA - 80 78-83 d +4 d, +18 9,0+1,2 72 6 6.8 11,0
VA -85 83 - 88 d +4 d, +18 90+1,2 76 6 6.8 11,0
VA - 90 88 - 93 d +4 d, +18 90+1,2 81 6 6.8 11,0
VA - 95 93- 98 d +4 d, +18 90+1,2 85 6 6.8 11,0
VA - 100 98 - 105 d +4 d, +18 9,0+1,2 90 6 6.8 11,0
VA - 110 105 - 115 d +4 d, +21 105+ 1,5 99 7 7.9 12,8
VA - 120 115 - 125 d +4 d, +21 105+ 1,5 108 7 7.9 12,8
VA - 130 125-135 d +4 d, +21 105+ 1,5 17 7 7.9 12,8
VA - 140 135 - 145 d +4 d, +21 105+1,5 126 7 7.9 12,8
VA - 150 145 - 155 d +4 d, +21 105+ 15 135 7 7.9 12,8
VA - 160 155 - 165 d +5 d, +24 12,0£1,8 144 8 9,0 14,5
VA - 170 165 - 175 d, +5 d, +24 12,0£1,8 153 8 9,0 14,5
VA - 180 175 - 185 d +5 d, +24 12,0+1,8 162 8 9,0 14,5
VA - 190 185 - 195 d +5 d, +24 120+18 171 8 9,0 14,5
VA - 199 195 - 210 d, +5 d, +24 12,0£1,38 180 8 9,0 14,5
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HRIDELOVA TESNENI
HENNLICH T ESNENI V-KROUZKY
TYP VA standard

OZNACI;Ni ZASTAVBOVY PROSTOR ROZMERY V-KROUZKU
V-KROUZKU o hfidele d, d, max d, min b, d s a b
VA -200 190 - 210 d, +10 d +45 20,0+4,0 180 15 14,3 25,0
VA - 220 210 - 235 d, +10 d, +45 20,0+4,0 198 15 14,3 25,0
VA -250 235 - 265 d +10 d +45 20,0 £4,0 225 15 14,3 25,0
VA -275 265 - 290 d, +10 d, +45 20,0+4,0 247 15 14,3 25,0
VA -300 290 - 310 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 270 15 14,3 25,0
VA - 325 310 - 335 d, +10 d +45 20,040 292 15 14,3 25,0
VA - 350 335 - 365 d, +10 d, +45 20,0+4,0 315 15 14,3 25,0
VA -375 365 - 390 d, +10 d +45 20,0+£4,0 337 15 14,3 25,0
VA -400 390 - 430 d, +10 d, +45 20,0+4,0 360 15 14,3 25,0
VA -450 430 - 480 d,+10 d, +45 20,0+4,0 405 15 14,3 25,0
VA - 500 480 - 530 d, +10 d +45 20,0+4,0 450 15 14,3 25,0
VA - 550 530 - 580 d, +10 d, +45 20,0+4,0 495 15 14,3 25,0
VA -600 580 - 630 d +10 d +45 20,0 £4,0 540 15 14,3 25,0
VA - 650 630 - 665 d, +10 d, +45 20,0+4,0 600 15 14,3 25,0
VA -700 665 - 705 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 630 15 14,3 25,0
VA -725 705 - 745 d, +10 d +45 20,0+4,0 670 15 14,3 25,0
VA - 750 745 -785 d, +10 d, +45 20,0+4,0 705 15 14,3 25,0
VA -800 785 - 830 d, +10 d +45 20,0+4,0 745 15 14,3 25,0
VA -850 830 - 875 d, +10 d, +45 20,0+4,0 785 15 14,3 25,0
VA -900 875 - 920 d,+10 d, +45 20,0+4,0 825 15 14,3 25,0
VA - 950 920 - 965 d, +10 d +45 20,0+4,0 865 15 14,3 25,0
VA -1000 965 - 1015 d, +10 d, +45 20,0+4,0 910 15 14,3 25,0
VA -1050 1015 - 1065 d +10 d +45 20,0 £4,0 955 15 14,3 25,0
VA - 1100 1065 - 1115 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1000 15 14,3 25,0
VA - 1150 1115 - 1165 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 1045 15 14,3 25,0
VA -1200 1165 - 1215 d, +10 d +45 20,040 1090 15 14,3 25,0
VA - 1250 1215 - 1270 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1135 15 14,3 25,0
VA -1300 1270 - 1320 d, +10 d +45 20,0+£4,0 1180 15 14,3 25,0
VA - 1350 1320 - 1370 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1225 15 14,3 25,0
VA - 1400 1370 - 1420 d,+10 d, +45 20,0+4,0 1270 15 14,3 25,0
o VA - 1450 1420 - 1470 d, +10 d +45 20,0+4,0 1315 15 14,3 25,0
g VA - 1500 1470 - 1520 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1360 15 14,3 25,0
:8 VA - 1550 1520 - 1570 d +10 d +45 20,0 £4,0 1405 15 14,3 25,0
% VA -1600 1570 - 1620 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1450 15 14,3 25,0
BN VA - 1650 1620 - 1670 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 1495 15 14,3 25,0
,% VA -1700 1670 - 1720 d, +10 d +45 20,040 1540 15 14,3 25,0
E VA - 1750 1720 - 1770 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1585 15 14,3 25,0
% VA -1800 1770 - 1820 d, +10 d +45 20,0+4,0 1630 15 14,3 25,0
E VA - 1850 1820 - 1870 d, +10 d +45 20,0+4,0 1675 15 14,3 25,0
> VA - 1900 1870 - 1920 d, +10 d, +45 20,0 +4,0 1720 15 14,3 25,0
§ VA - 1950 1920 - 1970 d, +10 d +45 20,0+4,0 1765 15 14,3 25,0
% VA -2000 1970 - 2020 d, +10 d, +45 20,0+4,0 1810 15 14,3 25,0
E, PRIKLAD OBJEDNAVKY

VA krouzek NBR pramér 190 mm
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HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY HENNLICH TESNENI
TYP VS standard

HENNLICH s.r.o.

eSS 4
d
ds

OZNACENI ZASTAVBOVY PROSTOR ROZMERY V-KROUZKU

V-KROUZKU @ hiidele d, d, max d, min b, d s a b
VS-5 45-55 d +1 D +6 45 £04 4 2 3.9 52
VS -6 55-6,5 d, +1 D, +6 4,5 £0,4 5 2 3,9 5,2
VS-7 6,5-8,0 d +1 D, +6 45 04 6 2 3,9 5,2
VS -8 8,0-95 d +1 D, +6 45 £04 7 2 3.9 52
VS-10 9,5-115 d +2 D, +9 6,7 06 9 3 5,6 7,7
VS - 12 11,5-13,5 d +2 D +9 6,7 +0,6 10,5 3 5,6 77
VS - 14 13,5-155 d+2 D +9 6,7 0,6 12,5 3 5,6 77
VS - 16 15,5- 17,5 d +2 D, +9 6,7 +0,6 14 3 5,6 77
VS - 18 17,5- 19,0 d+2 D +9 6,7 +0,6 16 3 5,6 77
VS - 20 19-21 d+2 D, +12 9,0 08 18 4 7.9 10,5
VS - 22 21-24 d +2 D, +12 9,0 +0,8 20 4 7.9 10,5
VS - 25 24 -27 d +2 D, +12 9,0 +0,8 22 4 7.9 10,5
VS - 28 27-29 d +3 D, +12 9,0 +0,8 25 4 7.9 10,5
VS - 30 29-31 d +3 D, +12 9,0 0,8 27 4 7.9 10,5
VS - 32 31-33 d+3 D, +12 9,0 £08 29 4 7.9 10,5
VS - 35 33-36 d +3 D, +12 9,0 +0,8 31 4 7.9 10,5
VS - 38 36-38 d +3 D, +12 9,0 +0,8 34 4 7.9 10,5
VS - 40 38-43 d+3 D +15 11,0 £1,0 36 5 9,5 13,0
VS - 45 43-48 d +3 D, +15 1,0 +1,0 40 5 9,5 13,0
VS - 50 48-53 d +3 D, +15 1,0 +1,0 45 5 95 13,0
VS - 55 53-58 d+3 D +15 11,0 £1,0 49 5 9,5 13,0
VS - 60 58 - 63 d +3 D, +15 1,0 +1,0 54 5 95 13,0
VS - 65 63 - 68 d+3 D, +15 1,0 +1,0 58 5 95 13,0
VS - 70 68 - 73 d +4 D, +18 135 £1.2 63 6 11,3 15,5
VS -75 73-78 d +4 D, +18 135 £1.2 67 6 11,3 15,5
VS - 80 78 - 83 d +4 D, +18 13,5 1,2 72 6 1,3 15,5
VS - 85 83-88 d +4 D, +18 135 £1,2 76 6 11,3 15,5
VS - 90 88 - 93 d +4 D, +18 135 £1,2 81 6 11,3 15,5
VS - 95 93-98 d +4 D, +18 135 £1.2 85 6 11,3 15,5
VS - 100 98- 105 d +4 D, +18 135 £1,2 90 6 11,3 15,5
VS - 110 105- 115 d +4 D, +21 16,5 £ 1,5 99 7 13,1 18,0
VS - 120 115-125 d +4 D, +21 15,5 £1,5 108 7 13,1 18,0
VS - 130 125- 135 d +4 D, +21 15,5 £1,5 17 7 13,1 18,0
VS - 140 135 - 145 d +4 D, +21 155 £1,5 126 7 13,1 18,0
VS - 150 145 - 155 d +4 D, +21 15,5 £1,5 135 7 13,1 18,0
VS - 160 155 - 165 d+5 D, +24 18,0 £18 144 8 15,0 20,5
VS - 170 165 - 175 d+5 D, +24 18,0 £18 153 8 15,0 20,5
VS - 180 175 - 185 d+5 D, +24 18,0 £18 162 8 15,0 20,5
VS - 190 185 - 195 d+5 D, +24 18,0 £18 171 8 15,0 20,5
VS - 199 195 - 210 d+5 D +24 18,0 £18 180 8 15,0 20,5
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Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

HENNLICH s.r.0.

Zastavbovy prostor
b,=80%15
d,max=d, +5

d, min=d, +20

d2

HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY

TYP VL STANDARD

i3

=

Rozméry V-krouzku
=65

a=6,0

b=10,5

\(l)i':jl‘j::l'l Hridel o d, | V-krouzek o d
VL - 110 105- 115 99
VL - 120 115-125 108
VL- 130 125-135 117
VL - 140 135- 145 126
VL - 150 145- 155 135
VL - 160 155 - 165 144
VL - 170 165-175 153
VL - 180 175- 185 162
VL - 190 185- 195 171
VL - 200 195-210 182
VL - 220 210 - 233 198
VL - 250 232 - 260 225
VL - 275 260 - 285 247
VL - 300 285 - 310 270
VL - 325 310 - 335 292
VL - 350 335 - 365 315
VL- 375 365 - 385 337
VL - 400 385- 410 360
VL - 425 410 - 440 382
VL - 450 440 - 475 405
VL - 500 475 - 510 450
VL - 525 510 - 540 472
VL - 550 540 - 565 495
VL- 575 565 - 585 517
VL - 600 585 - 625 540
VL - 650 625 - 675 600
VL - 700 675-710 630
VL-725 710 - 740 670
VL - 750 740 - 775 705
VL - 800 775 - 825 745
VL - 850 825 - 875 785
VL - 900 875 - 925 825
VL - 950 925- 975 865
VL - 1000 975 - 1025 910
VL - 1050 1025 - 1075 955
VL - 1100 1075 - 1125 1000
VL - 1150 1125 - 1175 1045
VL - 1200 1175 - 1225 1090
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HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY HENNLICH T ESNEN
TYP VE STANDARD

HENNLICH s.r.o.

Zastavbovy prostor Rozmeéry V-krouzku

. b, =50 + 12 3 s=30
© d, max = d, +24 - b _ ° a=325
d, min = d, + 115 b = 65
AT HFidel o d V-krouzek o d OZTECE Hridel o d V-krouzek o d
V-krouzku 1 V-krouzku 1
VE - 300 300 - 305 294 VE - 505 505 - 510 493
VE - 305 305 - 310 299 VE -510 510-515 497
VE - 310 310-315 304 VE - 515 515-520 502
VE - 315 315 - 320 309 VE - 520 520 - 525 507
VE - 320 320 - 325 314 VE - 525 525 -530 512
VE - 325 325 - 330 319 VE - 530 530 - 535 517
VE - 330 330 -335 323 VE - 535 535 - 540 521
VE - 335 335 - 340 328 VE - 540 540 - 545 526
VE - 340 340 - 345 333 VE - 545 545 - 550 531
VE - 345 345 - 350 338 VE - 550 550 - 555 536
VE - 350 350 - 355 343 VE - 555 555 - 560 541
VE - 355 355 - 360 347 VE - 560 560 - 565 546
VE - 360 360 - 365 352 VE - 565 565 - 570 550
VE - 365 365 - 370 357 VE - 570 570 - 575 555
VE - 370 370 - 375 362 VE - 575 575 - 580 560
VE - 375 375 - 380 367 VE - 580 580 - 585 565
VE - 380 380 - 385 371 VE - 585 585 - 590 570
VE - 385 385 -390 376 VE - 590 590 - 600 575
VE - 390 390 - 395 381 VE - 600 600 - 610 582
VE - 395 395 - 400 386 VE - 610 610 - 620 592
VE - 400 400 - 405 301 VE - 620 620 - 630 602
VE - 405 405 - 410 396 VE - 630 630 - 640 612
VE - 410 410 - 415 401 VE - 640 640 - 650 621
VE - 415 415 - 420 405 VE - 650 650 - 660 631
VE - 420 420 - 425 410 VE - 660 660 - 670 640
VE - 425 425 - 430 415 VE - 670 670 - 680 650
VE - 430 430 - 435 420 VE - 680 680 - 690 660
VE - 435 435 - 440 425 VE - 690 690 - 700 670
VE - 440 440 - 445 429 VE - 700 700-710 680
VE - 445 445 - 450 434 VE -710 710-720 689
VE - 450 450 - 455 439 VE - 720 720 -730 699
VE - 455 455 - 460 444 VE - 730 730 -740 709
VE - 460 460 - 465 448 VE - 740 740 - 750 718
VE - 465 465 - 470 453 VE - 750 750 - 758 728
VE - 470 470 - 475 458 VE - 760 758 - 766 735
VE - 475 475 - 480 463 VE - 770 766 - 774 743
VE - 480 480 - 485 468 VE - 780 774 - 783 751
VE - 485 485 - 490 473 VE - 790 783 -792 759
VE - 490 490 - 495 478 VE - 800 792 - 801 768
VE - 495 495 - 500 483 VE - 810 801 -810 777
VE - 500 500 - 505 488 VE - 820 810 - 821 786
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HRIDELOVA TESNENI
HENNLICH T ESNENI V-KROUZKY
TYP VE zvlastni sortiment
T

oznacent Hridel o d, V-krouzek o d
VE - 830 821 - 831 796
VE - 840 831 - 841 805
VE - 850 841 - 851 814
VE - 860 851 - 861 824
VE - 870 861 - 871 833
VE - 880 871 - 882 843
VE - 890 882 - 892 853
VE - 900 892 - 912 871
VE - 920 912 -922 880
VE - 930 922 - 933 890
VE - 940 933 - 944 900
VE - 950 944 - 955 911
VE - 960 955 - 966 921
VE - 970 966 - 977 932
VE - 980 977 - 988 942
VE - 990 988 - 999 953
VE - 1000 999 - 1010 963
VE - 1020 1010 - 1025 973
VE - 1040 1025 - 1045 990
VE - 1060 1045 - 1065 1008
VE - 1080 1065 - 1085 1027
VE - 1100 1085 - 1105 1045
VE - 1120 1105 - 1125 1065
VE - 1140 1125 - 1145 1084
VE - 1160 1145 - 1165 1103
VE - 1180 1165 - 1185 1121
VE - 1200 1185 - 1205 1139
VE - 1220 1205 - 1225 1157
VE - 1240 1225 - 1245 1176
VE - 1260 1245 - 1270 1195
VE - 1280 1270 - 1295 1218
VE - 1300 1295 - 1315 1240
VE - 1325 1315 - 1340 1259
© VE - 1350 1340 - 1365 1281
g VE - 1375 1365 - 1390 1305
' VE - 1400 1390 - 1415 1328
N VE - 1425 1415 - 1440 1350
- VE - 1450 1440 - 1465 1374
§ VE - 1475 1465 - 1490 1397
g VE - 1500 1490 - 1515 1419
o VE - 1525 1515 - 1540 1443
3 VE - 1550 1540 - 1570 1467
S VE - 1575 1570 - 1600 1495
§, VE - 1600 1600 - 1640 1524
T VE - 1650 1640 - 1680 1559
£ VE - 1700 1680 - 1720 1596
2 VE - 1750 1720 - 1765 1532
S VE - 1800 1765 - 1810 1671
VE - 1850 1810 - 1855 1714
VE - 1900 1855 - 1905 1753
VE - 1950 1905 - 1955 1794
VE - 2000 1955 - 2010 1844
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V4

HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY HENNLICH TJESNEN
TECHNICKE UDAIJE

V-krouzky

Popis

V-krouzky se pouzivaji jako tésnéni hfideli a loZisek a na ochranu proti necistotdm,
prachu, stfikajici vodé&, apod. Nejcastéji se pouzivaji v kombinaci s hfidelovym
tésnénim. Mohou byt ovSem pouZity také jako samostatny prvek. V-krouzek je
axialné plsobici tésnéni z Cistého elastomeru, bez zesilujici tkaniny a kovu. HFidel
nevyzaduje Zadnou zvlastni upravu. V-krouzky nevystavuji hfidele Zadnému otéru.
Poskozeni téchto hodnotnych soucasti je tak vylou¢eno. Jedna velikost V-krouzku
muze byt pouzita i pro vice prdméra hfideli. V-krouzek pfedstavuje velmi hospodarné
tésnéni, které se v8eobecné vyborné osvédcuje jak ve strojirenstvi, tak i pfi konstrukci
pristrojd.

Materialy Axialni té€snici prvky jsou standardné k dispozici ve dvou materialech:

HENNLICH s.r.o.

Nazev materialu | Oznaceni | Teplotni odolnost | Pouziti, vyhody

Nitril-butadienovy NBR -30°C az 100°C | Mineralni oleje, tlakové kapaliny HFA,

kaucuk HFB, HFC, voda, glykol, petrolej, benzin,
alifatické uhlovodiky, rostlinné oleje, tuky

Fluor - kauéuk FPM -20°C az 200°C | Mineralni oleje, vysoko aditivované

prevodové oleje, nékteré tlakoveé kapaliny
HFD, alifatické a aromatické uhlovodiky,
kyseliny, dobra odolnost vici ozénu,
starnuti a povétrnostnim vlivim

Dal$i materialy jsou k dispozici na vyzadani.

Pozadavky na hridel

V-krouzek je nasunut na hidel, se kterou spolecné rotuje. Pozadavky na rozmérovou
toleranci hfidele nejsou vysoké vzhledem k tomu, Ze je V-krouzek celopryZovy a mize
byt nataZzen na vice praméru hfideli. Drsnost povrchu hfidele by neméla pfesahnout Ra
6,3 um. V pfipadé utésnéni kapalin je doporu¢eno dodrzet Ra max 3,2 um.
Vystiednosti hridele

Tvar V-krouzku poskytuje spolehlivé zajisténi tésnici funkce také pfi vyskytu axialni
vlle hidele Ci jeji nesouososti a hazivosti.

Prdmér hridele Maximalni celkova dovolena vystfednost hfidele
od do
9,5 0,4
9,5 19,5 0,6
19,5 38 0,9
38 68 1,1
68 105 1,4
105 155 1,6
155 210 1,9
210 2020 3,6

Obvodova rychlost

Se vzrlstajici obvodovou rychlosti a zvy$ujici se obvodovou rychlosti dochazi

k odleh&eni tésniciho bfitu od protipovrchu. Do hodnoty obvodové rychlosti 8 m/s
dochazi ke snizeni tfeni na kontaktni ploSe. Pfi rychlosti na 8 m/s musi byt V-krouzek
axialné zajistén a nad 12 m/s je nutné aplikovat také radialni zajisténi. Jedna

z moznosti jak V-krouzek zajistit je pomoci stahovaci kovové pasky do pfipravené
drazky. Kovova stahovaci paska, nejen pro velké primeéry, je dostupna na vyzadani.
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HENNLICH TESNENI V-VKR,O,Ui KY
KONSTRUKCNI UDAJE

PROTIBEZNE PLOCHY PRO V-KROUZKY

PFi tésnéni V-krouzkem je jedna tésnici plocha tvofena jeho bfitem, ktery
je opatfen ostrou té&snici hranou, naléhajici lehkym tlakem na druhou
tésnici plochu, tak zvanou protibéZnou plochu. Krouzek se otaci s hrideli.
V-krouzek téz té&sni i pfi mirné seSikmené, popf. i pfi nedokonale zaoblené
a excentricky bézici hfideli.

JAKOST POVRCHU PROTIBEZNYCH PLOCH

Kvalita tésnéného protipovrchu je dllezitd pro spravnou funkci a tésnost.
Oproti hiidelovym tésnénim nejsou pozadavky na tésnény povrch tak
vysoké. Povrch musi byt hladky, bez vyraznych poskozeni &i ostrych
vystupkl. Naroky na kvalitu protibéZné plochy se odviji od provoznich
podminek a tésnéném médiu. Pfi bézné aplikaci je doporu¢ovana tvrdost
protipovrchu oceli minimalné 125 HB. V pfipadé vysSich obvodovych
rychlosti &i vyskytu abrazivnich ¢astic musi byt tvrdost vyssi.

Material protipovrchu Tvrdost HB

Podeutektoidni ocel 125 - 150

Seda litina 190 - 270

Slinuty bronz 100 - 160

Nerezova ocel (Cr/Ni 18-8, C 0,1 %) 150 - 200

Nerezova ocel (Cr/Ni 18-8, C 0,5 %) 350

Kyselinovzdorna ocel 180 - 200

Karbid Wolframu 350 - 500

Kovana ocel 200 - 255

Hlinikovy odlitek 90 - 160 /IL /lL
Pfi pokusech bylo zjisténo, Ze v pomérné Sirokém rozsahu drsnosti
(R, =1-10 pm) vétdinou dochazi ke stejnému teni a tim také ke stejné 25[.1[1'\
dlouhé Zivotnosti. To v8ak neznamena, Ze by vzhled povrchovych ploch 1 *
nebyl dalezity. Abychom si zjednodusili postup pfi jednotlivych pfipadech
pouziti, jsou dale kratce popsany (viz obrazek 1 az 3) tfi rizné protibézné obrazek 1

plochy. Na obrazku 1 je znazornéna povrchova plocha s velkou drsnosti

R, =25 um (R, = 8 um). Hroty jsou sraZeny napf. oisténim smirkovym ‘

platnem. | kdyz jsou mezi nimi hluboké ryhy 11, tvofi vyvySeni 12 na 3pm

hornich hrotech hladce vyhlizejici povrchovou plochu. Obrazek 2 4

znazornuje podobnou povrchovou strukturu jako obrazek 1, hloubka

drsnosti je zde v§ak o mnoho mensi - R =3 um (R_ = 1 ym). Konec¢né

na obrazku 3 je profil s ostrymi hroty, tj. hrubé obrobena povrchova

plocha. ACkoliv je zde hloubka drsnosti pomé&rné mala, neni zpravidla ‘

tato drsna povrchova plocha s ostrymi hranami vhodna pro pouziti jako /M/\WV\/IO Hm
i

protibé€Zna plocha k bfitu tésnéni, nebot hroty pronikaji mazadlem a silné
opotfebovavaji pryZovy bfit.

obrazek 2

obrazek 3

Doporucena zavislost drsnosti povrchu na obvodové rychlosti je uvedena
v tabulce

Obvodova rychlost Drsnost povrchu Ra [um]
>10 0,4-0,8
5-10 0,8-1,6
1-5 1,6-2,0
<1 20-25

Pokud v dané aplikaci hrozi riziko koroze protipovrchu, je tfeba upravit
jeho povrch. Povrch Ize upravit zinkovanim, chromovanim, anti-korozonim
nastfikem €i napf. nalakovat. Tam, kde je t&snéni ponofeno ve vodni lazni,
je doporuceno pouzit nerezovou ocel. Vzhledem k tomu, Ze ma nerezova
ocel Spatnou tepelnou vodivost, neni vhodné piekracovat obvodovou
rychlost 1 m/s pfi chodu ,na sucho®.
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Pfipady pouziti je pak mozno rozdélit do
Ctyf skupin:

a) Nemazana tésnéni

b) Tésnéni mazana tukem

c) Olejova tésnéni

d) Utésnéni vici jinym kapalinam,
majici Spatné koloidalni vlastnosti.

/IL /14
25pum
" H
obrazek 1
}
obrazek 2

{
WANNANN V10 pm
|

obrazek 3

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

A) TESNENI V-KROUZKEM, NEMAZANA

Protibézneé plochy podle obrazku 1 a 2 s tak rozdilnymi drsnostmi jako R, 25a 3
jsou v podstaté pro tésnéni V-krouzky vhodné. Zejména v takovych pfipadech, kdy
bfit V-krouzku neni zatiZen, tj. na utésfiovanych mistech bez tlaku a pokud atmosféra
neobsahuje vétsi mnozstvi otfenych &astic. Protibézné plochy podle obrazku 3 jsou
nevhodné.

skute€nost, Ze povrchové plochy musi byt uhlazeny. Nesmi zde byt Zadné ostré hroty,
které by opotifebovavaly pryZovy bfit.

U nemazanych té&snéni skupiny A), ktera pracuji s brusnymi médii je ucelné pfizpusobit
drsnost povrchové plochy podle obrazku 2. Je to

sice ponékud drazsi, ale povrchova plocha pak nema nevyhody, uvedené na obrazku 1.
V ryhach 11 mohou zlstat brusné ¢astice, napf. kamenny prach, pisek, kovové tfisky
apod., které pak tvofi vy€nivajici ostré hroty (obrazek 3).

Cim jsou drsnost a ryhy mensi, tim je i mensi nebezpeéi ulpivani ostrych &astic na
povrchové ploSe. Nazor, Ze €im je hladSi povrchova plocha, tim je lepSi i utésnéni,
neni spravny. Experimentalné i empiricky bylo totiz zjisténo, Ze pfili§ hladkéa povrchova
plocha (R, =1 ) nuti bfit k tomu, aby se pfisal. To ma za nasledek vétsi tfeni

a opotfebeni.

Pro protib&Zné plochy u tésnéni skupiny A) plati:

Hladké povrchové plochy bez ostrych hrotu.

Drsnost R, = 1-10 p (R,=0,3- 31 .

Takovato povrchova plocha se obrousi nebo obrobi a lesti. Mnoho druht plechd

Ize pouzit bezprostfedné po osmirkovani jemnym smirkovym platnem. Cim je plech
tvrdsi, tim lepsi jsou i tésnici vlastnosti. Kde by se mohlo pfedpokladat napadeni rzi,
doporucuje se oprava povrchu galvanizovanim, natérem apod.

B) TESNENI V-KROUZKEM, MAZANA TUKEM

VétSinou zde plati stejna hlediska jako u skupiny A). Lze se vSak spokojit s mnohem
drsnéjSim povrchem, pokud na tésnéni nepusobi otfené ¢astice. Kdyby tomu tak bylo,
pak musi mit protibéZna plocha této skupiny minimalni drsnost- viz skupina A).

SOUHRN:

Hladké povrchoveé plochy podle obrazku 1 a 2 bez ostrych hran,
maximalni drsnost R, = 40 p (R, =12 ).

Pokud zde jsou brusné Castice, nanejvys R, = 10 p.-
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C) TESNENI V-KROUZKEM, MAZANA OLEJEM

V této skupiné je situace ponékud jina, neZli u ostatnich vySe uvedenych

tésnéni. Efektivni utésnéni pomoci pryzového tésnéni s bfitem nezavisle

na sméru otaceni hfidele vyzaduje zvlastni postupy.

Dva z nich se tykaji pfitlacné sily bfitu a protibéZné plochy a struktury

obou tésnicich ploch. Je-li pfitlaéna sila pfili§ velka, promackne olejovy

film a tésnéni se opotfebuje. Je-li vak tato sila pfiliS mala, dojde k sani

a tésnéni netésni.

Dotykové plochy nesmi mit Zadnou strukturu zavislou na sméru pohybu,

tj. nesmi v Zzadném sméru pfipustit prisak oleje. Pokud by k tomu doslo,

tésnéni v jednom sméru prosakuje a kdyz se hfidel otaci v druhém sméru,

tésni.

Je nanejvys obtizné vyrobit dvé povrchoveé plochy, které maiji strukturu

zcela bez sméroveé orientace. Dale by mohla jedna jedina cizi ¢astice,

pokud by se dostala do tésnéni, rusit stabilitu tésnici spary. Jak je ale

mozné, ze se presto V-krouzek v mnoha pfipadech osvédcil jako olejové

tésnéni?

Zde je nutno objasnit strukturu bfitu, popf. protibézné plochy.

V-krouzek je vyroben upichovacim postupem, ktery vytvari malou, okem

sotva viditelnou spiralu. Protibézna plocha se zpravidla soustruzi ¢elné,

coz také vytvafi Sroubovitou linii.

Mohou tak vzniknout nasledujici montazni kombinace:

1. Obé spiraly pusobi ve smyslu zlepSeného tésnéni.

2. Spirala bfitu zlepSuje tésnéni, spirala protibézné plochy je ovliviiuje
nepfiznive.

3. Spirala protibézné plochy zlepSuje té€snéni, spirala bfitu je ovliviiuje
nepfiznive.

4. Obé spiraly ovliviiuji t&snéni nepfiznivé.

V pfipadé 1 se vzdy dosahuje dokonalého utésnéni. V pfipadech 2 a 3
dochazi jednou k pozitivnimu, jednou k negativnimu vysledku podle toho,
ktera spirala je silngjsi. V pfipadé 4 dochazi vzdy k netésnosti.

Aby bylo zajisténo, Ze bude zachovan pozitivni €erpaci uc¢inek, musi byt
protibézna plocha opatfena spiralou, ktera svym vzestupem docili vy$siho
Cerpaciho ucinku, nezli spirala V-krouzku. Tento princip Ize pouzit jen
tehdy, kdyz se hfidel otaci pouze jednim smérem.

Spiralu Ize vytvofit napf. soustruzenim. Tak je zachovan profil, znazornény
na obrazku 4. Pfechod mezi drazkou spirdly a tésnici plochou tvofi

ostré hrany 41. Tésnici bfit nedoléha na celou dréazku 43, nybrz mohou
vzniknout mezery 44. Hrany Ize ale popf. srazit smirkovym platnem. Aby
bylo mozno tuto nevyhodu bezpeéné vyloudit, I1ze téz drazku vykovat
pneumatickym kolikem, zasazenym do upinace nastroje u soustruhu

a posunovanym vhodnou rychlosti. U vétSich sérii se spiraly razi
nastrojem v excentrickém lisu.

Pro spiraly potom plati nasledujici pfiblizné hodnoty: Sitka drazky 0,3

- 1,0 mm, hloubka 0,03 - 0,1 mm, stoupani 0,2 - 3 mm. Stoupani je

nutno zvolit s ohledem na obvodovou rychlost. Vy§Si obvodova rychlost
vyZaduje menSi stoupani a obracené, viz obrazek 5.

Nasledkem Cerpaciho U€inku byva do tésnéni vtlateno urcité mnozstvi
vzduchu. Proto je dllezité, aby tésnéni neplsobilo v uzavieném prostoru,
nybrz aby byl umoznén pfivod vzduchu a spirala nevytvarela v dutém
prostoru pretlak.

HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY
KONSTRUKCNI UDAJE

44 43 44 4

0.2-3 0.3-1

.

= | I

04-07

[ ]

7

Pravidla konstrukce pro tésnéni na spiralach:

1. Zjistit smér otac€eni hridele.

2. Zvolit smér spiraly s ohledem na smér otacek.
Bfit ma pfi otaceni vytlaCovat olej zevnitf smérem
ven. Pfi pozorovani protibéZné plochy se ma
spirala otevirat na tu stranu, po které se otaci bfit
V-krouzku - viz obrazek.

3. Tvar spiraly zvolit podle obrazku.

4. Spiralu je nejlépe vyrobit lisovanim na povrchové
ploSe s drsnosti ne vétsi nez 10 p.
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D) UTESNENI VUCI KAPALINAM, MAJiCi SPATNE KOLOIDALNI VLASTNOSTI
Prikladem takové kapaliny je voda, at’ uz ¢ista, nebo s rliznymi pfisadami, jako jsou
soli, kyseliny nebo praci prostfedky.

Nasledkem nizkého vnitfniho tfeni kapaliny vznika u takovych médii velmi malé
tfeni v tésnéni za prfedpokladu, Zze jemna kapalina je nosna. Pokud by mél povrch
vyenivajici hroty, které by pronikaly kapalinovym filmem a pfichazely do styku pfimo
s bfitem, stoupal by tak odpor pfi ota€eni a sou€asné by se bfit opotfebovaval.

U takovychto kapalin musi byt protibéZna plocha opracovana tak, aby bylo dosazeno

vzhledu podle obrazku 2, tj. drsnost musi byt R =1 - 5 p a hroty musi byt dokonale
srazeny.
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Montaz:
V-krouzky se vyznacuji snadnou montazi, pfi které
§ neni nutné pouziti pfipravka. Absenci kovové vyztuhy
a niz8i tvrdosti materialu je dosazeno dostate¢né
pruznosti, ktera dovoli natazeni az o 20 % z putvodniho
priiméru. V-krouzek Ize proto pouzit na urcité
rozpéti prméra hideli i pfetahnout pfes soucasti
s vétSim prumérem. Je doporuceno opatfit té€snici bfit
plastickym mazivem ¢i silikonovym olejem. Hfidel musi
zUstat sucha a Cista, aby nedochazelo k protaceni

V-krouzku.

V pfipadé malého natazeni na hfideli &i montaze do zakrytych mist je
vhodné opatfit hiidel drazkou, ktera ustanovi V-krouzek ve spravné
poloze a s doporu¢enym pfedpétim tésniciho bfitu. Podklady pro vypocet
této drazky jsou v tabulce

(%]
— N
© y ©
Typ V-krouzku Pramér d,
VA, VS d, +0,5xs
VL d, +3mm
VE d, + 10 mm
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AXIALNI HRIDELOVA TESNENI
TECHNICKE UDAJE

/ kovové pouzdro

tésnici bfit
/

340

Popis

Axialni hiidelova tésnéni funguji na stejném principu jako V-krouzky. Skladaji se ze
dvou ¢asti — vnéjSiho kovového pouzdra, v némz je navulkanizovany pryzovy tésnici
element. Kovové pouzdro chrani pryZovy element a zarover plsobi jako odstfedivy
disk. U provedeni VR2 s prodlouZzenym kovovym pouzdrem Ize vytvofit dodatecny
labyrint, zvySujici ochranu proti necistotam.

Oproti V-krouzkim je gammaring pevné nalisovan na hfideli a nepotiebuje Zadné dalsi
zajisténi.

Tato t&snéni najdou nejcastéji uplatnéni v kombinaci s hfidelovymi t&ésnénimi, jako dalSi
stupen ochrany proti prachu, necistotam, stfikajici vodé, apod.

Materidly
Tésnici brit je standardné k dispozici ve dvou materialech:

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI IESNENI

Nazev materialu | Oznaceni | Teplotni odolnost | Pouziti, vyhody

Nitril-butadienovy NBR -30°C az 100°C | Mineralni oleje, tlakové kapaliny HFA,
kaucuk HFB, HFC, voda, glykol, petrolej, benzin,
alifatické uhlovodiky, rostlinné oleje, tuky

Fluor - kaucuk FPM -20°C az 200°C Mineralni oleje, vysoko aditivované
prevodové oleje, neékteré tlakové kapaliny
HFD, alifatické a aromatické uhlovodiky,
kyseliny, dobra odolnost vuci ozénu,
starnuti a povétrnostnim vliviim

Dal8i materialy jsou k dispozici na vyzadani.

Kovové pouzdro je standardné dodavano z pozinkované hlubokotazné oceli 1.0204
(AISI 1008). Na vyzadani je k dispozici nerezova ocel 1.4301 (AISI 304).

Pozadavky na hridel

Je pozadovana rozmérova tolerance ISO h9, pfipadné standardni tolerance pro loziska
ISG g6 ¢i n6, aby bylo dosazeno pevného upevnéni na hfideli a zarover snadnou
montéz. Drsnost povrchu hfidele musi byt maximalné Ra = 4 ym. Hfidel musi byt
opatfena srazenim 10° - 20° pro usnadnéni montaze. Hfidel nesmi obsahovat ostré
hrany, vystupky a jiné nedostatky.

Vystiednosti hridele

Axialni hfidelova tésnéni jsou schopna plnit svou funkci i pfi vyznamnéjSich
vystfednostech hfidele.

Navrh tésnéného protipovrchu

Na tésnéni protipovrchu nejsou kladeny tak vysoké naroky v porovnani s hrideli

u hfidelovych t&snéni. Jako tuto kontaktni plochu Ize vyuzit pfirubu, sténu zastavby pro
loZisko, €i zadni stranu hfidelovych t&€snéni s vné&jSim kovovym pouzdrem (napf. typ B
aC).

Povrch mGze byt obrobeny, ale také odlitek. U obou postupd nesmi byt povrch
poskozen, mit ostré hrany, vrypy, apod.

Drsnost tésnéného protipovrchu musi byt navrzena max. Ra = 2 pm.

Obvodova rychlost
Obvodova rychlost je pro oba dostupné materialy elastomeru (NBR, FPM) doporucena
max. 12 m/s.

Montaz

Axialni tésnéni typu VR se musi nalisovat na hfidel pomoci pfipravku. Neni dovoleno
pouzivat kladivo. V pfipadé&, Ze neni pouZito axialni zarazky, je tfeba pfipravek
pfizplsobit tak, aby bylo dosazeno vhodného predpéti té€sniciho bfitu. Pro snizeni tfeni
a zvySeni zZivotnosti té€sniciho bfitu, opatfete bfit plastickym mazivem.
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+0,5
bl

VR1 b, *0® VR2

5
)

d; d, max d, b, d; d, b, d, max D, D,
10 15 24 35 15 32 4 21 29 34
1 17 26 35 17 34 4 23 31 36
12 17 26 35 20 37 4 26 34 39
14 21 30 4 25 42 4 31 39 44
15 21 30 4 30 48 45 37 45 50
16 23 32 4 35 53 45 42 50 55
17 23 32 4 40 58 45 47 55 60
18 24 33 4 45 63 45 52 60 65
20 26 35 4 50 72 55 58 68,5 74
22 31 40 4 55 77 55 63 73,5 79
24 31 40 4 60 82 55 68 78,5 84
25 31 40 4 65 87 55 73 83,5 89
26 31 40 4 70 92 55 78 88,5 94
28 34 43 4 75 97 55 83 93,5 99
30 37 47 4,5 80 102 55 88 98,5 104
32 39 49 45 85 107 55 93 103,5 109
35 42 52 4,5 90 112 55 98 108,5 114
38 45 55 4,5 95 17 55 103 113,5 119
40 47 57 4,5 100 122 55 108 118,5 124
41 48 57 4,5
42 49 59 45
45 52 62 4,5

- 48 55 65 45

N 50 58 70 55

N 52 60 72 55

S 55 63 75 55

> 58 66 78 55

g 60 68 80 55

kS 62 70 82 55

g 65 73 85 55

% 68 76 88 55

3 70 78 ) 55

8 72 80 92 55

8 75 83 95 55

g 78 86 08 55

o 80 88 100 55

3 85 93 105 55
) 98 110 55
95 103 115 55
100 108 120 55
105 113 125 55
135 145 159 6,5
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e PREHLED SORTIMENTU
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STANDARDNIi SORTIMENT

Maximalni Max.

Uesltsti] tlakova |obvodova el
Profil Typ Smés | odolnost déleného Popis
. odolnost | rychlost o
trvala " provedeni
[bar] [m/s]
S820 | -30 +120 15 - vhodny pro vétSinu aplikaci
LT820 | -30 +90 10 \ - upevnéni axialni pfidrznou deskou
UN HT720 | -30 +150 05 25 Q\i - specialni tvar tésniciho bitu zajistuje provoz bez prisaku
Z420 | -20 +180 25 4 | as dostatetnym mazanim
- t8snici bfit zatizen nerezovou taznou pruzinou
S820 | -30 +120 15 - moznost pouziti dvou tésnéni zady k sobé pro oddéleni dvou tésnénych
LT820 | -30 +90 10 A\ médii nebo tandemové uspofadani pro optiméini tésnici vykony
SCA 05 =S ! ) - ettt e S
HT720 | -30 +150 25 \v D |- provedeni shodné s UN, avSak s obvodovymi a radialnimi drazkami pro
7420 | -20 +180 25 B dodate¢né mazani
S820 | -30 +120 5
- vhodné pro drazky bez axialnich pfidrznych desek (napf. dle DIN 3760)
UN/SF | LT820 | -30 +90 ) 5 - zvIa3t8 vyztuzeny vnéjsi plast, ktery fixuje tésnéni v drazce na vnéjsim
SCA/SF | HT720 | -30 +150 5 obvodu
- dostupné pouze v nedéleném provedeni
Z420 | -20 +180 5
K S820 | -30 +120 10
LT820 | -30 +90 8 - t&snici bfit podepfen opé&rnym PTFE krouZkem a uzpusoben
AP 5 pro vyskyt pretlaku
T HT720 | -30 +150 15 - dostupny pouze v nedéleném provedeni
T Z420 | -20 +180 15
S820 | -30 +120 10
LT820 | -30 +90 8 - noveéj§i typ bez opérného PTFE krouzku
AP/WT 5 % - vylepSeny tésnici bfit pro pouziti pfi vyskytu pretlaku
T HT720 | -30 +150 15 - pro pouziti s axialni pfidrznou deskou
i Z420 | -20 +180 15
1 S820 | -30 +120 3 - tésnéni vyvinuté pro pouziti do strojd na razbu tunelt
LT820 | -30 +90 3 - tenky zaobleny tésnici bfit
™ 5 - vhodny pro velmi naro¢né aplikace, abrazivni média, uhelny
HT720 | -30 +150 3 kal, apod.
o E— 7420 | -20 +180 3 - v provedeni celopryzovém ¢i kombinaci textil/pryz
ZAKAZKOVA PROVEDENI
S820 | -30 +120 15 - vhodné pro drézky bez axialnich pfidrznych desek (napf. dle DIN 3760)
UN/SF/ LT820 | -30 +90 10 - misto textil-pryZové vyztuhy je pouzit kovovy prouzek pro pouziti bez
mMB | HT720|-30+150 | 05 25 priruby
7420 | -20 +180 25 - vhodny do médii, u kterych hrozi naruseni textilnich vidken i pro vySsi
obvodové rychlosti
S820 | -30 +120 10
AP/WT/ | LT820 | -30 +90 5 8 - shodné s UN/SF/MB, nicméné urceno pro aplikace s vyskytem pretlaku
MB HT720 | -30 +150 15 - vhodné pro drézky bez axialnich pfidrznych desek (napf. dle DIN 3760)
o__— 7420 | 20 +180 15
b S820 | -30 +120 15 - typ vyvinuty pro valcovny
ATLMP LT820 | -30 +90 05 10 - vylepSeny tésnici bfit, ktery je Iépe chranén proti poskozeni
HT720 | -30 +150 ’ 25 béhem montaze
T ) Z420 | -20 +180 25 - dostupné v provedeni UN i SCA
N S820 | -30 +120 15
UNJ/LA LT820 | -30 +90 05 10 - shodné provedeni s UN, vylepSené o prachovku, ktera zamezuje
HT720 | -30 +150 ’ 25 proniknuti necistot do t&snéného prostoru
T Z420 | -20 +180 25
S820 | -30 +120 15
UN/LA/ | LT820 | -30 +90 05 10 - kombinuje pfednosti provedeni UN/LA a V-krouzku
FS HT720 | -30 +150 ’ 25 - zvySena odolnost proti pronikani necistot
-—- Z420 | -20 +180 25
N S820 | -30 +120 8
LT820 | -30 +90 8 A\ - prodlouZeny té&snici bfit
UNLL THT720 | -30 +150 0.5 8 Q\\,\‘ - vhodné pro nesouosé hfidele a hfidele se zvy$enou hazivosti
T Z420 | -20 +180 8 B}
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HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

NS

/

. | Maximalni| Max. <
Teplotni p .| Moznost
" . tlakova |obvodova| .. = .
Profil Typ Smés | odolnost dol déleného Popis
trvala | °9° et | el provedeni
[bar] [m/s]*
N $820 | -30 +120 15 - vhodné pro hfidele se zvy$enou hazivosti
f HT720 | -30 +150 25 - provedeni LDS je axidlni t&snéni pfipevnéné k hfideli a té&snici
LDS 7420 | -20 +180 * 25 bfity rotuji v zastavbovém prostoru
- celopryZzové provedeni
T - predepnuté nerezovou pruzinou
S820 | -30 +120 70
Z420 | -20 +180 100 L L . ]
TAD 05 - specialné vyvinuté tésnéni pro pouziti v dratovnach

- vhodné pro velkou obvodovou rychlost

* Podle pouzitého materialu a provoznich podminek.
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HRIDELOVA TESNENI
HENNLICHL ESNEN' CARCOSEAL / UN

TEXTILIE/PRYZ

PRYZ

PRUZINA

MEDIUM

Vlastnosti materiali a rozsah pouziti POPIS

- - Carcoseal/UN je nejbéznéji pouzivané hfidelové
ozna- | mate- | tlak teplotni odolnost obvodova t&snéni pro velké praméry. Jeho profil je vhodny
ceni rial rychlost Cox: . P M
pro vétsinu aplikaci naro¢ného provozu. Dostacujici
dlouhodoba kratkodoba zasobeni t&snéni mazivem je rozhoduijici pro Zivotnost
$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120 °C | max. 15 m/s tésnéni a co mozna nejnizsi opotrebeni. Hfidel nesmi
LT820 | LNBR | <05 | -30°C | 90°C | 45°C | 110°C | max. 10m/s | ¥ Zadném pripadé bézet nasucho. ,
’ Dodavame v déleném i nedéleném provedeni.
HT720 | HNBR Bar -30°C | 150°C | -45°C | 170 °C | max. 25 m/s
7420 FKM -20°C | 180°C | -30°C | 200 °C | max. 25 m/s MATERIAL
Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi ¢ast gufera (bez
kovové vyztuhy) je vyrabéna s vétSim primeérem a pfi
Pozadavky na zastavbovy prostor montazi dochazi k jejimu stlaeni v zastavbovém
Pramér rozméry b Emax | Cmax tolerance H prostoru.
hfidele | profilu HxA | [mm] [mm] [mm] [mm] Pruzny tésnici bfit s pfisadou modifikovaného
[mm] [mm] PTFE zarucuje vysokou odolnost proti opotfebeni
100 - 250 16 x 20 5 9.0 40 16 +0/-0,1 doprovazenou niz§im tfenim. Bfit je navrzen tak, ze
doseda na hridel vétsi plochou a tim Setfi jeho povrch
250 - 400 20 x 22 2.2 1.0 6.0 20 +0.1/-0.1 pfi souCasné lepsi tésnosti. Jeho geometrie umoznuje
400 - 600 22 x 25 2,5 11,0 7,0 22 +0,1/-0,1 vytvoreni definovaného olejového filmu, ktery jej
>600 25 x 32 3.2 14,0 8,0 25 +0,1/-0,1 chrani.

Na vnéjsi ploSe tésniciho bfitu je navic nanesena
tenka vrstva PTFE - Carcoflon®, snizujici tfeci odpor
a usnadnujici zabéh.

Pozadavky na hridel

Obvodova rychlost Ra Rt Mi“im‘:’;é‘”d”t Té&snici bfit je pfedepnut spiralovou pruzinou
[um] [km] [ ] z nerezové oceli AISI 302.
0-8 0,2-0,8 1,0-4,0 35
8-16 0,2-0,6 1,0-25 45
> 16 0,2-0/4 0,8-15 55

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

347

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



HRIDELOVA TESNENI

348

CARCOSEAL / UN

MEDIA

Carcoseal/UN je vhodné pro vSechny ob-
lasti, kde se musi na otacejicich hfidelich
utésnit oleje, tuky, voda nebo jiné kapaliny.
V pfipadé pouziti v agresivnim prostredi,
napf. mofské &i chlorované vodé, muzeme
dodat pruziny ze specialni nerezové oceli.
Pro zjisténi chemické odolnosti jednotli-
vych materiall nas, prosim, kontaktujte.

MONTAZ

Carcoseal/UN vyzaduji pouziti zastavbo-
vého prostoru s pfirubou. Po upevnéni
pFiruby dojde k axialnimu stlaceni textil-
-pryzové vyztuhy, ktera zajisti ucinnou
statickou tésnost. K dispozici je délené
(oznaceni SPLIT) i nedélené provedeni.
Délené provedeni zjednodusuje udrzbu
bez nutnosti demontaze hridele. Presto si
zachovava srovnatelné tésnici vlastnosti,
jako nedélené provedeni.

OMEZENIi VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystfednost hridele, které mlze
byt tésnici bfit vystaven, se sklada ze dvou
hodnot. Staticka vystfednost (nesouosost)
a dynamicka vystfednost (hazivost).
Dovolené hodnoty celkové vystfednosti

v zavislosti na profilu t&ésnéni jsou uvedeny
v pfilozeném grafu.

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Celkova vystrednost hridele [mm]

Maximalni dovolena vystfednost
hfidele pfi aplikaci CARCOSEAL/UN

25x 32

22x25

20 x 22
16 x 20

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Otacky hfidele [ot/min]
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HRIDELOVA TESNENI
HENNLICHLY IESNENI CARCOSEAL / SCA

RADIALNI A
OBVODOVE DRAZKY

TEXTILIE/ PRYZ

PRYZ
NEDIUM PRUZINA

Vlastnosti materiald a rozsah pouziti POPIS . . . . L
. . Carcoseal/SCA je doporuc¢ovany do vétSiny narocnych
ozna- | mate- tlak teplotni odolnost obvodova . , L . oy R .
- o aplikaci, ve kterych je nutné pouzit dvé hfidelova
ceni rial rychlost MR % ., ., PR
. . . tésnéni zady k sobé (oddéleni dvou rlznych médii), ¢i
dlouhodoba kratkodoba v tandemovém uspoiadani.
$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120 °C | max. 15 m/s Na zadni strané obsahuji radialni a obvodové drazky,
LT820 | LNBR | <g5 | -30°C | 90°C | -45°C | 110°C | max. 10 m/s jenz slouzi k pfivodu sekundarniho maziva. Tim Ize
Bar an o o | ar o o pfedejit chodu na sucho a pfed€asnému opotiebeni
HT720 | HNBR 30°C | 150°C | -45°C | 170 °C | max. 25 m/s t&sniciho bFit.
2420 | FKM -20°C | 180°C | -30°C | 200 °C | max. 25 m/s Dodavame v déleném i nedéleném provedeni.
—— P MATERIAL
LN 37 [ S BV O [T Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi ast gufera (bez
Pramér rozméry b Emax | Cmax tolerance 2 x H kovové vyztuhy) je vyrabéna s vétsim primérem a pfi
hfidele | profilu HxA | [mm] [mm] [mm] [mm] montazi dochazi k jejimu stlageni v zastavbovém
[mm] [mm] prostoru.
100 - 250 16 x 20 2 9,0 4,0 32 +0/-0,1 Pruzny tésnici bfit s pfisadou modifikovaného
250 - 400 20 x 22 22 11,0 6,0 40 +0/-0,2 PTFE zarucuje vysokou odolnost proti opotfebeni
400-600 | 22x25 25 11,0 7,0 44 +0/-0,2 doprovazenou nizsim trenim. Brit je navrzen tak,
e Ze doseda na hridel vétsi plochou a tim Setfi jeho
g > 600 25x32 3.2 14,0 8,0 50 +0/-0,3 povrch pfi sou¢asné lepsi tésnosti. Jeho geometrie
O umoznuje vytvoreni definovaného olejového filmu,
N Pozadavky na hfidel ktery jej chrani. Na dosedacim tésnicim bfitu je navic
5 Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost nanesena tenka vrstva PTFE (Carcoflon®), snizujici
‘0 [um] [um] [HRC] tfeci odpor a usnadnujici zabéh.
3 LA " .
s 0-6 02-06 10-4.0 35 Tésnici brl’tJe pr'edepnut spiralovou pruzinou
S z nerezové oceli AISI 302.
N 8-16 0,2-0,6 1,0-25 45
2 >6 02-04 08-15 55
3
o
Q
>
kS
I
g
L
=
2
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CARCOSEAL / SCA HENNLICH T ESNENI

MEDIA

Carcoseal/SCA je vhodné pro vSechny
oblasti, kde se musi na otacejicich
hfidelich utésnit oleje, tuky, voda nebo jiné
kapaliny. V pfipadé pouziti v agresivnim
prostfedi, napf. mofské Ci chlorované
vodé, mizeme dodat pruziny ze specialni
nerezové oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti
jednotlivych material nas, prosim,
kontaktujte.

Maximalni dovolena vystfednost
htidele pfi aplikaci CARCOSEAL/SCA

Ly
[=)
S

Celkova vystrednost hridele [mm]

25x 32

o
3
al

MONTAZ

Carcoseal/UN vyzaduji pouziti
zastavbového prostoru s pfirubou.

Po upevnéni pfiruby dojde

k axialnimu stlaceni textil-pryzové vyztuhy,
ktera zajisti u€innou statickou tésnost.

K dispozici je délené (ozn. SPLIT)

i nedélené provedeni. Délené provedeni
zjednodusuje bez nutnosti demontaze 0,00 w w \ \ ‘ ‘ ‘
hiidele. Presto si zachovava srovnatelné 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
tésnici vlastnosti, jako nedélené
provedeni.

Vice informaci najdete v kapitole
ZASTAVBOVY PROSTOR

22x25

o
a1
S

20 x 22
16 x 20

Otacky hfidele [ot/min]

OMEZENIi VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystfednost hridele, které mlze
byt tésnici bfit vystaven, se sklada ze dvou
hodnot. Staticka vystfednost (nesouosost)
a dynamicka vystfednost (hazivost).

v kapitole GUFERA - POZADAVKY

NA HRIDEL. Dovolené hodnoty

celkové vystfednosti jsou uvedeny ve
vedlejSim grafu.
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

HRIDELOVA TESNENI

CARCOSEAL / UN/SF

MEDIUM

TEXTILIE/ PRYZ

PRYZ

PRUZINA

Vlastnosti materiali a rozsah pouziti

POPIS
Carcoseal/UN/SF je navrzen pro pouziti bez pfiruby do

Pozadavky na hridel

Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost
[um] [um] [HRC]
0-8 0,2-0,8 1,0-4,0 35
8-16 0,2-0,6 1,0-25 45
> 16 02-04 08-1,5 55

ozna- mate- | tlak teplotni odolnost obvodova axialné otevienych zastaveb, napf. dle DIN 3760. Jeho
ceni rial rychlost L , ex: . P
. . . profil je vhodny pro vétSinu aplikaci tézkého provozu.
dlouhodoba kratkodoba V ptipadé naroénéjsich podminek, napt. zvy$ené
$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120°C | max.5m/s teploty ¢i vysSich obvodovych rychlosti prekracujici
LT820 LNBR 30°C | 90°C | -45°C | 110°C | max.5 m/s 5m/s je dop,orucenq pouv2|t verzi UN/SF/MB. Ta ]
- N ) N . obsahuje misto textil-pryZové vyztuhy dva ploché
HT720 HNBR -30°C | 150°C | -45°C | 170°C | max.5m/s ocelové pasky.
7420 FPM -20°C | 180°C | -30°C | 200 °C | max. 5 m/s
Pozadavky na zastavbovy prostor
Pramér rozméry b E max tolerance H
hridele profilu H x A [mm] [mm] [mm]
[mm] [mm]
100 - 250 16 x 20 2 9,0 16 +0/-0,1
250 - 400 20 x 22 2,2 11,0 20 +0,1/-0,1 _ _ )
400 - 600 22 x 25 2,5 11,0 22 +0,1/-0,1
>600 25 x 32 3,2 14,0 25 +0,1/-0,1 Dodavame pouze v nedéleném provedeni.

MATERIAL

Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi ¢ast gufera (bez
kovové vyztuhy) je vyrabéna s vétSim priamérem a pfi
montazi dochazi k jejimu stlaeni v zastavbovém
prostoru.

Pruzny tésnici bfit s pfisadou modifikovaného

PTFE zaru€uje vysokou odolnost proti opotfebeni
doprovazenou nizsim tfenim. Bfit je navrzen tak,

Ze doseda na hiidel vétsi plochou a tim Setfi jeho
povrch pfi sou¢asné lepSi tésnosti. Jeho geometrie
umoznuje vytvoreni definovaného olejového filmu,
ktery jej chrani. Na dosedacim tésnicim bfitu je navic
nanesena tenka vrstva PTFE (Carcoflon®), snizujici
tfeci odpor a usnadhujici zabéh.

Tésnici bfit je pfedepnut spiralovou pruzinou
z nerezove oceli AISI 302.
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CARCOSEAL / UN/SF

MEDIA

Carcoseal/UN/SF je vhodné pro vSechny
oblasti, kde se musi na otacejicich
hfidelich utésnit oleje, tuky, voda nebo jiné
kapaliny. V pfipadé pouziti v agresivnim
prostfedi, napf. mofské Ci chlorované
vodé, mizeme dodat pruziny ze specialni
nerezové oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti
jednotlivych material nas, prosim,
kontaktujte.

MONTAZ

Carcoseal/UN/SF je uzplsobeno pro
uloZeni do axialné otevfené drazky.
Vnéjsi textil-pryZova vyztuha je vyrobena
s priimérovym predpétim a zajistuje
dostate¢nou fixaci v zastavbé.

Z dlvodu primérového predpéti je tfeba
do zastavby vzajemné vtlaCovat vzdy
protilehlé ¢asti t&ésnéni, aby v konecné fazi
nedoslo k tvorbé vyrazného ohybu a tedy
prekazce, jez by mohla zamezit dalSimu
postupu.

Vice informaci naleznete v kapitole
ZASTAVBOVY PROSTOR.

OMEZENIi VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystfednost hridele, které mlze
byt tésnici bfit vystaven, se sklada ze dvou
hodnot. Staticka vystfednost (nesouosost)
a dynamicka vystfednost (hazivost).

v kapitole GUFERA - POZADAVKY NA
HRIDEL.

Dovolené hodnoty celkové vystfednosti
hfidele jsou uvedeny ve vedlejSim grafu.

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI IESNENI

HENNLICH s.r.o.

Celkova vystrednost hridele [mm]

1,25

1,00

0,75

0,50

0,25

0,00

Maximalni dovolend vystfednost
hfidele pfi aplikaci CARCOSEAL / UN/SF

25x 32

22 x 25

20x 22
16 x 20

500

1000 1500 2000 2500 3000 3500

Otacky hridele [ot/min]
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HRIDELOVA TESNENI
HENNLICHLLESNENI CARCOSEAL / AP/WT

TEXTILIE/PRYZ

PRYZ

PRUZINA

MEDIUM

Vlastnosti materiali a rozsah pouziti POPIS

- - Carcoseal / AP/WT je navrzen pro aplikace rotaéniho
ozna- | mate- | tlak teplotni odolnost obvodova pohybu s vyskytem tlakového spadu. Tésnici brit
ceni rial rychlost Sy . . N
. . . umozriuje svou geometrii takové usmérnéni tlaku,
dlouhodoba kratkodoba které jej odlehdi a zachova pritladnou silu na hfideli
$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120°C | max. 10 m/s témeér konstantni. Tim se zamezi nejen zvétSeni
LT820 | LNBR 30°C | 90°C | -45°C | 110°C | max.8 m/s kluzné p!ochy, alei zYy_éeni t_Fenl’. PFedep§ané hodr_10ty
<5Bar " 3 " N dovoleného tlaku v zavislosti na obvodové rychlosti
HT720 | HNBR -30°C | 150°C | -45°C | 170 °C | max. 15 m/s (p-v diagram) jsou uvedeny nize.
7420 FPM -20°C | 180°C | -30°C | 200 °C | max. 15 m/s Dodavame v déleném i nedéleném provedeni.
MATERIAL
Pozadavky na zastavbovy prostor Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi ¢ast gufera (bez
Pramér rozméry b Emax | Cmax tolerance H k?_VOVé V')'/vz.tuhy) jle ’vyr'ét.)léna s Vétéifn prl,‘]mérem a
hfidele | profiluHxA | [mm] [mm] [mm] [mm] pfi montazi dochazi k jejimu stlaceni v zastavbovéem
[mm] [mm] prostoru.
<50 10 x 11 12 50 05 1 +0/-0,1 Pruzny téerigi bfit s pfisadou modifikqvané?o ]
PTFE zaruCuje vysokou odolnost proti opotifebeni
50 - 100 12,5x 16 1.5 7.0 05 12,5 +0/-0.1 doprovazenou nizsim tfenim. Bfit je navrzen tak,
© 100 - 250 16 x 20 2 9,0 1,0 16 +0/-0,1 Ze doseda na hridel vétsi plochou a tim Setfi jeho
AN 250 - 400 20 x 22 22 1,0 1,0 20 +0/-0,1 povrch pfi sou€asné lepsi tésnosti. Jeho geometrie
o |400-600| 22x25 25 | 110 | 15 22 | +0r0,1 umoziuje vytvoreni definovaného olejového filmu,
Q ktery jej chrani. Na dosedacim tésnicim bfitu je navic
3 >600 25x 32 3.2 14,0 1,5 25 +0/-0,1 nanesena tenka vrstva PTFE (Carcoflon®), snizujici
g tfeci odpor a usnadnujici zabéh.
3 Pozadavky na hfidel Tésnici bfit je pfedepnut spiralovou pruzinou
IS . .
’g Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost z nerezové oceli AISI 302.
N [um] [um] [HRC]
2 0-6 02-06 1,0-2,5 45
3 >6 02-04 08-15 55
Q
>
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I
g
L
=
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HRIDELOVA TESNENI
CARCOSEAL / AP/WT HENNLICH JIESNENI

MEDIA
Carcoseal / AP/WT je vhodné pro vSechny
oblasti, kde se musi na otacejicich

’ PV DIAGRAM
hfidelich utésnit oleje, tuky, voda nebo jiné
kapaliny. V pfipadé pouziti v agresivnim 5 \

prostfedi, napf. mofské Ci chlorované
vodé, mizeme dodat pruziny ze specialni
nerezové oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti
jednotlivych material nas, prosim,

7240
HT 720

Tlak [Bar]
w IN
/24
| |

kontaktujte. =—|S820

2
MONTAZ
Carcoseal / AP/WT vyzaduje 1 ]

ouziti zastavbového prostor
p 1 vp 0sK u . \E%
s pfirubou. Po upevnéni pfiruby dojde ] —
k axialnimu stlageni textil-pryzové vyztuhy, 0
0 2 4 6 8 10 12 14

ktera zajisti u€innou statickou tésnost.

K dispozici je délené (ozn. SPLIT)

i nedélené provedeni. Délené provedeni
zjednodusuje udrzbu bez nutnosti Otacky hfidele [m/s]
demontaze hridele. Pro spravnou funkci je
tfeba oba konce déleného provedeni spojit
sadou pro lepeni pod nazvem ,ISP kit".
Vice informaci najdete v kapitole 1,00
ZASTAVBOVY PROSTOR.

. .. Maximalni dovolena vystfednost
OMEZENI VYSTREDNOSTI HRIDELE htidele pfi aplikaci CARCOSEAL / AP/WT
Celkova vystfednost hiidele, které

mUze byt tésnici bfit vystaven, se

sklada ze dvou hodnot, a to statické
vystfednosti (nesouosost) a dynamické
vystfednosti (hazivost). Podrobnéjsi
informace naleznete v kapitole GUFERA -
POZADAVKY NA HRIDEL.

P¥i aplikacich s vyskytem tlakového
spadu je nutné vystfednost hfidele co
nejvice eliminovat. Dovolené hodnoty
celkové vystfednosti jsou uvedeny ve
vedlejSim grafu.

R
o)
o

o
o)
o

25x32

o
>
o

22x25

20 x 22

Celkova vystrednost hridele [mm]
o
)
o

16 x 20

0,00

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Otacky hridele [ot/min]
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HENNLICH T ESNENI CARCOSEAL

MATERIALY

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Materialy V pfipadé extrémnich provoznich podminek Ize

K dispozici jsou tfi zakladni materialy: smés zalozena na materialu tésnéni pro danou aplikaci pfizpUsobit.

NBR (S820), smés zalozena na HNBR (HT720) a smés zaloZena na

FPM (Z420). VSechny tfi materialy jsou standardné dostupné. Soucasti e Spatné mazané aplikace - funkéni plochy

kazdého materialu jsou praskové ¢astice materialu PTFE, rovnomérné tésniciho bfitu Ize opatfit konzistentni vrstvou

rozprostfené v celé smési, které zvySuji zivotnost tésniciho bfitu a snizuji materialu PTFE v tloustce 1 az 2 mm. Tato

vykonové ztraty tfenim. specialni Uprava je na vyzadani a oznacena

V pfipadé dlouhodobéjsiho pouziti tésnéni CARCOSEAL v naro¢nych nazvem materialu S840, HT740, Z440.

podminkach zapornych teplot byl vyvinut novy material pod ozna¢enim e \Velmi vysoké teploty a chemické pusobeni — Pfi

LT820. Material zachovava dostate€nou pruznost a je schopen plnit vyskytu velmi vysokych teplot a chemického

tésnici funkci i pfi velmi nizkych teplotach vnéjSiho okoli. Tato specialni pusobeni mize byt ovlivnéna standardné

smés na bazi materiadlu NBR najde uplatnéni napf. u vétrnych elektraren. pouzita tkanina (bavina). V tomto pfipadé Ize

Kazdé tésnéni je z vyroby opatfeno specialnim nastfikem Carcoflon® na poskytnout textil-pryzovou vyztuhu v kombinaci

funkéni ploSe tésniciho bfitu. Jedna se o smés materialu PTFE, jehoz materialll FPM+NOMEX® pod oznaéenim Z490.

hlavnimi vlastnostmi jsou: Latka NOMEX® je ochrannou znamkou firmy

e snizeni tfeni a redukce lokalni zvySené teploty DuPont. Jedna se o meta-aramidové viakno,

e ochrana tésniciho bfitu pfi prvotnim rozbéhu a béhem kratkodobého jez je schopné odolat velmi vysokym teplotam,
provozu bez mazani plamendm a organickym chemikaliim.

e zvySeni zivotnosti t&sniciho bfitu e DalSi upravy, napf. zména geometrie t€sniciho

bfitu, I1ze provést na zakladé konzultace pro

konkrétni aplikaci.
Koeficient tfreni

Otéruvzdornost Horni hranice
- Ubytek objemu [cm?] teplotni odolnosti [°C]
Pevnost v tahu [MPa] Tepelna vodivost [W/mK]

Pomér - naklady / dm® materialu

== NBR === FKM ===HNBR

Po aplikaci Carcoflonu
== NBR === FKM ===HNBR

Vlastnost S820 Z420 HT720
(NBR) (FPM) (HNBR)
Pevnost v tahu [MPa] 12 13,5 21
Omezeni maximalni teplotou [°C] 100 200 170
Koeficient tfeni 0,42 0,40 0,25
Koeficient tfeni po aplikaci Carcoflonu 0,34 0,32 0,20
Tepelna vodivost [W/mK] 0,28 0,25 0,32
Otéruvzdornost - Ubytek materialu [cm?] 0,33 0,23 0,05
Pomeér cena / dm® materialu 1 16 8
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ZASTAVBOVY PROSTOR

Pozadavky na zastavbovy prostor
Standardné je CARCOSEAL navrzen pro
upevnéni pomoci axialni pfidrzné desky.
Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi ¢ast
tésnéni CARCOSEAL je vyrabéna vétsi
nez jmenovité rozméry a pfi zabudovani
je stlatena vlastni zastavbou. Timto
radialnim predpétim se dosahne tésnosti
na vnéj§im prliméru. PouZzitim axialni
pFidrzné desky se vytvori axialni pfedpéti
zabranujici prisaku na vnéjSim prdméru

i pfi velkych rozmérech.

Pro aplikace bez axialni pfidrzné desky

je uréeno provedeni CARCOSEAL UN/
SF ¢i SCA/SF, které obsahuje zesilenou
textil-pryzovou vyztuhu. V pfipadé vyssich
obvodovych rychlosti ¢i plsobenim tlaku je
textil-pryzova vyztuha nahrazena kovovym
paskem — oznaceni MB.

Pozadavky na hridel

Hfidel by méla splfiovat rozmérovou
toleranci ISO h11 &i lepSi. Nejvhodné;si
kvality povrchu je dosazeno brousenim.
Zavislost pozadované drsnosti povrchu
R, na obvodove rychlosti hiidele jsou
znazornény v grafu.

Tésnéni CARCOSEAL Ize také uspésné
aplikovat u hfideli, jejichz povrch je
opatfen keramickym ¢i karbidovym
povlakovanim.

Drsnost (um)
1

0,9 \

0,8 Nejvhodnéjsi hodnota drsnosti —
07 \ Ra pro rychlost v= 10 m/s je 0,25 ym
0,6 \

0,5
0,4
R, max
0,3
0,2
01 Ry min
0 5 10 15 20 25 30

Obvodova rychlost hfidele [m/s]

Ostatni pozadavky jsou shodné s DIN
3760, viz kapitola GUFERA - POZADAVKY
NA HRIDEL.

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Montaz
Tésnéni CARCOSEAL jsou vyrabéna vzdy jen z velmi kvalitnich materiald. Kazdy
krok vyrobniho procesu je kontrolovan a vyrobené tésnéni je podrobeno vystupni
kontrole. Nicméné spravna funkce té€snéni zavisi na provoznich podminkach, provedeni
zastavby, kvalité hfidele a v neposledni fadé montazi. Kazdé jednotlivé baleni tésnéni
CARCOSEAL obsahuje navod na montaz.
Nize budou uvedena doporuceni, na zakladé dlouhodobych zkuSenosti, ktera je vhodné
dodrzovat:

o Ocistéte zastavbovy prostor od necistot, oleje i maziva a zkontrolujte, zda

neni jeho povrch poskozen.

e Promackejte nékolikrat na vnéjSim obvodu tésnéni CARCOSEAL, aby se
zajistilo rovhomérné napéti tazné pruziny po celém obvodu. Aplikujte plastické
mazivo HZ 103 na tésnici bfit a vnéjSi obvod zastavby a tésnéni striktné
zachovejte bez maziva.

e Pouzivejte vhodné nastroje, které nemohou poskodit Zzadnou z ¢asti tésnéni.

e Tazna pruzina je stanovena pro jednotlivy primér a profil tésnéni. V pfipadé
nutnosti je mozno taznou pruZinu zkrétit a to maximalné o 5 % jeji celkové
délky.

Tésnéni CARCOSEAL je vyrabéno s rozmérovym predpétim a je tedy vétsi
nez zastavbovy prostor. Je tfeba jej postupné vtlacit do daného prostoru dle
pfilozeného navodu.

e V pfipadé, Ze se tésnéni nevejde do pfipravené drazky, opakujte postup
z navodu. Za zadnych okolnosti t€snéni nezkracujte, narusila by se jeho
tésnici funkce!

e Dodrzujte doporu¢ené hodnoty rozmér( a sraZeni hfidele.

e Po montazi zkontrolujte, zda tésnici bfit spravné doseda na celém obvodu
povrchu hfidele a opatrete jej opét plastickym mazivem HZ 103.

e  Zkontrolujte také vnéjsi obvod tésnéni, zda neni vychylen.

e  PfedevSim pfi montazi typu UN/SF &i SCA/SF, kdy neni pouzita axialni
pridrzna deska, zkontrolujte, zda je tésnéni opfeno o dosedaci plochu
zastavbového prostoru — pfipadné pouzijte gumové kladivo.

Délené provedeni — SPLIT

Délené provedeni se pouziva v situacich, pfi kterych je obtizné nebo nemozné
demontovat hfidel. V tomto pfipadé Ize té€snéni, diky pruzné textil-pryzové vyztuzi,
rozevfit a obtocit i kolem velkych rozmérud hfideli. NejvétSim pfinosem tohoto provedeni
je tedy Uspora nakladu, bézné vynalozenych na demontaz objemnych soucasti stroje.
Oba konce jsou v misté Ffezu opatfeny pryZovou Upravou v celém svém pruafezu, ktera
pfi vzajemném kontaktu obou koncu zajisti dostate¢nou statickou tésnost.

P¥i aplikacich s vyskytem tlakového spadu &i pfi velmi naroéném provozu je doporu¢eno
oba konce spojit. Spojeni Ize zajistit sadou pro lepeni pod oznacenim ,,ISP“, ktera je

k dispozici na vyzadani.

Sada ,,ISP* obsahuje nékolik dllezitych sou¢asti, pomoci nichZ Ize oba konce spravné
a bezpecéné spoijit. Tato sada obsahuje mj. dvouslozkové epoxidové lepidlo, kovovou
stahovaci pasku a silikonovou stfedici formu. Stfedici forma ma opacny tvar tésniciho
bfitu, do které se oba konce nasunou a pfesné vystiedi.
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e CNC soustruh s odsavanim a drtiCem trisek
e 12polohova revolverova hlava

e Hydraulické upinani obrobku

e Optické nastavovani nastrojt

e Ridici systém SINUMERIK

e Geometricka a pracovni presnost dle ISO 130 41
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HENNLICH TJTESNEN _PISTNICOVA TESNENI
ZASTAVBOVE PROSTORY

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Uzavrena drazka 6 ,
Objednavka profild DS101 - 108, 109, 116 ~
- 118, 120, 121, 124, 125, 129 - 139, 141, : :
142,216 a 238

Priklad objednavky
DS117-70x80x6/5 H-PU

L material

Sifka manzety
Sitka drazky
pramér drazky
primér pistnice
profil

Délena, axialné oteviena drazka
Objednavka profilt DS110 - 112, DS 119 a
DS126 - 128 , 22,5

o
Priklad objednavky 7T - AT T T g
DS110-70x85x22,5 NBR/POM

85

material

Sifka drazky
pramér drazky
primeér pistnice
profil
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. e fi . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material (°C) (bar) (mis)
H-PU - 30 +110 400 0,5
Standardni asymetricky | NBR - 30 +100 160 0,5
profil se zkracenym R
DS 101 vnitfnim bfitem, pro FPM 20 +200 160 0.5
standardni aplikace do | EPDM -40 +150 160 0.5
uzavfenych drazek.
H-PU/POM - 30 +100 700 0,5
NBR/POM - 30 +100 250 0,5
Jakq PS 101,vpo,uze FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0,5
Ds 102 | SVnittnimopemym - Feppy;pop -40 +100 250 0,5
krouzkem pro tlakové
razy a velké spary. EPDM/PTFE Il -40 +150 250 0,5
H-NBR/POM -20 +100 250 0,5
H-NBR/PTFE Il -20+130 250 0,5
H-PU/POM -30 +100 700 0,5
Pistnicové tésnéni NBR/POM - 30 +100 250 05
s masivnim aktivnim FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0,5
DS 102R | opémym krouzkem.  [EPDM/POM -40+100 250 05
Vhodné pro robustni  'eppy/pTFE || - 40 +150 250 05
konstrukce valca.
H-NBR/POM -20 +100 250 0,5
H-NBR/PTFE Il -20+130 250 0,5
PTFE/FPM - 20 +200 100 1,0
Vhodny b ) PTFE IlI/FPM - 20 +200 160 1,0
odny pro vibrace, je
opatfen O-krouzkem PTFE/H-NBR -25+130 100 1,0
DS 103 jako pfedpinacim PTFE II/H-NBR -20 +130 160 1,0
prvkem pro nizSi tlaky a | pTrE/MVQ - 60 +200 100 1,0
krat$i zdvihy. ’
PTFE II/MVQ - 60 +200 160 1,0
H-PU/NBR - 30 +100 400 0,5
Kombinace profild DS | H-PU/NBR/
DS 104 102 a DS 103. POM - 30 +100 700 0,5
Kombinace profild DS | H-PU/NBR/
DS 104 R 102 R a DS 103. POM - 30 +100 700 0,5
Pneumaticky profil H-PU -30 +110 25 1,0
se specialnim tvarem NBR - 30 +100 25 1,0
Ds 105 | tésniciho britu na FPM ~20 +200 25 1,0
vnitfnim praméru pro
zachovani olejového EPDM - 40 +150 25 1,0
filmu. H-NBR - 20 +130 25 1,0
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PiSTNICOVA TESNENI
PROFILY

Profil Znaceni Popis Material Teplota (°C) Tlak (bar) Rychlost (m/s)
Pneumatické pistnicové H-PU -30 +110 25 1,0
tésnéni s odlehéenim NBR - 30 +100 25 1,0
Ds205 | hlavniho tésniciho FPM ~20 +200 25 1,0
bfitu a drazkou pro
zachovani vrstvy EPDM - 40 +150 25 1,0
mazaciho filmu. H-NBR -20 +130 25 1,0
H-PU - 30 +110 400 0,5
NBR - 30 +100 160 0,5
Universalni profil viz DK FPM - 20 +200 160 0,5
DS 106 106. Nedoporucuje se
pro nové aplikace. EPDM - 40 +150 160 0,5
H-NBR -20 +130 160 0,5
MvQ - 60 +200 160 0,5
Univerzalni symetricky
Ds 107 | Profil s O-krouzkem, pro | by \pR -30+100 400 05
nizké tlaky. Nevhodny
pro nové aplikace.
H-PU -30 +110 400 0,3
- +
Asymetricky kompaktni NBR 30+100 160 9.3
DS 108 profil pro extrémné FPM - 20 +200 160 03
malé drazky. Nevhodny | EpDM - 40 +150 160 0,3
pro vysokeé rychlosti. H-NBR 20 +130 160 03
MvQ - 60 +200 160 0,3
Kombinace PTFE a PTFE II/NBR - 30 +100 400 4,0
elastomeru, jednociny - [ pTEE 11/FPM - 20 +200 400 4,0
profil pro vysokeé rychlosti
DS 109 a aphkace s poiadavkem PTFE I/EPDM -40 +150 400 4,0
na minimalni teni. PTFE II/MVQ - 60 +200 400 4,0
Doporucuje se kombinace
DS 109 a U-manzety
(napt. DS 101).
b . H-PU/POM - 30 +100 500 0,5
istnicova stfiSkova
DS 110 sada, tlakovou odolnost NBR/POM - 30 +100 250 05
DS 111 a vysku sady Ize zvysit | FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0,5
DS 112 p°°t‘?mt stredovych EPDM/PTFE Il - 40 +150 250 05
manzet.
H-NBR/PTFE Il -20 +130 250 0,5
H-PU -30 +110 160 0,5
Pistnicovy profil pro NBR - 30 +100 160 0,5
DS 116 nizkotlakou hydrauliku | H-NBR -20+130 160 0,5
a pneumatiku. FPM - 20 +200 160 0,5
EPDM - 40 +150 160 0,5
H-PU - 30 +110 160 0,5
NBR - 30 +100 160 0,5
Ds216 | Provedenijako DS 116 | NgR - 20 +130 160 05
s jinou geometrii bfitu.
FPM - 20 +200 160 0,5
EPDM -40 +150 160 0,5
Manzeta se 2 t&snicimi | H-PU -30 +110 400 0,5
brity (lepSi tésnost NBR -30 +100 160 0,5
pfi niz8ich tlacich FPM 220 +200 160 05
DS 117 a pevné usazeni !
v drazce). Vhodné EPDM -40 +150 160 05
pro Siroké drazky.
Provedeni jako S 605.
Pistnicové tésnéni H-PU/POM -30 + 100 700 0,5
se stabilizanimi bfity NBR/POM 30 +100 250 05
DS 117R |2 aktivnim opérnym ’
krouzkem. Té&snéni FPM/PTFE Il -20 + 200 250 0,5
je vhodné pro tézké
provozni podminky.
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Profil

Znaceni

Popis

Material

Teplota (°C)

Tlak (bar)

Rychlost (m/s)

DS 118

Pistnicové tésnéni z PTFE
s plnivy nebo PE-UHMW
kombinované s nerezovou
pruzinou. Vhodné pro
agresivni média, kratké
zdvihy nebo Spatné
mazané aplikace. Tésnéni
se vyznacuje vysokou
tésnosti a nizkym tfenim.
Pro nékteré materialy Ize
dodat s FDA nebo KTW
atestem.

PTFEIIN/1.4310

-200 +260

160

1

PE-UHMW/1.4310

-200 +80

200

0,5

DS 119

Kombinace PTFE a
nerezové meandroveé
pruziny, pro vysoké
teploty a agresivni
média, kratké zdvihy
a nemazané aplikace.

PTFE/1.4310

-200 +260

100

15,0

PTFE 11/1.4310

-200 +260

160

15,0

PTFE 111/1.4310

-200 +260

160

15,0

DS 120

Dvoj¢inna manzeta

s opérnymi krouzky,
pro vysSi tlaky a uzké
drazky.

H-PU/POM

- 30 +100

700

0,5

NBR/POM

- 30 +100

500

0,5

FPM/PTFE II

- 20 +200

500

0,5

DS 121

Symetricky profil

s ostrymi tésnicimi
bfity a O-krouzkem.
Nedoporucuje se pro
nové aplikace.

H-PU/NBR

- 30 +100

400

0,5

DS 124

Provedeni jako DS 109
s dvojc¢innou funkci.
Kombinace PTFE

a elastomeru pro
vysokeé rychlosti.

PTFE II/NBR

- 30 +100

400

4,0

PTFE II/FPM

- 20 +200

400

4,0

PTFE II/EPDM

-40 +150

400

4,0

PTFE II/MVQ

- 60 +200

400

4,0

DS 125

Jako profil DS 117

s O-krouzkem, vhodné
pro teleskopické valce s
dlouhymi zdvihy.

H-PU/NBR

- 30 +100

400

0,5

DS 126
DS 127
DS 128

Stfiskova sada

z PTFE s vysokou
chemickou odolnosti.
Vysku sady a tlakovou
odolnost Ize regulovat
poctem manzet.

PTFE |

-200 +260
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Profil Znaceni Popis Material Teplota (°C) Tlak (bar) Rychlost (m/s)
Pistnicové jednocinné | PTFE Il /NBR - 30 +100 400 4,0
kompakttni tésnéni PTFE I/FPM -20 +200 400 4,0
Ds 129 | (0megal provyssi | PTFE I/EPDM - 40 +150 400 4,0
rychlosti. Velmi nizké ,
tfeni, nedochazi ke PTFE II/MVQ - 60 +200 400 4,0
stick-slipu.
X-krouzek, volbou NBR - 30 +100
vhodného rozméru jej | FpMm - 20 +200
DS 130 Ize pouzit jako pistni,
pistnicové, rotaéni EPDM - 40 +150
tesnent. H-NBR -20 +130
Dvojcinny pistnicovy
Ds131 |Profilprouzké =y -30 +110 400 0.4
drazky, pouziva se jako
nahrada O-krouzku.
Kombinace PTFE a PTFE II/NBR - 30 +100 400 4,0
elastomeru pro PTFE II/FPM - 20 +200 400 4,0
DS 138 nestandardni rozméry
drazek. Dvoj¢inné
provedeni.
) PTFE II/NBR -30 +100 400 4,0
Kombinace PTFEa  Forre ) ppy -20 +200 400 40
elastomeru, vhodné pro
DS 238 nestandardni rozméry
drazek.
Jednocinné provedeni.
H-PU - 30 +110 400 0,5
NBR - 30 +100 160 0,5
DS 139 Univerzalni pistnicovy | FPM - 20 +200 160 0,5
profil. EPDM - 40 +150 160 0,5
H-NBR -20 +130 160 0,5
MvQ - 60 +200 160 0,5
Asymetricky pistnicovy | H-PU -30+110 400 0,5
profil s velice dobrou NBR -30 +100 160 0,5
stabilitou v drazce.
DS 141 | Vyrazné zkraceny, ale | FPM - 20 +200 160 0,5
masivni bfit zajistuje EPDM - 40 +150 160 0,5
vétsi pritlak pfi niz8ich
0 tlacich.
AN
S Pistnicovy omegat PTFE I/NBR - 30 +100 350 4,0
0 pouzivany jako N
S nahrada O-krousku. Pii PTFE I/FPM 20 +200 350 4,0
3 dynamickych aplikacich
\g DS 142 s vysokou odolnosti proti
3 extruzi. Minimalni stick-
sg slip efekt pfi nizkych
£ rychlostech.
N
© Tésnéni pistnice, H-PU -30 +110 400 0,5
E které se vyznacuje NBR -30 +100 160 0,5
S velice dobrou tésnosti
S a nizkym tfenim. S FPM -20 +200 160 0,5
DS 199
8> ohledem na svou
T kompaktnost umozriuje
® Usporné konstrukce
P hydraulickych valci.
S
2

367

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



VYROBA TESNENI

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI [ESNENI

HENNLICH s.r.0.

STIRACI KROUZKY
SEEEEEEEE__—_—_—————




VYROBA TESNENi
HENNLICH T ESNENI STiRAgi KROUZKY
e ZASTAVBOVE PROSTORY

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Uzaviena drazka
Objednavka profild: DA101, 102, 104, 105, 107 - 112, 113 - 118

6,3

PFiklad objednavky
DA102 - 100x110x106x5,3/7 NBR

|— material
Sitka krouzku
Sitka drazky

ol v o ‘ primér osazeni

= 2 2 pramér drazky

SRS S | primér pistnice
profil

-

Axialné oteviena drazka
Objednavka profild: DA103 a 106

Priklad objednavky
DA103 - 100x110x7/10 H-PU/POM

\\ material
Sirka krouzku

Sitka drazky
pramér drazky
primeér pistnice
profil

3;(()\

2110
2100
i_
—
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Y . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material °C) (bar) (mis)
Stiraci krouzek se H-PU -30+110 2,0
zamkemna NBR -30 +100 2,0
vnéjsim prumeru,
DA 101 profilem DA 101 H-NBR -20 +130 2,0
Ize nahradit stiraci
krouzky dle FPM - 20 +200 2.0
CSN 029295. EPDM - 40 +150 2,0
H-PU -30 +110 2,0
NBR - 30 +100 2,0
Standardni profil
DA 102 drazkového stiraciho H-NBR -20 +130 2,0
krouzku.
FPM -20 +200 2,0
EPDM - 40 +150 2,0
H-PU/POM - 30 +100 2,0
Provedeni pro axialné NBR/POM -30 +100 20
DA 103 oteviené drazky ’
s oplasténim z POM EPDM/POM -40 +100 2,0
nebo PTFE.
FPM/PTFE | - 20 +200 2,0
H-PU -30 +110 2,0
Profil jako DA 101 se NBR -30 +100 2,0
specialnim tvarem bfitu
DA 104 pro uchovani olejového | H-NBR -20 +130 2,0
filmu.
Pouziti pro pneumatiku. | FPM - 20 +200 2,0
EPDM - 40 +150 2,0
H-PU -30 +110 2,0
NBR - 30 +100 2,0
DA105 | JakoDAT02,alepro 1) \pp -20 +130 2,0
pneumatiku.
FPM -20 +200 2,0
EPDM - 40 +150 2,0
H-PU/POM - 30 +100 2,0
NBR/POM - 30 +100 2,0
DA 106 Jako DA 103, ale pro
pneumatiku. EPDM/POM -40 +100 2,0
FPM/PTFE | -20 +200 2,0
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Y . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material (°C) (bar) (mis)
H-PU -30 +110 2,0
NBR - 30 +100 2,0
Tvarovy stiraci
DA 107 krouzek s Uhlem H-NBR -20 +130 2,0
Cela dle zastavby.
FPM - 20 +200 2,0
EPDM - 40 +150 2,0
H-PU - 30 +110 2,0
Stiraci krouzek pro NBR - 30 +100 2,0
DA10g | Pneumatiku H-NBR -20 +130 2,0
a nizkotlakou
hydrauliku. FPM - 20 +200 2,0
EPDM -40 +150 2,0
Stiraci krouzek pro H-PU -30 + 110 2,0
velmi tézké provozni
podminky. Specialni | H-PY 59D -30 + 110 2,0
DA 109 tvar stiraciho krouzku
zajistuje spolehlivou
ochranu hydraulického
systému, pfi
excentricité pistni tyce.
H-PU -30+110 1,0
Dvojity stiraci krouzek
odstrariujici zbytkovy | NBR - 30 +100 1,0
pa211 | Qiowfim. H-NBR -20 +130 1,0
Pouziti pro nizkotlakou
hydrauliku i FPM - 20 +200 1,0
pneumatiku.
EPDM -40 +150 1,0
H-PU -30 +110 1,0
Dvoijity stiraci krouzek | NBR - 30 +100 1,0
se zamkem, mozno
DA 212 pouzit jako pistnicové | H-NBR -20 +130 1,0
tésnéni pro
pneumatiku. FPM - 20 +200 1,0
EPDM - 40 +150 1,0
e H-PU -30 +110 1,0
= Drazkové provedeni
o o . EPDM -40 +150 1,0
0 DA 113 stiraciho krouzku, Ize
3 oo o
N pouzit i pro rotacni PTFE | - 20 +200 1,0
3 pohyb.
\g FPM - 20 +200 1,0
3
& Stiraci krouzek dobfe
IS odstrariujici led, blato
\: DA 213 a dalsi hrubé necistoty. POM - 40 +100 10
% Casto se pouziva v ’
3 kombinaci s dal§im
2 stiracim krouzkem.
>
o
I Stiraci krouzek
R z materialu polyacetal,
el DA 114 pro téz8i podminky, POM -40 +100 1,0
< N .-
) dobfe odstrariuje led
~ v Vs v
a dalsi ulpélé Castice.
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Profil

Znaceni

Popis

Material

Teplota
(°C)

Tlak
(bar)

Rychlost
(m/s)

DA 115

Stiraci krouzek pro
vysoké rychlosti,
kombinace PTFE
a elastomeru
zajistujiciho pritlak.

PTFE II/NBR

- 30 +100

4,0

PTFE II/FPM

- 20 +200

4,0

DA 116

Jako DA 115, pouze
jiny profil.

PTFE II/NBR

- 30 +100

4,0

PTFE IlI/FPM

- 20 +200

4,0

DA 117

Dvojéinny stiraci
krouzek s nizkym
tfenim. Vhodnou
volbou PTFE a
elastomeru Ize zajistit
vynikajici chemickou
a tepelnou odolnost.

PTFE II/NBR

- 30 +100

4,0

PTFE Il/FPM

- 20 +200

4,0

DA 118

Dvojéinny stiraci
krouzek s nizkym
tfenim. Vhodnou
kombinaci PTFE

a elastomeru, Ize
pouzit i pro naro¢né
provozni podminky.
Tvar stiraciho

bfitu zabraruje
vnikani necistot

do zastavbového
prostoru.

PTFE II/NBR

- 30 +100

4,0

PTFE II/FPM

- 20 +200

4,0

DA 119

Dvojcinny stiraci
krouzek z PTFE

s plnivy se dvéma
O-krouzky. Pouziva
se hlavné pro velké
praméry. Diky své
konstrukci je schopen
vykopirovat vykyvy
pistnice a velmi dobfe
stira i pfi velkém
znedisténi.

PTFE II/NBR

- 30 +100

4,0

PTFE II/FPM

- 20 +200

4,0
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Dvojcinny pist (jedno€inny) s vodicimi krouzky (nedéleny)
Objednavka profild: DK101 - 107, 108, 116, 118 - 120, 124 - 138, 139 -
142, 216 a 222

6,3

Priklad objednavky
\ DK108 - 100x84,5x6,3/5,8 PTFE IlII/NBR

L material
Sirka tésnéni

Sitka drazky
prumér drazky
primér vrtani
profil

84,5
2100

Dvojéinny pist pro sady s integrovanymi vodicimi krouzky
(nedéleny)
Objednavka profild: DK109, DK117, DK109D, DK109H, DK109N

Priklad objednavky
DK109 - 100x94x80x12,5/22 H-PU/ NBR/POM

; 22 ;
i 12,5 :
material
’ Sifka drazky vedeni
P . Sitka drazky
,—F_W primér drazky
L primérdrazky vedeni

i primér vrtani
profil

<z 94
&80
2100

Dvojcinny pist pro drazkova a striSkova tésnéni (déleny)
Objednavka profild: DK110 - 112 a 123

30

Priklad objednavky
{ - DK110-112 - 100x80x30 H-PU/POM

materil
5 Sitka drazky
_______ I — S S primér drazky
[STEER pramér vrtani
profil
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' . . - Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material E y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU -30 +110 400 0.5
o i NBR - 30 +100 160 0.5
Asymetricky pistovy
DK 101 profil pro standardni FPM - 20 +200 160 0.5
aplikace se zkracenym |EPDM - 40 +150 160 0.5
vnéjsim bfitem.
H-PU/POM - 30 +100 700 0.5
Profil Je Opatfen NBR/POM - 30 +100 250 0.5
vnéjSim opérnym FPM/PTFE Il - 20 +200 250 0.5
Dk 102 | Krouzkem, vhodny pro  feppyypom - 40 +100 250 05
tlakové razy a velké
Spary. EPDM/PTFE Il -40 +150 250 0.5
Pouziti jako DK 101. H-NBR/POM -20 +100 250 0.5
H-NBR/PTFE Il -20 +130 250 0.5
H-PU/POM - 30 +100 700 0.5
Pistni tésnéni s NBR/POM - 30 +100 250 0.5
masivnim aktivnim FPM/PTFE II - 20 +200 250 0.5
DK 102 R | opérnym krouzkem
vhodné pro robustni EPDM/POM -40 +100 250 0.5
konstrukce pistu. EPDM/PTFE Il -40 +150 250 0.5
H-NBR/POM -20 +100 250 0.5
H-NBR/PTFE Il -20 +130 250 0.5
) . PTFE IlI/FPM - 20 +200 160 1,0
Profil shodny s DK 101
s O-krouzkem jako PTFE I/H-NBR -20 +130 100 1,0
DK 103 predepinacim prvkem. | PTFE II/H-NBR -20 +130 150 1,0
Zviasté pro nizsitlaky, | p1EE MVQ - 60 +200 100 1,0
vibrace a kratké zdvihy.
PTFE II/IMVQ - 60 +200 160 1,0
H-PU/NBR - 30 +100 400 0.5
Kombinace profill H-PU/NBR/
DK 104 DK 102 a DK 103. POM - 30 +100 700 0.5
Kombinace profili H-PU/NBR/
DK 104 R DK 102 R a DK 103. POM - 30 +100 700 0.5
H-PU - 30 +110 25 0.5
Asymetricky pneumaticky NER ~30 +100 25 05
profil se specialnim :
DK 105 tvarem tésniciho biitu FPM - 20 +200 25 0.5
pro zachovani olejového | EPDM -40 +150 25 0.5
filmu.
H-NBR -20 +130 25 0.5
H-PU - 30 +110 25 0.5
Pneumatické pistni NBR 230 +100 25 05
tésnéni s odleh&enim -
DK 205 hlavniho tésniciho FPM - 20 +200 25 0.5
biitu a drazkou pro EPDM - 40 +150 25 0.5
zachovani mazaciho H-NBR -20 +130 25 0.5
filmu.
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. . . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material op y
(°C) (bar) (m/s)
. - ... |H-PU - 30 +110 400 0.5
Univerzalni symetricky
opravarensky profil, NBR -30+100 160 0.5
DK 106 pouziva se jako pistni | FPM - 20 +200 160 0.5
i pistnicové tésnéni. EPDM -40 +150 160 0.5
Nedoporucuje se pro. | H-NBR - 20 +130 160 0.5
nové aplikace. MVQ - 60 +200 160 0.5
Univerzalni symetricky
DK 107  |Profils Okrouzkem. =1y, by \pe -30 +100 400 05
Nedoporucuje se pro
nové aplikace.
Dvojéinny profil, PTFE II/NBR - 30 +100 400 4,0
kombinace PTFE PTFE IlI/FPM - 20 +200 400 4,0
a e'astonk‘?ru- \r/nhOd'ny PTFE I/EPDM - 40 +150 400 4,0
DK 108 | Provysokerychlosti  Foreey vvq - 60 +200 400 40
S nizkym tfenim
a aplikace
s pozadavkem na nizsi
tfeni.
Dvojéinna pistova sada,
DK 109 kombinace H-PU/NBR/ -30 +100 400 0.5
polyuretanu, elastome- | POM
ru a polyacetalu.
Dvojcinné tésnéni pistu | H-PU/NBR/POM -30 +100 400 0,5
s aktivnimi opérnymi a
vodicimi krouzky. Neni | PTFEII/FPM/ -20 +200 400 1,5
DK 109D nutr_1e’ pouzivat eaqa'erm PTFEII
vodici prvky. Vné;si
tésnici dil, zajistuje
svym tvarem, dlouhou
Zivotnost.
Dvojcinné pistni H-PUNBRPOM |  -30 +100 500 0.3
tésnéni s aktivnimi
opérnymi a vodicimi PTFEI/FPM/ -20 +200 400 1,0
krouzky. Tésnéni je PTFEII
vhodné i pro pouziti
v hornictvi nebo tézkém
DK 109H pramyslu. Pfi vhodné
kombinaci materialt
zajituji aktivni
integrované opérné
krouzky extrémni
tlakovou odolnost az
1500 bar (staticky).
Dvojéinné pistni tésnéni| H.PU/NBR/POM -30 +100 400 0,5
s aktivnimi opérnymi
a vodicimi krouzky. PTFEI/FPM/ -20 +200 400 1,0
DK 109N Vynikajici staticka PTFEII
i dynamicka tésnost.
Lze kombinovat riizné
druhy materialu.
Pistova stfiSkova sada H-PU/POM - 30 +100 500 0,5
vhodna pro téZ8i aplikace | NBR/POM -30 +100 250 0,5
DK 110 gq@f‘gé g‘ere”&"IC,Z, FPM/PTFE Il - 20 +200 250 05
DK 111 razek. sada se skiada - 'EppM/PTFE I - 40 +150 250 05
DK 112 z opérného krouzku,
maniety a pfitlaéného H-NBR/PTFE Il -20+130 250 0,5
krouzku. VySku sady Ize
sestavit dle pozadavka.
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" . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material ? y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU -30 +110 160 0,5
Miskova manzeta NBR - 30 +100 160 0,5
s flexibilnim bfitem.
DK 116 Pouziti v pneumatice, H-NBR -20 +130 160 0.5
popF. nizkotlaké FPM - 20 +200 160 0,5
hydraulice. EPDM -40 +150 160 0.5
Jednoginné pistni NBR - 30 +100 160 0.5
tésnéni — miskova EPDM -40 +150 160 0,5
manzeta. Hlavni vyuziti | FPM - 20 +200 160 0,5
DK 216 v pneumatice nebo
nizkotlaké hydraulice.
Muze byt také vyrobeno
bez vnitfniho otvoru.
NBR/POM - 30 +100 250 0,5
Kompaktni pistova FPM/PTFE I - 20 +200 250 0,5
DK 117 sada pro malé
zastavbove prostory. H-PU/POM - 30 +100 400 0,5
Symetricky profil s
O-krouzkem a ostrymi
DK 118 tésnicimi bfity. H-PU/NBR - 30 +100 400 0,5
Nedoporuuje se pro
nové aplikace.
PTFE t&snéni PTFE/1.4310 - 200 +260 100 15,0
S Nerezovou pruzinou PTFE 111/1.4310 - 200 +260 160 15,0
do otevienych drazek
s vysokou chemickou a
DK 119 tepelnou odolnosti.
Vhodny pro kratké PTFE I1/1.4310 - 200 +260 160 15,0
zdvihy a aplikace
s pozadavkem na nizké
treni.
H-PU/POM - 30 +100 700 0,5
Dvojéinné pistni tésné-
DK 120 ni s opérnymi krouzky,
pouzivane FPM/PTFE Il - 20 +200 500 0,5
pro vysokeé tlaky.
Eg"\lleBR/ - 30 +100 500 0,5
Pistova sada kombinace
polyuretan + elastomer.
DK 122 Aktivni opérné krouzky.
Vhodny pro statickou PTFE II/FPM - 20 +200 400 1,5
i dynamickou aplikaci.
Pistni tésnéni PTFE I/NBR/
s aktivnimi op&rnymi POM -30+100 500 15
krouzky. Nejcastéji
DK 222 kor'?bltnace PT\F/E e
a elastomeru. Yhodne | pree 1wy - 20 +200
pro vy$Si rychlosti, PTFE | 400 1,5
kratké zdvihy
a vysSi teploty.
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' — ; i Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material E y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU/POM - 30 +100 400 0,5
Pistovy profil NBR/POM - 30 +100 160 0,5
DK 123 s rozpé&rnym krouzkem. | FPM/PTFE Il - 20 +200 160 0,5
Nedoporucuje se pro [ EppM/POM - 40 +100 160 05
nové aplikace.
Dvojcinne pistni H-PUNBR/POM -30 +100 400 0,5
tésnéni s aktivnimi
opérnymi krouzky. PTFEII/FPM/ -20 +200 400 1,5
Vng&jsi tvarovy dil PTFEIN
zajistuje velmi dobrou
tésnost a extruzni
DK 123D odolnost. Vhodné pro
dynamickeé aplikace.
Teplotni a tlakova
odolnost v zavislosti na
pouzitych materialech.
Nutné pouziti externich
vodicich krouzkd.
Dvojéinné pistni H-PU/NBR/POM -30 +100 400 0,3
tésnéni s masivnimi PTFEI/FPM/ -20 +200 400 1,0
aktivnimi krouzky, které | PTFEIII
umoziuji montaz do
Sirokych zastavbovych
prostor(l. Pfedpinaci
DK 123H ela}.svtor.nerovy 'prvek
zajistuje velmi dobrou
tésnost. Lze pouzit pro
statické i dynamické
aplikace. P¥i statické
aplikaci vykazuje
velmi dobrou tlakovou
odolnost.
Dvojéinné pistni t&snéni | H-PUNBR/POM +30 +100 400 0,5
s aktivnimi opérnymi PTFEII/FPM/ -20 +200 400 1,0
krouzky. Pfedpinaci PTFEII
DK 123N ela}_svtor.nerovy _prvek
zajistuje velmi dobrou
tésnost. Lze pouzit pro
statické i dynamické
aplikace.
NBR - 30 +100 160 0,5
FPM - 20 +200 160 0,5
Profilova stfiSkova
DK 124 | manzeta s flexibilnimi | =~ O™ - 40 +150 160 0.5
bfity. H-NBR -20 +130 160 0,5
H-PU - 30 +110 400 0,5
PTFE II/NBR - 30 +100 400 4,0
Jednocinny profil PTFE Il/FPM - 20 +200 400 4,0
DK 125 |Provysokérychlosti, | pTrg |/EPDM - 40 +150 400 4,0
kombinace PTFE
2 elastomeru. PTFE II/MVQ - 60 +200 400 4,0
Dvojéinny profil pro Uzké
DK 127 |Z8S@vby. H-PU -30 +110 400 04
Je mozné pouZzit jej jako
nahradu O-krouzku.
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. 2 fi . e Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material C) (bar) (mls)
X-krouzek, volbou NER - 30 +100
vhodného rozméru jej |FPM - 20 +200
DS 130 Ize pouzit jako pistni,
pistnicové, nebo rotagni | EPDM -40 +150
tésnéni. H-NBR - 20 +130
Tésnéni v kombinaci PTFE I/INBR -30 +100 400 4,0
PTFE a pfedepinaciho
krouzku z elastomery. | CTFE /FPM - 20 +200 400 4,0
DK 138 S
Pro nestandardni PTFE /EPDM - 40 +150 400 4,0
drazky a tézkeé
aplikace. PTFE I/H-NBR -20 +130 400 4,0
Jednodinné tasnéni PTFE I/INBR - 30 +100 400 4,0
v kombinaci PTFE PTFE I/FPM - 20 +200 400 4,0
a pfedepinaciho PTFE I/EPDM - 40 +150 400 4,0
DK 238 krouzku z elastomeru. | PTFE I/H-NBR -20 +130 400 4,0
Pro nestandardni
drazky a tézké
aplikace.
PTFE/1.4310 - 200 +260 100 15,0
PTFE tésnéni PTFE 1/1.4310 - 200 +260 160 15,0
DK139 | nerezovou pruZinou  foree 114 4310 | - 200 +260 160 15,0
jako DK 119.
Dvoj¢inné tésnéni
DK 140 | TPUfelastomer iy by NpR -30 +100 250 10
s mazacimi drazkami
na vné&jSim priméru.
H-PU - 30 +110 400 0,5
Pistové provedeni NBR - 30 +100 160 0,5
s dobrou stabilitou FPM -20 +200 160 0’5
DKA41 v drazce Zkraceny bilt |'eppy ~40+150 160 05
zajistuje vetsi pritlak pfi
nizsich tlacich.
Pistovy omegat pouzivany | PTFE I/NBR - 30 +100 350 4,0
jako nahrada O-krouzku. | pTFE I/FPM - 20 +200 350 4,0
Pfi dynamickych aplika-
cich s vysokou odolnosti
proti extruzi. Minimalni
DK 142 stick-slip efekt pfi nizkych
rychlostech. Spravnou
volbou materialli ze
docilit vysoké chemické a
teplotni odolnosti.
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(bar)
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(m/s)

DK 143

Dvojcinné pistni
tésnéni, které Ize
(diky atypickému
predepinacimu

prvku) pouzit i pro
nestandardni rozméry
zastavbovych prostora.
Kombinovani riznych
materiall Ize pouzit do
rozdilnych provoznich
podminek.

PTFEII/NBR

-30 +100

400

4,0

PTFEII/FPM

-20 +200

400

4,0

PTFEI/H-NBR

-20 +130

400

4,0

H-PU/NBR

-30 +100

250

1,0

DK 144

Dvoj¢inné pistni tésnéni
z PTFE s plnivem

v kombinaci s O-krouzky
a X-krouzkem. Tésnéni
vykazuje velmi vysokou
tésnost a minimaini

tfeni. Mize byt pouzito

i k oddéleni dvou riiznych
meédii (kapalina/plyn).

PTFEI/NBR

-30 +100

500

3,0

PTFEII/FPM

-20 +200

500

3,0

DK 145

Kompakini dvojcinné
pistni t&snéni z PTFE

s plnivem v kombinaci

s O-krouzkem a
X-krouzkem. Tésnéni
vykazuje velmi vysokou
tésnost a minimaini
tfeni. Mize byt pouzito i
k oddéleni dvou riiznych
meédii (kapalina/plyn).

PTFEI/NBR

-30 +100

400

3,0

PTFEII/FPM

-20 +200

400

3,0

DK 199

Jednocinné tésnéni
pistu, které se
vyznacuje velice
dobrou tésnosti a
nizkym tfenim. S
ohledem na svou
kompaktnost umozriuje
usporné konstrukce
hydraulickych valcu.

H-PU

-30 +110

400

0,5

-30 +100

160

0,5

FPM

-20 +200

160

0,5
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HENNLICH TESNENI ; VODI(,:i KROUZKY
ZASTAVBOVE PROSTORY
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Zastavbovy prostor pro pistnici
Objednavka profilt: DF 101, 102

Priklad objednavky

DF101 - 40x50x10/9,8 POM
o
10 g I | I A

material N N

Sitka vedeni

Sitka drazky

primér drazky

primér pistnice

profil 9.8

9,8
L2
Zastavbovy prostor pro pist
Objednavka profilii: DF 103 - 108 é{
V pripadé slozitéjSich tvart vodicich krouzkt uvedte ve vasi
objednavce nakres s uvedenim rozméri:
a
S
<
o | Q
S
L3 L1 L2
L3 L1 L2
/ N
N /|
o|T| O
Q|| ° 3 %
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Profil Znaceni Popis Material T(?Eé?)ta (N-;rlr?rljﬁ) R{;?L(;St
Vodici krouzek se sra- | POM -40 +100 25,0 4,0
Zenymi hranami pro ' prpg | - 200 +200 3,0 40
pistnicové, pistové ’ ’
aplikace. PTFE Il - 200 +200 45 5,0
DF 101 IRac o
Déleny Ize pouzitido | prrg )| - 200 +200 5,0 5,0
uzavienych
drazek.
Vodici krouzek POM - 40 +100 25,0 4,0
$ ostrou hranou. PTFE | - 200 +200 3,0 4,0
PTEE Il - 200 +200 45 5,0
DF 102 PTFE IIl - 200 +200 5,0 5,0
Uhlovy vodici a opérny | POM -40 +100 25,0 4,0
krouZek pro pist. PTFE | -200 +200 3,0 40
Délené i nedélené
provedeni. PTEE Il -200 +200 45 5,0
DF 103 PTFE Ill -200 +200 5,0 5,0
Uhlovy vodict POM - 40 +100 25,0 4,0
a opérny krouzek PTFE | -200 +200 3.0 4,0
pro pistnici.
Délené i nedélené PTFE Il -200 +200 4,5 5,0
provedeni. PTFE IIl -200 +200 5,0 5,0
DF 104
Krouzek typu "T” pro POM -40 +100 25,0 4,0
pist. PTFE | - 200 +200 3,0 4,0
PTFE Il - 200 +200 45 5,0
DF 105 PTFE IIl - 200 +200 5,0 5,0
Krouzek typu "T” pro POM -40 +100 25,0 4,0
pistnici. PTFEI - 200 +200 3,0 4,0
PTFE Il - 200 +200 45 5,0
DF 106 PTFE IIl - 200 +200 5,0 5,0
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Profil Znaceni Popis Materidl Teplota (°C) Tlak (N/mm?) Rychlost (m/s)
Vodici krouzek pro pist | POM -40 +100 25,0 4,0
s vnitfni drazkou. PTFE | - 200 +200 3.0 4.0
PTFE Il - 200 +200 4,5 5,0
DF 107 PTFE Ill - 200 +200 5,0 5,0
Vodici krouzek pro POM -40 +100 25,0 4,0
pistnici PTFE | - 200 +200 3,0 4,0
s vnéjsi drazkou.
PTFE Il - 200 +200 4,5 5,0
DF 108 PTFE Il - 200 +200 5,0 5,0

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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' . . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material op y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU - 30 +110 160
NBR - 30 +100 100
Pfirubova tésnéni H-NBR -20 +130 100
DFL 101 ve vSech rozmérech
a materialech. FPM - 20 +200 100
EPDM - 40 +150 100
PTFE | - 200 +260 160
H-PU -30 +110 160
.. e, NBR - 30 +100 100
PFirubova tésnéni
ve vSech rozmérech H-NBR -20+130 100
DFL 102 a materialech.
Pfi objednani uvedte FPM - 20 +200 100
&r pu i tlaku.
smér plsobeni tlaku EPDM - 40 +150 100
PTFE | - 200 +260 160
PTFE/NBR - 30 +100
Plosné tésnéni, kombi-
DFL103 | Nace PTFEaelasto- 1 oppp ppnyy - 40 +150
meru pro tlak pusobici
zevnitf.
PTFE/FPM -20 +200
PTFE/NBR - 30 +100
Plo$né tésnéni, kombi-
DFL104 | NacePTFEaelasto- | oppr ppny - 40 +150
meru pro tlak pusobici
zvenku.
PTFE/FPM -20 +200
H-PU -30 +110 600
NBR - 30 +100 160
O-krouzek, Siroka $ka- | H-NBR -20 +150 160
DR 109 la rozméra bez nutnosti
vyroby forem. FPM -20 +200 160
EPDM -40 +150 160
PTFE - 200 +200 160
Statické tésnéni H-PU - 30 +110 600
nahrazujici kombinaci
DFL 108 | O-krouzkuaopémeho |\ a0 -30 +100 160
krouzku, zajistujici
jednoduchou montaz a
dlouhou Zivotnost. FPM -20 +200 160

393

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



STATICKA TESNENI e T
PROFILY
Y

' . . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material E y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU -30 + 110 160
NBR -30 +100 100
H-NBR -20 + 130 100
v FPM -20 +200 100
DFL 109 A T"?r‘(’j"y EOFL,‘I’('e i«
pozadavki zakaznika. | cppy -40 +150 100
H-PU -30 + 110 160
NBR -30 +100 100
H-NBR -20 + 130 100
DFL 109 B Tvarovy DFL dle FPM -20 +200 100
pozadavk( zakaznika.
EPDM -40 +150 100
H-PU -30 + 110 160
NBR -30 +100 100
H-NBR -20 + 130 100
Y FPM -20 +200 100
DFL 109 C TV?”;"V EDFL,O"('e «
pozadavki zakaznika. | Eppw -40 +150 100
H-PU -30 + 110 160
NBR -30 +100 100
PFirubové tésnéni,
které je svym tvarem H-NBR -20 +130 100
schopné eliminovat R
DFL 110 nerovnobéznost FPM 20 +200 100
protipovrchu. Pfi EPDM -40 +150 100
objednani uvedte smér
pusobeni tlaku.
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OPERNE KROUZKY A TVAROVE DiLY
PROFILY
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. —r n iy Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material C) (bar) (mls)

Standardni opérny POM - 40 +100

krouzek, mozno

i déleny. PTFE -200 +260
DST 108 H-PU -30 +110

Profilovy opérny POM - 40 +100

krouzek.

PTFE - 200 +260

DST 109 H-PU -30 +110

Profilové opérné krouz- | pop - 40 +100

ky v rozmérech dle

pozadavka. PTFE - 200 +260
DST 110 H-PU -30 +110

Profilové opérné krouz- | popm - 40 +100

ky v rozmérech dle

pozadavka. PTFE - 200 +260
DST 111 H-PU -30 +110

Profilové opérné krouz- | popm - 40 +100

ky v rozmérech dle

pozadavka, pro tyCové | PTFE - 200 +260
DST 112 aplikace pfi vysokych H-PU -30 +110

tlacich.

Profilové opérné krouz- | pom - 40 +100

ky v rozmérech dle

pozadavkd, pro pistové | PTFE - 200 +260
DST 113 apI|I’<ace pfi vysokych H-PU -30 +110

tlacich.
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: . . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material op y
(°C) (bar) (m/s)
Jednobfité gufero H-PU/POM - 30 +100 0.5 5,0
§ nerezovou pruzinou. | 1 NBR/POM -20 +100 0.5 10,0
FPM/PTFE I - 20 +200 0.5 10,0
DR 101 FPM/AL - 20 +200 0.5 10,0
EPDM/POM -40 +100 0.5 5,0
Jednobfité gufero H-PU/POM - 30 +100 0,5 5,0
s prachovkou H-NBR/POM - 20 +100 0,5 10,0
a nerezovou pruzinou.
FPM/PTFE I - 20 +200 0,5 10,0
DR 102 FPM/AL - 20 +200 0,5 10,0
EPDM/POM -40 +100 0,5 5,0
Oboustranné tésnici H-PU/POM - 30 +100 400 0,2
profil s opérymi | \gR/pOM -30 +100 250 0.2
krouzky zabrariujicimi
extruzi. H-NBR/POM -20 +100 250 0,2
DR 103 | Vhodné pro otoéné FPM/PTFE | - 20 +200 250 0,2
prevadéce.
Hfidelovy rotaéni profil | H-PU - 30 +110 250 0,2
do uzavfenych drazek |\ pn -30 +100 160 0.2
s tésnicimi bfity na !
vnitinim praméru. H-NBR -20 +130 160 0,2
DR 104 FPM -20 +200 160 0,2
EPDM -40 +150 160 0,2
Rotacni profil pro pisty | H-PU - 30 +110 250 0,2
do uzavfenych drazek | \gpn 30 +100 160 0.2
s tésnicimi bfity na ’
vnéjsim prdmeéru. H-NBR -20 +130 160 0,2
DR 105 FPM - 20 +200 160 0.2
EPDM -40 +150 160 0,2
V-krouzky, viz H-PU -30 +110 25,0
standardni rozméry dle
katalogu. NBR - 30 +100 25,0
Snadna montaz, neni
DR 106 nutné presné H-NBR -20 +130 25,0
opracovani povrchu. FPM - 20 +200 250
EPDM -40 +150 25,0
V-krouzky, viz H-PU -30 +110 25,0
standardni rozméry dle
katalogu. NBR - 30 +100 25,0
Jedna velikost pro vice
DR 107 rozmér( hfideli. H-NBR - 20 +130 25,0
FPM -20 +200 25,0
EPDM -40 +150 25,0
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' . : . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material E) y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU -30 +110
Lze pouzit jako stiraci NBR - 30 +100
DR 108 krouzek pro rotaéni H-NBR -20 +130
pohyb. FPM - 20 +200
EPDM -40 +150
H-PU -30 +110 600
NBR - 30 +100 160
O-krouzek, Siroka $ka- | H-NBR -20 +150 160
DR 109 la rozmérd bez nutnosti
vyroby forem. FPM - 20 +200 160
EPDM -40 +150 160
PTFE - 200 +200 160
Pistnicové rotacni PTFE II/NBR - 30 +100 350 1,0
tésnéni, kombinace | pTEE |FPM - 20 +200 350 1,0
PTFE + elastomeru,
pro nizsi rychlosti a PTFE III/FPM - 20 +200 350 1,0
DR 110 ; .
aplikace s pozadavkem
na nizke tfeni.
Vhodné pro oto¢né
prevadéce.
PTFEII /NBR - 30 +100 350 1,0
PTFEII /IFPM - 20 +200 350 1,0
Jako DR 110, ale pro PTFE III/FPM - 20 +200 350 1,0
DR 111 ist
H-PU -30 +110 160 0,2
Pro nizké otacky NBR -10 +100 100 0,2
DR 112 |2 WSSitlaky H-NBR -20 +130 100 02
s mazaci drazkou na
vnitfnim praméru. FPM - 20 +200 100 0,2
EPDM -40 +150 100 0,2
Oboustranné H-PU/POM -30 +100 400 0,2
tesnici profils NBR/POM -30 + 100 250 02
aktivnimi opérnymi
krouzky pro otoéné H-NBR/POM -20 + 100 250 0,2
DR 113 prevadéce. Vhodnou FPM/PTFE Il -20 + 200 250 0,2
kombinaci materiall
je mozné pouziti v
rozdilnych provoznich
podminkach.
Pistnicové rotacni PTFE II/NBR - 30 +100 350 1,0
tésnéni, kombinace | peE j/Fpy - 20 +200 350 10
PTFE + elastomeru,
pro nizsi rychlosti PTFE III/FPM - 20 +200 350 1,0
a aplikace s
DR 115 Qozzfldavkemvna nizké
tfeni, s vylepSenou
geometrii PTFE dilu
zajistujici lepSi usazeni
O-krouzku v drazce.
Vhodné pro oto¢né
prevadéce.
PTFE II/NBR - 30 +100 350 1,0
Jako DR 115. al PTFE IlI/FPM - 20 +200 350 1,0
r
DR 116 p?st‘_’ H 38RO oTFE IVFPM - 20 +200 350 1,0
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Popis

Material
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Tlak
(bar)

Rychlost
(m/s)

DR 117

Kombinace PTFE +
nerezoveé pruziny, pro
agresivni média

a vysSi teploty.

PTFE 111/1.4310

- 200 +260

150

DR 118

PFirubové tésnéni
vyrabéné z PTFE

v kombinaci

S nerezovou pruzinou.
Pro utésnéni tlaku
pusobiciho z vnitini
strany. Vhodnou
kombinaci PTFE

s plnivy Ize dosahnout
vynikajici mechanické
a tlakové odolnosti.
Pouziti pro pfiruby,
otoc¢né spoje nebo
armatury.

PTFE 111/1.4310

-200 +260

300

DR 119

PFirubové tésnéni
vyrabéné z PTFE

v kombinaci

S nerezovou pruzinou.
Pro utésnéni vakua
pusobiciho z vnitini
strany. Vhodnou
kombinaci PTFE

s plnivy Ize dosahnout
vynikajici mechanické
a tlakové odolnosti.
Pouziti pro pfiruby,
otoc¢né spoje nebo
armatury.

PTFE 111/1.4310

-200 +260

300

DR 121

Rotaéni pistni tésnéni
z PTFE pfedepnutého
meandrovou pruzinou.
Upinaci ¢ast na
vnitfnim praméru
umozriuje dobrou fixaci
v drazZce.

PTFE 111/1.4310

-200 +260

150

DR 201

Jednobrité gufero

s vyztuznym krouzkem
na vnéjSim praméru

a nerezovou pruzinou.

FPM/AL

- 20 +200

0,5

10,0

NBR/POM

- 30 +100

0,5

5,0

H-PU/POM

- 30 +100

0,5

5,0

DR 202

Jednobrité gufero

s prachovkou

a s vyztuznym
krouzkem na vnéjSim
primeéru.

FPM/AL

-20 +200

0,5

10,0

NBR/POM

- 30 +100

0,5

5,0

H-PU/POM

- 30 +100

0,5

5,0
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) . . . Teplota Tlak Rychlost
Profil Znaceni Popis Material E y
(°C) (bar) (m/s)
H-PU/POM - 30 +100 0,5 5,0
Jednobfité gufero bez | NBR/POM - 30 +100 0,5 5,0
DR203  |PruZinyasvyztuznym fepyyan - 20 +200 0,5 10,0
krouzkem na vné&jSim
priméru. EPDM/POM -40 +100 0,5 5,0
Jednobfité auf H-PU -30 +110 0,5 5,0
ednobiité gufero
S nerezovou pruzinou NBR - 30 +100 05 5,0
DR 204 bez vyztuhy. FPM - 20 +200 0,5 10,0
Aplikace do uzaviené |EppDM - 40 +150 0,5 50
drazky.
Jednobité gufero H-PU -30+110 0,5 5,0
s prachovkou NBR - 30 +100 0,5 5,0
DR 205 s nere'z?v:u pruzinou | FPM - 20 +200 0,5 10,0
ezvyzuhy. —  |EPDM - 40 +150 05 5,0
Aplikace do uzaviené
drazky.
H-PU -30 +110 0,5 5,0
) NBR - 30 +100 0,5 5,0
Jednobfité gufero bez
DR206 |pruzinyavyztuhydo |FPM - 20 +200 05 10,0
uzavienych drazek. EPDM - 40 +150 0,5 5,0
H-PU -30+110 0,5 5,0
Jednobtité gufero NBR - 30 +100 0,5 5,0
s prachovkou FPM - 20 +200 0,5 10,0
DR 207 ; o
bez vyztuhy a pruziny EPDM ~40 +150 05 50
do uzavienych drazek. ’ ’
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Material Vlastnosti a pouziti Teplota Tlak Rychlost
(°C) (bar) (m/s)
Otéruvzdorny polyurethan. Odolny hydrolyze, vhodny pro 0 4,0
H-PU mineralni oleje a tuky, pro vysokeé tlaky.
Cerveny Pouziti: stiraci krouzky, manzety, O-krouzky, stfiSkové manzety. - 30 +110
95 Sh A Vodni emulze max. teplota +60 °C.
FDA atest 400 05
4 0 4,0
;IIUT;SS 2 Otéruvzdorny polyuretan odolny hydrolyze 30 +110
55 Sh D Pouziti: omegaty, O-krouzky, opérné krouzky 500 05
TPE Termoplasticky elastomer s velice dobrou otéruvzdornosti a vysokou 0 4,0
Sedy odolnosti proti extruzi. -40 +120
55Sh D Pouziti: stiraci krouzky, omegaty 500 0,5
NBR Elastomer — nitrilbutadienkaucuk, odolny vi¢i mineralnim olejum, tukim, 0 4.0
cerny HFA-, HFB-, HFC- kapalinam. Nevhodny pro brzdové kapaliny na bazi - 30 +100
85 Sh A glykolu, estery a koncentrované kyseliny a louhy. 160 05
H-NBR zeleny Elastomer jako NBR, odolInéjsi vi¢i vy$Sim teplotam, ozonu a aditivim. 0 4,0
85 Sh A Y Neni odolny vuéi uhlovodikim, napfiklad trichlorethylenu, perchloru, -20 +130
ethylenu. 160 0,5
T-NBR &erny 0 i
- cerny ” L
77 ShA NBR material pro nizké teploty. -46 +100
160 0,5
Elastomer - etylenpropylenkaucuk, velmi dobie odolny vici povétrnostnim 0 4.0
EPDM c¢erny vlivim, ozonu, horké vodé a pare (vodni pare kratkodobé do 180 °C). - 40 +150
85ShA Nevhodny pro mineralni oleje a tuky. Odolava brzdové kapalinég.
KTW — certifikat pro pitnou vodu. 160 0.5
FPM (Viton) Fluor-kaucuk elastomer se zvlasté dobrou chemickou a tepelnou odolnosti. 0 4,0
hnédy Vhodny pro HFD kapaliny, mineraini oleje a tuky. - 20 +200
85 Sh A FDA — potravinarsky atest. 160 05
" 0 4,0
MVQ ,(S"'kon) Odolny vigi starnuti a povétrnostnim vlivim, pfevazné pro staticka pouziti.
modry Silikon bily — FDA atest -60+220
85 ShA y ' 160 05
PTEE Polymer na bazi polytetrafluorethylenu s velmi dobrou chemickou a 400
bily tepelnou odolnosti. - 200 +260 (dle tésnici
Y KTW + FDA atesty. spary)
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Material Vlastnosti a pouziti Te(Eg))ta (-E;l_() R)E:}ISC;M
PTFE | PTFE piInény z 15 % skelnymi viakny, 5 % MoS,. Dobra pevnost 0 15.0
Sedy a odolnost studenému toku. Chemicka odolnost jako PTFE Cisty. - 200 +260 '

400 0,4
PTFE D05 PTFE plnény z 15 % skelnymi vlakny a barvivem s vysokou pevnosti 0 15,0
tyrkysovy a chemickou odolnosti jako PTFE Cisty. - 200 +260

400 0,4
PTFE Il PTFE pInény ze 40 % bronzem. Vysokéa pevnost a chemickéa odolnost, 0 15,0
hnédy odolny extruzi. -200 +260

400 0,4
PTFE Il PTFE pInény z 25 % uhlikem. Vhodny pro pouziti ve vodnim prostredi. 0 15.0
cerny - 200 +260

400 0,4
POM Kluzny material s vysokou odolnosti proti tlaku a extruzi. Vhodny do 0 50
bily vodniho prostredi, mineralnich oleji a tuku. - 40 +100 '

400 0,5
PA (Polyamid) Materiél je vhodny pro vodici a opérné krouzky. Neni vhodny do vodni 0 5,0
bily hydrauliky. -40 +100

400 0,5
KT 200 Specialni polyesterova tkanina tvrzena epoxidovou pryskyfici 0 5.0
hnédy s vynikajicimi parametry unosnosti. 40 +120 '

PouZiti: vodici krouzky 400 05

PE - UHMW Vysokomolekularni polyetylen vhodny pro abrazivni média s vysokou 0 50
bily chemickou odolnosti. Je vhodny i pro aplikace v potravinarstvi. -200 +80
AFLAS® Elastomer vhodny pro vysokeé teplotni zatizeni s vynikajici chemickou 0 40
cerny odolnosti. ) ’
85ShA 20+230 160 05
LT-PU Polyuretan vyvinuty pro zafizeni pracujici pfi nizkych teplotach. 0 4.0
modry ) ’
9% ShA 20 rme 400 0,5
SL-PU Hydrolyze odolny polyuretan s pfimési MoS, vhodny pro $patné mazané 0 40
Sedocerny aplikace. } ’
9% ShA 0 400 0,5

Na poptavku muazeme nabidnout dal§i materialy, predevsim PTFE s riznymi druhy plniv dle dohody. Na poptavku
muzeme nabidnou material PEEK.

V§echny hodnoty jsou uvedeny pouze jako orientacni a mohou se ménit v zavislosti na tlaku, teploté a tésnéném médiu.
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DEFINICE

Ucpavkova tésnéni patfi mezi nejstarsi a stale jesté nejpouzivang;si
tésnici prvky, které slouzi k redukci prisakud plyn( nebo kapalin u hfideli,
pistnich ty¢i, vieten armatur/ventil( nebo jinych ¢asti zafizeni.

FUNKCNI PRINCIP

Ucpavkova tésnéni se skladaji z urcitého pocétu krouzka, vyrabénych

z relativné mékkych materialu, které jsou vsazeny do zastavby mezi
rotujici dil (hfidel apod.) a vnéjSi pouzdro (komoru). Utazenim vika
radialni tlak, ktery stlacuje vlastni ucpavku proti stranam pouzdra i hfidele
a tim dojde k utésnéni média.

DUVODY PRO UZITi STLACOVANYCH UCPAVEK

- jednoducha konstrukce

- Siroké spektrum uziti v oblastech rotacnich a rotaéné suvnych pohybu

- mala citlivost na opotrebeni

- dobré vlastnosti pfi nouzovém béhu

- univerzalni pouzitelnost

- malé naroky na skladovani

- menSi naroky na vyrobni pfesnost u hfidele, vietena

- mozné uziti i u starSich zafizeni se zménénou geometrii komory
a hfidele

- jednoducha udrzba a oprava

- pfi spravné volbé materialu a konstrukce dlouha Zivotnost

- proti mechanické ucpavce cenové vyhodné feseni

FAKTORY SPRAVNE VOLBY A FUNKCNOSTI TESNENI
a) druh pohybu (Cerpadla, armatury/ventily)
b) rozmér provazce v zavislosti na rozméru hfidele nebo vietena
c) provozni podminky:
ca) medium: oblast pH, koncentrace, prostredi (para, plyn, kapalina,
smés kapalin a pfip. pevnych ¢asti aj.)
cb) tlak: konstantni nebo kolisavy (razy, vibrace, pomalé nebo rychlé
zmény)
cc) teplota: konstantni nebo proménna (kratko- nebo dlouhodobé)
cd) kluzna rychlost
ce) ostatni vlivy: konstrukce ucpavky, uziti ochranného pouzdra hridele,
uziti hradici, chladici nebo promyvaci kapaliny, rozméry a tolerance,
stav zafizeni
d) pecliva instalace a spravny postup pfi najeti
e) vysoky standard udrzby

ZAKLADNI KONSTRUKCE
StlaGované ucpavky (obr. A), sestavaji z komory (télesa) 1, krouzkd

(prstencl) vlastni ucpavky 5, pfitlaéné objimky (bryli) 3, Sroubl 2 a hfidele

(vFetena) 8. Podle uziti se hodi pro rotac¢ni, rotacné suvné a vratné
pohyby, pfip. i pro nepohybliva utésnéni vik a jinych soucasti.

Obrazek A

DalSimi prvky stlaCované ucpavky byvaji ochranné
vlozky hfidele 4 (u ¢erpadel s rdznou tvrdosti povrchu
podle pouzitych ucpavek), proplachovaci krouzek -
laterna (lucerna) 6 pro prutok (w) oddélovaci, mazaci
nebo chladici tekutiny a uzaviraci krouzek (vlozka,
limec) 7, zabranujici extruzi ucpavky do tésnéného
media.

PRUSAKY (LEKAZ)

1-hiidelovy prasak (osova netésnost) podél hiidele /
vietene

U hfideli a plunzrd je v malém mnozstvi zadouci a je
proto zamérné ponechavan, aby bylo minimalizovano
tfeni a tim zahfivani tésnéni.

U statickych aplikaci je cesta prisaku uzavfena.

2-obvodovy (vnéjsi) prisak
Tato netésnost by v pfipadé spravné montaze vhodné
ucpavky neméla nastat.

3-prarezovy prusak

Tento druh netésnosti zpusobeny materialem krouzku
(vlivem poréznosti jejich materialu) se vyskytuje

v minimalni mife u kazdé ucpavky.

Je nutné ji zohlednit u plynnych (toxickych) médii.
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AXIALNi NAPETI

Exponencialni pokles axialniho napéti
v zavislosti na délce (poctu prstencti)
ucpavky:

PRAVIDLA PRO ROZMERY ZASTAVBY

Vrieteno / hridel:

Rozmér A na obrazku zobrazuje

celkovou hloubku ucpavky véetné

laterny. Standardni hloubka 7W nebo
sedminasobek rozméru ucpavky je
obvykla, pokud je pouzita laterna. Bez
laterny je vétSinou dostatecna hloubka 5W.

Pozice laterny

Na obrazku je zadan rozmér 2W na
vytlacné strané laterny a 3W na strané
vika ucpavky. Toto usporadani je
pouzivano ve vétsiné pfipadd, ale na
vytlacné strané mohou byt pouzity také
3 krouzky a 2 na strané vika. Dle pouziti
se mUze usporadani a pocet krouzki
liSit. Pro specialni doporuceni nas prosim
kontaktujte.

Doporucovana délka laterny je zhruba
dvojnasobek Sifky tésnéni.

Délka vika

Délka vika je limitovana na 40 % délky
tésnéni. Toto by mélo stacit, aby mohlo byt
tésnéni s velkou objemovou ztratou jesté
dotazeno. Prili§ dlouhé viko se nedoporucuje
pro zabranéni poskozeni hfidele. Tim muze
byt viko dotaZzeno pouze k zarazce a bude
nutna vyména tésnéni, dfive, nez mize
dojit k poSkozeni ucpavky. Toto se opira

0 poznatek, Ze vétSina poSkozeni nastava
v posledni fazi zivotniho cyklu tésnéni.

Zavadéci zkoseni
Délka zavadéciho zkoseni by méla byt minimalné 3 mm (1/8). KratSi délka ztézuje
vsazeni tésnéni.

Uhel zavadéciho zkoseni
Jako optimalni dhel pro vsazeni se osveédcil thel 15° az 30°.

Hloubka dorazu vika B

Doporuduje se, aby mohlo viko po zavedeni tésnéni vniknout do ucpavky minimalné na
Sifku tésnéni, aby se zamezilo Sikmému umisténi. Kromé toho je k dispozici dostatek
vlle pro vsazeni rozdilnych typud tésnéni jako mékka tésnéni nebo predem stlacené
tésnici krouzky.

Rozmérové hranice
PFi konstrukci ucpavek s primérem hfidele men$im nez 16 mm (5/8) nas kontaktujte
pro doporuceni vhodného rozméru tésnéni .

Spara
Tolerance pro pfislusné rozméry spary by méla odpovidat normalnim tolerancim
ocelového obrabéni, které zohledruji teplotni roztaZznost a smrstovani pouzitych oceli.

Povrchové opracovani

Nerovnosti povrchu hfideli by mély byt tak drobné, jak je to jen mozné z vyrobniho

i ekonomického hlediska. Pfitom je tfeba dbat na nasledujici pravidlo - &im jemné;si
resp. hladsi je povrch hfidele, tim delSi je oCekavana zZivotnost té€snéni. Tvrdost hfideli
se doporucuje 30 - 50 HRC, u abrazivnich médii 60 HRC.

Tlaky média
Zde udavané standardni rozméry jsou doporucovany pro tlaky do 102 bar (1500 psi).

Rychlosti hrideli

Chovani tésnéni pfi vysSich rychlostech je funkci pouzitého materialu a ne rozméru
ucpavky. Proto zde nejsou doporuceni hranic rychlosti zohlednéna. Problémy u aplikaci
s vysokymi rychlostmi by mély byt konzultovany s pfisluSnym vyrobcem té&snéni.

Radialni hazeni se vyskytuje na hfidelich pfi excentrickém chodu. U hfideli s valivymi
loZisky se mUZe vychazet z radialniho hazeni pfiblizné s = 0,007 Nd, coz odpovida
pro hfidel: D =50 mm asis__ = 0,050 mm.
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DOPORUCENI PRO VYBER UCPAVKY

VYPOCET PRUREZU A DELKY PRSTENCE (KROUZKU)

1
0 S e e o
G
L= e {
L ® )
e o

7
N

NN NEnZB
N\ &

1 - ucpavkova komora, 2 - ucpavka , 3 - viko (bryle), 4 - opémy krouzek,

5 - hfidel

Volba prafezu $ndry:

| s = Ved, az 2x Vod,

U vysokych kluznych rychlosti (€erpadla) jsou
optimalni mensi rozméry ucpavky o 2 — 5 % prafezu
oproti komofe. U vétSiho rozdilu ve velikosti ucpavky
vSak vznika vysoka netésnost s kratkou zivotnosti
ucpavky.

U vysokych tlaku (ventily) je naopak vhodné&jsi vétsi
prafez krouzku ucpavky oproti komorfe od 2 — 5 %
prafezu z dlivodu poZadavku vétsi tésnosti.

Délka ucpavkového krouzku:

|L=(gd +2d,) x 0,5 x T x k

Hodnoty koeficientu k:

d k

d < 50 mm 1,1
50 <d <100 mm 1,07
d > 100 mm 1,03

REZANi PRSTENCU (KROUZKU)

Typy fezl

a) tupy fez pod Uhlem 70 — 75°, popf. kolmy 90° - u
aplikaci s rotaci

b) Sikmy pod uhlem 45° - u aplikaci bez rotace

Doporucuje se pouzivat fezak ucpavkovych $iar

— obr. B, u kterého Ize pouZzit noniové pravitko se
zadanim tloustky Sndry s a poZzadovany nadmérek
je jiz pak zahrnuty v celkové délce $ilry L.
Krouzky musi byt ufiznuty na pozadovanou délku,
nebot se jinak sniZi jejich Zivotnost. Zde se ukazuje
vyhoda predlisovanych krouzkl, nebot tyto krouzky jiz
maji velikost, ktera je nutna pro vnitfni primér hfidele
resp. vnéjSi primér ucpavky. Nevznika zadny odpad
zplsobeny Spatnym stfihem krouzka.
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Obrazek B

MONTAZ TESNENi CERPADEL
A ARMATUR

SPRAVNE UTESNENi CERPADLA
Spravné utésnéni Cerpadla je velmi
dulezité. Nasledujici kroky popisuji postup
pro spravné nasazeni tésnéni Cerpadel.

1) VSechna stara tésnéni odstranit
z ucpavky. Komoru a htidel dikladné
vycistit, doporucujeme pouzivat
vytahovaky pfiméfené velikosti, (obr.
C) zkontrolovat poskozeni, popf.
povrchové drsnosti pro pfipadnou
uprava povrchu dle aplikace:
- hfidel: 0,8 — 3,2 ym
- komora: 6 — 16 um

Obrazek C

2) Pouzivat tésnéni a lisované krouzky jen
spravné velikosti. Pro zjisténi potfebné
velikosti tésnéni, je nutné nejprve
zmefit priimér hfidele a nakonec zméfit
priimér komory. Z vnéjsiho prameéru
odecist vnitfni pramér a vydélit dvéma.
Vysledkem je pozadovana velikost
tésnéni. Optimalni spara ma byt
v rozsahu 2-5 % prifezu ucpavky.

3) Navinuta nebo spiralova tésnéni
vzdy roziezat na jednotlivé krouzky.
Jednotlivé krouzky pak vzdy otvirat
axialné a potom nepatrné radialné.

HENNLICH s.r.o.

4) Krouzky vkladat do komory vzdy jednotlivé.
- vkladat jen zcela Cisté krouzky
- krouzky vkladat do komory nejprve na mistech fezu
- vtlagit protéjSi stranu krouzku
- vtlagit zbyvaijici obvod
- opatrné posunout 1. krouzek az na dno komory (pfip. pouzit distan¢ni vlioZku)
- optimalni predlisovani krouzku distanéni vioZkou (Etvercovy prufez)
- vkladat néasledujici krouzky pootoenim mista styku o 90°

5) Rovnomérné utahnout.
Po vlozZeni posledniho krouzku opatrné ru¢né utahnout Srouby pfitlacného vika
(bryli) ucpavky. V zadném pfipadé nemontovat ucpavku s nadmérnym utahovacim
momentem. Poté lehce povolit Srouby, najet erpadlo s netésnosti a snizovat tkap
jen s ruénim dotahovanim Sroubt, az vytéka jen velmi malé mnozstvi kapaliny.
Srouby pomalu a rovnomérné dotahnout az na na nékolik kapek (bez uniku pary).
Tento postup by mél trvat nejméné po dobu 20 minut.

Poznamka:

Po vlozZeni nového tésnéni Cerpadla se musi vyskytovat kapalina. P¥ili§ velké
vytékani kapaliny uvnitf prvni hodiny provozu vede k lepS§imu utésnéni na del$i dobu.
Pomalu zvysit zatizeni ucpavky, pficemz se tésnéni stale vice seseda, az vytéka

jen akceptovatelné minimum kapaliny (pfiblizné 3 az 4 kapky na centimetr priméru
hfidele za minutu. Pokud by nevytékala zadna kapalina, tésnéni by bylo pfili§ horké a
ztvrdlo by. Nasledkem toho by doSlo k poSkozeni ucpavky a nasledné i stroje. Pokud je
vyrobcem Cerpadla zadano, méli byste zajistit mazani hfidele a tésnéni pres laternovy
krouzek.

Odpovidajici pfisluSenstvi (olej, tuk, jina kapalina) patfi k standardnimu vybaveni
mnoha Cerpadel. Vyplachovaci tlak by mél byt minimalné o 1 bar vétsi, nez je tlak

Vv ucpavce.

6) Laternovy krouzek.
Provérte, je-li laternovy krouzek spravné namontovan tak, aby zudstal pod pfivodnim
kanalem, kdyZz je ucpavka tlakem ostfikovana.

7) Provadéijte kompletni vyménu vSech ucpavkovych krouzkd.
Nahradte celé tésnéni, kdyZ uz neni mnozstvi prsaku mozno regulovat pomoci
utaZeni ucpavky. Nevkladejte zadné dalSi krouzky.

Poznamka:

U rotacnich a pistovych Cerpadel se vyskytuje kolem 70 % opotfebeni na dvou vnéjsich
krouzcich, které lezi nejblize k viku ucpavky. Kazdy dodate¢né vloZzeny krouzek vede
jen k lehké redukci hydraulického tlaku. U vétSiny ¢erpadel musi byt pocet krouzk(
stanoven tak, aby i potom bylo zaji$t€no dostate¢né utésnéni, kdyz néktery z krouzku
vypadne, tak aby ¢erpadlo nebylo uvedeno mimo provoz.

Opotiebeni v8ak neni jedinym problémem. Podle u€elu nasazeni musi byt pfi vysokych
teplotach, vysokych tlacich, u ziravych chemikalii nebo u abrazivnich ¢astic v kapaliné
pouzito vice krouzku. V téchto pfipadech a za téchto provoznich podminek je
opotfebeni koncového krouzku, ktery je pfimo ve styku s kapalinou, nejvétsi.

SPRAVNE UTESNENiI ARMATURY
Podobné jako u utésnéni Cerpadel je také u utésnéni ventil(i krajné dllezité tésnéni
spravné vkladat. Spravna montaz tésnéni armatur je popsana v nasledujicim odstavci.

1) Peclivé provést kroky 1-5 popsané u utésrniovani cerpadel.
Tésnici krouzky pro ventily jsou stfihany pfimym nebo Sikmym fezem. Prvni krouzek
peclivé nafiznout a provéfit, zda dobfe sedi na vietenu ventilu.

2) Viko ucpavky zasunout dopfedu, az se dotyka tésnéni.
Srouby ucpavky pevné utdhnout, aZ je utahovaci moment velmi silny. B&hem toho
otacet dfikem ventilu sem a tam, aby se zjistilo, jestli se je$té mlze pohybovat.
Srouby neutahovat tak silng, aby se vieteno ventilu uz nemohlo pohybovat.

3) Prezkouset ventil b&éhem provozu.
Pokud neni ventil t&sny, nastavit ucpavku dle pokynt vyrobce.
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4) Tésnéni civky ventilu s pfedpé&tim.
Konstantni zatéZ na ucpavku utésnéného ventilu se nejjednoduseji
vyvine pruzinovou silou. Definované zatiZzeni tésnici sady se necha
vyvinout a udrzovat pomoci talifovych pruzin mezi vikem ucpavky
a jejimi upevrniovacimi Srouby. VySe zatéze se mlize ménit v zavislosti
na velikosti talifové pruZiny jakoz i stupni jejiho pfedepnuti, resp. jejimu
pruznému tvarovani.

STRUKTURA UCPAVKOVYCH SNUR

TVARY
Trapézovy, ¢tvercovy, obdélnikovy, s hadicovym jadrem, kruhovy, ovalny:

\J Q0=

ZAKLADNi ZPUSOBY PLETENI

Ucpavkova tésnéni se vyrabéji z riznych material( ve velkém mnozstvi
forem, velikosti a zpusobu pleteni. Mezi nejpouzivané;j$i provedeni patfi:
- copové pleteni

- soustfedné pleteni

- diagonalni pleteni

Diagonalni pletivo

Nazev diagonalni pletivo pochazi od diagonalni obézné drahy pfidavné palicky
pletaciho stroje. Pro diagonalni pletivo se 3 drahami se pouZivaji pletaci stroje
se 12 resp. 18 palickami, na kterych mohou byt zhotovena tésnéni o prafezu
od 5 do 12 mm. Na 4drahovych pletacich strojich s 24 resp. 32 palickami

se vyrabi tésnéni o priifezu od 10 do 80 mm. Pouzitim vétSiho mnozstvi
pletacich pali¢ek tak mohou byt vyrobeny jemné povrchové struktury i pro
tésnéni s velkymi rozméry, ktera zajistuji vétsi kontaktni plochu mezi hfideli

a tésnénim. Pouzitim tencich vlaken zde muze byt realizovano hustéjsi pletivo,
které minimalizuje prisak (lekaz). Motouzy, pasky a jiné rozlicné materialy jsou
na pletacich strojich zpracovavany budto zvlast nebo v kombinacich, pficemz
jednotliva viakna prochazeji skrz prifez tésnéni diagonalné. Kazdé jednotlivé
vlakno je silné obklopeno ostatnimi jednotlivymi viakny, aby byla zachovana
robustni a pevna struktura. Mélo-li by se nékteré z viaken pietrhnout, pletivo
jesté drzi pohromadé a neroztfepi se. Diagonalné pletena tésnéni maji
stejnomérnou hustotu prafezu a dobrou schopnost pojmuti impregnace.
Hotové tésnéni je relativné husté, ale pfesto ohebné. PouZiva se u rotanich

a pistovych ¢erpadel, michacek, michadel, susicek, ventil(i, kompenzatord,
dmychadel a mnoha jinych typt mechanickych pfistroju.

4 - diagonalni 3 - diagonalni 2 - diagonalni

pro provazce: od 10 mm 5az12 mm 3az5mm

OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICi SNURY

KONSTRUKCNI UDAJE

MATERIALY

a) prize z prirodnich vlaken:
- ramie, bavina, konopi, len, juta
Pro vyrobu té€snéni se pouzivaji déle nez uméla
vlakna. Jejich vyhodou ve srovnani se syntetickymi
vlakny je nizka cena. Jejich hlavnimi nevyhodami
jsou Spatna chemicka a teplotni odolnost. Nejsou
pFilis vhodna pro pouziti pro kyseliny, ale relativné
dobfe pouzitelna u lehkych alkalii.

b) organicka, synteticka prize
- nylon, KYNOL®, polyamid, akryl, viskdza aj.
- aramidova pfize
Synteticka vlakna jsou vyrabéna fadou firem
a prodavana pod rliznym oznaéenim. Ve vétsiné
pFipadu jsou vlastnosti téchto vidken pouzitych
v tésnénich velmi podobné.

c) PTFE nebo kombinovana (hybridni) pfize napr.
PTFE + aramid
Polytetrafluorethylenova vlakna maji jak neobvykle
vysokou chemickou a teplotni odolnost, tak i velmi
nizky koeficient tfeni. Tésnéni z viaken z PTFE
tak maji vyborné vlastnosti. Pouzivaji se u vysoce
korozivnich médii, ale také pfi méné agresivnich
aplikacich. Maji nizky koeficient tfeni, dobrou
odolnost vGgi tlaku, jakoZ i tvarovou stabilitu a jsou
samomazné. Hodi se pro oblast hodnoty pH 0-14
a jsou pouzitelné v zavislosti na rychlosti tfeni
a tlaku az do 280 °C.

d) anorganicka synteticka vlakna, zejména
uhlikova vlakna (uhlik, grafit)
PFfevazné se u pletenych té€snéni pouzivaji dva
druhy uhlikovych vlaken.
Existuje amorfni uhlik nazyvany jednodus$e ,uhlik®,
a krystalicky uhlik, nazyvany ,grafit“.
Amorfni uhlikova vldkna maji nominalni obsah
uhliku mezi 70 — 95 %, pfiCemz krystalické uhliky
vykazuji obsah uhliku nejméné 99 %.

e) sklo, keramika — pro statické nebo
termoizolaéni aplikace
Sklenéna vlakna maji silngjSi tepelnou odolnost,
rozmérovou stabilitu a pevnost v tahu. Odolavaji
vétSiné chemikalii a mohou byt vyrobena tak, ze
odolaji i silnym kyselinam.
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICI SNURY
KONSTRUKCNIi UDAJE

e —
PARAMETRY MATERIALU VLAKEN
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Typ vlakna Barva Pramér vliaken [pm] Max‘llr::lljrélhtsgilcét]a N2 | pevnost v tahu [MPa] Chem. odolnost
bavina bila 12-20 120 350 - 700 Spatna
ramie bila 15-20 120 800 Spatna

meta-aramid Zluta 12 280 600 - 750 dobra

para-aramid Zluta 12 280 2000 - 2900 dobra
PTFE bila 10 280 160 - 380 velmi dobra
PI (polyamid) Zlata 20 260 395 velmi dobra
KYNOL® cerveno-hnéda 14 - 33 250 1200 — 1500 velmi dobra
e Zlata 12 280 380 dobra
akryl bila 12 150 200 - 450 mirna
oxid. PAN cerna 10-12 240 1200 mirna
uhlik cerna 7-8 400 1700 — 2400 velmi dobra
grafit éerna 7-8 450 2500 - 3200 velmi dobra
sklo bila 6-9 400 - 800 1750 - 3000 mirna
keramika bila 05-7 900 400 - 1500 dobra
dioxid kiemiku bila 10-12 1100 1000 dobra

ZAKLADNi KONSTRUKCE PRizi

a) nosné vlakno + impregnace (pouze po povrchu viakna)

0

b) homogenni piné vlakno s vnesenym mazivem do hmoty vlakna (napf. GFO)

e
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENi UCPAVKOVE TESNICI SNURY
KONSTRUKCNI UDAJE

PODMINKY PRO UZITi VLAKEN (PRiZzi)

Materidl Oblast [pH] Teplotni odolnost [°C] Kluzna rychlost [m/s]
PTFE + grafit 0-14 280 30
PTFE 0-14 280 8
ramie 2-12 250 15
aramidy 2-12 250 30
kombin. PTFE + aramid 3-12 280 25
grafit / uhlik 0-14 650 (2000) * 30
sklo 3-1 550 -
keramika 3-11 1100
nylon 4-11 100 1

* u grafit / uhlik 2000 °C pouze v inertni atmosféfe
PRIMESI PRIzi

a) plniva (impregnace) )
- disperze PTFE, grafit, oleje, tuky, kauCukové smési, specialni impregnaty. Ukolem disperzi je utésnit struktury upletu a tim
zabranit prdsaku skrze prafez $ndry, dale umoznit pfenos tepla, pfizpUdsobit tvar tésnéni, pfip. snizit soucinitele tfeni.

b) rozbéhova maziva
- tuky, silikon, parafin, syntetické oleje
Maziva se pouzivaji pro dynamické aplikace s vy$Simi obvodovymi rychlostmi, kde zajistuji prvni mazaci film mezi
tésnénim a hfideli pfi najizdéni agregatu.

c) inhibitory koroze
- aktivni inhibitor - zinkovy prasek jako soucasti impregnace
- pasivni inhibitor — fosfor, naneseny film na povrchu vietena

d) zesileni vlaken
- aramidova, kovova vldkna — Inconel®**, mosaz aj.

Zesileni vlaken se pouziva pro zlepSeni pevnosti $idr v tahu.
** vyrobni znac¢ka International Nickel Company

e) materialy jadra
- Viton, silikon, Perbunan, EPDM, ocelova lanka aj.
Elastomerové materialy se vkladaji do jadra pro vyssi elasticitu a tvarovou pamét. Rovnéz pomahaji eliminovat hazivost
hfideli. Ocelova lanka — verze pro statické aplikace.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICI SNURY e eH T EsnEn
KONSTRUKCNIi UDAJE
e __________________________________________________________________________

UZITi LISOVANYCH KROUZKU
Z EXPANDOVANEHO GRAFITU
(z pasku, uplet z grafitovych folii)

Ohebna grafitova félie mGze byt lisovana
ve formach nebo pfimo v ucpavce pro
vytvofeni nekonecénych krouzkl. Hustota
stlacenych grafitovych krouzkl se
pohybuje mezi 1,2 az 1,8 g/cm?. Tésnéni
z grafitové folie maji nizky koeficient
tfeni a hodnotu pH 0-14. Vzhledem ke
své vyborné teplotni odolnosti odolavaji
tato tésnéni v inertni atmosfére teplotam
do 2500 °C. Prave kvuli své dobré
teplotni odolnosti a prafezové hustoté
jsou grafitova tésnéni obzvlasté vhodna
pro aplikace u parnich armatur. Krouzky
mohou byt uzaviené nebo délené. Sada
krouzk(l ve stlatované ucpavce vyZzaduje
uzaviraci krouzky z rdznych materiald
(nebezpedi nalepeni grafitu na vieteno

a protlaéeni sparami). Divodem uzivani
vy$Si hustoty jsou pak mens$i hodnoty
utahovacich tlakll nez u jinych materiald
s vyhodami grafitu.
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 261/4122
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI

Pletena bavinéna ucpavkova snlra

® oy o] s tukem (odpovida Klasické ,lojové

Tlak [bar] 8 5 10 Snare”).
Rychlost [m/s] 4 - 14 Typ 4122 obsahuje navic impregnaci
pH 6-8 z grafitu.
Teplota [°C] -20 +100

Jedna se o nejjednodussi verzi
ROZMEROVA RADA ucpéavkove Shry.
mm 4 5 6 | 64 | 8 10 | 12 | 12 [127 | 14 | 16
palce 3/16” 1/4” | 5/16" | 3/8" | 7/16” 112" | 9/16" | 5/8" VLASTNOSTI, APLIKACE
[g/bm] 20 | 30 | 40 | 45 | 70 | 110 | 130 | 160 | 180 | 215 | 280 _
m/civka 200 | 160 | 150 | 130 | 110 | 90 | 75 | 65 | 55 | 50 | 40 Specialné navrzena pro lodni hfidele
balenilcivka | 4 | 5 | 6 | 6 | 8 | 10 | 10 | 10 | 10 | 12 | 12 a zavlahova cerpadia.

Odolna v mofském prostredi.
mm 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 60
palce 1MM6" | % |[131167 | 7/8" | 17 | 114" | 1-1/8" | 1-5/8" | 1-3/4” | 2" |2-3/8"| Mnohostranné vyuZiti i v jinych aplikacich.
[a/bm] 355 | 400 | 440 | 530 | 690 | 1000 | 1300 | 1800 | 2300 | 2750 | 3900 N ) .
m/civka 3 | 30 | 30 | 28 | 25 | 15 | 15 | 11 | 12 | 10 | 9 Bez silikonoveho maziva.
baleni/civka | 12 | 12 | 13 | 15 | 16 | 15 | 20 | 19 | 28 | 28 | 35

ICP 261 — barva bila.

4122 — barva ¢erna.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

ICP 261 -10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT
UCPAVKOVE TESNICi SNURY HENNLICH T ESNENI

N\

DX ///////

HENNLICH s.r.o.

I { ™
A
S -
Q
5
NN /;
\rﬁ-—— N —e /‘
AN NIZ
SLOZENI DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
Pletend ucpavkova $idra, PTFE mazivo
a vysoce kvalitni ,E* sklenéné vlakno, bez @ i m
silikonu. Tlak [bar] 50 100 80
Rychlost [m/s] 10 1,5 2
pH 2-12
VLASTNOSTI, APLIKACE Teplota [*C] -100 +300
V8eobecné pouziti mimo extrémnich podminek, ROZMEROVA RADA
vhodna pro odstfedivé a pistni pumpy, ventily,
michaci zafizeni apod. o 7 5 Py 64 3 10 T 2 127
Vhodna (0d0|né) moiské voda. palce 316" 114 516" 3/8” 76" 112
[g/bm] 25 40 55 65 100 160 195 230 260
Dobra mechanicka odolnost a velice dobra m/civka 60 38 30 26 25 16 13 1 10
adaptabilita. baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Mazivo bez silikon(.
mm 14 16 18 20 22 25
Bila barva. palce e’ 5/8" 116" 1316’ 718" 1
[g/bm] 315 410 520 705 640 1000
m/civka 16 12 10 8 7 5
baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 905 - 10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 905G
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI
= Pletena ucpavkova Sfdra ze sklenéného
@ i an vldkna s tukovym mazivem a pfimési
Tlak [bar] 50 100 80 grafitu, bez silikonu.
Rychlost [m/s] 10 1,5 2
pH 2-12
Teplota [°C] -100 +300 * VLASTNOSTI, APLIKACE
*horni mez teplot jen u velkych rozméra V8eobecné pouZiti mimo extrémnich
. . podminek, vhodné pro odstfediva a pistni
ROZMEROVA RADA Gerpadla, ventily, michaci zafizeni apod.
mm 4 5 6 6,4 3 10 11 12 12,7 Vhodna (odolna) do morské vody. Dobra
palce 316" 14" 516" 38" 7116’ 12" mechanicka odolnost a velice dobra
[g/om] 25 | 40 | 55 | 65 | 100 | 160 | 195 | 230 | 260 | @daptabilita.
m/civka 60 38 30 26 25 16 13 1 10 Mazivo bez silikonu.
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Barva ¢erna.
mm 14 16 18 20 22 25
palce 9/16” 5/8" 116 13/16” 7/8" 1
[g/bm] 315 410 520 705 640 1000 < <
micivka 16 12 10 3 7 5 PRIKLAD OBJEDNAVKY
LigtenliEih ~5kg ICP 905G - 10 x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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OSTATNi SORTIMENT
UCPAVKOVE TESNICi SNURY HENNLICH T ESNENI
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SLOZENI DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
Pletena ucpavkova Sfdra z vysoce
kvalitniho Inéného vlakna, s pfimési PTFE, @ i m
impregnovaného mazivem. Tlak [bar] 30 10 10
Rychlost [m/s] 4 - 1
pH 5-10
VLASTNOSTI, APLIKACE Teplota ['C] -50 +120
Urcena pro vSeobecné pouziti mimo extrémnich  ROZMEROVA RADA
podminek. Vhodna pro odstfediva a pistni
Cerpadla, ventily, michaci zafizeni apod. mm 2 5 6 6.4 8 10 12 127
Odolna morské vods. palce 3/16” 114 5/16” 3/8” 112"
[g/bm] 25 40 55 65 100 195 225 250
Dobra mechanicka odolnost a velice dobra m/civka 37 30 21 18 22 14 10 8
adaptabilita. baleni/civka +-1,5kg +-2,5kg
Mazivo bez silikonu. o 1 16 18 20 2 25
Bé3ova barva. palce 916" 5/8' 1/16” 13116° 718 r
[g/bm] 305 400 500 620 750 970
m/civka 16 12 1 8 7 5
baleni/civka +/-5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 906 - 10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 907
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI
] Pletena ucpavkova Sfdra s vysoce kvalit-
@ i an nim akrylovym vlaknem, impregnovana
Tlak [bar] 30 100 80 PTFE mazivem, bez silikonu.
Rychlost [m/s] 10 - 2
pH 3-12
Teplota [°C] -100 +250 VLASTNOSTI, APLIKACE
ROZMEROVA RADA V§eobecné pouziti bez extrémnich
podminek, vhodna pro odstfedivé a pistni
pumpy, ventily, michaci zafizeni apod.
mm 4 5 6 6.4 8 10 12 12,7
palce 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" Odolna moiské vodé.
[g/bm] 25 40 55 65 100 160 230 260
© m/civka 60 38 30 26 25 16 11 10 Dobra mechanické odolnost a velice
X |balenilcivka +1,5kg +25kg dobra adaptabilita.
S
S Mazivo bez silikon(.
"§ mm 14 16 18 20 22 25
% |palce 9/16" 5/8" 11/16" 13/16" 7/8" 1" Bila barva.
g [g/bm] 315 410 520 640 775 1000
,g m/civka 16 12 10 8 7 5
E baleni/civka +5Kkg . }
@ PRIKLAD OBJEDNAVKY
<
N
§ ICP 907 - 10 x 10 mm
Q
>
kS
I
g
L
<
2
429
HENNLICH s.ro. tel.: 416 711 444 « fax: 416 711 999 * e-mudil: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



OSTATNi SORTIMENT
UCPAVKOVE TESNICi SNURY HENNLICH T ESNENI
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

S8

SLOZENI
=
Pletena ucpavkova $idra s vysoce kvalitnimi @ i T
akrylovymi vlakny, impregnovana kvalitnim Tlak [bar] 30 100 80
tukem a grafitem. Rychlost [m/s] 10 - 2
pH 3-12
Teplota [°C] -100 +250
VLASTNOSTI, APLIKACE . L.
ROZMEROVA RADA
Specialné navrzena $idra pro vSeobecné pouziti
ve standardnich podminkach. mm 4 5 6 6,4 8 10 12 127
Vhodna pro odstfedivé a pistni pumpy, ventily, palce 3/16” 1747 5/16” 3/8” 172
michaci zafizeni apod. [g/bm] 20 25 35 45 70 105 150 170
m/civka 75 60 40 33 35 24 17 14
Dobra mechanicka odolnost a velice dobra
adaptabilita. balenilcivka ~1,5kg ~2,5kg
Cerna barva. mm 14 16 18 20 22 25
palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 1’
oy . [g/bm] 205 270 350 420 510 660
PRIKLAD OBJEDNAVKY m/civka o4 19 14 12 10 -
ICP 907G - 10 x 10 mm baleni/civka ~5kg
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 9075
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI
@ i = Pletgné ucpévkoyé éﬁLi’lra S vysoce
* kvalitnim akrylovym vidknem,

Tlak [bar] - 100 _ ir.nlpregnované PTFE mazivem, bez

Rychlost [m/s] - 0,5 - silikonu.

pH 2-12

Teplota [°C] -100 +250
VLASTNOSTI, APLIKACE

ROZMEROVA RADA V$eobecné pouziti bez extrémnich
podminek,vhodna pro odstfedivé a pistni

iy 4 > 5 6.4 8 10 12 12,7 pumpy, ventily, michaci zafizeni apod.

palce 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2"

[g/bm] 30 40 50 58 90 125 190 228 Odolna morské vodé.

m/civka 50 38 30 26 28 20 13 11

baleni/civka ~1,5 kg ~2,5kg Dobra mechanicka odolnost a velice
dobra adaptabilita.

mm 14 16 18 20 22 25 Mazivo bez silikon(.

palce 9/16" 5/8" 11/16" 13/16" 7/8" 1"

[g/bm] 230 300 400 705 700 850 Bila barva.

m/civka 22 17 13 8 7 6

baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP907S -10x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

S8

SLOZENI
Pletena ucpavkova $idra z prirodniho ramiové- @ i m
ho (,africka trava“) viakna a PTFE v¢. maziva. Tlak [bar] 35 60
Rychlost [m/s] 12 - 2
pH 5-11
Teplota [°C] -50 +250
VLASTNOSTI, APLIKACE . .
ROZMEROVA RADA
Specialné navrzena pro obecné aplikace,
vhodna pro odstredivé a pistni pumpy, ventily, mm 4 5 6 6.4 8 10 12 12,7
michaci zafizeni apod. palce 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 172"
L L [g/bm] 25 40 55 65 100 160 230 260
Odolna morské vode. micivka 60 38 30 26 25 16 11 10
Dobra mechanicka odolnost a velice dobra baleni/civka t1,5kg $2,5kg
adaptabilita.

) o mm 14 16 18 20 22 25
Mazivo bez silikona. palce 9/16" 5/8" 116" 13/16" 7/8" 1"
Bila barva. [g/bl:n] 315 410 520 640 775 1000

m/civka 16 12 10 8 7 5
baleni/civka +5kg
PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP907R - 10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 908
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI
= Pletena ucpavkova $ndra z fenolického
@ i . vldkna (KYNOL®) z pfidanym PTFE
Tlak [bar] 25 - 60 a mazivem.
Rychlost [m/s] 7 - 2
pH 1-13
Teplota [°C] -100 +260 VLASTNOSTI, APLIKACE
ROZMEROVA RADA V$eobecné pouziti, vhodna pro
odstredivé i pistni pumpy, ventily, michaci
zafizeni apod.
mm 4 B 6 6.4 8 10 12 12,7
palce 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" Dobra chemicka i mechanicka odolnost.
[g/bm] 27 40 55 65 100 150 220 250
m/civka 55 37 27 23 25 16 11 9 Mazivo bez silikona.
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Médéna barva.
mm 14 16 18 20 22 25
palce 9/16" 5/8" 11/16" 13/16" 7/8" 1"
[g/bm] 310 400 500 620 750 950 PRIKLAD OBJEDNAVKY
m/civka 16 12 10 8 7 5
baleni/civka ~5kg ICP 908 - 10 x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICI SNURY e eH T ESNEN
TYP ICP 909
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

SLOZENI

Pletena ucpavkova $fdra z PTFE vlaken @ i m

a maziva. Tlak [bar] 20 150
Rychlost [m/s] 8 - 2
pH 0-14
Teplota [°C] -200 +260

VLASTNOSTI, APLIKACE

Doporucuje se pro odstiedivé a pistni pumpy. ROZMEROVA RADA

Vynikajici chemickéa i mechanické odolnost. mm 4 5 6 6,4 ) 10 12 12,7

Bila barva. palce 3/16” 1/14” 5/16” 3/8” 1/2”
[o/bm] 25 40 60 70 110 170 250 275
m/civka 60 38 25 20 22 15 10 9

L. . baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP909-10 x 10 mm mm 14 16 18 20 22 25
palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 7/8” 17
[g/bm] 335 435 555 690 830 1070
m/civka 15 11 9 7 6 5
baleni/civka ~5kg
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE Ti
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

@ iy ol
Tlak [bar] - 200 -
Rychlost [m/s] - - -
pH 0-14
Teplota [°C] -200 +260
ROZMEROVA RADA
mm 4 5 6 6,4 8 10 12,7
palce 3/16” 1/14” 5/16” 3/8” 1/2”
[g/bm] 25 40 55 65 100 150 225 250
m/civka 60 37 26 23 23 14 10
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
mm 14 16 18 20 22 25
palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 17
[g/bm] 305 400 500 628 750 1000
m/civka 16 11 10 7 6 5
baleni/civka ~5kg

ESNICI SNURY

TYP ICP 910

SLOZENI

Pletena ucpavkova $idra s expando-
vanymi PTFE vlakny a impregnaci =
100% Gore-Tex® vlakno. Tato ucpavka
splfiuje vSechny standardy pro kyslik
a potravinarsky pramysl.

VLASTNOSTI, APLIKACE
Specialné navrzena pro vSeobecné
aplikace ve ventilech a pistnich
Cerpadlech.

Vysoka teplotni vodivost.

Vyborna chemicka i mechanicka
odolnost.

Bila barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP910-10x 10 mm
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UCPAVKOVE TESNICI SNURY e T EsNEN
TYP ICP 912
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

SLOZENI

Pletena ucpavkova $fdra z uhlikovych viaken @ i m

s PTFE a grafitovym mazivem. Tlak [bar] 30 - 150
Rychlost [m/s] 25 - 2
pH 0-14
Teplota [°C] -200 +650

VLASTNOSTI, APLIKACE

Specialné navrzena pro odstiedivé i pistni ROZMEROVA RADA

pumpy, michaci zafizeni pracujici pfi vysokych

teplotach. mm 4 5 6 6,4 8 10 12 12,7

i 3 . A palce 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2”

Vyborné parametry pro aplikace s parou. [glom] 20 30 5 50 80 130 180 200

Vlysoka tepelna vodivost. m/civka 75 50 33 30 31 19 14 13
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg

Vyborna chemicka odolnost.

3 mm 14 16 18 20 22 25

Cerna barva. palce 916 5/8” 11/16” 13/16” 7/8” 1”
[g/bm] 245 320 405 500 600 780
m/civka 20 15 12 10 8 6
baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP912-10x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 913

\ 7

=)
Q

)
-
N O\

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI
= Pletena ucpavkova $fdra z uhlikovych
@ i * vlaken, zesilenych inconelovym vlak-
Tlak [bar] - 250 _ nem, na povrchu chranénych kvalitnim
Rychlost [m/s] - - - mazivem.
pH 0-14
Teplota [°C] -100 +650
VLASTNOSTI, APLIKACE
ROZMEROVA RADA L .
Specialné navrzena pro ventily pracu-
jici pfi vysokych teplotach.
mm 4 5 6 6,4 8 10 12 12,7
palce 3/16” 1/4” 5/16” 318 172" Vyborné parametry pro aplikace parou.
[g/bm] 20 35 50 58 90 140 200 230
m/civka 75 42 30 25 27 18 12 1 Vysoka tepelna vodivost.
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Vyborna chemicka odolnost.
mm 14 16 18 20 22 25 Vyborna mechanicka odolnost.
palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 17
[g/bm] 275 360 455 500 680 875 Cerna barva.
m/civka 18 14 11 10 7 5
baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP913-10x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

S8

SLOZENI
=
Pletena ucpavkova sridra smisené konstrukce. @ i *
Rohy profilu jsou vyrobeny z neprerusSenych Tlak [bar] 50 250 250
impregnovanych twaronovych vlaken, stfedova Rychlost [m/s] 20 - 3
¢ast - jadro je vyrobena z expandovaného PTFE pH 2.12
impregnovaného grafitem a mazivem ze 100 % Teplota [°C] -100 +280
GFQO®.
ROZMEROVA RADA
VLASTNOSTI, APLIKACE mm 4 5 6 6,4 8 10 1 12 ] 12,7
. i - i . palce 3/16” 1/4” | 5/16” | 3/8" | 7/16” 1/2”
VSeobecné pouZitl. Vhodna pro Cerpadia, [g/bm] 25 | 40 | 55 | 60 | 95 | 150 | 180 | 220 | 240
michaci zafizeni, miyny a pod. micivka 60 | 37 | 27 | 25 | 25 | 17 | 14 | 11 | 10
Doporuéované pouZiti pro abrazivni média. baleni/civka ~1.5kg ~2.5kg
Vyborna tepelna vodivost. mm 14 16 18 19 20 22 25
, L palce 9/16” 5/8” 11/16” 3/4” 13/16” 7/8” 17
Dobré chemicka odolnost. [g/bm] 300 385 485 540 600 725 940
Vyborna mechanicka odolnost. m/civka 16 13 10 9 8 7 5
baleni/civka ~5kg

Zlutoderna barva

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 914 -10 x 10 mm
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

@ My il
Tlak [bar] 40 - 200
Rychlost [m/s] 20 - 3
pH 2-12
Teplota [°C] -100 +280
ROZMEROVA RADA
mm 4 5 6 6,4 8 10 11 12 12,7
palce 3/16” 1/4" | 5/16" | 3/8" | 7/16" 12"
[g/bm] 25 40 55 60 95 150 180 220 240
m/civka 60 37 27 25 25 17 14 11 10
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
mm 14 16 18 19 20 22 25
palce 9/16” 5/8” 11/16” 3/4” 13/16” 7/8” 1”
[g/bm] 300 385 485 540 600 725 940
m/civka 16 13 10 9 8 7 5
baleni/civka ~5kg

ESNICI SNURY

TYP ICP 915

SLOZENI

Pletena ucpavkova $iidra smisené
konstrukce. Rohy profilu jsou vyrobeny
z nepferusenych, impregnovanych tva-
ronovych vlaken, stfedova ¢ast- jadro
je vyrobena z expandovaného PTFE
impregnovaného mazivem z 100 %
GFO®.

VLASTNOSTI, APLIKACE

V&eobecné pouziti, vhodna pro

Cerpadla michaci zafizeni, mlyny apod.

Doporucované pouziti pro abrazivni
média.

Dobra chemicka odolnost.
Vyborna mechanicka odolnost.

Zluto-bila barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP915-10x 10 mm
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SLOZENI DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Pletena ucpavkova $ndra s vlakny z expando-

vaného PTFE s grafitem a mazivem, 100 % @ i m
GFO® (Gore-Tex®). Tlak [bar] 50 - 200
Firma W.L.GORE & Asociados, L.S. mé tzce Rg"h'“t [m/s] 20 — 2
vybrany pocet vyrobcl pletenych ucpavkovych P - -

&nar, kterym udélila licenci na vyrobu Teplota [*C] -240 +280

ucpavkovych $idr z tohoto vysoce kvalitniho
viakna GFO®. ROZMEROVA RADA

Zarukou kvality a divéryhodnosti tohoto typu

&nary je potisk s nazvem GFO®, ktery je pravé L] = 5 : 6.4 8 | 10 12| 127
provadén vyrobcem pouze u tohoto typu palce 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2
ucpavkové snlry. [g/bm] 25 40 55 65 100 160 230 260
m/civka 60 37 20 23 25 16 11 10
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
VLASTNOSTI, APLIKACE p— m T T % % >
V&eobecné pouZiti, vhodna pro odstfediva palce 916" 5/8” 11/16” 13/16” 778 1
a pistova &erpadla, michaci zafizeni, mlyny [g/bm] 315 410 520 640 775 1000
apod. m/civka 16 12 9 7 6 5
baleni/civka ~5kg

Univerzalni typ $ndry, umoznujici realizovat
rizné standardni aplikace Cerpadel, pfi
vyrazném snizeni skladovych zasob.

Vyborna tepelna vodivost.
Vyborna tepelna odolnost.

Qobré chemicka i mechanicka odolnost.
Cerna barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 916 - 10 x 10 mm
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HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 917
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI

Pletend ucpavkova Sidra vyrobena
@ i m z aramidovych vlaken (100 % Twaron®)

Tlak [bar] 30 B 100 impregnovanych PTFE mazivem.

Rychlost [m/s] 20 - 2

pH 3-12

Teplota [*C] -100 +280 VLASTNOSTI, APLIKACE

ROZMEROVA RADA Spes:iélné_ navrzena pro _ve’Iice gbra-’
zivni media, pro odstfediva a pistova

o 7 5 B 64 3 0 2 127 gﬁgp:jadla, ventily, michaci zafizeni

palce 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” '

[g/bm] 20 35 50 58 95 145 210 235 Vyborna chemicka odolnost.

m/civka 75 40 30 26 26 17 12 11 ;

baleni/civka ~1,5 kg ~ 2,5 kg Zluta barva.
Nedoporucuje se pro aplikace bez

mm = 5 i 20 = 25 ochrany proti erozi.

palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 1”

[g/bm] 285 370 470 580 700 900

m/civka 17 13 11 9 7 5 . )

baleni/civka ~5kg PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 917 - 10 x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

SLOZENI
=)

Pletena ucpavkova $idra s expandovanymi @ i *
PTFE vlakny, impregnovanymi grafitem, bez Tlak [bar] - 200 -
dalSich maziv, 100 % G4® (Gore-Tex®). Rychlost [m/s] - - -

pH 0-14

Teplota [°C] -200 +280
VLASTNOSTI, APLIKACE . L.

ROZMEROVA RADA
Specialné navrzena pro vSeobecné pouziti
v odstfedivych a pistovych €erpadlech, ven- mm 4 5 6 6,4 8 10 12 12,7
tilech, michacich zafizeni, popf. cyklicky pracu- palce 3/16” 1/4” 5/16" 3/8" 172"
jicich parnich a tepelnych zafizenich. [g/om] 20 30 40 50 75 115 165 185
Vysoka tepelna vodivost. m/civka 75 50 37 30 33 21 15 13

baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Vyborna chemicka odolnost.

. o mm 14 16 18 20 22 25
Dobra mechanicka odolnost. palce 9/16" 5/8" 116" 13/16" 7/8" 17
Cerna barva. [g/bm] 185 225 300 460 560 720

m/civka 27 22 16 10 9 7
baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 922 - 10 x 10 mm
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI

Pletena ucpavkova $fidra s para-arami-
@ i m dovymi vlakny, impregnovanymi PTFE

Tlak [bar] 20 200 80 a mazivem bez silikonu.

Rychlost [m/s] 15 - 2

pH 2-12

Teplota [°C] -100 +250

ROZMEROVA RADA VLASTNOSTI, APLIKACE
Specialné navrzena pro vysoké

mm 4 > . 6 6’4" 8 - 10“ 12 12’3 rychlosti a abrazivni media, vhodna pro

palce 3/16 174 5/16 3/8 172 odstfediva a pistova &erpadla, michaci

[g/bm] 25 40 60 65 100 165 230 260 zafizeni.

m/civka 60 37 25 23 25 15 11 10

baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg Velice dobra mechanicka odolnost.
Svétle zluta barva.

mm 14 16 18 20 22 25

palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 7/8” 1”

[g/bm] 315 410 510 640 760 1000

m/civka 16 12 10 8 6 5 PRIKLAD OBJEDNAVKY

baleni/civka ~5kg

ICP 923 -10x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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OSTATNi SORTIMENT
UCPAVKOVE TESNICi SNURY

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI IESNENI

HENNLICH s.r.o.

TYP ICP 924
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SLOZENI DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
Pletena ucpavkova $fidra s vlakny
z expandovaného PTFE, impregnovaného @ i ﬁl
graf(;t)er\r;l gkma_zivem, 190 %'GI:O® (Sore: ] Tlak [bar] 50 300 200
ex®). Vlakna jsou navic ovinuta nekonec¢nym N
aramidovym vlaknem s PTFE (Twaron®) R:IChIOSt [ms] 25 212 3
impregnaci. p -
Teplota [°C] -200 +280
ROZMEROVA RADA
VLASTNOSTI, APLIKACE mm 4 > IS G A e 1O o 2,7
palce 3/16” 1/14” 5/16” 3/8” 1/2”
Doporucované pouziti pro &erpadla, michaci [g/bm] 25 40 55 65 100 160 240 260
zafizeni, mlyny apod. m/civka 60 37 27 23 25 16 10 10
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Doporu€ované pouziti pro vysoce abrazivni
media a/nebo vysoky tlak. po o 16 I 20 > 5
Vlysoka adaptabilita a stalost. palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 7/8” 1”
[9/bm] 315 410 520 650 775 1000
Doporuc¢ovana pro abrazivni media. m/civka 16 12 10 7 6 5
baleni/civka ~5kg

Dobra chemicka odolnost.
Vyborna mechanicka odolnost.

Cerna barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 924 - 10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 925

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL] [ESNENI

HENNLICH s.r.0.
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N

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

SLOZENI

Pletena ucpavkova $iidra s vysoce
@ i m Cistym expandovanym grafitovym
Tlak [bar] 30 250 250 pg’sisem1 mﬁ'%ll't()bs?(h chloridd,
Rychlost [m/s] 20 : 3 osSetfena inhibitory koroze.
pH 0-14
Teplota [°C] -200 +650
ROZMEROVA RADA
VLASTNOSTI, APLIKACE

iy - ° . 5 6’4" & . 10" iz 12{ Specialné navrhovana pro rtizné
palce 3/16 174 5/16 3/8 172 aplikace pracujici v podminkach
[g/bm] 20 30 40 55 75 110 160 190 s vysokymi teplotami, vhodna pro
m/civka 75 50 30 27 33 23 15 13 rotacni Cerpadla, michaci zafizeni,

2 |baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg apod.

=

o

D Odolna mofskému prostiedi.

;ﬁ mm 14 16 18 20 22 25

% palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 17 Velice dobra adaptabilita.

'© [g/bm] 220 300 370 460 560 720

Q m/civka 18 13 13 10 9 7 Samomazna ucpavka.

) G

g baleni/civka ~5kg N |

N Cerna barva.

S

Q@

5

g

) PRIKLAD OBJEDNAVKY

IS

R\ ICP 925 - 10 x 10 mm

L

<

2
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE Ti

TYP ICP 925C

446

SLOZENI

Kombinovana pletena ucpavkova $nlra s Cistym
expandovanym grafitovym paskem, rohy zesi-
leny vysoce kvalitnimi uhlikovymi vlakny, nizky

obsah chlorid(i, $ndra oSetfena inhibitory koroze.

VLASTNOSTI, APLIKACE

Umoznuje standardizovat ucpavky u aplikaci
s vysokymi teplotami u ventilt a ¢erpadel.

Odolna morskému prostredi.
Velice dobra adaptabilita.
Samomazna ucpavka.

Cerna barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 925C - 10 x 10 mm

ESNICi SNURY

NN

222 < XX
{

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI IESNENI

HENNLICH s.r.o.

|

)
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Q
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

A
)

\Z_T_'...

NN

& 7 ol

Tlak [bar] - 300 250
Rychlost [m/s] - - 3

pH 0-14

Teplota [°C] -200 +650
ROZMEROVA RADA

mm 4 5 6 6,4 8 10 12 12,7
palce 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 112"
[g/bm] 20 30 45 55 80 130 185 210
m/civka 75 50 33 27 29 19 13 12
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg

mm 14 16 18 20 22 25
palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 7/8” 17
[g/bm] 255 330 420 520 630 815
m/civka 19 15 12 9 8 6
baleni/civka ~5kg
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OSTATNi SORTIMENT

UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 925I

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL] [ESNENI

HENNLICH s.r.0.

N
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N

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

SLOZENI

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

= Pletena ucpavkova Sidra s Gistym
@ i . expandovanym grafitovym paskem,
Tlak [bar] 30 250 250 zgsilfené inconeloyycm yléoknertl, o
Rychlost [m/s] 20 : 3 ir;lﬁ:gtgbsigrggfndu, Srilira oSetfena
pH 0-14 Y :

Teplota [°C] -200 +650
ROZMEROVA RADA

o 7 = 3 64 : 0 2 127 VLASTNOSTI, APLIKACE

palce 3/16” 174’ 5/16" 3/8” 172’ Specialné navrhovana pro riizné
[g/bm] 20 30 40 50 75 15 160 190 aplikace pracujici v podminkach
m/civka 75 50 37 30 33 22 15 13 s vysokymi teplotami, vhodna pro
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg rotacni Cerpadla, statické aplikace,

apod.

nm L 16 18 20 = 25 Odolna mofskému prostredi.

palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 1”

[g/bm] 220 300 370 460 560 720 Petrochemické provozy, rafinerie,
m/civka 22 16 13 10 9 7 elektrarny, ocelarny.

baleni/civka ~5kg

Velice dobra adaptabilita.
Samomazna ucpavka.

Cerna barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 9251 - 10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT
UCPAVKOVE TESNICi SNURY HENNLICH T ESNENI
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SLOZENI DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY
Pletena ucpavkova $iidra s vysoce Cistym
expandovanym grafitovym paskem, impreg- @ i m
novanym PTFE, Sfidra oSetfena inhibitory Tlak [bar] 25 - 250
koroze. Rychlost [m/s] 30 - 2
pH 0-14
Teplota [°C] -100 +650
VLASTNOSTI, APLIKACE ROZMEROVA hADA
Specialné navrhovana pro rizné aplikace pracu-
jici v podminkach s vysokymi teplotami, vhodna mm 4 5 - 5 64 2 - 10" iz 12’3
pro rotaéni Gerpadla, michaci zafizeni, apod. palce 3/16 174" | 516" | 3/8 172
[g/bm] 20 30 40 50 75 115 160 190
Odolna morskému prostredi. m/civka 75 50 37 30 33 22 15 13
baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg
Velice dobra adaptabilita.
Samomazna ucpavka. S 14 16 18 20 22 25
palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 17
Cernostfibfita barva. [g/bm] 220 300 370 460 560 720
m/civka 22 16 13 10 9 7
baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 925TE - 10 x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 926
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI

Pletena ucpavkova $iidra s para-
@ i m aramidovymi vlakny, impregnovanymi

Tlak [bar] 20 B 80 PTFE a grafitem, inertni mazivo.

Rychlost [m/s] 20 - 2

pH 3-12

Teplota [°C] -100 +260

ROZMEROVA RADA VLASTNOSTI, APLIKACE
Specialné navrzena pro vysoké

mm 4 > . 6 6’4" 8 - 10" 12 12’3 rychlosti a abrazivni média, vhodna

palce 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 pro odstfediva a pistova éerpadla,

[g/bm] 25 40 60 65 100 165 230 260 michadla, drtige apod.

m/civka 60 37 27 23 25 15 11 10

baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg Vysoka tepelna vodivost.
Velice dobra mechanicka odolnost.

mm 14 16 18 20 22 25

palce 9/16” 5/8” 11116 13/16” 7/8” 1” Gerna barva.

[g/bm] 315 410 510 640 760 1000

m/civka 16 12 10 7 6 5

baleni/civka ~5kg

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 926 - 10 x 10 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

449

HENNLICH s.ro. tel.: 416 711 444 « fax: 416 711 999 * e-mudil: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



OSTATNi SORTIMENT
UCPAVKOVE TESNICi SNURY HENNLICH T ESNENI

N

SO W’ ///////

|

HENNLICH s.r.o.

AS)
RS -
6

SR

\Z_T_:

NN

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

SLOZENI
Pletena ucpavkova $ndra vyrobena z ePTFE @ i m
vlaken s vysokym obsahem lubrikantu pro dobry Tlak [bar] 25 100 150
odvod tepla. Vyrobena v souladu s FDA. Rychlost [m/s] 25 - 3

pH 0-14

Teplota [°C] -200 +300

ROZMEROVA RADA
VLASTNOSTI, APLIKACE

_ . . mm 4 5 6 6,4 8 10 12 12,7
Doporucduje se pro aplikace s vysokymi naroky palce 3/16” 174 516" 3/8" 12"
na Cistotu vyroby — potravinarsky, farmaceuticky, [glom] 25 35 50 60 20 145 210 235
chemicky prumys! apod. mlcivka 60 42 30 25 27 17 12 10
FDA homologace pro potravinafsky pramysl. baleni/civka ~1.5kg ~25kg
Vysoka tepelna vodivost (1,0 W/mK). mm 14 16 18 20 22 25
| 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 7/8” 1”

Perfektni chemicka odolnost. :;7::1] 285 370 470 580 700 910
Vyborna mechanicka odolnost. m/civka 17 13 1 8 ’ 5

baleni/civka ~5kg

Bila barva.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ICP 931-10x 10 mm
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNENI UCPAVKOVE TESNICi SNURY
TYP ICP 936
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ICP 936 - 10 x 10 mm

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY SLOZENI
Pletend ucpavkova Sidra vyrobena
@ i m z expandovanych PTFE vlaken
Tlak [bar] 30 250 150 sé %r;fliztgvym mazivem, 100 % K-vlakno,
Rychlost [m/s] 30 - 3 ’
pH 0-14
Teplota [°C] -200 +260
ROZMEROVA RADA
VLASTNOSTI, APLIKACE
mm i > c 6’4" L 10“ 12 12’3 Doporuéuje se pro odstiediva a dalsi
paice 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 gerpadla, michadla, drtiGe apod.
[g/bm] 25 40 55 65 120 160 240 260
m/civka 60 37 27 23 25 15 10 9 Univerzalni ucpavka, umoznujici
g baleni/civka ~1,5kg ~2,5kg u standardnich aplikacich snizeni
S skladovych zasob.
0
N |mm = 5 = 20 = 25 Vysoka tepelna vodivost.
% palce 9/16” 5/8” 11/16” 13/16” 718" 1”
0 [g/bm] 315 410 520 640 775 1000 Vyborna chemicka odolnost.
Q m/civka 16 12 9 8 6 5
’g balenilcivka ~5kg Dobra mechanicka odolnost.
N
% Cerné barva.
2
o
Q
2 . <
T PRIKLAD OBJEDNAVKY
g
L
<
2
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T JESNENI PTF,E PROGRAM
PTFE PASKA-TYPF

POPIS:

Typ F — tésnici paska vyrobena ze 100 %
Cistého ,jednosmérného” expandovaného
PTFE (ePTFE). Univerzalni tésnici paska,
vyborné formovani a ztenceni, ale pfesto
velmi pevna se spolehlivym tésnicim
ucinkem. Paska je vysoce odolna agresivnim
médiim a je chemicky inertni.

Vlastnosti (vyhody):

» 100 % Cisty expandovany PTFE

 chemicky inertni (neutraini)

« vyborna stladitelnost

« jednoducha a rychla montaz

« spolehlivé t&snéni s dlouhou Zivotnosti

« idealni pro velké a slozité t&ésnéné plochy

* jednoduché rozebrani spoje = moznost
opakované montaze!

* snizuje ,zmetkovitost* a naklady na tésnéni
a udrzbu

« univerzalni velikost = nizsi naklady na
skladovani (oproti vysekavanym tésnénim)

Piehled rozmért

Rozmér (mm)

Mnozstvi na civce Typ F - stladitelnost pasky
5m 10m 25m 50 m 2 SRS (S WS

3x1,5
5x2,0
7x25
10x 3,0
12x4,0
14 x 5,0
17 x 6,0
20x7,0
22x5,0
25x5,0
28 x 5,0
40x5,0

X | X | X | X | X

X |X [x [x |x |x
Skute¢na Sitka pasky (mm)

Linearni sila (N/mm)

X [ X | X | X | X |X
X [ X [ X | X | X |X |X |X |[X

Typické aplikace

Pouziti: pro vSechny typy pfirub, velké rozméry i slozité geometrie u soucasti
jako jsou michadla, ¢erpadla, domaci spotiebice, pfiruby aparatur, lemy
nadob a nadrzi, prahleditka, systémy klimatizaci a ventilaci a v mnoha dalSich
aplikacich predevsim v energetickém a chemickém priimyslu

Materialy prirub: ocel, hlinik, grafit, pogumované komponenty

Média: vysoce agresivni chemikalie, vSechna média v potravinarskych

a farmaceutickych aplikacich

Technicka data:

Materiél: 100% Cisty expandovany PTFE (ePTFE)

Teplotni odolnost: -240 °C az +270 °C, kratkodobé do +315 °C

Chemicka odolnost: odolny vSem médiim pH 0 az 14, s vyjimkou tekutych
alkalickych kovu a elementarniho fluoru

Tlakova odolnost: od vakua do 40 bar (v zavislosti na konkrétnich montaznich
parametrech aplikace mohou byt hodnoty i vy$si)

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Atesty:
Certifikovano podle: TUV MUC-KSP-A066 DVGW VP 403
Ve shodé s: FDA 21 CFR 177.1550 (PTFE) FDA 21 CFR 175.105 (lepici vrstva)
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OSTATNi SORTIMENT

PTFE PROGRAM HENNLICH TESNENI
PTFE PASKA ~TYPF

Montaz:

Pfed montazi je potfeba kompletné ocistit
tésnéné plochy, odstranit necistoty, korozi,
mastnoty nebo zbytky starych tésnéni.
Odfizneme jeden konec tésnici pasky

a odstranime pouze kousek ochranného
papiru.

Polozime pasku blize k otvordm pro
Srouby a postupné dokola pfilepujeme

k povrchu. Ochranou pasku lepici vrstvy
vzdy odstrafiujeme postupné, abychom
odkrytou €ast vzdy hned pfilepili. Nikdy
neodstrafiujeme ochranou pasku z celé
délky najednou.

Pokud je paska pfilepena po celém obvodu
priruby, uzavieme konce podle obrazku €. 1 5
(pfekfizenim).

PFi montazi kfehkych pfirub pouzijeme

techniku podle obrazku €. 2 a konce pasky

uzavieme sefiznutim a pfekrytim, dle

obrazku €. 3. 7

Obrazek €. 2

Sefizneme konce podle doporucené

délky viz obrazek €. 3. Prebytenou pasku
odfizneme smérem ke konci pasky tak, aby
v misté prekryti byla celkova tloustka cca
120 % plvodni tloustky pasky.

Tento zplUsob zakonceni je také doporucen .
pfi rozméru pasky 17 x 6 a vétsim. L1

] ’
4 3b »I

Spoj by mél byt proveden alespon Etyfmi trojnasobek $itky pasku
Srouby utahovanymi postupné v poradi
~hvézdy*, nejprve ru¢né a na zavér pomoci Obrazek ¢. 3

momentového klice. Nakonec pro jistotu
jesté spojeni pfekontrolujeme a Srouby
utahovani Sroubu je znazornéno na
obrazcich €. 1a¢. 2.
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

OSTATNi SORTIMENT

PTFE PROGRAM
PTFE PASKA - TYP HD

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Piehled rozméru

POPIS:

Typ HD — tésnici paska s vy3si hustotou

pro lepSi formovani v misté spojeni/tésnéni,
vyrobena ze 100% cistého ,jednosmérného”
expandovaného PTFE (ePTFE). Diky své
samolepici vrstvé maze byt jednoduse in-
stalovana také na vertikalni tésnici plochy.

Specialni postup vyroby zarucéuje
rovnomérnou hustotu materialu v celém
priifezu pasky. V kombinaci s pfesnym
pomérem Sifky a tloustky pasky toto
zaruCuje bezpec€né utésnéni, a to

i v pfipadech vétSich drsnosti a nerovnosti
tésnénych ploch.

Svou hustou vlaknovou strukturou zlepsuje
tésnost (nepropustnost) spoje v porovnani
se standardni jednosmérnou expando-
vanou PTFE paskou Typ F. PTFE paska
Typu HD je vhodna alternativa pro pouziti

Vlastnosti (vyhody):

* vysoce pfizpusobiva

« chemicky inertni (neutralni)

* jednoducha a rychla montaz

« vysokd hustota, pevnost/tésnost

* pouzitelna pro Siroky rozsah aplikaci

E Mnozstvi na civce * spolehlivé tésnéni s dlouhou Zivotnosti
ozmeér (mm) v s o
10m 25m 50 m * ,nepfipéka se“ k povrchu pfiruby

3x0,3 X X * jednoduché rozebrani spoje = mozZnost

3x0,7 X X opakované montaze!

4x15 % 7 . univerzé’ln[ velikost = ni2§i nélflady na

4%25 x x X skladovani (oproti vysekavanym t&snénim)

6x4,5 X X X

8x5,5 X X

10x7,0 X

Typické aplikace

Pouziti: pro ocelové i plastové pfiruby u soucasti jako jsou michadla, ,col-
umny*, ¢erpadla, domaci spotfebiCe, sklenéné a grafitové aparatury, lemy
nadob a nadrzi, prihleditka, systémy klimatizaci a ventilaci a v mnoha dalSich
aplikacich predevsim v energetickém a chemickém priimyslu

Média: vysoce agresivni chemikalie, vSechna média v potravinarskych a farma-
ceutickych aplikacich

Technicka data:

Materiél: 100% Cisty expandovany PTFE (ePTFE)
Teplotni odolnost: -240 °C az +270 °C, kratkodobé do +315 °C
Chemickéa odolnost: odolny vSem médiim pH 0 az 14, s vyjimkou tekutych

alkalickych kovl a elementarniho fluoru

Doporuceny rozsah aplikace: Teplota do 200 °C. Tlak od vakua do 6 bar
(v zavislosti na konkrétnich montaznich parametrech aplikace mohou byt hod-

noty i vyssi).
Atesty:

Testovano podle TUV Guideline MUC-KSP-A066
Ve shodé s: FDA 21 CFR 177.1550 (PTFE) FDA 21 CFR 175.105 (lepici vrstva)
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OSTATNi SORTIMENT

PTFE PROGRAM HENNLICH T ESNENI
PASKA - TYP HD HENNLICH s.r.o.

Montaz:

Pfed montazi je potfeba kompletné ocistit
tésnéné plochy, odstranit necistoty, korozi,
mastnoty nebo zbytky starych tésnéni.
Odfizneme jeden konec tésnici pasky

+20%h
a odstranime pouze kousek ochranného P -
papiru. ‘ ! 1
Polozime pasku blize k dirdam pro *——‘
Srouby a postupné dokola pfilepujeme < 3b .I
k povrchu. Ochranny papir lepici vrstvy trojnasobek &ifky pasku

vzdy odstrafujeme postupné, abychom
odkrytou ¢ast vzdy hned pfilepili. Nikdy i .
neodstrafiujeme ochranny papir z celé délky Obrazek ¢. 1
najednou.

Pasku polozime po celém obvodu pfiruby

a uzavieme konce (zpUsob uzavieni zalezi
na pouzitém rozmeéru pasky).

Pri instalaci pasky o Sifce vétsi nez 3 mm
vzdy pouzijeme techniku se Sikmym
sefiznutim a prekrytim (obr. 1)!

Prekryjeme a sefizneme konce podle
doporucené délky viz obrazek €. 1.
Prebytecnou pasku odfizneme smérem
ke konci pasky tak, aby v misté prekryti
byla celkova tloustka cca 120 % puvodni
tloustky pasky.

Zakonceni prekfizenim koncu pasky
(obr. 2) se provadi pouze u rozméru
pasek 3 x 0,3 mm a3 x 0,7 mm.

Spoj by mél byt proveden alespon ¢tyfmi
Srouby utahovanymi postupné v poradi
Lhvézdy“, nejprve ruéné a na zavér pomoci
momentového kli¢e. Nakonec pro jistotu
jesté spojeni prekontrolujeme a Srouby

Obrazek ¢. 2
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OSTATNi SORTIMENT

PTFE PROGRAM
PTFE PASKA - TYP KW

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

Pfehled rozméru

POPIS:

Typ KW — tésnici paska se sklada

z expandovaného PTFE s vysokou hustotou
a je navic jesté vyztuzena anorganickym
plnivem.

Diky své samolepici vrstvé miize byt
jednodus$e instalovana také na vertikalni
(,nad hlavou®) tésnici plochy.

Specialni postup vyroby zarucéuje
rovnomérnou hustotu materialu v celém
priifezu pasky. Tento postup také zaruéuje
homogenni rozmisténi plniva v celém
priifezu pasky, a to i pfi zvy$eném podilu
jeho &astic v materialu.

Takto zesilena PTFE vlakna vykazuji

ve srovnani s béznymi ePTFE paskami
zlepSené vlastnosti pfi vysSich teplotach

a jsou schopny Iépe vyrovnavat vétsi
nerovnosti.

Diky své vyztuzené vlaknové struktuie
snese paska KW velmi velké plosné
zatizeni, aniz by doslo k poruseni materialu.

Vlastnosti (vyhody):

* vysoce pfizpusobiva

« chemicky inertni (neutralni)

* vyborna chemicka odolnost (pH 0 az 14)
* jednoducha a rychla montaz

* vysoka pevnost/tésnost (nepropustnost)

Rozmér (mm) MnoZstvi na civce « &iroky rozsah aplikaci
10m 25m 50 m * ,nepripéka se“ k povrchu pfiruby, snadné
6x2,5 X X odstranéni
8x3,5 X X X + jednoduché rozebrani spoje = mozZnost
10 x 5,0 X 5 . opakované montaze!

* univerzalni velikosti (metraz) = nizsi
naklady na skladovani (oproti plochym

Typické aplikace vysekavanym tésnénim)
Pouziti: pro ocelové pfiruby pfedevsim u soucasti’lkomponentl zafizeni

v elektrarnach jako jsou pfedehfivaci zafizeni, tepelné vyméniky. Paska typu

KW je vhodna také pro povrchy s vétSimi nerovnostmi nebo pro zkorodované

tésnici plochy.

Média: vhodna pro témeér vSechny média, i pro vysoce agresivni. Odolnost pH 0

az pH 14.

Technicka data:

Material: 100% cisty expandovany PTFE (ePTFE) s anorganickym plnivem
Teplotni odolnost: -240 °C az +270 °C, kratkodobé do +315 °C

Chemickéa odolnost: odolny vSem médiim pH 0 az 14, s vyjimkou tekutych
alkalickych kov( a elementarniho fluoru

Doporuceny rozsah aplikace: Teplota od -200 °C do +250 °C. Tlak od vakua
do 25 bar (v zavislosti na konkrétnich montaznich parametrech aplikace mohou
byt hodnoty i vysSi).

Atesty:

Testovano podle TUV Guideline MUC-KSP-A066

Ve shodé s: FDA 21 CFR 177.1550 (PTFE) FDA 21 CFR 175.105 (lepici vrstva)
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PTFE PROGRAM HENNLICH TESNENI
PTFE PASKA - TYP KW

Montaz:

Pfed montazi je potfeba kompletné ocistit
tésnéné plochy, odstranit necistoty, korozi,
mastnoty nebo zbytky starych tésnéni.
Odfizneme jeden konec tésnici pasky

a odstranime pouze kousek ochranného
papiru.

Polozime pasku blize k diram pro

Srouby a postupné dokola pfilepujeme

k povrchu. Ochranny papir lepici vrstvy
vzdy odstrafujeme postupné, abychom
odkrytou ¢ast vzdy hned pfilepili. Nikdy
neodstranujeme ochranny papir z celé délky
najednou.

Pasku polozime po celém obvodu pfiruby Obrazek ¢. 1
a uzavieme konce podle obrazku €. 2.

Prekryjeme a sefizneme konce podle
doporucené délky viz obrazek €. 2.
Prebyte€nou pasku odfizneme smérem b
ke konci pasky tak, aby v misté prekryti :
byla celkova tloustka cca 120 % puavodni
tloustky pasky.
Pro pasku typu KW pouzZivame vzdy +20%h
zakonceni pomoci Sikmého sefiznuti ) ﬁ T
a prekryti, nikdy konce pasky nekfizime!

a 3b ’I

Spoj by mél byt proveden alespon ¢tyfmi

Srouby utahovanymi postupné v poradi trojnasobek Sifky pasku
Lhvézdy“, nejprve ruéné a na zavér pomoci
momentového klice. Nakonec pro jistotu Obrazek €. 2

jesté spojeni prekontrolujeme a Srouby

utahovani $roubU je znazornéno na obrazku

¢. 1.
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HENNLICH T JESNENI . °PTFE PROGRAM
PTFE KRUHOVA SNURA - TYP P (EX)

POPIS:

Extrudovana PTFE §idra — jako
ucpavkové tésnéni pro hridele apod.

Typ P (Ex) — Sndra se sklada z Cistého
PTFE a vysoce Cistého lubrikantu

Pridavek vysoce Cistého NSF/H1 lubrikantu
ma za dusledek snizeni tfeni a maximalni
rychlosti hfidele. Sou¢asné pomaha reduko-
vat mnozstvi unikajicich Skodlivin.

Typické aplikace

- tésnéni pro Cerpadla, ventily, Soupatka,
michadla a mixéry (pomalobézné)

- muze byt pouzita také pro statické
aplikace

Piehled rozméru

Pramér Mnozstvi na civce Pramér Mnozstvi na civce
(mm) (mm)
(m) (m)
1 25 50 6 25 50
1,2 25 50 7 10 25
2 25 50 8 10 25
3 25 50 10 10 25
4 25 50 12 10 25
5 25 50 15 5 10
6 25 50 16 5 10

Technicka data:
Material: 100 % Cisty expandovany PTFE s NSF/H1 lubrikantem
Teplotni odolnost: -100 °C az +120 °C, kratkodobé do +150 °C

Chemické odolnost: Pro vétsinu plynnych a kapalnych chemikalii, pH 0 az 14,
s vyjimkou tekutych alkalickych kov( a elementarniho fluoru

Odolnost starnuti: V dovoleném rozsahu provoznich podminek a aplikaci star-
nuti nepodléha. V zavislosti na skladovacich podminkach se mlze pouze ménit
obsah/podil lubrikantu.

Atesty: Ve shodé s: FDA 21 CFR 177.1550 (PTFE)
FDA 21 CFR 178.3570 (lubrikant)

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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PTFE PROGRAM HENNLICHJIESNEN
ZAVITOVA TESNICi PASKA HZ 105

HENNLICH s.r.o.

APLIKACE

- idealni feseni pro univerzalni tésnéni zavitl
a seSroubovani trubek v lehce uvolnitelném
stavu

- spolehlivé utésriuje ve v8ech tlakovych
rozmezich

- zkou$eno pro svitiplyn a kyslik

- vhodné téz pro chemikalie, louhy, kyseliny,
oleje, benzin apod.

VLASTNOSTI
- stalost pfi teplotach od -100 °C do +260 °C
- dlouha Zivotnost, odolnost proti korozi

- prakticky univerzalni odolnost proti
chemikaliim

- lehka a Cista montaz

Hospodarné baleni v kotougich: MONTAZ
Sitka pasky x tloustka [mm] Délka pasky na kotougi [m] - ocistit zavit
12 x 0,08 12

12x0.10 12 - zavit ovinout paskou, pevné utahnout

- pasku odstfihnout nebo utrhnout

Jiné rozméry na poptavku. - konec pevné pfitisknout

- nasroubovat

(utésnény zavit pokud mozno neotacet

Priklad objednavky: HZ105 - 12 x 0,08 mm nazpét!)
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OSTATNi SORTIMENT

HENNLICH T ESNEN PRiS LU§ENSVTVi
KAZETY S O-KROUZKY
SR

KAZETY S O-KROUZKY
obsahuji “pohotovostni” sortiment
nejzakladnéjSich rozmérd O-krouzkud

z materialu NBR (FPM):

A)Metrické rozméry

obsah
20 ks 15 ks 10 ks
5x2 15x 2,5 30x3
6x25 18x3 32x2
75x24 20x2 36x3
8x3 20x3,5 38x3
10x3 24 x 2 40x3
12x2 25x2,5 42x3
14x3 25x3 43x3
28x3,5 46 x 2
50x 3

B)Palcové rozméry

obsah

20 ks 15 ks 10 ks

290x1,78 | 12,37 x2,62 | 18,64 x 3,53
3,68 x1,68 | 13,94x2,62 | 20,22 x 3,53
4,47 x1,78 | 15,54 x2,62 | 23,40 x 3,53
528 x1,78 | 17,12x2,62 | 24,99 x 3,53
Kazeta s palcovymi O-krouzky 6,07 x1,78 | 18,72x 2,62 | 26,57 x 3,53
7,65x 1,78 28,17 x 3,53
9,25x 1,78 29,74 x 3,53
32,92 x 3,53
34,52 x 3,53
36,09 x 3,53
37,47 x 5,53
40,64 x 5,53

Priklad objednavky: Kazeta s metrickymi O-krouzky

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15

465

HENNLICH s.ro.* tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



OSTATNi SORTIMENT

PﬁiS‘I'.ygENSTYi L HENNLICH T ESNEN
KUFRIK NA YYROBU O-KROUZKU

HENNLICH s.r.o.

LEPIDLO NA LEPENi O-KROUZKU (SOLO)

Vlastnosti:

Lepidlo CYBERBOND je jednoslozkové bezrozpoustédlové
lepidlo na bazi kyanakrylatd. Vytvrzuje se pfi teploté mistnosti
v zavislosti na druhu a povaze lepeného materialu, typu
lepidla a tloustce filmu lepidla fadové v sekundach na vysoce
pevny spoj bez vnitfniho pnuti, odolny vibracim a narazim.
Vytvrzeny spoj je pfi teploté 25 °C odolny vodé, alkoholu,
benzinu, motorovému oleji a mnohym chemikaliim.
Neodolava plsobeni halogenovych uhlovodik( a esterq,
alkalickych roztoku a koncentrovanych kyselin. Dlouhodoba
tepelna odolnost lepenych spojl je u standardni fady od
teploty -50 °C do +95 °C.

Podrobny navod pouziti je souéasti baleni.

Baleni lepidla: 20 g

Poznamka

U materialu silikon je nutné pouzit v pfedstihu pfed vlast-
nim lepenim, k naruseni struktury lepenych spojli, aktivator
PRIMER (baleni a 10 g), ktery je rovnéz v nasi nabidce.

SERVISNi KUFRIK NA VYROBU
0-KROUZKU

- nejrychlejsi moznost, jak si zhotovit
libovolny O-krouzek z metraze v pfipadé
potfeby (napf. havarie), kdyz nemate
skladem potfebné O-krouzky potfebné
velikosti

Kuffik obsahuje:

- $nlry kruhového praméru v materialu
NBR 70 Sh A ve 14 rdznych tloustkach :
B178/2/24/262/3/35/4/45/5/
57/6/7/8 mmvdélce ccalm

- v materialu FPM (viton) jsou délky Sndr
v délce cca1m

- méfici pasmo

- lepidlo

- fezaci pfipravek

- naz

Vyroba O-krouzku

UrcCete si spravnou délku kruhové Snury tak,
aby mél hotovy O-krouzek mirné predpéti,
zarucujici pevné usazeni v drazce. Po-
moci fezaciho pfipravku a stale ostrého a
odmasténého noze provedete Cisty Fez. Je
také dulezité navzajem spojit pokud mozno
Cerstvé odfiznuté plochy.

Rezné plochy uréené k lepeni musi byt
Cisté, prosté oleje a tuku, proto se jich
nedotykejte rukama. Lepidlo naneste ne
fezné plochy v malém mnozstvi. Dobrého
vysledku dosahnete tenkou lepici vrstvou.
Za ucelem Cistého a dokonalého spojovani
ploch pouzijte vodiciho zafezu na horni
strané fazaciho pfipravku. Potom pfiblizujte
oba sefiznuté konce k sobé a lehkym
tlakem je stisknéte po dobu asi 15 sekund.
Lepidlo pak musi jeSté asi 2 minuty vyt-
vrdnout. Nakonec Ize hotovy O-krouzek
namontovat.

Spicku lepidla nikdy neodstfihuijte, jen
propichnéte dirku.Tim je velmi usnadnéno
usporné davkovani. Lepidlo je obzvlasté
odolné vici rozpoustédliiim a nete¢né vici
teplotnim vykyvim od - 50 °C az do +80 °C.
POZOR! Lepi pokozku i o¢ni vicka!

V pfipadé vniknuti do o€i ihned vyhledejte
Iékafskou pomoc. Lepidlo uchovavejte
mimo dosah déti!

Priklad objednavky:
Kuffik na vyrobu NBR O-krouzku
Kuffik na vyrobu FPM O-krouzk(

Lepidlo na O-krouzky
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HENNLICH T ESNENI o ,PvﬁiSLugEN§T\(i
NARADI NA MONTAZ O-KROUZKU

NARADI NA DEMONTAZ A MONTAZ
0-KROUZKU

Sada naradi v koZzeném pfepravnim

obalu obsahuje celkem 5 ks naradi z nerez
oceli, které usnadni predevsim demontaz
O-krouzkd malych rozmérd pfi snizeni
moznosti poSkozeni kovovych sou&asti
aplikaci.

Priklad objednavky: Nafadi na montaz O-krouzkd

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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OSTATNi SORTIMENT

PEi§LU§ENSTVi o HENNLICH T ESNEN
NUZKY NA YODICI PASY

NUZKY NA VODICi PASY
- prakticka pom{icka pro vyrobu pfifez(
vodicich pasu na spravnou délku

Navod k pouziti :

- zvolte rozmér vodiciho pasu odpovidajiciho
zastavbé (Sifka L, x tloustka S)

- u pistu: vlozte vodici pasek do zapichu

- u pistnice: vlozte vodici pasek na pistni ty¢

- oznacte si misto, kde se pasek prekryva

- oznacené misto posunte paralelné zpét
o sparu W (doporucena velikost spary je
uvedena u jednotlivych typu vodicich pasu

- pasek ustfihnéte na druhé znacce

Standardni spara

— W «—

Sikma spara

60° w

Priklad objednavky: NiZzky na vodici pasy

468

HENNLICH s.ro.e tel.: 416 711 444 » fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



OSTATNi SORTIMENT

HENNLICHJJESNENI vRﬁi§LU§ENSTVi
MERICI POMUCKY

" A) MERICI VEZE

- pomUcka vyrobena z PA materidlu vhodna
na méfeni vnitfnich primérd O-krouzkd

po -rozsahy: 5 - 64 mm
65 - 104 mm
105 - 154 mm

18 155 - 199 mm

!

20

B) CIRCOMETR
- obvodové méfidlo k rychlému uréovani
vnéjSich pramérd O-krouzkl a dalSich
tésnicich prvkl
- rozsahy: pro @ 20 - 300 mm
pro & 300 - 700 mm

Priklad objednavky: Méfici véz 65 -104 mm

Circometr @ 20 - 300 mm

Tento katalog podléha zménové sluzbé 01/15
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OSTATNi SORTIMENT

PRISLUSENSTVI
UNIVERZALNI TESNICi TUK HZ - 103

470

Uriversal-Dichtungsfett

HZ 103

ir §), Wasser ynd Emulsionen

Erlichiert g MWant 'lgL ind varmindert i Reiburg
in dor Einloufphase 0
#-30°Chis 140°C Flomampunke: ber + 200

@ HEHHL!(H & ZEB'SCH ﬁss.-‘nl:H
A-4780 Scliirding /00 « Tol. 07712/3183

Baleni v plechovkach a 1 kg.

TYP TEPLOTNi ROZSAHY
HZ - 103 od -30 °C do +140 °C
HZ-103 W od -30 °C do +80 °C

Priklad objednavky: Univerzalni tésnici tuk HZ 103

Univerzalni tésnici tuk HZ 103 W

HENNLICH T ESNENI

HENNLICH s.r.o.

Univerzalni t&snici tuk HZ-103 pro olej,
vodu a emulze byl vyvinut za u¢elem
usnadnéni montaze a sniZeni tfeni

u tésnicich prvkd na bazi pryZze a pryZzové
tkaniny. Dobrou odolnosti proti vodé,
horku a starnuti zaru¢uje HZ-103 snadnou
a Setrnou montaz. Nebezpedi poskozeni
tésnicich prvkd pfi montazi je podstatné
shizeno.

Je-li jako hydraulického média pouzito vody
nebo vodnich emulzi, které maji omezené
vlastni mazaci schopnosti, doporuujeme
aplikovat variantu tuku pod oznacenim
HZ-103 W. Tim je tfeni v systému snizeno
a zvysi se Zivotnost tésnicich prvka.

Univerzalni tésnici tuk HZ-103 ma

dalsi pfednost v tom, Ze se témérf beze
zbytku rozpousti v hydraulickych olejich.
Po zabéhnuti pfebira mazaci funkci
hydraulicky olej. HZ-103 neobsahuje zadné
pevné mazaci ¢astice (napf. grafit), takze
olejové filtry zGstavaji stale funkéni.
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL

TERMOIZOLACNI TESNENI

o STATICKE APLIKACE
e TEPLOTNIi ODOLNOST 550 - 1100 °C

« SIROKA VARIABILITA PROVEDENI
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI JESNENI

HENNLICH s.r.0.

OSTATNi SORTIMENT

ZAKLADNI ROZMERY A METRAZE TESNENI NA CiVKACH

TERMOIZOLACNI TESNENI
TERMO-E-GLASS VLAKNO

typ rozmér civky poznamka
tocené Sndry | primér od 3 - 50 mm 25-250m
pouzdra pramér od 12 - 100 mm 50 - 250 m
variabilni
u kulatych profild od 4 - 80 mm 25-250 m | x- diagonalni
i konstrukce
pletené — —
SAdry mozné zesileni
u ¢tvercovych profilt od 4 x 4 mm do inconelovym
25-250m X .
60 x 60 mm vlaknem, popr.
jadrem
8x1mm,8x2mm, 10 x 3 mm, 1 - 2vrstvé, varianty
pasky 10 x4 mm, 20 x 2 mm, 25 x 3 mm, se samolepicim
30 x 2 mm, 50 x 2 mm pruhem
varianty s Al, PTFE,
. . . na " .
tkaniny rozméry na poptavku . silikonovou folii
poptavku e
(nastfikem)

APLIKACE

- tésnéni keramickych a priimyslovych peci

- tésnéni do kamen, krbovych kamen,
kotld, komint

- tésnéni (flexibilnich) potrubi, elektrickych
kabell

VLASTNOSTI

- vyrobky E-glass se skladaji z viaken o sile
6 - 9 mikron(, které podstupuiji tvarovym
a objemovym Upravam, nasledné pak
technologickym procestim v pribéhu
jejich konstrukce

- jsou to bezazbestové vyrobky

- vlakna E- glass se pouzivaji ve vyrob-
cich pro primyslové aplikace, kde je
pozadovana vysoka teplotni a me-
chanicka odolnost s teplotami do 550 °C

- vlakna jsou anorganicka, sterilni
a nehoflava, odolavaji olejum, fedidlim
a dalSim chemickym ¢inidlim, nepodléha-
ji napadeni houbami &i bakteriemi, maji
rovnéz dobrou odolnost proti abrazi a
vibracim, dobrou elasticitu a stlacitelnost.

CHARAKTERISTIKY VLAKNA

- zakladni barva: bila

- primér vlakna: 6 - 9 ym

- max. pracovni teplota: 550 °C

- pevnost v tahu: 3400 MPa

- plivod: syntetické mineralni viakno

- tepelna vodivost: 1,0 W/mx°K

- nehoflavé

- elektricka pevnost: 60 - 100 Kv/mm
- dobra akusticka a elektricka izolace
- mérna hmotnost: 0,6 - 1,2 g/cm?®

- nizka tepelna vodivost

- vyborna pruznost

- vyborna mechanicka odolnost

- chemické sloZeni:

TYPY TESNENI

- tocené Sndry

- pouzdra / rukavy

- pletené $idry

- pasky

- pasky s lepici vrstvou
- tkaniny
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OSTATNi SORTIMENT

TERMOIZOLACNI TESNENi
KERAMICKA A SPECIALNI VLAKNA

ZAKLADNi ROZMERY A METRAZE TESNENI NA CiVKACH

typ rozmeér civky poznamka
tocené 8ndry | primér od 3 - 50 mm 25-250m
pouzdra pramér od 12 - 100 mm 50 -250 m
variabilni
u kulatych profild od 4 - 80 mm 25-250 m | x-diagonalni
konstrukce
pletené — —
ghary mozné zesileni
u étvercovych profild od 4 x 4 do inconelovym
25-250 m . .
60 x 60 mm vlaknem, popft.
jadrem
8x1mm, 8x2mm, 10 x 3 mm, 1 - 2vrstvé, varianty
pasky 10 x4 mm, 20 x 2 mm, 25 x 3 mm, s se samolepicim
30 x 2 mm, 50 x 2 mm pruhem
tkanin rozméry na poptavku WENENS/AL P,
Y fy na pop Si folii (nastfikem)
blankety rozméry na poptavku
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ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHLI IESNENI

APLIKACE

- ocelarny, slévarny, primyslové pece,
elektrické pece, kotle, kominy

- komponenty pro tésnéni, spojeni dild,
primyslové izolace a aplikace
s vysokymi teplotami

VLASTNOSTI

Keramické vlakno je vyrobeno z kfemicitanu

hlinitého, jehoz hlavnimi pfednostmi jsou:

- vysoka odolnost vysokym teplotam

- chemicka stabilita

- akusticka a elektricka izolace

- nizka hustota

- ohebnost

- nehoflavost

- tepelné a fyzikalni vlastnosti, které se
nemeéni ve styku s vodou, parou, oleji

Pro zvySeni tepelné a mechanické odol-

nosti (az do vy$e 1100 °C) muze byt jadro

keramického vlakna zesileno sklenénym,

ocelovym, popf. mosaznym viaknem.

CHARAKTERISTIKY VLAKNA

- zakladni barva: bila

- primér vldkna: 3 um

- max. pracovni teplota:
700 °C (se sklenénym vlaknem)
1100 °C (s inconelovym viaknem)

- mérné teplo: 0,27 mth/kg °C

- dobra odolnost vii¢i chemikaliim

- nizka tepelna vodivost

- dobra akusticka izolace

- dobra elektricka izolace

- mérna hmotnost : 0,6 - 0,8 g/cm?®

- dobra mechanicka odolnost

- chemické slozeni:

ALO, oo 47 %

SI0, oo, 52 %

MgO, Ca0, Fe,O,, Ti,0,............ 1%
TYPY TESNENI

- to¢ené Sidry

- pouzdra / rukavy

- pletené Snlry

- pasky

- pasky s lepici vrstvou
- tkaniny

- blankety
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