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HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
GUFERA - KONSTRUKCNI UDAJE TESNENI

Popis jednotlivych ¢asti gufera

vnéjsi plast

vnéjsi plocha

7Z

Z

vyztuzny krouzek

taznd pruzina

prachovka

drdzka pro pruzinu

tésnici brit

zadni strana

tésnici hrana

Znaceni:

d X D X h s
primér hfidele vnéjsi priimér zadstavbového prostoru Sitka tésnénf typ materidl
Priklad:

80 x100 x10 AS NBR

Legenda:

A... celopryzové provedeni

B... jednodilné kovové pouzdro

C... kovové pouzdro s vyztuznym plechem
S... prachovka

X... drazkovany vnéjsi plast

D... dva, pruzinou, zatizené tésnici bfity
O... tésnici bfit bez pruziny

P... tlakové zatizitelny bfit
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HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI
GUFERA - STANDARDNI SORTIMENT

STANDARDNI SORTIMENT
Max Max .
Profil Typ Material* tlak Rozs?%;eplot rychlost Popis stcr ;:iy
[bar] [m/s]
Standardni celopryzové gufero dle DIN 3760.
NER 30 +100 . Pr.yz.ovym elastlckym vmi:15|m pIas}eﬁn je mozno
A 0,5 eliminovat teplotni roztaznost a vétsi povrchovou 259
FPM -20 +200 ) .
drsnost v zastavbovém prostoru.
Maximalni tlakova odolnost do 0,5 bar.
NER 30 +100 . Jako typ A, n?v]c s ochrannou ;?.rachovkovl.!,}tera
AS EPM 0,5 20 +200 zabranuje praniku prachu a necistot z vnéjsiho 261
prostredi. Maximalni tlakova odolnost do 0,5 bar.
B NBR 0,5 Rl * P:)czjvz?:i?gr: dlri D:"":s?é(s; . ;/\?:fésljr:akzc;vn?\(/yl?oiném 263
FPM : -20 +200 i AL o
prostoru.
gs | NBR | g | 30400 | ke prachu a netistot sngiiho | 265
EPM ) 20 4200 nuje praniku prachu a necisto &jsiho
prostredi.
Provedeni dle DIN 3761. Kovové pouzdro
c NBR 05 -30 +100 o s vyztuzi, pouzivané v naroc¢néjsich provoznich 267
FPM ’ -20 +200 podminkach a ve vétsich rozmérech. Diky vyztuzi
je odolnéjsi proti chybam pfi montazi.
aaam Jako typ C, navic s ochrannou prachovkou, kterd
CS NBR 0,5 ORI ** zabranuje pruniku prachu a necistot z vnéjsih 269
EPM ; 20 4200 nuje praniku prachu a necisto &jsiho
prostredi.
Gufero vhodné pro aplikace s vyskytem tlakového
AS-P NBR 10 -30 +100 o spadu. Kratsi tésnici bfit snizuje riziko pretoceni 271
FPM -20 +200 pfi vyskytu pretlaku. Tlakova odolnost se lisi dle
provoznich podminek.
Typ bez tazné pruziny na tésnicim bfitu.
A-O NBR 05 -30 +100 o Pouzitelné pro méné ndroc¢né aplikace a pfi 273
FPM ’ -20 +200 utésnovani jehli¢kovych lozisek z divodu nizsich
trecich ztrat.
NBR 30 +100 . Zfach?vz?va si SE?{r,‘e vlastnovstl Ji/ikO typ AO
B-O 0,5 nicméné na vnéjsim obvodé ma kovové pouzdro 275
FPM -20 +200 . P p PPN
pro presné a pevné usazeni v Ulozném prostoru.

* Jedné se o standardné dostupné materialy. Dal$i materidly jsou k dispozici na zakazku (viz kapitola MATERIALY).

** Podle pouzitého materidlu a provoznich podminek.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |
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HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
GUFERA - ZVLASTNI SORTIMENT TESNENI

ZVLASTNI SORTIMENT
Vycet téchto profilli neni konecny. Jednotlivé typy lze pfizplsobit poZzadavkim zdkaznika. Vzhledem k tomu, Ze se jedna
o zvlastni sortiment, vyrabi se jednotlivé typy na zakdzku s pozadavkem na minimalni odbérové mnozstvi.

Profil Typ Popis

)
Ty,

A-D Typ A-D se dvéma tésnicimi bfity. Slouzi k utésnéni a oddéleni dvou médir.

Jako typ A-D, s vné&jSim kovovym plastém a vyztuZzi pro zvySeni tuhosti. Zarucuje pfesné a pevné

C-D PR
usazeni v Ulozném prostoru.
Tento typ kombinuje typ AS s vnéjsim kovovym pouzdrem, navic vylepSeny o dalsi prachovku
COM iy Yo e o N P .
z materidlu polyuretan (PU). Ta slouzi k zamezeni priniku necistot z vnéjsku béhem naro¢nych aplikaci.
CAS Kazetové tésnéni's vysokou odolnosti proti priniku necistot a prachu z vnéjsku. Klade méné pfisné

pozadavky na drsnost a povrchovou tvrdost hiidele.

Tésnéni vhodné pro ndroc¢né aplikace v tézkém strojirenstvi. Pomoci kovové vyztuze si zachovava tu-
ce4 host také pfi vétsich rozmérech. Zvysena flexibilita tésniciho bfitu zajistuje tésnost i pfi vyskytu hazivosti
hfidele a vyssich obvodovych rychlosti.

Obraceny profil standardniho typu A je pfipevnén k vnitfnimu primeéru a slouzi k utésnéni vnéjsiho
priméru.

é A-EC Uzaviraci kovovy kryt s navulkanizovanou pryzi na povrchu. Slouzi k utésnéni technologickych otvord.

Céste¢né zakryty vnéjéi obvod tésnéni kombinuje vyhody typu A a typu B. Zaji$tuje dostate¢nou
A-PC statickou tésnost na vnéjsim obvodu se schopnosti eliminovat rozdilnou teplotni roztaznost v
zastavbovém prostoru. Zaroven je diky kovové Casti pevné upevnéno pfi vyskytu axidlniho zatizenf.

A-TE

Tésnéni pro hydraulické tlumice. Vhodné pro utésnéni axidlnich pohybl v kombinaci s vyskytem vyssiho

S pretlaku. Dobfe pohlcuje tlakové pulsace.

SE Specialni hfidelové tésnéni pro hydraulické vidlice. Je schopné utésnit tlakové pulsace pfi vyskytu vyssi
excentricity a vy$$iho ndporu necistot z vnéjsiho prostredi.

SA Hridelové tésnéni pro hydraulické vidlice, které plIni funkci stiraciho krouzku. Chrdni vnitini tésnéni pred
poskozenim necistotami. Lze vyrobit také ve varianté bez tazné pruziny.

sp Tésnéni uréené pro posilovace fizeni dopravnich prostfedkd. Odlisna geometrie tésniciho bfitu a opérny
krouzek z materialu POM zarucuje tlakovou odolnost az do 140 bar.

294 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HENNLICH
TESNENI

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s
HNBR max. 0,5 bar -30°C 150 °C max. 32 m/s
vMQ -50°C | 200°C max. 37 m/s
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zdstavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R 0, U]

Hridel 0,2-08 1-5 <6,3
Zastavba 1,6-6,3 10 - 20 <25

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HYDRAULICKA TESNENI

HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT

GUFERA -TYP A

HRIDELOVE TESNENI TYP A

Splfiuje pozadavky normy DIN 3760.

Typ A je jednocinné tésnéni uréené pro rotacni pohyby
hfidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou pruzinou.

Toto celopryzové provedeni je uréeno pro Sirokou oblast
pouziti v priimyslu. Zarucuje vybornou tésnost také

v zdstavbovém prostoru s vyssi drsnosti a za pfitomnosti
kapalin s nizkou viskozitou ¢i plynt. Zabezpecuje
dostate¢nou kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti
okolnich materidld.

Rozméry od prdmérl hiidele 4 mm.

Tésnéni je standardné dostupné v materidlu NBR a FPM.
Ostatni materidly jsou na zakazku.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry i Upravy profilu jsou mozné,

napf. tésnici bfity s jednosmérnou ¢i obousmérnou
hydrodynamickou Upravou pro zlepSeni tésnicich schopnosti
pfi vyssich obvodovych rychlostech.

U téchto Uprav muize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdazku.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT
TESNENI GUFERA - TYP AS

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENI TYP AS

Splfiuje pozadavky normy DIN 3760.

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost TYp Ao Jevjed.n,OCIIm.e tevsnenl urcenve pro rotva.cnl el
hridele. Tésnici brit je pfedepnut taznou pruzinou.

NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s Obsahuje prachovku proti ndporu nedistot z vnéjsku. Je
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s vhodné pro aplikace, pfi kterych vznika riziko vniknuti prachu
HNBR | max. 0,5 bar | -30°C | 150°C max. 32 m/s a necistot z vnejsiho prostredi. »

— Toto celopryzové provedeni je urceno pro Sirokou oblast
vMQ -50°C | 200°C max. 37 m/s pouziti v pramyslu. Zaru¢uje vybornou tésnost také
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s v zastavbovém prostoru s vyssi drsnosti a za pfitomnosti

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. kapalin s nizkou viskozitou a plynd. Zabezpecuje

dostate¢nou kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti
okolnich kovd.

Pozadavky na hridel O (i
ky Rozméry od prdmért hiidele 4 mm.

Tolerance ISO h11 Tésnéni je standardné dostupné v materidlu NBR a FPM.
Tvrdost min. 45 HRC Ostatni materialy jsou na zakdzku.
Zkoseni 15°- 30°
ZAKAZNICKE UPRAVY
Pozadavky pro zdstavbové rozméry Nestandardni rozméry i Upravy profilu jsou mozné, napf.
Tolamnes 1SO H8 drdzkovani na vnéjsim obvodu pro snadnéjsi montdaz.
A - U téchto tprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdzku.
Drsnosti povrchu ) .
POZNAMKY K MONTAZI
R, [um] R, [um] R o [HM] y y o S
» Pfed montazi je doporuceno opatfit prostor mezi tésnicim
Hridel 02-08 1-5 <63 bfitem a prachovkou plastickym mazivem z dlvodu zvyseni
Zastavba 16-6,3 10-20 <25 Zivotnosti.

Viz kapitola MONTAZ.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 297
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HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT
GUFERA - TYPB
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s
HNBR max. 0,5 bar | -30°C | 150 °C max. 32 m/s
vMQ -50°C | 200°C max. 37 m/s
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zdstavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R ., [um]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711 444

HRIDELOVE TESNENI TYP B

Splnuje pozadavky normy DIN 3761.

Typ B je jednocinné tésnéni uréené pro rotacni pohyby
hridele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou pruzinou. Ma vnéjsi
plast z kovového pouzdra, ktery se vyuziva pro pevné

a presné usazeni v zastavbovém prostoru.

Vyzaduje nizsi tolerance zdstavbového prostoru. Pro
zajisténi vysoké Urovné statické tésnosti je doporuceno
opatfit vnéjsi plast specidlnim ndstfikem ¢i pouzit lepici tmel.
Rozmeéry od prdmér( hiidele 6 mm.

Tésnéni je standardné dostupné v materidlu NBR a FPM.
Ostatni materidly jsou na zakazku.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry i Upravy profilu jsou mozné.

U téchto Uprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdazku.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HENNLICH
TESNENI

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s
HNBR max. 0,5 bar | -30°C 150 °C max. 32 m/s
vMQ -50°C | 200 °C max. 37 m/s
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkosen( 15°- 30°
Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R e [HM]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel:416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT

GUFERA - TYP BS

HRIDELOVE TESNENI TYP BS

Splhuje pozadavky normy DIN 3761.

Typ BS je jednocinné tésnéni ur¢ené pro rotacni pohyby
htidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou pruzinou. Ma vnéjsi
pldst z kovového pouzdra, ktery se vyuzivd pro pevné

a presné usazeni v zastavbovém prostoru.

Obsahuje prachovku proti ndporu necistot z vnéjsku. Je
vhodné pro aplikace, pfi kterych vznika riziko vniknuti prachu
a necistot z vnéjsiho prostredi.

Vyzaduje nizsi tolerance zdstavbového prostoru. Pro
zajisténi vysoké urovné statické tésnosti je doporuceno
opatfit vnéjsi plast specidlnim ndstfikem ¢&i pouzit lepici tmel.
Tésnéni je standardné dostupné v materidlu NBR a FPM.
Ostatni materialy jsou na zakdzku.

Rozmeéry od pramér( hiidele 6 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry Ci Upravy profilu jsou mozné.

U téchto Uprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakazku.

POZNAMKY K MONTAZI

Pred montdzi je doporuceno opatfit prostor mezi tésnicim
bfitem a prachovkou plastickym mazivem z divodu zvyseni
Zivotnosti.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT

GUFERA-TYPC

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s
HNBR max. 0,5 bar | -30 °C 150 °C max. 32 m/s
vMQ -50°C | 200°C max. 37 m/s
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [Hm] R, [um] Ry (Um]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel:416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HRIDELOVE TESNENI TYP C

Splhuje pozadavky normy DIN 3761.

Typ C je jednocinné tésnéni uréené pro rotacni pohyby
htidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou pruzinou. Ma vnéjsi
pldst z kovového pouzdra, ktery se vyuziva pro pevné

a presné usazeni v zastavbovém prostoru.

Je opatien dodatecnou plechovou vyztuzi, coz zvySuje jeho
odolnost proti deformaci pfi hrubé montdzi. Zaroven zlepSuje
jeho pevnost u vétsich rozmérd, pro které je prevazné urcen.
VyZzaduje nizsi tolerance zdstavbového prostoru. Pro
zajisténi vysoké urovné statické tésnosti je doporuc¢eno
opatfit vnéjsi plast specidlnim ndstfikem ¢&i pouzit lepici tmel.
Najde uplatnéni nejcastéji v tézkém strojirenstvi, zemeédélské
technice, vétrnych elektrarndch ¢i valcovnach.

Tésnéni je standardné dostupné v materidalu NBR a FPM.
Ostatni materialy jsou na zakdzku.

Rozmeéry od prdmér( hiidele 6 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry i Upravy profilu jsou mozné.

U téchto Uprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdzku.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.

www.hennlich.cz/tesneni
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TESNENI

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s
HNBR max. 0,5 bar | -30 °C 150 °C max. 32 m/s
vMQ -50°C | 200°C max. 37 m/s
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zdstavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] R e, U]
Hridel 0,2-08 1-5 <63
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

0.z. TESNENI, HENNLICH s.r.0.

tel.: 416 711 444

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT

GUFERA - TYP CS

HRIDELOVE TESNENI TYP CS

Splhuje pozadavky normy DIN 3761.

Typ CS je jednocinné tésnéni ur¢ené pro rotacni pohyby
htidele. Tésnici bfit je pfedepnut taznou pruzinou. Obsahuje
prachovku proti ndporu necistot z vnéjsku. Je vhodné pro
aplikace, pfi kterych vznika riziko vniknuti prachu a necistot
z vnejsiho prostredi.

Obsahuje vnéjsi plast z kovového pouzdra, ktery se vyuziva
pro pevné a presné usazeni v zastavbovém prostoru. Je
opatfen dodatecnou plechovou vyztuzi, coz zvySuje jeho
odolnost proti deformaci pfi hrubé montézi. Zaroven zlepsuje
jeho pevnost u vétsich rozmérd, pro které je pfevazné urcen.
Vyzaduje nizsi tolerance zastavbového prostoru. Pro
zajisténi vysoké urovné statické tésnosti je doporuc¢eno
opatfit vnéjsi plast specidlnim ndstfikem ¢&i pouzit lepici tmel.
Najde uplatnéni nejcastéji v tézkém strojirenstvi, zemeédélské
technice, vétrnych elektrarnach &i valcovnach.

Tésnéni je standardné dostupné v materidalu NBR a FPM.
Ostatni materialy jsou na zakdzku.

Rozmeéry od prdmér( hiidele 6 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry ¢i Upravy profilu jsou mozné.

U téchto Uprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdzku.

POZNAMKY K MONTAZI

Pfed montdzi je doporuceno opatfit prostor mezi tésnicim
bfitem a prachovkou plastickym mazivem z divodu zvyseni
Zivotnosti.

Viz kapitola MONTAZ.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT
GUFERA - TYP AS-P

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C | 100°C max. 12 m/s
FKM -20°C | 200°C max. 37 m/s
HNBR max. 10 bar | -30°C | 150 °C max. 32 m/s
vMQ -50°C | 200°C max. 37 m/s
ACM -20°C | 150°C max. 23 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zastavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [um] R, [um] Ry U]

Hridel 0,2-08 1-5 <63
Zastavba 16-6,3 10 - 20 <25

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HRIDELOVE TESNENI TYP AS-P

Splfiuje pozadavky normy DIN 3761.

Typ AS-P je jednocinné tésnéni uré¢ené pro rotacni pohyby hiidele.
Tésnici brit je zkrdcen a vyztuzen oproti typu AS a predepnut
taznou pruzinou. Tento typ je vhodny pro aplikace se zvySenym
tlakovym spadem az do 10 bar v zavislosti na obvodové rychlosti
a praméru hridele. NevyZzaduje pouZiti opérného krouzku.

Povoleny pretlak pro tlakové gufero AS-P

10
N [
| \l 025 Pramér hfidele [mm]
& H 250
7 ‘\‘ 5 100
_E : \ﬂ 2 150
£
Hmie
NI
2\
L ~ | ——

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000
Otacky h¥idele [ot/min]

Klade vys$si ndroky na hazivost hfidele z ddivodu nizsi
elasticity tésniciho bfitu.

Celopryzové provedeni zarucuje vybornou tésnost také
v zastavbovém prostoru s vysSSi drsnosti a za pfitomnosti
kapalin s nizkou viskozitou &i plyndl. Zabezpeduje
dostatecnou kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti
okolnich kovd.

Tésnéni je standardné dostupné v materialu NBR a FPM.
Ostatni materialy jsou na zakdzku.

Rozmeéry od pramér( hiidele 6 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY

Nestandardni rozméry Ci Upravy profilu jsou mozné, napf.
verze bez prachovky. U téchto Uprav mlze byt pozadovano
minimaini mnozstvi na zakdzku.

POZNAMKY K MONTAZI

Pred montdzi je doporuceno opatfit prostor mezi tésnicim
bfitem a prachovkou plastickym mazivem z dlvodu zvyseni
Zivotnosti.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT

GUFERA - TYP A-O

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY

Material Tlak Teplota Obvodova rychlost
NBR -30°C 100 °C

FKM -20°C 200°C

HNBR - -30°C 150 °C max. 6 m/s
VMQ -50°C 200°C

ACM -20°C 150 °C

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Pozadavky pro zdstavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°

Drsnosti povrchu

R, [pm] R, [m] R [Hm]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 1,6 -6,3 10 - 20 <25
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. tel: 416 711 444

| e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HRIDELOVE TESNENI TYP A-O

Typ A-O je jednocinné tésnéni urc¢ené pro rotacni pohyby
hridele. Pouzivd se do méné naroc¢nych aplikaci ¢i jako
pfidavné utésnéni proti ndporu necistot z vneéjsku. Obsahuje
tésnici bfit bez tazné pruziny.

Celopryzoveé provedeni zaruc€uje vybornou tésnost také

v zastavbovém prostoru s vysSsi drsnosti a za pfitomnosti
kapalin s nizkou viskozitou ¢i plynd. Zabezpeduje
dostate¢nou kompenzaci rozdilné tepelné roztaznosti
okolnich kovu. Vnéjsi obvod je opatfen drazkami, které
usnadnuji montaz.

Mezi jeho vyhody patfi aplikace do Uspornych prostord

a nizsi ztraty trenim. Dale je vyuzivdno k utésnéni
jehlickovych loZisek a tukll az do obvodové rychlosti 6 m/s.
Tésnéni je standardné dostupné v materidlu NBR a FPM.
Ostatni materidly jsou na zakazku.

Rozmeéry od prdmérl hiidele 3 mm.

ZAKAZNICKE UPRAVY
Nestandardni rozméry i Upravy profilu jsou mozné, napf.
verze s prachovkou.

U téchto Uprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdzku.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.

www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT
TESNEN GUFERA - TYP B-O

S
\
15°-30°
oD
N /_od,|
DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY HRIDELOVE TESNENI TYP B-O
Typ B-O je jednocinné tésnéni uréené pro rotacni pohyby
Material Tlak Teplota e A e h|:|,dele. Fouvzwav sc,e do rne,ne narocvr?ych apllkva?gtl Ci jako '
pfidavné utésnéeni proti ndporu necistot z vnéjSku. Obsahuje
NBR -30°C | 100°C tésnici bfit bez tazné pruziny.
FKM -20°C 200 °C Tento typ ma vnéjsi plast z kovového pouzdra, ktery se
HNBR ) 30°C 150 °C max. 6 m/s vyuzivd pro pevné a presné usazeni v zdstavbovém prostoru.
R ’ Vyzaduje presnéjsi provedeni vnéjsiho obvodu tlozného
vVMQ -50 °C 200 °C prostoru.
ACM -20°C 150 °C Mezi jeho vyhody patfi aplikace do Uspornych prostord
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné. a nizsi ztraty tfenim. Déle je vyuzivano k utésnéni
jehlickovych lozisek a tuk(l az do obvodové rychlosti 6 m/s.
Pozadavky na hfidel Tesnen) je sta.n/da_rdne dostup,ne v materidlu NBR a FPM.
Ostatni materialy jsou na zakazku.
Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 45 HRC Rozmeéry od prdmérl hiidele 3 mm.
Zkosen( 15°- 30° e Z -
I ZAKAZNICKE UPRAVY
Nestandardni rozmeéry &i Upravy profilu jsou mozné, napf.
Pozadavky pro zdstavbové rozméry verze s prachovkou.
Tolerance ISO H8
e . U téchto Uprav mize byt pozadovdno minimalni mnozstvi na
zakdzku.
Drsnosti povrchu MONTAZ
% ol 2 Moo = (o] Viz kapitola MONTAZ.
Hridel 0,2-08 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 31
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH HRIDELOVA TESNENI / STANDARDNI SORTIMENT
TESNENI GUFERA - ROZMEROVA RADA

DOPORUCENA ROZMEROVA RADA DLE DIN 3760

Prlimér o L, o Priimér " L, 3 ef Priimér . L, % ef
hrideied, | 2 to2 | ¢ mn hikiled to2 | € mn hridelad, | 2 to2 | mn
16 40 90
6 5 7 0,3 ps 70 100 10 0,5
7 22 7 03 30 47 7 0,4 7 95 » s
22 52 100
8 24 7 03 62 95
75 10 0,5
22 45 100
9 24 7 0,3 32 47 7 0,4 78 100 10 0,5
26 52 100
5 > 80 s 10 0,5
10 24 7 0,3 50
26 3 52 / 04 Priimér 1 L L
d " 1 ¢ ? min.
22 62 hridele d, 2 +0,2
1 e 7 0,3
=7 85 LY 12 08
22 50 120 :
24 36 7 0,4
12 7 03 52 110
;g = 90 50 12 0,8
52 120
;g 38 55 7 0,4 95 125 12 08
14 % 7 0,3 62 120
= 52 100 125 12 0,8
26 40 = 7 04 P
15 22 7 03 72 105 120 12 0,8
55 130
35
72
30 140
16 - 7 03 60 15 50 12 08
62
gg 45 65 8 04 120 128 12 08
72
30 150
17 32 7 03 48 673; 3 0.4 125 160 12 08
35
40 65 130 1138 12 0,8
30 50 6752 8 04 135 170 12 038
18 32 7 03 20 140 170 5 ’
35 o8 145 175
40 52 - 8 0,4 150 180
2‘2’ o 160 190 15 1
170 200
72
20 4318 7 03 55 2 8 0,4 180 210
e = 190 220 15 1
; : CRE
35 72
22 20 7 0,3 56 30 8 0,4 220 250 15 1
3 P 230 260
35 = 240 270
37 58 80 8 04 250 280 15 !
24 40 7 03 75 260 300
47 30 280 320 20 1
35 60 85 8 0.4 300 340
40 %0 320 360
25 42 7 0,3 a5 340 380 20 1
47 62 90 L e 360 400
52 85 380 420
37 63 90 10 05 400 440 20 1
26 42 7 0,3 85 420 460
47 65 90 10 0,5 440 480
40 100 460 500 20 ;
28 ‘5‘; 7 0.4 o8 90 o 05 480 520
100 : 500 540

Priklad objedndvky: Gufero NBR A 55 x 72 x 8

Pozndmka: Sortiment gufer se neustale rozsifuje. Pokud zde nenajdete pozadované rozméry, zaslete, prosim, dotaz.
" Pfipustné odchylky pro d, dle DIN 3760
2 Hrana zkosend nebo zaoblend

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 313
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HYDRAULICKA TESNEN(

HRIDELOVA TESNENI

GUFERA - MATERIALY

ELASTOMERY:

Materidl elastomeru podstatné ovliviiuje

vlastnosti hfidelového tésnéni. Spravna

volba materidlu by méla zarucovat:

e chemickou odolnost vici tésnénému
médiu

e dostateCnou elasticitu

e odolnost vici opotfebeni

e nizky koeficient tfeni

e teplotni odolnost

V tabulce ¢1jsou popsany vlastnosti
standardnich materidl(. Tyto smési jsou
ve vétsiné rozmér( skladovany.

V tabulce ¢.2 jsou uvedeny méné
pouzivané materidly. Tyto materidly
jsou vyrdbény na zakdzku.

Hodnoty uvedené v tabulce ¢. 3
predstavuji obecny nadvod, ve kterém
jsou média rozdélena do skupin.
Odolnost elastomert vici médiim,
které v tabulce nejsou uvedeny, je
nutno projednat. Konkrétné uvedené
hodnoty v tabulce jsou vztazeny
predpoklddanym teplotdm na tésnicim
bfitu. Je tfeba si uvédomit, Ze tato
teplota mize byt vyrazné vyssi nez
teplota tésnéného média v obéhu.

Oznaceni O znameng, Ze v této
skupiné existuji média, ktera mohou
byt danym elastomerem utésnéna,
avs$ak jsou zde zndma také média,
kterd by mohla na elastomer plsobit
Skodlivé. V takovém pfipadé se
doporucuje konzultace.

Oznaceni - znamen4, ze dany

elastomer neni vhodny pro tuto
skupinu médif.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |

HENNLICH
TESNENI
Ndazev materidlu | Obchodni | Oznaceni | Teplotni Pouziti, vyhody
nazev odolnost
[OC]*
Minerdini oleje, tlakové kapaliny
Nitril-butadienovy | © orounan 30 az | HPA.HFB, HFC, voda, glykol,
Kaucuk Europrene NBR +00 petrolej, technicky benzin,
Breon alifatické uhlovodiky, rostlinné
oleje, tuky
Mineraini oleje, vysoko
aditivované prevodové oleje,
Viton 20 a3 nékteré tlakové kapaliny
Fluor - kaucuk FPM HFD, alifatické a aromatické
Flourel +200 . .
uhlovodiky, kyseliny, dobra
odolnost viéi ozdnu, starnuti a
povétrnostnim vlivim
Typ materidlu | Obchodni | Oznaceni| Teplotni Pouziti, vyhody
nazev odolnost
[C]
Polvakrvlatowy Minerdini oleje a paliva,odolnost
yv ylatovy ACM -20 az +150 | 0zdénu a stadrnuti, nejcastéji pro
kaucuk .
automotive
Zachovava pruznost i za nizkych
Metyl-vinyl Silopren teplot, dobra odolonost vysokym
silikonovy Silastic vMQ -60 az +200 | teplotam, ¢astec¢né odolny
kaucuk Silikon mineralnim olejim, odolny ozdnu,
starnuti a povétrnostnim vlivim
Vyssi teplotni odolnost oproti
Hydrogenakry- NBR, lepsi odolnost proti 0zénu,
lonitril-butadi- Therban HNBR -30 az +150 | starnuti a povétrnostnim vlivim,
en-kaucuk odolny proti zredénym kyselindm
a zdsadam
Material NBR FKM ACM vMQ HNBR
-30 +100 -20 +200 -20 +150 -60 +200 -30 +150
°C °C °C °C °C
Oleje na mineralni bazi
Motorové oleje 100 170 130 150 150
Prevodové oleje 80 150 120 130 130
Oleje pro hypoidni soukolf 80 150 120 - 130
ATF oleje 100 170 130 (@) 150
Hydraulické oleje (VDMA 24318) 90 150 120 (@) 90
Topné oleje 90 150 (@) (@) 80
Plasticka maziva 90 150 O O 150
Tézko zapalné hydr. oleje
HFB, emulze vody v oleji 70 (e} - (@) (@)
HFC, roztoky polymer(i ve vodé 70 (0] (0] (0] 130
HFD, syntetické kapaliny bez vody - 150 - (0] -
Ostatni kapaliny
Voda 90 100 - - 100
Vodni para - - - - 150
Cistici louhy 90 100 - - 100
Brzdové kapaliny - O - O -

tel: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

www.hennlich.cz/tesneni
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Teplotni odolnost materialt

material
NBR =30 [ 00 NINNT20!
FPM -20] ; ; — 2:?:0 m [INTiN220)
ACM -20] 1

———
T —
FINER [-‘30[ \ \15@ \ I]]]]]]I]’I]]]

-220 -180 -140 -100 -60  -20 20 60 100 140 180 220 260
teplota (°C)

‘ O minimélni @ maximalni O kratkodobé

OCELOVA VYZTUHA:

Ocelova vyztuha doddva hiidelovému tésnéni dostate¢nou tuhost, aby mohlo

byt bezpelné upevnéno v zdstavbovém prostoru. V zavislosti na provedeni
hiidelového tésnéni mize byt vyztuha vnitini ¢i vnéjsi. Jako standardni materidl
se pouzivd hlubokotazna ocel dle EN 10130. V pripadé rizika vzniku koroze se
pouziva nerezovad ocel AISI 304 ¢i AlSI 316.

Vnitfni vyztuha snizuje riziko vzniku koroze standardniho materialu a predchazi
poskozeni zastavbového prostoru béhem montdze do mékkych materidld.

Vnéjsi vyztuha je navrzena pro pevné usazeni v zastavbovém prostoru, zejména u
automatizovanych linek. Tato provedeni vyzaduji pfisnéjsi rozmérové a povrchové
tolerance zdstavby. U vétsich primérl se ¢astéji pouziva typ s dvojitou vyztuhou,
kterd doddva hiidelovému tésnéni dostatec¢nou tuhost.

Material norma norma

Alsl DIN

Pouziti, vyhody

Standardni provedeni pro vétsSinu aplikaci. Bézné
dodéavana v kombinaci s NBR elastomerem.
Fosfatovany povrch.

Pruzinova ocel 1074 17223

Standardni provedeni v kombinaci s FPM
elastomerem. Nejpouzivanéjsi druh korozivzdorné
oceli, vhodny jak pro pouziti ve vnitfnim, tak ve
vnéjsim prostredi. Nedoporucuje se aplikovat

v prostiedi agresivnéjsim jako je napt. voda se
zvySenym obsahem chléru nebo morska voda.

Nerezova ocel | | 302/304 1,4301

Zvysena odolnost proti korozi a kyselindm,
1,4401- |pouziva se zejména v chem. laboratofich, odoldva

V4a mofrské vodé a vodé se zvySenym obsahem
chldéru. Dostupnd na zvlastni objednavku.

Nerezova ocel Il 316

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI
GUFERA - MATERIALY

Spodni hranice teplotni odolnosti

je hranicni, pfi které dochazi

k vyznamnému tvrdnuti elastomeru

a snizeni schopnosti kopirovat
pfipadné vystfednosti hiidele (hdzivost,
nesouosost). Pri aplikacich s vyskytem
meznich hodnot teplot doporucujeme
pouziti konzultovat.

PRUZINY:

Tazné pruziny se spolu s pruznosti
elastomeru podili na pfitlaku tésniciho
bfitu k hfideli. S pfibyvajicimi cykly

je material elastomeru nepfiznivé
ovlivnén tepelné, chemicky a
mechanicky a pfitlacnou silu prebira

z vetsi ¢asti prave pruzina. Volba
materidlu pruziny je zavisld na
provoznich podminkach.

V bézném provedeni se dodava
kvalitni pruzinova ocel pod|éhajici
standardu DIN 17223. Do naro¢néjsich
podminek, kde hrozi riziko oxidace,

je volba nerezové pruziny na

misté. Nerezova ocel DIN 1.4301 je
béZnou soucdsti hfidelovych tésnéni
z materidlu FKM. V pfipadé kontaktu
hfidelového tésnéni's mofskou vodou
¢i vodou s vysokou koncentraci chldru
je doporuceno pouzit nerezovou ocel
DIN 1.4401.

V tabulce jsou uvedeny dostupné
materidly taznych pruzin.

I www.hennlich.cz/tesneni
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HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
GUFERA - PRINCIP FUNKCE TESNENI

Hfidelové tésnéni pini dvé funkce - statickou tésnost a dynamickou tésnost.

STATICKA TESNOST
Statickou tésnost zajistuje vnéjsi plast v zastavbovém prostoru. Vnéjsi plast
musi zaroven umoznit pevné usazeni v drdZzce a snadnou montdz. Tyto
pozadavky nejlépe spliuje celopryzové provedeni typu A, AS. PryZzovou Upravou
vnéjsiho povrchu je zajisténo utésnéni také u délenych zdstavbovych prostor,
zdstavbovych prostor( se zvy$enou tepelnou roztaznosti a také plynnych nebo
fidkych médif, které kladou zvySené néroky na statickou tésnost.
U typl s kovovym pldstém jsou kladeny zvySené pozadavky na rozmérovou
a povrchovou toleranci Ulozného prostoru. Jsou pouzivdny vSude tam, kde je
potieba zajistit pevné a prfesné ulozeni. V pfipadé nepresného zdstavbového
radilni sila pruziny prostoru ¢i vyskytu vrypl ¢i jiného poskozeni od prfedchozi montdze je nutno
k zajisténi tésnosti pouzit tésnici hmotu.

strana DYNAMICKA TESNOST

strana tesnéneho  NejdlleZitéjsi oblast funkce hiidelového tésnéni je na povrchu rotujici hiidele. Tuto
gl:gé?rlzgl ' média tésnost zajistuje tésnici brit.
meniskus Tésnici efekt je dosazen predpétim bfitu na hfideli. Vnitini primér tésniciho bitu je
% > vzdy mensi nez priimér hfidele. Taznd pruzina se spolu s pruznosti tésniciho bfitu
podili na vzniku pfitlaku rovnomeérnym rozlozenim radidlni sily po celém obvodu.

Béhem rotace vznika pod tésnicim bfitem tzv. meniskus, kterd zarucuje tésnost
a zdroven ulpivani tésnéného média mezi bfitem a povrchem hfidele. Tim dochazi
k mazani, odvodu tepla ze sty¢né plochy a prodlouzeni Zivotnosti.

Dllezitymi charakteristikami tésniciho bfitu je vzdalenost stfedu tazné pruziny od
tésnici hrany, Uhel tésniciho bfitu (na vnitfni a vnéjsi strané) a jeho délka.
Vzdalenost vertikdlni osy pruziny od tésnici hrany se pohybuje v rozmezi h_= 0,1
- 1,2 mm. Pokud je pozice pruziny od tésnici hrany pfilis mald, mdze to zapficinit
preklopeni tésniciho bfitu. Naopak pfili$ velkd vzdalenost zplsobi vyznamné
prohnuti bfitu a negativné ovlivni sitku kluznych ploch, tésnost a opotiebeni.

il Uhel tésniciho bfitu se li§f na vnéjsi a vnitini strané. Na vnitini strané (smérem
k tésnénému médiu) se Uhel a pohybuje mezi 40°- 60° a bfit je zde strméjsi.
Naopak na vnéjsi strané je Uhel B ostrejsi, v rozmezi 12°-30°, a bfit stoupa
. pozvolna. Rozdil téchto (hld zplsobuje rozlozeni radidlni sily smérem ke strané
tésného média a vytvoreni principu menisku. Zaroven dlsledkem kapilarity
. z(Ostava médium utésnéno také pfi zastaveni rotace hfidele.
Délka tésniciho bfitu h ovliviiuje jeho schopnost kopirovat povrch rotujici hfidele
pfi vyskytu hazivosti ¢i nesouososti. S rostouci obvodovou rychlosti a nizsi
toleranci téchto parametr( hfidele prakticky linedrné roste schopnost vyrovnat
Pramér | Sitka predni | Sitka zadni tyto negativni jevy s rostouci délkou tésniciho bfitu. Na druhé strané odolnost
hidele plochy plochy vUci tlakovému spadu Ize zvysit snizenim délky bfitu. Tyto dva pozadavky jsou
[mm] |tésniciho bfitu | tésniciho navzdjem protich(dné a je potieba volit vhodné feseni vzhledem k pozadavkim
[mm] bfitu [mm] dané aplikace.
do 50 0,5 1,2
50 az 120 0,8 1,5
nad 120 1,0 2,0

V tabulce jsou stanoveny sitky kontaktnich ploch
tésniciho bfitu dle DIN 3761, ¢ast 4:

316 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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TESNENE MEDIUM

V pripadé volby materidlu hiidelového tésnénf je tieba si
ovérit jeho pouzitelnost s t&€snénym médiem. Materidl tésnéni
mUZe negativné ovlivnit tésnéné médium, coz je dllezité
zejména v potravinafstvi a farmacii. Zaroven mliZze samotné
médium narusit material tésnéni, zplsobit jeho rychlou
degradaci a ztratu funkce.

MUZe dojit ke dvéma pfipad(im, a to:

ztvrdnuti elastomeru — ztrdtou nékterych latek z materidlu
zméknuti elastomeru — chemickou reakci s t&ésnénym médiem
Je proto dlilezZité uvédomit si veskeré latky, se kterymi prijde
tésnéni do kontaktu.

PROVOZNI TEPLOTA

Provozni teplota ma vyrazny vliv na Zivotnost a Uc¢innost
hiidelového tésnéni. Je nutné k provozni teploté tésnéného
média uvazovat zvySenou lokalni teplotu, vzniklou

v dlsledku tfeni na sty¢né plose tésnénf a hridele.

Na zvySeni lokalni teploty maji vliv nasledujici faktory:

e drsnost povrchu hiidele

e obvodova rychlost

e provozni tlak

e druh tésnéného média

e mazani

e tvar tésniciho bfitu

OBVODOVA RYCHLOST

_(m.d.n)
V=760

V.....obvodova rychlost [m.s]
d....primér hridele [m]
n....pocet otdéek [min]

Bé&hem rotace hiidele vznikd dlsledkem tfeni na tésnicim
bfitu lokdlné zvySena teplota. Velikost tohoto teplotniho
rozdilu, proti teploté média, zavisi na pouzitém materialu
elastomeru, druhu tésnéného média a jeho schopnost
odvadét teplo, ale pfedevsim na obvodové rychlosti.

Na obrdzku jsou uvedeny pfipustné pocty otacek

a obvodové rychlosti hiidele pfi aplikaci bez vyskytu tlaku,
vztahujici se k materidlu elastomeru hfidelového tésnéni
za normalnich podminek (mj. dobrfe mazajici minerdini olej
s dostate¢nym odvodem tepla)

TLAKOVA ODOLNOST

Hridelova tésnéni standardnich typd Ize za urcitych podminek
pouzit az do maximalniho tlakového spadu 0,5 bar (viz
tabulka). V pfipadé aplikace s vy$Sim tlakovym spadem
dochdzi k vyznamnému zvyseni pritlaku tésniciho britu

na rotujici hiidel. To zpGsobi zvyseni tfeni, zvyseni teploty

na tésnicim britu a tedy zna¢nou degradaci elastomeru.

V extrémnich pfipadech mliZe dojit az k vyskoceni pruziny

a pretoceni tésniciho britu.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 |
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GUFERA - PROVOZNIi PODMINKY

Pfi vyskytu zvySeného tlakového spadu se doporucuje pouzit
typ AS-P, ktery je opatfen kratSim tésnicim bfitem a je uréeny
pro tyto aplikace. U typu AS-P jsou pfi konstrukci ulozenf
htidele kladeny vy$si ndroky na hazivost.

Tlakovd odolnost typu AS-P miZe za urcitych podminek
dosahnout az 10 bar (viz obrazek). Prostor pod tésnicim bfitem
se doporucuje opatfit dostate¢nym mnozstvim plastického
maziva.

VSeobecné plati, ze pokud je tlakovy spad vyssi nez 1 bar,
doporucuje se

tésnéni zajistit pfirubou, pfipadné segerovou pojistkou, aby
nedoslo k jeho uvolnéni.

Pfi aplikacich presahujici tlakovou odolnost nabizenych
hfidelovych tésnéni doporucujeme konzultaci.

OTACKY ZA MINUTU
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MAZANI

Mazani je velmi dllezité pro spravnou funkci a zivotnost
tésnéni. Pokud je tésnéni umisténo v olejové lazni, nebézi
tésnici bfit pfimo na povrchu hfidele, ale na tenkém
olejovém filmu zvaném ,meniskus®. Tloustka olejového filmu
se obvykle pohybuje v rozmezi 1 — 3 pum podle viskozity
pouzitého média, povrchu hiidele ¢i radidiniho predpéti.
Béhem prvnich nékolika hodin funkce nového tésnéni
dochazi k drobné zméné geometrie bfitu a tvorbé menisku.
V této dobé se mliZze vyskytnout drobnd lekaz.

Vhodnym mazanim Ize vyznamné snizit tfreci sily mezi
tésnicim bfitem a hfideli a zvysit odvod tvofeného tepla.
Cim niz&i teplotu Ize udrzet na tésnicim bfitu, tim deléi bude
Zivotnost tésnéni. V pripadé tésnéni média s nizkou mazaci
schopnosti (voda, vodné roztoky, apod.) je doporuceno
pouzit typ tésnéni's prachovkou (napf. AS, BS, CS). Zde je
nutno prostor mezi tésnicim britem a prachovkou opatfit
plastickym mazivem zhruba do dvou tfetin jeho objemu.
Lokalné zvysend teplota zavisi také na obvodové rychlosti

hridele. Viz obrazek.

DULEZITE POZNAMKY:

o Hfidelové tésnéni z materidlu na bazi syntetického kaucuku
nesmi za zddnych okolnosti pracovat na sucho.

e Mazaci médium musi volné proudit v tésnéném prostoru.
Loziska, pouzdra a dalsi souc¢asti musi dovolit volny pfisun
a odvod maziva z tésnéného prostoru.

e Je nutné vyhnout se vyskytu tlakového spadu, zejména
jeho pulsacim. Pokud mozno, opatfit t&ésnény prostor
odvzdusnovacim ventilem. V opaéném pfipadé pouzit
hfidelové tésnéni uréené pro vyskyt tlakového spadu,
napt. AS-P.

TRENI A ENERGETICKE ZTRATY

Tfeni nema vliv pouze na zvySeni teploty na tésnicim bfitu,
ktera negativné ovliviuje jeho Zivotnost, ale také na ztraty
vykonu. Tyto projevy se mohou odrazit nejvice u stroja

s nizs§im vykonem. Vlivy, které mohou ovlivnit ztraty vykonu
jsou nasledujict:

e geometrie tésniciho bfitu a material elastomeru

o velikost napéti tazné pruziny

e obvodova rychlost hfidele

e kvalita povrchu hfidele

e viskozita tésnéného média

e provozni tlak

Prvni dva parametry ovliviuji radidlni zatizeni tésniciho bfitu
a tedy velikost sily, jenz plsobi na povrch hridele. Tyto vlivy
jsou velmi ddlezitymi faktory, ovliviujici Zivotnost tésniciho
bfitu a velikost tfecich ztrat. Naopak radidlni zatizeni nesmf
byt pfilis malé, protoze by mohlo zplsobit prisak tésnéného
média.

Obrdzek ukazuje teoretické ztraty vykonu v zavislosti na
obvodové rychlosti a priiméru hridele.
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ROZMEROVE TOLERANCE
Pro spravnou funkci musi byt hfidel vyrobena
v rozmeérové toleranci minimalné ISO h11.

TVRDOST

Vzhledem k faktu, Ze b&éhem rotace hfidele nedochazi, ve Pramér hiidele [nm] Tolerance
vétsiné pripadd, k jejimu axidinimu pohybu, je doporucena - do h1
tvrdost hiidele minimalné 45 HRC. Je to z ddvodu, aby 0
se zamezilo vzniku drdzky na htideli. V ptipadé vyskytu 6 10 -0,090
brusnych ¢astic v tésnéném médiu nebo pfi obvodovych 0
rychlostech prekracujici 4 m/s je doporué¢ena minimalni i 18 0110
tvrdost hiidele 55 HRC. Nedostate¢né mazani a ndrocné 0
provozni podminky mohou také vyzadovat hfidel o vy3si 19 30 0130
tvrdosti. 0
ProdlouZit Zivotnost hiidele Ize pouzitim vyménného 31 50 -0160
pouzdra, které bude v kontaktu s tésnicim britem, pfipadné 0
vyuzit keramickych nastfik( &i jinych modernich metod 51 80 0190
Upravy povrchu hfidele. 0
P¥i povrchovém kalenf hidele je nutna hloubka prokaleni 81 120 -0,220
nejméné 0,3 mm. Pfi nitridaci povrchu je tfeba Sedou vrstvu 0
vylestit. 121 180 -0,250
DRSNOST POVRCHU 181 250 -o,ggo
Povrch hfidele je doporucen podle DIN 3760 v rozmezi 0
Ra=0,2az08um,Rz=1az4pumaR, , =63 pum. Povrchy 251 315 -0,320
s vys$si drsnosti zplUsobuji vyssi tienf, lokalni zvySeni teploty 0

a tedy snizeni zivotnosti tésniciho bfitu. 2 S0 -0,360

Je tfeba vyhnout se vzniku drazkovani na hfideli ddsledkem
tfiskového obrabéni, které by mohly zpUsobit Eerpaci efekt
pod tésnicim bfitem a zplsobit prisak. Vyzkumem bylo
zjisténo, ze optimalni povrch pro hiidelové tésnéni vznikne
po jeho Upraveé ponornym brousenim a rozmezim drsnosti
povrchu R =0,20 — 0,63 um.

SRAZENI

Aby nedoslo k poskozeni tésniciho bfitu béhem montaze,
je doporuceno hfidel opatfit srazenim. Toto srazeni je
doporuceno v rozmezi 15° az 30° pfipadné s polomérem
zaobleni 0,6 — 1,0 mm. Drazky, zavity, koroze a otfepy po
obrabéni jsou dalsi prvky, které mohou poskodit tésnici bfit
a jsou nezadouci.
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VYSTREDNOSTI HRIDELE

Nejen drsnost povrchu hfidele, ale také jeji technologické
chyby pfi vyrobé vyrazné ovliviuji Zivotnost a funkci
hfidelovych tésnéni. Déli se na:

staticka vystfednost — nesouosost Staticka vystfednost
dynamickd vystrednost — hazivost

HENNLICH

04

0,3

NESOUOSOST

Jednad se o rozdilnou polohu osy rotace a osy ulozeni.

V pfipadé vyskytu zvétSené hodnoty tohoto jevu dochazi

k situaci, kdy na jedné strané hfidele je tésnéni vice
pfedepnuto a na opac¢né strané odlehc¢eno. To mize vést ke
zvySenému lokalnimu opotfebeni tésniciho bfitu a nasledné
k prasaku. Na obrédzku je uvedena povolend tolerance 00
souososti (viz graf statickd vystfednost). Pokud skute¢na 0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275
nesouosost splnuje hodnoty uvedené v grafu, nelze vzdy
zarucit spolehlivou funkci hfidelového tésnéni. Schopnost
tésniciho bfitu kopirovat zvySenou nesouosost je zavisla na
jeho tvaru, geometrii a dalSich provoznich podminkach.

0,2

0,1

Dovolena nesouosost [mm]

Pramér hfidele [mm]

Dynamické vystfednost

o
~

HAZIVOST

Je tfeba se vyhnout hazivosti hfidele ¢i ji udrzovat na

velmi nizkych hodnotach. Obzvlasté pfi vysSich obvodovych
rychlostech vznika riziko, Ze tésnici bfit vliivem své
setrvacnosti nebude schopen kopirovat kmitani hiidele.
Proto je doporu¢eno umistovat tésnéni co nejblize ulozenf
hfidele Ci lozisku, aby se minimalizoval vliv hazivosti.
Zaroven je tfeba vhodné zvolit materidl a rozméry hfidele,
aby nedochdzelo k jejimu prihybu a pruznym deformacim. 0,0
Na obrazku jsou vyznaceny doporucené tolerance (viz graf

dynamicka vystfednost). Je nutno brat v Gvahu rozpéti teplot, Otacky hiidele [min”]
v némz bude tésnéni pouzito, protoze tim bude ovlivnéna

elasticita tésniciho bfitu. V pfipadé vyskytu pretlaku a pouziti

tésnéni AS-P s vysSi tlakovou odolnosti je tfeba dbat

zvySenou pozornost na hazivost hfidele a snazit se ji udrzet

na minimu.

Pfi zvySené hazivosti hiidele je vhodné pouzit hiidelové

tésnéni' s hydrodynamickou Upravou tésniciho bfitu,

pfipadné pouzit odliSnou geometrii.

o
o

o
N

~~— siL

e

o

Dovolena hazivost [mm]
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ROZMEROVE TOLERANCE

Zdastavbovy prostor musi splfiovat tolerance minimalné ISO 1+15mm
H8. Tato tolerance zarudi stabilni usazeni tésnéni na vnéjsSim ™
obvodu.

DRSNOST POVRCHU Fe 1°°/

Drsnost povrchu je doporu¢ena v rozmezi Ra=1,6 - 3,2 um
pro celopryzové provedeni a Ra = 0,8 um az 1,6 um pro typy
s kovovym vnéjsim plastém. Nejvyssi vyska profilu drsnosti
musi byt dodrzena pfi hodnoté R <16 pm. NizSi hodnoty
drsnosti by mohly zpUsobit vyklouznuti tésnéni z drazky,
napf. z divodu vibraci. Pfi vy$sich drsnostech mize dojit

k poskozeni pryzového vnéjsiho povrchu a tim vzniku
netésnosti na vnéjsim obvodu.

D H8

SRAZENI

Na predni hrané drazky je doporuc¢eno srazeni o Uhlu 5°-10°
a Sifce 1-1,5 mm v zavislosti na Sifce tésnéni.

V piipadé zdstavbového prostoru z materidla s nizsi tvrdosti
je tfeba volit vnéjsi pramér vétsi nez je vnejsi prdmer
tésnéného loZiska. Pokud bychom zachovali shodné T
rozmeéry, mohlo by béhem montéze loziska dojit k poSkozeni

povrchu drazky a vzniku pridsaku. Veskeré ryhy, otiepy

a necistoty jsou nezddouci.

Pramér vrtani [mm] Tolerance
od do H8

+0,027
10 18 5

o o +0,033
0

N e +0,039
0

51 80 o
0

81 120 et
0

121 180 WL
0

181 250 T2
0

251 315 R
0

316 400 “U0E
0

401 500 +o,g 97
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MONTAZ
Pfi montdzi je tfeba dbat uvedenych pokynd.

HENNLICH

Pred montdzi musi byt veskeré plochy a samotné tésnéni
peclivé ocisténo od necistot. V opac¢ném pfipadé by mohlo
dojit k nezddoucimu prdsaku jiz krdtce po montazi.

TSIy,

RN

V kapitole Konstrukéni udaje je uvedeno doporucené
srazeni jak pro zdstavbovy prostor, tak také hiidel, které
snizuji riziko poskozeni béhem montéze. | pfesto se mohou
na hrideli objevit drdzky, zavity a ostré hrany, které tésnéni
poskodi. Zde je doporuceno tyto hrany zakryt ochrannym
vickem s vhodnou drsnosti povrchu, které montdz usnadn.

Pokud je pouZit typ s prachovkou (AS, BS, CS) je tfeba
prostor mezi tésnicim bfitem a prachovkou opatfit plastickym
mazivem. Tento prostor by mél byt zaplnén pfiblizné do

2/3 svého objemu, ¢imz se vyznamneé prodlouZzi Zivotnost
tésnéni.

Celni plocha s tésnicim bfitem musi sméfovat k tésnénému
prostoru. V pfipadé aplikaci s vyskytem tlakového spddu
musi tésnici bfit sméfovat k prostoru s pretlakem.

Pro nalisovani se doporucuje pouzit vhodnych pfipravkd.
Osa lisovaciho pfipravku se musi shodovat s osou vrténi.
Musi se vyvarovat jakémukoliv vzpficeni.

V pfipadé, Ze neni doraz souldsti zastavbového prostoru,
musi se nachdzet na lisovacim prostrfedku, aby bylo
dosazeno spravné hloubky usazeni ve vrtdni. Pfi lisovani
tésnéni zadni stranou musi pfipravek plsobit co nejblize
vnéj$imu praméru. V piipadé plsobeni na mensim prdméru
vznika riziko prohnuti tésnéni a jeho deformace.

Priklady jednotlivych lisovacich pfipravkl jsou uvedeny na
ndsledujicich obrdzcich.

’I'IIIIIIIII"

DDOOVD

V krajnim pfipadé Ize pro montdz pouzit kladivo. Zde by
méla byt pouzita montazni deska, ktera rozlozi tlakovou silu
od jednotlivych rdzd. Nicméné stdle vznika vysoké riziko
poskozeni tésnéni.

Demontdzni
PFi niz&i tvrdosti hfidele je doporuceno tésnéni pfi vyméné otvor
umistit do jiné hloubky zalisovani, aby se zamezilo vytvoreni
drazky. To Ize zajistit pomoci distancnich podlozek.

V pfipadé pouziti ochranného pouzdra na hfideli jej Ize
vymenit za nové.
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KONTROLA JAKOSTI
Standardni hfidelova tésnéni jsou vyrabéna dle normy
DIN 3760. Veskeré vyrobni operace jsou kontrolovany
a naméfend data zaznamendana.
Dovolené rozmérové odchylky a vystifednosti hfidelového
tésnéni spliuji normu DIN 3760.

Vnéjsi primér | Dovolené odchylky stiedniho Tolerance
tésnéni D vnéjsiho priméru od kruhovitosti
[mm] jmenovitého priméru D na vnéjsim
[mm] priaméru D
[mm]
Typ B, BS, C, Typ A, AS, B,
Typ A AS cs BS, C, CS
+0,30 +0,20
do 50 +015 +010 0,25
+0,35 +0,23
od 50 do 80 1020 013 0,35
+0,35 +0,25
od 80 do 120 1020 +015 0,50
+0,45 +0,28
od 120 do 180 10.25 1018 0,65
+0,45 +0,30
od 180 do 300 +0.25 +0.20 0,80
+0,55 +0,35
od 300 do 500 +0.30 +0.23 1,00

STANDARD VYSTUPNI KONTROLY
Vystupni kontrola vyrobniho procesu splfiuje normu DIN

3671, cast 4.

Oblast

Neni dovoleno

Dovoleno

Kontaktni plocha
1= predni strana
2 = zadni strana

1+2

Praskliny na tésnici
hrané

Neni dovoleno
Zadné poskozeni

3 | Vnitfni ohyb

Poskozeni spoje

Povrch vnéjsiho

Poskozent,

Drobné poskozeni,
kdy minimalné 2/3

. rdmeru BBy @il Sitky plochy nejsou
P statickou tésnost vy P Yy nel
poskozeny

Poskozeni, které

5 | Srazeni by ovlivnilo montaz
tésnéni

&rnd ¢a Vi h )
6 Opérna c¢ast pro 'ady mohou Drobné nedostatky

pruzinu

zpUsobit naruseni

7 | Vnitfni sténa

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro.

Volné otiepy

Otrepy jsou
povoleny, pokud
jsou pevné spjaty
s vnitfni stranou
tésnéni

| tel: 416 711 444

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI
GUFERA - KONTROLA JAKOSTI

Y i)
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PRO NAROCNEJSI PROVOZNi PODMINKY
VYNIKAJICi CHEMICKA A TEPLOTNi ODOLNOST
MOZNOST UZPUSOBENI DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA
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HYDRAULICKA TESNENI
HfNNLjCﬁ HRIDELOVA TESNENI
TESNENI GUFERA PTFE - CHARAKTERISTIKA

Standardni pryzova hiidelova tésnéni
maji pouze limitovany rozsah pouziti.
Pravé pro aplikace, pfi kterych je
bé&hem rotace hfidele vyZzadovdna
vysoka tlakovd, teplotni a chemicka
odolnost, bylo vyvinuto hfidelové
tésnéni z materidlu PTFE s plnivy.
Toto tésnéni se déle uplatni pfi Spatné
mazanych ¢ bezmaznych aplikaci.
Vyraznym znakem PTFE tésnicich bfitl
je snizeni tfecich ztrdt a zamezeni
LStick-slip® efektu pfi pomalych
pohybech.

Rozmérové vychazi tésnéni ze
standardnich hfidelovych tésnéni do
zdstavbovych prostord dle DIN 3760
¢i ISO 6194/1. Diky svym kompaktnim
rozmérlim je lze Uspé&sné pouzit pfi
aplikacich s vyskytem tlakového spadu
na ukor mechanickych ucpdvek.

PTFE hfidelové tésnéni se vyznacuje
vysokou mirou individualizace

a uzpUsobeni specifickym podminkdm
na prani zdkaznika.

PRIKLADY DALSICH DOSTUPNYCH PROVEDENI.

vnéjsi kovové pouzdro

pryzové statické tésnéni

////%

—— vnitini kovové
pouzdro

tésnici bfit z materidlu
PTFE s plnivy

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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Hfidelova tésnéni z materidlu PTFE s plnivy
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a zmenove s
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Profil Typ | Materidl | Max. Rozsah Max. Popis
tlak teplot obvodova
(bar) (°C) rychlost
(m/s)*
;//-////{\g/{({\(/(”e, Tésnici bfit z materidlu PTFE s plnivy je pevné uchycen mezi dvé
§ T PTEE 5 290 + 250 20 !(ovova vpouzdravz ner,ezgvevoc?ll. Diky pjruzvnostl rrjf;aterlalu PTFEV- )
N je dosazeno potifebné pfitlacné sily na tésnénou hfidel bez pouziti
tazné pruziny.
Jako typ T vhodny pro aplikace se zvySenym vyskytem pretlaku.
T-P PTFE 25 -90 + 250 40 Tésnici brit je z vnéjsi strany podepren kovovym pouzdrem z
nerezoveé oceli pro vyssi tlakovou odolnost.
Hridelové tésnéni z materidlu PTFE s plnivy a taznou pruzinou na
T-W PTFE 10 -20 + 200 12 tésnicim bfitu. O-krouzek z materidlu FKM na vnéjsi ploSe zamezuje
protaéeni v drézce a zajistuje statickou tésnost.

Hfidelova tésnéni z PTFE materidlu se vyznacuji vysokou mirou individualizace a uzpUsobeni specifickym podminkam na pfani zakaznika.
Zde uvedené provedenf jednotlivych profili je pouze informativni.

SRR
N
TS PTEE 25 90 + 250 40 Jedniotfmge ptgvedenl sv_p:rachovkovu, k,tera ma za ukol zabranit
pronikdni necistot z vnéjsiho prostredi.
T-D PTFE 10 -20 + 200 40 Dvoubfité provedeni pro oddéleni dvou tésnénych médii od sebe.
T PTEE 25 90 + 250 40 Tandemovse usporadani dvojice tésnicich bfitl pro zvyseni tésnicich
schopnosti.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |

tel.: 416 711 444 |

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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Materisl | Tiak |

Teplota

‘ Obvodova rychlost

PTFE+plniva*

max. 5 Bar | -90°C | 250°C |

max. 40 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat sou¢asné
*Volba plniva zavisi na provoznich podminkach aplikace.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 50 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Nesouosost max. 015 mm**
Hazivost max 0,15 mm***

**V zavislosti na priméru hiidele

***V zavislosti na obvodové rychlosti hfidele

Pozadavky pro zastavbové rozmeéry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu
Ra Rz Rmax
[Hm] [um] [Hm]
Hridel 0,2-0,8 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |

tel.: 416 711 444

e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI
GUFERA PTFE-TYPT

HRIDELOVE TESNENI TYP T

Typ T s tésnicim bfitem z materialu PTFE s plnivy ma vysokou
teplotni odolnost a zvySenou tlakovou odolnost v porovnani
se standardnimi gufery DIN 3760.

Geometrie tésniciho bfitu nevyzaduje pouziti tazné pruziny.
Zamezuji vzniku ,stick-slip“ efektu pri pomalych rychlostech
otaceni a zdroven jsou vhodna pro vyssi obvodové rychlosti
hridele.

Pro aplikaci je pozadovand vyssi tvrdost hfidele min. 50HRC
a nizsi tolerance vystrednosti hiidele.

Tento typ ma vnéjsi plast z kovového pouzdra, ktery se
vyuzivd pro pevné a presné usazeni v zdstavbovém prostoru.
Vyzaduje presnéjsi provedeni vnéjsiho obvodu tloZzného
prostoru.

Lze pouziti pro utésnéni vakua.

Rozmeéry od prdméru hfidele 10 mm.

Uvedené parametry jsou platné pouze pro standardni
provedeni. PTFE hfidelové tésnéni se vyznacuje vysokou
mirou individualizace a uzplsobeni specifickym podminkam

na prani zakaznika.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.

www.hennlich.cz/tesneni
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GUFERA PTFE-TYPT TESNENI

Seznam nejéastéji pouzivanych rozmért

d D L d,min | d max L, c

10 22 7 13,6 14 73 1,5

12 24 7 15,6 16 73 1,5

15 30 7 18,6 19 73 1,5

17 35 7 20,6 21 73 1,5

18 30 7 21,6 22 73 1,5

20 30 7 23,6 24 73 1,5

2| 90, 20 35 7 23,6 24 73 1,5

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 22 35 7 25,6 26 73 1,5

25 35 7 28,6 29 73 1,5

N 25 42 7 28,6 29 73 1,5

- L 25 47 7 286 | 29 73 15

28 40 7 31,6 32 73 1,5

28 47 7 31,6 32 7.3 1,5

30 42 7 33,6 34 7.3 1,5

30 47 7 33,6 34 7.3 1,5

32 47 8 35,6 36 8,3 1,5

35 47 8 38,6 39 8,3 1,5

35 47 7 38,6 39 7.3 1,5

35 50 8 38,6 39 8,3 1,5

35 62 8 38,6 39 8,3 1,5

40 52 8 43,6 44 8,3 1,5

40 55 8 43,6 44 8,3 1,5

40 60 8 43,6 44 8,3 1,5

40 62 8 43,6 44 8,3 1,5

40 65 8 43,6 44 8,3 1,5

40 60 8 43,6 44 8,3 1,5

42 62 8 45,6 46 8,3 1,5

42 62 8 45,6 46 8,3 1,5

45 65 8 48,6 49 8,3 1,5

48 72 8 51,6 52 8,3 1,5

50 72 8 53,6 54 8,3 1,5

55 75 8 58,6 59 8,3 1,5

60 80 8 63,6 64 8,3 1,5

60 80 8 63,6 64 8,3 1,5

62 85 8 66,4 68 8,3 1,5

65 90 10 69,4 71 10,3 1,5

70 100 10 74,4 76 10,3 1,5

70 100 10 74,4 76 10,3 1,5

75 100 10 79,4 81 10,3 1,5

80 100 10 84,4 86 10,3 1,5

85 10 10 89,4 91 10,3 1,5

90 110 10 94,4 96 10,3 1,5

90 120 12 94,4 96 12,4 1,5

100 120 12 104,4 106 12,4 1,5

100 130 12 104,4 106 12,4 1,5

105 130 12 109,4 m 12,4 1,5

10 130 12 14,4 16 12,4 1,5

110 140 12 14,4 116 12,4 1,5

120 150 12 124,4 126 12,4 1,5
Uvedené rozméry jsou informativni. Pro zjisténi dostupnosti nas

kontaktujte.

332 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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Materidl ‘ Tlak ‘ Teplota

Obvodova
rychlost

PTFE+plniva*

max. 25 Bar | -90°C | 250°C | max. 40 m/s

Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné
*Volba plniva zavisi na provoznich podminkach aplikace.

Pozadavky na hridel

Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 50 HRC
Zkoseni 15°- 30°
Nesouosost max. 015 mm**
Hazivost max 0,15 mm***

**V z4vislosti na priméru hiidele

***V zavislosti na obvodové rychlosti hfidele

Pozadavky pro zdstavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu

Ra Rz Rmax

[um] [pm] [um]
HFidel 0,2-08 1-5 <63
Zastavba 0,8-3,2 6,3-16 <16

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711 444

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI
GUFERA PTFE - TYP T-P

HRIDELOVE TESNENI TYPU T-P

Typ T-P s tésnicim bfitem z materidlu PTFE s plnivy ma
vysokou teplotni odolnost a zvySenou tlakovou odolnost

v porovnani se standardnimi gufery DIN 3760.

Geometrie tésniciho bfitu nevyzaduje pouziti tazné pruziny.
V tomto pfipadé je tésnici bfit podepren vnéjSim kovovym
pouzdrem pro zvySeni tlakové odolnosti.

Zamezuji vzniku ,stick-slip* efektu pfi pomalych rychlostech
otaceni a zaroven jsou vhodna pro vyssi obvodové rychlosti
hridele.

Pro aplikaci je pozadovana vyssi tvrdost hfidele min. 50HRC
a nizSi tolerance vystifednosti hfidele.

Tento typ ma vnéjsi plast z kovového pouzdra, ktery se
vyuziva pro pevné a presné usazeni v zastavbovém prostoru.
Vyzaduje presnéjsi provedeni vnéjsiho obvodu tlozného
prostoru.

Lze pouziti pro utésnéni vakua.

Rozmeéry od prdméru hfidele 10 mm.

Uvedené parametry jsou pouze pro standardni provedeni.
PTFE hridelové tésnéni se vyznacuje vysokou mirou
individualizace a uzpUsobeni specifickym podminkdm na
prani zdkaznika

MONTAZ
Viz Katalog — kapitola Montaz

Tlak [bar]
o
/

PTFE + Uhlik

0
0 5 10 5 20 25 30 35 40 45

Obvodova rychlost [mls]

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 333
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HYDRAULICKA TESNEN(

HRIDELOVA TESNENI

GUFERA PTFE - TYP T-W

5° j
\ T
Vs
\ | (
15°-30° .
o @D,
X od,
Material | Tlak ‘ Teplota | Obvodova rychlost
PTFE +uhlik/FPM | max.10Bar |  -20°C 200C | max.15m/s
Tyto hodnoty jsou mezni, nesmi nastat soucasné
Pozadavky na hridel
Tolerance ISO h11
Tvrdost min. 50 HRC
Zkosen( 15°- 30°
Nesouosost max. 0,15 mm*
Hazivost max 0,15 mm**

*V zavislosti na priméru hfidele
**V zavislosti na obvodové rychlosti hridele

Pozadavky pro zdstavbové rozméry

Tolerance ISO H8
Zkoseni 5°-10°
Drsnosti povrchu
Ra Rz Rmax
[um] [pm] [pm]
Hridel 0,2-08 1-5 <6,3
Zastavba 0,8-32 6,3-16 <16
Doporuceny tvar profilu
Rozsah primérd Vyska profilu Sitka zastavby T
d, [mm] S [mm] L, [mm] [mm]
10 -19 5,0 70 15
20-29 6,0 8,0 1,5
30-100 75 9,0 2,5
30-150 10,0 10,0 5,5
70 - 215 12,5 12,5 7,0
80 - 210 15,0 15,0 8,0
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel:416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz |
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HRIDELOVE TESNENI TYPU T-W
Provedeni T-W je celé z materidlu PTFE
s plnivy. Vnéjsi obvod tésnéni obsahuje
O-krouzek z materidlu FKM pro
statické utésnéni a zamezeni protacenf
v drdzce. Charakteristiky materidlu
PTFE v kombinaci s O-krouzkem

z FKM zajistuji vybornou chemickou

a tepelnou odolnost. Vyznacuje se také
dlouhou zivotnosti.

Bézné se doddva s taznou pruzinou

z nerezové oceli.

Zastavbové prostory jsou shodné se
standardnimi gufery dle DIN 3760. Pro
aplikaci je pozadovana vysSi tvrdost
hfidele, min. 50HRC a niz&i tolerance
vystfednosti hfidele.

Jeho prednosti se uplatni predevsim
pfi pomalych, axidlnich pohybech ¢i
Sroubovitych pohybech.

V tabulce jsou uvedeny doporucené
hodnoty prdfezu tésnéni. Hodnoty
nejsou pevné a lze je v pfipadé
potfeby upravit.

Uvedené parametry jsou pouze pro
standardni provedeni. PTFE hfidelové
tésnéni se vyznacuje vysokou

mirou individualizace a uzplsobenf
specifickym podminkdm na prani
zdkaznika.

MONTAZ
Viz kapitola MONTAZ.

www.hennlich.cz/tesneni
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MATERIALY

Tésnici bfit

Diky pamétovému efektu materidlu
PTFE je tésnici bfit typu T dostatec¢né
predepnut na hfideli bez nutnosti pouziti
tazné pruziny. Tésnici bfit dosedda Sirsi
plochou na povrch hfidele, ¢imz Ize
dosahnout jejimu niz$imu opotiebeni.

Kovova vyztuha

Pro zajisténi dostate¢né chemické
odolnosti tésnéni s tésnicim bfitem
z materidlu PTFE se kovova vyztuha
standardné vyrdbi z korozivzdorné
oceli 14404 (AISI 316L). Kovovym
pouzdrem je dosaZzeno pevné a presné
usazeni v zdstavbovém prostoru a tim
zajisténi statické tésnosti. Pfi naroc¢nych
aplikacich je doporu¢eno opatfit vnéjsi
plast tésnénilepidlem (napf. Loctite 601,
641).

Elastomer pro statickou tésnost
Vzhledem k vlastnostem materidlu
PTFE, ktery mé niz&i pruznost, je mezi
tésnici bfit a kovové pouzdro viozen
pryzovy element, ktery zajistuje
statickou tésnost. Jako standardni
materidl tohoto elementu se pouziva
Fluor — kaucuk (FPM). Na vyzadani Ize
dodat dalsi materidly, pfipadné upravit
tésnéni, aby splhovalo podminky pro
FDA Atest.

Pozadavky na zastavbovy prostor:
Dle DIN 3760. Viz katalog kap.
GUFERA

Pozadavky na hridel

Vzhledem k vyssi tvrdosti a nizsi
pruznosti materidlu PTFE je nutné
dodrzet nizsi tolerance vystfednosti
hiidele. Zaroven je treba dodrzet
minimalni tvrdost povrchu hfidele 50
HRC, aby nedoslo k vybrouseni drazky
do hrfidele. Ostatni pozadavky jsou
platné dle DIN 3760.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.r.0.

Standardni materialy

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI

GUFERA PTFE - MATERIALY

Typ materialu Obchodni | Plnivo | Teplotni Pouziti, vlastnosti
ndzev odolnost
(orientacni
hodnoty)
Tento materidl ma vynikajici
otéruvzdornost a nizké treci
ztrdty. Vyznacuje se vybornou
skelné 200°C a3 chemickou a teplotni odolnosti.
Polytetrafluoretylén PTFE vldakno N Pro dosazeni nejlepsich vykond
260 °C ) " o
MosS, je doporucena tvrdost hfidele
minimalné 55 HRC. Velmi vhodny
materidl pro pouziti na hridelich
s keramickym ndstiikem.
Uhlikové plnivo se samomaznymi
. -200°C az | vlastnostmi. Materidl je ¢asto
Pelpiimiereyisn | B WAl e e T | e s nan el 2
nerezové oceli.
. ) 200°C az | Vynikajici vlastnosti u dobfe
Polytetrafluoretylén PTFE grafit 260°C mazanych aplikaci.

Maximalni dovolenda nesouosost hfidele a jejiho ulozeni.
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HRIDELOVA TESNENI HfNNLij-
GUFERA PTFE - MONTAZ TESNENI

MONTAZ

Hridelova tésnénityp T a T-P jsou diky _ W /

do zdstavbového prostoru. Aby se
predeslo deformaci a poskozenf
tésnéni béhem montdze, je tieba
pouzit vhodnych pfipravkd. Viz
obrazek.

x
o
<
o
<
o
<
3

£
(2}
<
<
N
N
c
N
)
©
(08
<
3
D«
c
»
3}
N
D
=}
<

D

Rozméry doporucovaného pfipravku

Hfidel - @ d, [mm] Pfipravek - @ d, [mm]
<10 d-15
11-30
31-60
61-100
101-150
151- 200

o o0 o0 oo
T T

i
N O b WN

max. 0,25

—~~—

|
==
@ d,

336 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni



2\

HENNLICH
TESNENI

V-KROUZKY

EKONOMICKY VYHODNE TESNENI
JEDNODUCHA A SPOLEHLIVA KONSTRUKCE
VHODNE DO ABRAZIVNICH PROSTREDI
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HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI

V-KROUZKY - SORTIMENT

V-krouzky
Max obv. .
5 ... | Max tlak Rozsah . Cislo
Profil Typ | Material [bar] teplot* ['C] rychlost Popis strénky
[m/s]
NBR -30 +100 8" Standardni provedeni's kolmou zadni stranou. Rozméry
u VA FPM bez tlaky -20+200 6,5** od priiméru hridele 3 mm. e
v | M| o0 | s |Sedmeosiesensosomn |
FPM -20+200 6,5 Al L E
prdméru hfidele 3 mm.
NBR -30 +100 8** UzZSi varianta pro malé zéstavbové prostory. Rozméry od
\' VL FPM | PEZHAKU T 56 500 6,5* | praméru hiidele 110 mm. Sl
V-krouzek pro ndro¢né aplikace a vétsi priméry. Pro
pouziti napf. v oceldrnach, papirnach, valcovnach, apod.
p - Prodlouzeny brit dovoluje vétsi axialni vali. Rozméry
VE NBR bez tlaku SO0, 5 - od priiméru hfidele 300 mm. Pfi vyssich obvodovych 308
FPM -20+200 6,5 ) P ; . .
rychlostech je doporuceno krouzek upevnit stahovaci
paskou z antikorozni oceli AISI 430 do drdzky na vnéjsim
obvodu.
Axialni hiidelova tésnéni
Axidlni tésnéni's vnéjsim kovovym pouzdrem a
NBR 304100 vnitfnim pryzovym tésnicim elementem. Je vhodné do
VR1 bez tlaku 12 ndrocnéjsich podminek. Tento krouzek je nalisovan na 317
FPM -20+200 o o o .
hfideli, coz zamezuje jeho posunu a protdceni. Rozméry
od priiméru hfidele 10 mm.
Varianta s prodlouzenym kovovym krouzkem. Pouzivd
NBR -30 +100 se pri konstrukci protibéZného povrchu s drézkou
N3 FPM LS -20+200 2 k vytvoreni dodatecného labyrintu a tim znasobeni 3
ochrany proti vniknuti cizich ¢astic z vnéjsiho prostredi.

** Uvedené maximalni obvodové rychlosti pro bézné aplikace. Pfi pozadavku vy$si obvodoveé rychlosti je tfeba V-krouzek axialné, pfipadné
také radialné upevnit.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.r.0.

tel.: 416 711 444

| e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
V-KROUZKY - TYP VA standard TESNENI

TYP VA standard
3 % S| <
OZNAélgNi ZASTAVBOVY PROSTOR ROZMERY V-KROUZKU
V-KROUZKU | hiidele d, | d,max d, min b, d, s a b D,

VA -3 27-35 d,+1 d,+4 25+0,3 2,5 1,5 21 3 D-0.2

VA - 4 35-45 d, +1 d,+6 3+04 3,2 2 2,4 37 D-0.2

VA -5 45-55 d,+1 d,+6 3+04 4 2 2.4 37 D-0,2

VA -6 55-6,5 d, +1 d,+6 3+04 5 2 24 37 D-02

VA -7 6,5-8,0 d, +1 d,+6 3+04 6 2 2,4 37 D-02

VA -8 8,0-95 d,+1 d,+6 3+04 7 2 2,4 37 D-0,2
VA -10 9,5-11,5 d+2 d,+9 45+0,6 9 3 3.4 55 D-03
VA -12 15-12,5 d+2 d,+9 45+0,6 10,5 3 3,4 55 D-0.3
VA -14 13,5-15,5 d+2 d,+9 45+0,6 12,5 3 3,4 55 D-03
VA -16 15,5 - 17,5 d,+2 d,+9 45+0,6 14 3 3,4 55 D-03
VA -18 175 -19 d+2 d,+9 45+0,6 16 3 3,4 55 D-03
VA -20 19 - 21 d+2 d,+12 6,0+0,8 18 4 47 75 D-04
VA -22 21-24 d,+2 d,+12 6,0+0,8 20 4 47 7.5 D-04
VA -25 24-27 d+2 d,+12 6,0+0,8 22 4 47 75 D-04
VA -28 27-29 d,+3 d,+12 6,0+£0,8 25 4 47 75 D-04
VA -30 29-31 d,+3 d,+12 6,0+038 27 4 47 75 D-04
VA -32 31-33 d,+3 d,+12 6,0+0,8 29 4 47 7.5 D-04
VA -35 33-36 d,+3 d, +12 6,0+0,8 31 4 47 75 D-04
VA -38 36-38 d,+3 d,+12 6,0+0,8 34 4 47 75 D-04
VA -40 38-43 d,+3 d,+15 70+1,0 36 5 5,5 9,0 D-05
VA - 45 43-48 d,+3 d,+15 7.0 +1,0 40 5 5,5 9,0 D-05
VA -50 48-53 d,+3 d,+15 7,0+1,0 45 5 5,5 9,0 D-05
VA -55 53-58 d,+3 d,+15 7,0+1,0 49 5 55 9,0 D-05
VA - 60 58-63 d,+3 d,+15 70410 54 5 5,5 9,0 D-0,5
VA - 65 63-68 d,+3 d,+15 7.0+1,0 58 5 5,5 9,0 D-05
VA -70 68-73 d+4 d, +18 9,0+1,2 63 6 6,8 1,0 D-06
VA -75 73-78 d,+4 d, +18 9,0+1,2 67 6 6,8 1,0 D-06
VA -80 78-83 d,+4 d,+18 9,0+1,22 72 6 6,8 1,0 D-06
VA -85 83-88 d+4 d,+18 9,0+1,2 76 6 6,8 1,0 D-06
VA -90 88-93 d,+4 d,+18 9,0+1,2 81 6 6,8 1,0 D-06
VA -95 93-98 d+4 d, +18 9,0+1,22 85 6 6,8 1,0 D-06
VA -100 98-105 d,+4 d,+18 9,0+1,2 90 6 6,8 1,0 D-06
VA - 110 105 - 115 d,+4 d,+ 21 10,5 +1,5 99 7 7.9 12,8 D-07
VA -120 15 - 125 d+4 d,+21 10,5 +1,5 108 7 7.9 12,8 D-07
VA -130 125 -135 d+4 d,+21 10,5 +1,5 17 7 7.9 12,8 D-07
VA -140 135 - 145 d+4 d, +21 10,5 +1,5 126 7 7.9 12,8 D-07
VA - 150 145 - 155 d,+4 d, + 21 10,5 +1,5 135 7 7.9 12,8 D-07
VA -160 155 - 165 d,+5 d,+24 12,0£138 144 8 9,0 14,5 D-08
VA -170 165 - 175 d,+5 d,+24 12,0 £138 153 8 9,0 14,5 D-08
VA -180 175 - 185 d+5 d, +24 12,0 £1,8 162 8 9,0 14,5 D-08
VA -190 185 - 195 d,+5 d,+24 12,0 £1,8 171 8 9,0 14,5 D-08
VA -199 195 - 210 d,+5 d, +24 12,0 £138 180 8 9,0 14,5 D-08
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH N1 4 > N1
HRIDELOVA TESNENI
TESNENI =
V-KROUZKY - TYP VA standard
OZNACENI ZASTAVBOVY PROSTOR ROZMERY V-KROUZKU
V-KROUZKU | hiidele d, d, max d, min b, d, s a b D,

VA -200 190 - 210 d, +10 d, +45 20,0 +4,0 180 15 14,3 25,0 D-1,0
VA -220 210-235 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 198 15 14,3 25,0 D-1,0
VA - 250 235 - 265 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 225 15 14,3 25,0 D-1,0
VA -275 265 - 290 d,+10 d,+45 20,0 4,0 247 15 14,3 25,0 D-1,0
VA -300 290 - 310 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 270 15 14,3 25,0 D-1,0
VA -325 310 - 335 d,+10 d, +45 20,0 £4,0 292 15 14,3 25,0 D-1,0
VA - 350 335-365 d, +10 d, +45 20,0 +4,0 315 15 14,3 25,0 D-1,0
VA -375 365 - 390 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 337 15 14,3 25,0 D-1,0
VA - 400 390 - 430 d,+10 d, +45 20,0 +4,0 360 15 14,3 25,0 D-15
VA - 450 430 - 480 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 405 15 14,3 25,0 D-15
VA - 500 480 - 530 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 450 15 14,3 25,0 D-15
VA - 550 530 - 580 d,+10 d, +45 20,0 4,0 495 15 14,3 25,0 D-15
VA - 600 580 - 630 d,+10 d,+45 20,0 £ 4,0 540 15 14,3 25,0 D-15
VA - 650 630 - 665 d,+10 d, +45 20,0 +£4,0 600 15 14,3 25,0 D-15
VA -700 665 - 705 d, +10 d, +45 20,0 +4,0 630 15 14,3 25,0 D-15
VA -725 705 - 745 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 670 15 14,3 25,0 D-15
VA -750 745 - 785 d,+10 d, +45 20,0 +4,0 705 15 14,3 25,0 D-15
VA -800 785 - 830 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 745 15 14,3 25,0 D-15
VA -850 830 - 875 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 785 15 14,3 25,0 D-15
VA - 900 875 - 920 d,+10 d, +45 20,0 +£4,0 825 15 14,3 25,0 D-15
VA - 950 920 - 965 d,+10 d, +45 20,0 £ 4,0 865 15 14,3 25,0 D-15
VA -1000 965 - 1015 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 910 15 14,3 25,0 D-15
VA -1050 1015 - 1065 d, +10 d, +45 20,0 £ 4,0 955 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1100 1065 - 1115 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1000 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1150 M5 - 1165 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 1045 15 14,3 25,0 D-15
VA -1200 165 - 1215 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1090 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1250 1215 - 1270 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 135 15 14,3 25,0 D-15
VA -1300 1270 - 1320 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 180 15 14,3 25,0 D-15
VA -1350 1320 - 1370 d, +10 d, +45 20,0 +4,0 1225 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1400 1370 - 1420 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 1270 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1450 1420 - 1470 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 1315 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1500 1470 - 1520 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1360 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1550 1520 - 1570 d, +10 d, +45 20,0 +£4,0 1405 15 14,3 25,0 D-15
VA -1600 1570 - 1620 d,+10 d,+45 20,0 4,0 1450 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1650 1620 - 1670 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1495 15 14,3 25,0 D-15
VA -1700 1670 - 1720 d,+10 d, +45 20,0 £4,0 1540 15 14,3 25,0 D-15
VA -1750 1720 - 1770 d, +10 d, +45 20,0 +4,0 1585 15 14,3 25,0 D-15
VA -1800 1770 - 1820 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1630 15 14,3 25,0 D-15
VA - 1850 1820 - 1870 d, +10 d, +45 20,0 £4,0 1675 15 14,3 25,0 D-15
VA -1900 1870 - 1920 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1720 15 14,3 25,0 D-15
VA -1950 1920 - 1970 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1765 15 14,3 25,0 D-15
VA - 2000 1970 - 2020 d,+10 d,+45 20,0 £4,0 1810 15 14,3 25,0 D-15

PRIKLAD OBJEDNAVKY

VA krouzek NBR pramér 190 mm
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HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
V-KROUZKY - TYP VS standard TESNENI

b b4
a NN
\A - \
o° o~ % | -

OZNACENI ZASTAVBOVY PROSTOR ROZMERY V-KROUZKU
V-KROUZKU | iidele d, d, max d, min b, d s a b D,

VS-5 45-55 d +1 D,+6 45 +0,4 4 2 3,9 5,2 D-02
VS-6 55-65 d +1 D,+6 45 +04 5 2 39 5,2 D-02
VS -7 6,5-8,0 d +1 D +6 45 +0,4 6 2 3,9 5,2 D-02
VS-8 8,0-9,5 d +1 D,+6 45 +04 7 2 39 5,2 D-02
VS -10 9,5-15 d+2 D, +9 6,7 +0,6 9 3 5,6 77 D-03
VS -12 11,5-13,5 d+2 D,+9 67 +0,6 10,5 3 5,6 77 D-0,3
VS - 14 13,5-15,5 d+2 D,+9 67 +0,6 12,5 3 5,6 77 D-0,3
VS -16 15,5-175 d +2 D,+9 67 +0,6 14 3 5,6 77 D-03
VS -18 17,5 - 19,0 d+2 D +9 6,7 +0,6 16 3 5,6 77 D-03
VS - 20 19-21 d+2 D, +12 9,0 +0,8 18 4 7.9 10,5 D-04
VS - 22 21-24 d+2 D, +12 9,0 +0,8 20 4 7.9 10,5 D-04
VS-25 24-27 d+2 D, +12 9,0 +0,8 22 4 7.9 10,5 D-04
VS - 28 27-29 d+3 D, +12 9,0 +0,8 25 4 7.9 10,5 D-04
VS - 30 29 - 31 d+3 D, +12 9,0 +0,8 27 4 79 10,5 D-04
VS - 32 31-33 d+3 D +12 9,0 £0,8 29 4 79 10,5 D-04
VS - 35 33-36 d+3 D, +12 9,0 +0,8 31 4 7.9 10,5 D-04
VS - 38 36-38 d+3 D, +12 9,0 +0,8 34 4 7.9 10,5 D-04
VS - 40 38-43 d+3 D,+15 1,0 +10 36 5 9,5 13,0 D-05
VS - 45 43-48 d+3 D, +15 1,0 +1,0 40 5 9,5 13,0 D-05
VS - 50 48 -53 d+3 D, +15 1,0 +1,0 45 5 9,5 13,0 D-05
VS - 55 53-58 d+3 D, +15 1,0 +1,0 49 5 9,5 13,0 D-05
VS - 60 58-63 d+3 D, +15 | 1,0 1,0 54 5 9,5 13,0 D-05
VS - 65 63-68 d+3 D, +15 1,0 +1,0 58 5 9,5 13,0 D-05
VS - 70 68-73 d+4 D, +18 13,5 +1,2 63 6 13 15,5 D-06
VS -75 73-78 d+4 D,+18 135 +1.2 67 6 1,3 15,5 D-06
VS - 80 78-83 d +4 D, +18 13,5 +1,2 72 6 13 15,5 D-06
VS - 85 83-88 d+4 D, +18 13,5 +1,2 76 6 1,3 15,5 D-06
VS - 90 88-93 d+4 D,+18 13,5 1.2 81 6 13 15,5 D-06
VS -95 93-98 d+4 D, +18 13,5 +1,2 85 6 13 15,5 D-06
VS - 100 98-105 d +4 D, +18 13,5 +1,.2 90 6 13 15,5 D-06
VS - 110 105 - 115 d+4 D, + 21 15,5 +1,5 99 7 131 18,0 D-07
VS - 120 115 - 125 d+4 D, + 21 15,5 +1,5 108 7 13,1 18,0 D-07
VS - 130 125-135 d+4 D, + 21 15,5 +1,5 17 7 13,1 18,0 D-07
VS - 140 135 - 145 d+4 D, +21 15,5 +1,5 126 7 13,1 18,0 D-07
VS - 150 145 - 155 d+4 D, + 21 155 +1,5 135 7 131 18,0 D-07
VS - 160 155 - 165 d+5 D,+24 | 18,0 +18 144 8 15,0 20,5 D-08
VS - 170 165 - 175 d+5 D +24 | 18,0 +18 153 8 15,0 20,5 D-08
VS - 180 175 - 185 d+5 D+24 | 18,0 +1,8 162 8 15,0 20,5 D-0,8
VS - 190 185 - 195 d+5 D,+24 | 18,0 +18 171 8 15,0 20,5 D-08
VS -199 195 - 210 d+5 D,+24 | 18,0 £138 180 8 15,0 20,5 D-0,8
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HYDRAULICKA TESNEN!I
HENHLICH HRIDELOVA TESNENI
ESHENT V-KROUZKY - TYP VL standard
b br Oznaceni Hiidel o d V-krouzek  d
a i V-krouzku U
| VL-110 105 - 115 99
\. @ \. VL - 120 15 -125 108
O VL - 130 125 -135 17
§ é > VL - 140 135 - 145 126
° © = < VL - 150 145 - 155 135
( é VL - 160 155 - 165 144
/‘ {' VL - 170 165 - 175 153
VL - 180 175 - 185 162
| VL - 190 185 - 195 171
Zastavbovy prostor Rozméry V-krouzku VL -200 195 - 210 182
Zl;ifj;i . Zzgg VL - 220 210 - 233 198
d. min=d,+ 20 b=10,5 VL - 250 232 - 260 225
VL - 275 260 - 285 247
VL - 300 285 - 310 270
VL - 325 310-335 292
VL - 350 335-365 315
VL-375 365 -385 337
VL - 400 385-410 360
VL - 425 410 - 440 382
VL - 450 440 - 475 405
VL - 500 475 - 510 450
VL - 525 510 - 540 472
VL - 550 540 - 565 495
VL - 575 565 - 585 517
VL - 600 585 - 625 540
VL - 650 625- 675 600
VL - 700 675 - 710 630
VL -725 710 - 740 670
VL - 750 740 - 775 705
VL - 800 775 - 825 745
VL - 850 825 - 875 785
VL - 900 875 - 925 825
VL - 950 925- 975 865
VL - 1000 975 - 1025 910
VL - 1050 1025 - 1075 955
VL - 1100 1075 - 1125 1000
VL - 1150 1125 - 1175 1045
VL - 1200 175 - 1225 1090
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HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
V-KROUZKY - TYP VE standard TESNENI

|

Zastavbovy prostor Rozméry V-krouzku

S b, =50 +12 ] s s=30
d, max=d, +24 - - a=325
d, min =d, + 115 b=65
(Tl Hfidel o d V-krouzek o d (SEAIELC] Hfidel ¢ d V-krouzek o d
V-krouzku l V-krouzku U
VE - 300 300 - 305 294 VE - 505 505 - 510 493
VE - 305 305 -310 299 VE - 510 510 - 515 497
VE - 310 310 - 315 304 VE - 515 515 -520 502
VE - 315 315 - 320 309 VE - 520 520 - 525 507
VE - 320 320-325 314 VE - 525 525 -530 512
VE - 325 325 -330 319 VE - 530 530 - 535 517
VE - 330 330-335 323 VE - 535 535 - 540 521
VE - 335 335 - 340 328 VE - 540 540 - 545 526
VE - 340 340 - 345 333 VE - 545 545 - 550 531
VE - 345 345 - 350 338 VE - 550 550 - 555 536
VE - 350 350 - 355 343 VE - 555 555 - 560 541
VE - 355 355 - 360 347 VE - 560 560 - 565 546
VE - 360 360 - 365 352 VE - 565 565 - 570 550
VE - 365 365 - 370 357 VE - 570 570 - 575 555
VE - 370 370-375 362 VE - 575 575 - 580 560
VE - 375 375 -380 367 VE - 580 580 - 585 565
VE - 380 380 -385 371 VE - 585 585 - 590 570
VE - 385 385 -390 376 VE - 590 590 - 600 575
VE - 390 390 - 395 381 VE - 600 600 - 610 582
VE - 395 395 - 400 386 VE - 610 610 - 620 592
VE - 400 400 - 405 391 VE - 620 620 -630 602
VE - 405 405 - 410 396 VE - 630 630 - 640 612
VE - 410 410 - 415 401 VE - 640 640 - 650 621
VE - 415 415 - 420 405 VE - 650 650 - 660 631
VE - 420 420 - 425 410 VE - 660 660 - 670 640
VE - 425 425 - 430 415 VE - 670 670 - 680 650
VE - 430 430 - 435 420 VE - 680 680 - 690 660
VE - 435 435 - 440 425 VE - 690 690 - 700 670
VE - 440 440 - 445 429 VE - 700 700 - 710 680
VE - 445 445 - 450 434 VE - 710 710 - 720 689
VE - 450 450 - 455 439 VE - 720 720 -730 699
VE - 455 455 - 460 444 VE - 730 730 - 740 709
VE - 460 460 - 465 448 VE - 740 740 - 750 718
VE - 465 465 - 470 453 VE - 750 750 - 758 728
VE - 470 470 - 475 458 VE - 760 758 - 766 735
VE - 475 475 - 480 463 VE - 770 766 - 774 743
VE - 480 480 - 485 468 VE - 780 774 - 783 751
VE - 485 485 - 490 473 VE - 790 783 -792 759
VE - 490 490 - 495 478 VE - 800 792 - 801 768
VE - 495 495 - 500 483 VE - 810 801-810 777
VE - 500 500 - 505 488 VE - 820 810 - 821 786
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HYDRAULICKA TESNENI

HENNLICH | L g AN
i HRIDELOVA TESNENI
sv P o
ESHENT V-KROUZKY - TYP VE zvlastni sortiment
ceni VE - 1500 1490 - 1515 1419
\2i::§ie::| IR0, Lt L VE - 1525 1515 - 1540 1443
VE - 830 821- 831 796 VE - 1550 1540 - 1570 1467
VE - 840 831- 841 805 VE - 1575 1570 - 1600 1495
VE - 850 841-851 814 VE - 1600 1600 - 1640 1524
VE - 860 851 - 861 824 VE - 1650 1640 - 1680 1559
VE - 870 861- 871 833 VE - 1700 1680 - 1720 1596
VE - 880 871-882 843 VE - 1750 1720 - 1765 1532
VE - 890 882 - 892 853 VE - 1800 1765 - 1810 1671
VE - 900 892 -912 871 VE - 1850 1810 - 1855 1714
VE - 920 912 - 922 880 VE - 1900 1855 - 1905 1753
VE - 930 922 -933 890 VE - 1950 1905 - 1955 1794
VE - 940 933 -944 900 VE - 2000 1955 - 2010 1844
VE - 950 944 - 955 o
VE - 960 955 - 966 921
VE - 970 966 - 977 932
VE - 980 977 - 988 942
VE - 990 988 - 999 953
VE - 1000 999 - 1010 963
VE - 1020 1010 - 1025 973
VE - 1040 1025 - 1045 990
VE - 1060 1045 - 1065 1008
VE - 1080 1065 - 1085 1027
VE - 1100 1085 - 1105 1045
VE - 1120 105 - 1125 1065
VE - 1140 125 - 1145 1084
VE - 1160 145 - 1165 103
VE - 1180 1165 - 1185 121
VE - 1200 185 - 1205 139
VE - 1220 1205 - 1225 157
VE - 1240 1225 - 1245 176
VE - 1260 1245 - 1270 195
VE - 1280 1270 - 1295 1218
VE - 1300 1295 - 1315 1240
VE -1325 1315 - 1340 1259
VE - 1350 1340 - 1365 1281
VE - 1375 1365 - 1390 1305
VE - 1400 1390 - 1415 1328
VE - 1425 1415 - 1440 1350
VE - 1450 1440 - 1465 1374
VE - 1475 1465 - 1490 1397
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HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI HfNNLij'
V-KROUZKY - TECHNICKE UDAJE TESNENI

V-KROUZKY

POPIS

V-krouzky se pouzivaji jako tésnéni hideli a loZisek a na ochranu proti necistotam, prachu, stfikajici vodé, apod. Nejcasté&ji
se pouzivaji v kombinaci s hiidelovym tésnénim. Mohou byt ovsem pouzity také jako samostatny prvek. V-krouzek je axidlné
plsobici tésnéni z ¢istého elastomeru, bez zesilujici tkaniny a kovu. Hfidel nevyZaduje Zadnou zvlastni Gpravu. V-krouzky
nevystavuji hiidele zddnému otéru. Poskozeni téchto hodnotnych soucdsti je tak vylouc¢eno. Jedna velikost V-krouzku

mUze byt pouzita i pro vice pramért hiideli. V-krouzek predstavuje velmi hospoddrné tésnéni, které se véeobecné vyborné
osvédcuje jak ve strojirenstvi, tak i pfi konstrukci pfistrojd.

Materidly AxidIni tésnici prvky jsou standardné k dispozici ve dvou materidlech:

Nazev materidlu | Oznaceni | Teplotni odolnost | Pouziti, vyhody

Nitril-butadienovy NBR -30°C az 100°C Mineraini oleje, tlakové kapaliny HFA, HFB, HFC, voda, glykol, petrolej, benzin, alifa-
kaucuk tické uhlovodiky, rostlinné oleje, tuky
Fluor - kaucuk FPM -20°C az 200°C Mineraini oleje, vysoko aditivované prevodové oleje, nékteré tlakové kapaliny HFD,

alifatické a aromatické uhlovodiky, kyseliny, dobra odolnost vici 0zénu, starnuti a
povétrnostnim vlivam

Dalsi materidly jsou k dispozici na vyzadani.

POZADAVKY NA HRIDEL

V-krouzek je nasunut na hfidel, se kterou spole¢né rotuje. Pozadavky na rozmérovou toleranci hfidele nejsou vysoké vzhledem

k tomu, Ze je V-krouzek celopryzovy a mlize byt natazen na vice prdmérG hiideli. Drsnost povrchu hiidele by neméla preséhnout
Ra 6,3 um. V pfipadé utésnéni kapalin je doporu¢eno dodrzet Ra max 3,2 um.

Vystiednosti hfidele

Tvar V-krouzku poskytuje spolehlivé zajisténi tésnici funkce také pfi vyskytu axidlni vile hfidele ¢i jeji nesouososti a hazivosti.

Pramér htidele Maximalni celkova dovolena

od do vystfednost hiidele
9,5 0,4

9,5 19,5 0,6

19,5 38 0,9

38 68 11

68 105 1,4

105 155 16

155 210 1,9

210 2020 3,6

OBVODOVA RYCHLOST

Se vzrlstajici obvodovou rychlosti a zvy$ujici se obvodovou rychlosti dochdzi k odlehéeni tésniciho bfitu od protipovrchu.
Do hodnoty obvodové rychlosti 8 m/s dochazi ke snizeni tfeni na kontaktni plose. Pfi rychlosti na 8 m/s musi byt V-krouzek
axialné zajistén a nad 12 m/s je nutné aplikovat také radidini zajisténi. Jedna z moznosti, jak V-krouzek zajistit, je pomoci
stahovaci kovové pdsky do pfipravené drazky. Kovova stahovaci pdska, nejen pro velké priméry, je dostupnd na vyzadani.
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HENNLICH HRIDELOVA TESNENI
TESNENI V-KROUZKY - KONSTRUKCNI UDAJE

PROTIBEZNE PLOCHY PRO V-KROUZKY

Pfi tésnéni V-krouzkem je jedna tésnici plocha tvorena jeho bfitem, ktery je opatfen ostrou tésnici hranou, naléhajici lehkym
tlakem na druhou tésnici plochu, tak zvanou protibéznou plochu. Krouzek se otaci s hrideli. V-krouzek téz tésni i pfi mirné
seSikmené, poptf. i pfi nedokonale zaoblené a excentricky bézici hrideli.

JAKOST POVRCHU PROTIBEZNYCH PLOCH

Kvalita tésnéného protipovrchu je dilezitd pro spravnou funkci a tésnost. Oproti hiidelovym tésnénim nejsou pozadavky
na tésnény povrch tak vysoké. Povrch musi byt hladky, bez vyraznych poskozeni ¢i ostrych vystupkt. Naroky na kvalitu
protibézné plochy se odviji od provoznich podminek a tésnéném médiu. Pfi béZné aplikaci je doporucovana tvrdost
protipovrchu oceli minimalné 125 HB. V pfipadé vyssich obvodovych rychlosti ¢i vyskytu abrazivnich ¢dstic musi byt tvrdost
vyssi.

Material protipovrchu Tvrdost HB
Podeutektoidni ocel 125 -150
Seda litina 190 - 270
Slinuty bronz 100 - 160
Nerezova ocel (Cr/Ni 18-8, C 0,1 %) 150 - 200
Nerezova ocel (Cr/Ni 18-8, C 0,5 %) 350
Kyselinovzdorna ocel 180 - 200
Karbid Wolframu 350 - 500
Kovana ocel 200 - 255
Hlinikovy odlitek 90 - 160
Pfi pokusech bylo zjisténo, ze v pomerné sirokém rozsahu drsnosti (R = 1-10 /12 /12
um) vétSinou dochazi ke stejnému treni a tim také ke stejné dlouhé Zivotnosti.
To v8ak neznamena, Ze by vzhled povrchovych ploch nebyl dilezity. Abychom si 25pm
zjednodusili postup pfi jednotlivych pfipadech pouziti, jsou ddle kratce popsany 11 ;
(viz obrdzek 1 az 3) tfi rlizné protibézné plochy. Na obrdzku 1je zndzornéna
povrchova plocha s velkou drsnosti R, =25 um (R =8 pm). Hroty jsou srazeny obrazek 1

napf. o€isténim smirkovym platnem. | kdyZ jsou mezi nimi hluboké ryhy 11, tvofi

vyvyseni 12 na hornich hrotech hladce vyhlizejici povrchovou plochu. Obrazek 2 3
znazornuje podobnou povrchovou strukturu jako obrdzek 1, hloubka drsnosti je pm
zde vSak 0 mnoho mensi- R =3 um (R =1 um). Konecne na obrazku 3 je profil

s ostrymi hroty, tj. hrubé obrobena povrchova plocha. Ackoliv je zde hloubka obrazek 2

drsnosti pomérné mald, neni zpravidla tato drsnd povrchova plocha s ostrymi
hranami vhodna pro pouziti jako protibézna plocha k bfitu tésnénf, nebot hroty

pronikaji mazadlem a silné opotiebovavaji pryzovy bfit. WWWW Hm
i

Doporucena zdvislost drsnosti povrchu na obvodové rychlosti je uvedena

v tabulce obrdzek 3
Obvodova rychlost Drsnost povrchu Ra [um]
>10 04-08
5-10 0,8-16
1-5 1,6-2,0
<1 2,0-25

Pokud v dané aplikaci hrozi riziko koroze protipovrchu, je tfeba upravit jeho povrch. Povrch Ize upravit zinkovanim,
chromovanim, anti-korozonim ndstrikem i napr. nalakovat. Tam, kde je tésnéni ponofeno ve vodni ldzni, je doporuceno pouzit
nerezovou ocel. Vzhledem k tomu, Ze md nerezova ocel Spatnou tepelnou vodivost, neni vhodné prekracovat obvodovou
rychlost 1 m/s pfi chodu ,na sucho*.
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Pfipady pouziti je pak mozno rozdélit

do Ctyf skupin:

a) Nemazana tésnéni

b) Tésnéni mazand tukem

c) Olejova tésnéni

d) Utésnéni vici jinym kapalinam,
majici Spatné koloidalni vlastnosti.

A2 /12
25pm
1 } a
obrdzek 1
mmzm: 3um
obrdzek 2

i
NN V10 pm
|

obrdzek 3

A) TESNENI V-KROUZKEM, NEMAZANA

Protibézne plochy podle obrazku 1a 2 s tak rozdilnymi drsnostmi jako R, 25 a 3
M jsou v podstaté pro tésnéni V-krouzky vhodné. Zejména v takovych pfipadech,
kdy bfit V-krouzku neni zatizen, tj. na utésnovanych mistech bez tlaku a pokud
atmosféra neobsahuje vétsi mnozstvi otfenych c¢astic. Protibézné plochy podle
obrdzku 3 jsou nevhodné.

skutecnost, ze povrchové plochy musi byt uhlazeny. Nesmi zde byt zddné ostré
hroty, které by opotifebovdvaly pryzovy bfit.

U nemazanych tésnéni skupiny A), kterd pracuji s brusnymi médii je tGcelné
pfizpUsobit drsnost povrchové plochy podle obrazku 2. Je to

sice ponékud drazsi, ale povrchovd plocha pak nemd nevyhody, uvedené na
obrazku 1. V ryhdch 11 mohou zlstat brusné ¢astice, napf. kamenny prach, pisek,
kovové tfisky apod., které pak tvoii vycnivajici ostré hroty (obrdzek 3).

Cim jsou drsnost a ryhy mensf, tim je i mensi nebezpedi ulpivani ostrych ¢astic na
povrchové plose. Nazor, ze ¢im je hladsi povrchova plocha, tim je lepsi i utésnéni,
neni spravny. Experimentdlné i empiricky bylo totiz zjisténo, Ze pfili§ hladka
povrchova plocha (R, = 1) nuti bfit k tomu, aby se pfisal. To ma za nasledek vetsi
tfeni a opotrebent.

Pro protibézné plochy u tésnéni skupiny A) plati:

Hladké povrchové plochy bez ostrych hrot(.

DrsnostR =1-10 p(R,=0,3- 31 .

Takovato povrchova plocha se obrousi nebo obrobi a lesti. Mnoho druht plech(
Ize pouzit bezprosttedné po osmirkovdni jemnym smirkovym platnem. Cim je
plech tvrdsi, tim lepsi jsou i tésnici vlastnosti. Kde by se mohlo pfedpokladat
napadeni rzi, doporuduje se oprava povrchu galvanizovanim, natérem apod.

B) TESNENI V-KROUZKEM, MAZANA TUKEM

Veétsinou zde plati stejnd hlediska jako u skupiny A). Lze se vSak spokojit s
mnohem drsné&jsim povrchem, pokud na tésnéni neplsobi otfené ¢astice. Kdyby
tomu tak bylo, pak musi mit protibézna plocha této skupiny minimaini drsnost- viz
skupina A).

SOUHRN:

Hladké povrchové plochy podle obrazku 1a 2 bez ostrych hran,
maximalni drsnost R, =40 p (R =12 ).

Pokud zde jsou brusné castice, nanejvys R =10 .-
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C) TESNENI V-KROUZKEM, MAZANA OLEJEM

V této skupiné je situace ponékud jind, nezli u ostatnich vyse

uvedenych tésnéni. Efektivni utésnéni pomoci pryzového

tésnéni s bfitem nezavisle na smeéru otaceni hiidele vyzaduje

zvlastni postupy.

Dva z nich se tykaji pfitlacné sily bfitu a protibézné plochy

a struktury obou tésnicich ploch. Je-li pfitlacna sila pfilis

velkd, promdckne olejovy film a tésnéni se opotrebuje. Je-li

vsak tato sila pfilis mald, dojde k sdni a tésnéni netésni.

Dotykové plochy nesmi mit Zddnou strukturu zdvislou na

sméru pohybu, tj. nesmi v zddném sméru pripustit prisak

oleje. Pokud by k tomu doslo, tésnéni v jednom sméru

prosakuje a kdyz se hidel otdci v druhém sméru, tésni.

Je nanejvys obtizné vyrobit dvé povrchové plochy, které

maji strukturu zcela bez smérové orientace. Dale by mohla

jedna jedind cizi ¢astice, pokud by se dostala do tésnéni,

rusit stabilitu tésnicil spary. Jak je ale mozné, Ze se presto

V-krouzek v mnoha pfipadech osvédcil jako olejové tésnéni?

Zde je nutno objasnit strukturu bfitu, popf. protibézné plochy.

V-krouzek je vyroben upichovacim postupem, ktery vytvari

malou, okem sotva viditelnou spirdlu. Protibézna plocha se

zpravidla soustruzi ¢elné, coz také vytvari Sroubovitou linii.

Mohou tak vzniknout ndsledujici montazni kombinace:

1. Obé spirdly plsobi ve smyslu zlepseného tésnéni.

2. Spirdla bfitu zlepSuje tésnéni, spirdla protibézné plochy
je ovliviuje nepfiznive.

3. Spirdla protibézné plochy zlepSuje tésnéni, spirdla britu
je ovliviuje nepfiznive.

4. Obé spirdly ovliviuji t&ésnéni nepfiznive.

V piipadé 1se vzdy dosahuje dokonalého utésnéni.

V pfipadech 2 a 3 dochdzi jednou k pozitivhimu, jednou

k negativnimu vysledku podle toho, ktera spirdla je silngjsi.
V pfipadé 4 dochazi vzdy k netésnosti.

Aby bylo zajisténo, ze bude zachovan pozitivni ¢erpaci
ucinek, musi byt protibézna plocha opatfena spirdlou, kterd
svym vzestupem docili vyssiho ¢erpaciho ucinku, nezli
spirdla V-krouzku. Tento princip lze pouzit jen tehdy, kdyz se
hfidel otaci pouze jednim smérem.

Spirdlu Ize vytvofit napt. soustruzenim. Tak je zachovan profil,
znazorneény na obrazku 4. Pfechod mezi drazkou spiradly a
tésnici plochou tvofi ostré hrany 41. Tésnici bfit nedoléha na
celou drazku 43, nybrz mohou vzniknout mezery 44. Hrany
Ize ale popt. srazit smirkovym pldtnem. Aby bylo mozno

tuto nevyhodu bezpecné vyloucit, Ize téz drazku vykovat
pneumatickym kolikem, zasazenym do upinace ndastroje u
soustruhu a posunovanym vhodnou rychlosti. U vétsSich sérif
se spirdly razi ndstrojem v excentrickém lisu.

Pro spirdly potom plati ndsledujici pfiblizné hodnoty: Sitka
drdzky 0,3 - 1,0 mm, hloubka 0,03 - 0,1 mm, stoupdni 0,2 -

3 mm. Stoupdani je nutno zvolit s ohledem na obvodovou
rychlost. Vyssi obvodova rychlost vyzaduje mensi stoupani

a obrdceng, viz obrazek 5.

Nasledkem cerpaciho ucinku byva do tésnéni vtlaceno urcité
mnozstvi vzduchu. Proto je dllezité, aby tésnéni neplsobilo
Vv uzavieném prostoru, nybrz aby byl umoznén pfivod
vzduchu a spirdla nevytvarela v dutém prostoru pretlak.
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Pravidla konstrukce pro tésnéni na spiralach:

1. Zjistit smér otdceni hfidele.

2. Zvolit smér spirdly s ohledem na smér otacek. Bfit ma pfi
otaceni vytlaCovat olej zevnitf smérem ven. Pfi pozorovani
protibézné plochy se ma spirdla otevirat na tu stranu, po
které se otdci bfit V-krouzku - viz obrézek.

3. Tvar spirdly zvolit podle obrdzku.

4. Spirdlu je nejlépe vyrobit lisovdnim na povrchové plose
s drsnosti ne vétsinez 10 p.
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D) UTESNENI VUCI KAPALINAM, MAJICi SPATNE KOLOIDALNI VLASTNOSTI
Prikladem takové kapaliny je voda, at uz ¢istd, nebo s rliznymi pfisadami, jako jsou soli, kyseliny nebo praci prostfedky.

HENNLICH

Nasledkem nizkého vnitfniho tfeni kapaliny vznikd u takovych médii velmi malé tieni v tésnéni za predpokladu, Ze jemnad
kapalina je nosnd. Pokud by meél povrch vycnivajici hroty, které by pronikaly kapalinovym filmem a pfichazely do styku pfimo
s britem, stoupal by tak odpor pfi otéd¢eni a soucasné by se bfit opotiebovdval.

U takovychto kapalin musi byt protibéznd plocha opracovdna tak, aby bylo dosazeno vzhledu podle obrazku 2, tj. drsnost
musi byt R =1- 5 pa hroty musi byt dokonale srazeny.
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V pfipadé malého natazeni na hfideli ¢i montaze do zakrytych
mist je vhodné opatfit hfidel drdzkou, ktera ustanovi V-krouzek
ve sprdvné poloze a s doporuc¢enym predpétim tésniciho bfitu.
Podklady pro vypocet této drdzky jsou v tabulce.

(%]

LN

) ©
Typ V-krouzku Primér d
VA, VS d,+05xs
VL d,+3mm
VE d, +10 mm
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V-KROUZKY - MONTAZ

Montaz:

V-krouzky se vyznacuji snadnou montazi, pfi které neni
nutné pouziti pfipravkl. Absenci kovové vyztuhy a nizsi
tvrdosti materidlu je dosazeno dostatec¢né pruznosti, ktera
dovoli natazeni az o 20 % z plvodniho priméru. V-krouzek
Ize proto pouzit na urcité rozpéti pramérd hrideli ¢i
pretdhnout pres soucdsti s vétsim priimeérem. Je doporuceno
opatfit tésnici brit plastickym mazivem ¢i silikonovym

olejem. Hiidel musi z(stat suchd a Cistd, aby nedochazelo

k protaceni V-krouzku.

Aplikace s vyssi obvodovou rychlosti vyzaduji zajisténi
V-krouzku vyztuhou na jeho vnéjsim obvodu. Doporu¢ené
rozméry vyztuhy pro typ VA a VS v kapitole HRIDELOVA
TESNENI, V-krouzky Typ VA standard a VS standard.
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Popis

AxidIni hfidelova tésnéni funguji na stejném principu jako V-krouzky. Skladaji se
ze dvou ¢asti — vnéjSiho kovového pouzdra, v némz je navulkanizovany pryzovy
tésnici element. Kovové pouzdro chrdni pryzovy element a zéroven plsobi jako
odstredivy disk. U provedeni VR2 s prodlouzenym kovovym pouzdrem lze vytvofit
dodatecny labyrint, zvysujici ochranu proti necistotdm.

Oproti V-krouzk({im je gammaring pevné nalisovan na hfideli a nepotfebuje zadné
dalsi zajistént.

Tato tésnéni najdou nejcastéji uplatnéni v kombinaci s hfidelovymi tésnénimi, jako
dalsi stupen ochrany proti prachu, necistotdm, stiikajici vodé, apod.

Materialy
Tésnici bfit je standardné k dispozici ve dvou materidlech:

Nazev materidlu | Oznaceni | Teplotni odolnost | Pouziti, vyhody

Nitril-butadienovy NBR -30°C az 100°C Minerdini oleje, tlakové kapaliny
kaucuk HFA, HFB, HFC, voda, glykol, pet-
rolej, benzin, alifatické uhlovodiky,
rostlinné oleje, tuky

Fluor - kaucuk FPM -20°C az 200°C Minerdini oleje, vysoko aditivo-
vané prevodové oleje, nékteré
tlakové kapaliny HFD, alifatické a
aromatické uhlovodiky, kyseliny,
dobra odolnost vi¢i 0zénu, starnu-
ti a povétrnostnim vliviim

Dalsi materidly jsou k dispozici na vyzadani.

Kovové pouzdro je standardné dodavano z pozinkované hlubokotazné oceli
1.0204 (AISI 1008). Na vyzadani je k dispozici nerezova ocel 1.4301 (AISI 304).

Pozadavky na hfidel

Je pozadovdna rozmérova tolerance ISO h9, pfipadné standardni tolerance pro
loziska ISG g6 ¢i n6, aby bylo dosazeno pevného upevnéni na hfideli a zaroven
snadnou montéaz. Drsnost povrchu hfidele musi byt maximainé Ra = 4 um. Hridel
musi byt opatfena srazenim 10° - 20° pro usnadnéni montdze. Hfidel nesmi
obsahovat ostré hrany, vystupky a jiné nedostatky.

Vystrednosti hiidele

Axialni hfidelova tésnéni jsou schopna plnit svou funkci i pfi vyznamnéjsich
vystfednostech hfidele.

Navrh tésnéného protipovrchu

Na tésnéni protipovrchu nejsou kladeny tak vysoké ndroky v porovnani s hfideli
u hfidelovych tésnéni. Jako tuto kontaktni plochu lze vyuzit pfirubu, sténu
zastavby pro loZisko, ¢i zadni stranu hfidelovych tésnéni s vnéjsim kovovym
pouzdrem (napf. typ B a C).

Povrch mize byt obrobeny, ale také odlitek. U obou postupt nesmi byt povrch
poskozen, mit ostré hrany, vrypy, apod.

Drsnost tésnéného protipovrchu musi byt navrzena max. Ra =2 um.

Obvodova rychlost
Obvodova rychlost je pro oba dostupné materidly elastomeru (NBR, FPM)
doporuc¢ena max. 12 m/s.

Montéaz

AxidIni tésnéni typu VR se musi nalisovat na hfidel pomoci pfipravku. Neni
dovoleno pouzivat kladivo. V pfipadé, ze neni pouzito axidIni zarazky, je tfeba
pfipravek pfizplsobit tak, aby bylo dosazeno vhodného predpéti tésniciho bfitu.
Pro snizenf tfeni a zvySeni Zivotnosti tésniciho bfitu, opattete bfit plastickym
mazivem.
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Q
d, d, max d, b, d, d, b, d, max D, D,
10 15 24 3,5 15 32 4 21 29 34
n 17 26 3,5 17 34 4 23 31 36
12 17 26 3,5 20 37 4 26 34 39
14 21 30 4 25 42 4 31 39 44
15 21 30 4 30 48 4,5 37 45 50
16 23 32 4 35 53 4,5 42 50 55
17 23 32 4 40 58 4,5 47 55 60
18 24 33 4 45 63 4,5 52 60 65
20 26 35 4 50 72 55 58 68,5 74
22 31 40 4 55 77 5,5 63 73,5 79
24 31 40 4 60 82 55 68 78,5 84
25 31 40 4 65 87 5,5 73 83,5 89
26 31 40 4 70 92 55 78 88,5 94
28 34 43 4 75 97 5,5 83 93,5 99
30 37 47 4,5 80 102 55 88 98,5 104
32 39 49 4,5 85 107 5,5 93 103,5 109
35 42 52 4,5 20 12 5,5 98 108,5 14
38 45 55 4,5 95 17 5.5 103 13,5 19
40 47 57 4,5 100 122 5,5 108 18,5 124
4 48 57 4,5
42 49 59 4,5
45 52 62 4,5
48 55 65 4,5
50 58 70 5,5
52 60 72 55
55 63 75 55
58 66 78 55
60 68 80 5,5
62 70 82 55
65 73 85 5,5
68 76 88 5,5
70 78 90 5,5
72 80 92 5,5
75 83 95 5,5
78 86 98 5,5
80 88 100 515
85 93 105 5,5
90 98 110 5,5
95 103 15 5,5
100 108 120 515
105 13 125 55
135 145 159 6,5
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CARCOSEAL®

PRO VELKE PRUMERY A NAROCNE APLIKACE
VYSSi ODOLNOST PROTI POSKOZENI
PROFIL AP S VYSSi TLAKOVOU ODOLNOSTI
DELENE PROVEDENI = SNiZENi NAKLADU NA UDRZBU
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CARCOSEAL - PREHLED SORTIMENTU

- Max. Max. .
Teplotni . . | Moznost
. . tlakova | obvodova o . 9
Profil Typ Smés | odolnost déleného Popis
trvala CIES | e s rovedeni
[bar] sk | P
| S820 | -30 +120 15 - vhodny pro vétsinu aplikaci
LT820 | -30 +90 10 - upevnéni axidlni pridrznou deskou
UN HT720 | -30 +150 05 5 - specidlni tvar tésniciho bfitu zajistuje provoz bez priisaku
7420 | -20 +180 25 ) a s dostatecnym mazanim
- tésnici brit zatizen nerezovou taznou pruzinou
S820 | -30 +120 15 - moznost pouziti dvou tésnéni zady k sobé pro oddéleni
LT820 | -30 +90 10 dvou tésneénych médii nebo tandemové usporadani pro
SCA | HT720 | 30 +150 05 o5 __ | optimalni tésnicf vykony
- provedeni shodné s UN, avsak s obvodovymi a radidlinimi
2420 | -20 +180 25 drazkami pro dodate¢né mazani
S820 | -30 +120 5 - vhodné pro drazky bez axidlnich pridrznych desek (napf.
LT820 | -30 +90 5 dle DIN 3760)
UN/SF | —=22= | =— =~ | e e e
SCA/SE | HT720 | 30 +150 - - zvlasté vyztuzeny vnéjsi plast, ktery fixuje tésnéniv drdzce
na vnéjsim obvodu
2420 | -20 +180 5 - dostupné pouze v nedéleném provedeni
S820 | -30 +120 10
LT820 | -30 +90 ) - tésnici bit podepren opérnym PTFE krouzkem
AP N 5 a uzpUsoben pro vyskyt pretlaku
il Ol Okl 0 15 - dostupny pouze v nedéleném provedeni
Z420 | -20 +180 15
$820 | -30 +120 10 - nové&jsi typ bez op&rného PTFE krouzku
AT LT820 | -30+90 . 8 - vylepgeny tésnicf biit pro pouZiti pfi vyskytu
HT720 | -30 +150 15 pretlaku
220 + - pro pouziti s axialni pfidrznou deskou
_ ~ Z420 | -20 +180 15 Ziti's axidlni pfidrznou desk
ZAKAZKOVA PROVEDENI
P20 | S0 L - shodné s UN/SF/MB, nicméné uréeno pro aplikace s
AP/WT/ | LT820 | -30 +90 5 8 vyskytem pretlaku
MB HT720 | -30 +150 15 - vhodné pro drazky bez axidlnich pridrznych desek (napf.
- 7420 | 20 +180 15 dle DIN 3760)
7 $820 | -30 +120 15 - typ vyvinuty pro vélcovny
AL LT820 | -30+90 s 10 - vylepéeny tésnicf bfit, ktery je Iépe chrénén proti
HT720 | -30 +150 ’ 25 poskozeni béhem montdze
i 7420 | -20 +180 5 - dostupné v provedeni UN i SCA
$820 | -30 4120 15 - vhodné pro hiidele se zvy$enou hazivosti
HT720 | -30 +150 25 - provedeni LDS je axialni tésnéni pfipevnéné k
LDS Z420 | -20 +180 * 25 hrideli a tésnici bfity rotuji v zdstavbovém prostoru
- celopryzové provedeni
- pfedepnuté nerezovou pruzinou
v S820 | -30 +120 70
=05 7420 | -20 +180 05 100 - specidlné vyvinuté tésnéni pro pouziti v dratovnach
’ - vhodné pro velkou obvodovou rychlost
S$820 | -30 +120 3 - tésnéni vyvinuté pro pouziti do strojd na razbu
] LT820 | -30 +90 3 tunelt R
™ 5 - masivni zaobleny tésnici bfit
SllEC T E - vhodny pro velmi naro¢né aplikace, abrazivni
T _ ~ 2420 | -20+180 3 média, uhelny kal, apod.
- v provedeni celopryzovém ¢i kombinaci textil/pryz
N S$820 | -30 +120 15
WA LT820 | -30+90 a5 10 -shodné provedeni's UN, vylepsené o prachovku, ktera
HT720 | -30 +150 ’ 25 0 | zamezuje proniknuti necistot do tésnéného prostoru
| Z420 | -20 +180 25
S820 | -30 +120 15
UN/LA/ | LT820 | -30 +90 05 10 N - kombinuje prednosti provedeni UN/LA a V-krouzku
ES HT720 | -30 +150 ’ 25 @ - zvy$end odolnost proti pronikani necistot
- 7420 | -20 +180 25

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. |
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HRIDELOVA TESNENI S
CARCOSEAL - PREHLED SORTIMENTU TESNENI

HENNLICH

. | Maximalni Max. s
Teplotni . . | Moznost
. ” tlakova | obvodova . . 9
Profil Typ Smés | odolnost déleného Popis
trvald odolnost | rychiost rovedeni
[bar] msr | P
¥ S$820 | -30 +120 8
LT820 | -30 +90 8 - prodlouzeny tésnici bfit
UN/LL | HT720 | -30 +150 0,5 8 __ |- vhodné pro nesouosé hiidele a hfidele se
T 7420 | -20 +180 8 zvySenou hazivosti
S820 | -30 +120 15 - vhodné pro drazky bez axidlnich pfidrznych desek (napf:
dle DIN 3760)
230+
UN/SF/ LT820 | -30+90 05 10 - misto textil-pryZové vyztuhy je pouzit kovovy prouzek pro
MB | HT720 | -30 +150 ’ 25 pouziti bez piruby
D 7420 | -20 +180 25 - vhodny do médii, u kterych hrozi naruseni textilnich vidken
¢i pro vyssi obvodové rychlosti
* Podle pouZzitého materidlu a provoznich podminek.
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI

S
@D
od,| “1
Vlastnosti materidld a rozsah pouziti
Oznaceni | Material Tlak Teplotni odolnost Obvodova
rychlost
dlouhodoba krdtkodoba
S820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120°C max. 15 m/s
LT820 LNBR -30°C 90 °C -45°C | 110°C max. 10 m/s
< 0,5 Bar
HT720 HNBR -30°C | 150°C | -45°C | 170°C max. 25 m/s
7420 FKM -20°C | 180°C | -30°C | 200°C max. 25 m/s
Pozadavky na zastavbovy prostor
Pramér Rozméry b E max C max Tolerance H
h¥idele profilu H x [mm] [mm] [mm] [mm]

[mm] A [mm]
100 - 250 16 x 20 2 9,0 4,0 16 +0/-0,1
250 - 400 20x 22 2,2 1,0 6,0 20 +0,1/-01
400 - 600 22 x 25 2,5 11,0 7,0 22 +0,1/-0,1

>600 25x32 3,2 14,0 8,0 25 +0,1/-0,1

Rozméry profilti se odviji od dostupnych vyrobnich forem.

Pozadavky na hridel

Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost
[um] [um] [HRC]
0-8 02-0,8 1,0-4,0 35
8-16 02-0,6 1,0-2,5 45
>16 02-04 0,8-15 55
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel:416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz

HRIDELOVA TESNENI

CARCOSEAL /UN

POPIS

Carcoseal /UN je nejbéznéji
pouzivané hiidelové tésnéni pro velké
priiméry. Jeho profil je vhodny pro
vétSinu aplikaci ndroc¢ného provozu.
Dostacujici zasobeni tésnéni mazivem
je rozhoduijici pro zivotnost tésnénf

a co mozna nejnizsi opotrebent.
Hridel nesmi v zadném pfipadé bézet
nasucho.

Doddvéme v déleném i nedéleném
provedent.

MATERIAL

Robustnf, tkaninou vyztuzend vnéjsi
¢ast gufera (bez kovoveé vyztuhy) je
vyrabéna s vétsim primérem a pfi
montdzi dochdzi k jejimu stlaceni

v zdstavbovém prostoru.

Pruzny tésnicf bfit s pfisadou
modifikovaného PTFE zarucuje
vysokou odolnost proti opotfebeni
doprovdzenou niz$im tfenim. BFit

je navrzen tak, Ze dosedd na hfidel
vétsi plochou a tim Setfi jeho povrch
pfi soucasné lepsi tésnosti. Jeho
geometrie umoznuje vytvoreni
definovaného olejového filmu, ktery jej
chrani.

Na vnéjsi ploSe tésniciho bfitu je
navic nanesena tenka vrstva PTFE

- Carcoflon®, snizujici treci odpor

a usnadnujici zabéh.

Tésnici bfit je pfedepnut spirdlovou
pruzinou

z nerezové oceli AlSI 302.

I www.hennlich.cz/tesneni



HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI
CARCOSEAL /UN

MEDIA

Carcoseal /UN je vhodné pro vsechny
oblasti, kde se musi na otécejicich
hfidelich utésnit oleje, tuky, voda
nebo jiné kapaliny. V pfipadé pouzitl

1,50

HENNLICH
TESNENI

Maximalni dovolena vystfednost
htidele pfi aplikaci CARCOSEAL/UN

v agresivnim prostfedi, napf. morské 1,25

¢i chlorované vodé, mlizeme dodat
pruziny ze specialni nerezové oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti 1,00

jednotlivych materidl( nds, prosim,
kontaktujte.

0,75

25x32

MONTAZ

Carcoseal /UN vyzaduji pouziti
zastavbového prostoru s prirubou.

Po upevnéni pfiruby dojde k

axialnimu stlaceni textil-pryzové
vyztuhy, ktera zajisti u¢innou statickou
tésnost. K dispozici je délené (oznaceni
SPLIT) i nedélené provedeni. Délené

0,50

Celkova vystiednost hiidele [mm]

0,25

22x25

20 x 22
16 x 20

provedeni zjednodusuje Udrzbu bez 0,00
nutnosti demontdze hfidele. Pfesto
si zachovdva srovnatelné tésnici

vlastnosti, jako nedélené provedeni.

500

OMEZENI VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystiednost hfidele, které
muze byt tésnici bfit vystaven, se
skldda ze dvou hodnot. Staticka
vystfednost (nesouosost) a dynamicka
vystfednost (hdzivost).

Dovolené hodnoty celkové
vystfednosti v zavislosti na

profilu tésnéni jsou uvedeny

v pfilozeném grafu.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 |

1000 1500 2000 2500 3000 3500

Otacky hridele [ot/min]

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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CARCOSEAL /SCA

gD
ad {
Vlastnosti materialti a rozsah pouziti POPIS
. . , 3 Carcoseal /SCA je doporucovany do
Oznaceni Material Tlak Teplotni odolnost Obvodova o BTt . o .
rychlost vétsiny narocnych aplikaci, ve kterych
je nutné pouzit dvé hfidelova tésnéni
dlouhodoba kratkodoba zady k sobé (oddé&leni dvou rdiznych
$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120°C | max. 15 m/s médii), ¢i v tandemoveém uspoiddéni.
LT820 LNBR 30°C | 90°C | 45°C | 10°C | max.10m/s @ zadnistrane obsahujiradiaini a
< 0,5 Bar obvodove drazky, jenz slouzi k privodu
HT720 HNBR -30°C | 150°C | -45°C | 170°C | max. 25 m/s sekundarniho maziva. Tim Ize pfedejit
7420 FKM -20°C | 180°C | -30°C | 200°C | max. 25 m/s chodu na sucho a pfed¢asnému
opotrebeni tésniciho bfit.
Doddvame v déleném i nedéleném
Pozadavky na zastavbovy prostor provedent.
Pramér Rozméry b E max C max Tolerance 2 x H .
hiidele | profilu H x [mm] [mm] [mm] [mm] MATERIAL
[mm] A[mm] Robustni, tkaninou vyztuzenad vnéjsi
100 - 250 16 x 20 2 9.0 4.0 32 +0/-011 ¢ast gufera (bez kovové vyztuhy) je
vyrabéna s vétsim priimérem a pfi
250-400 | 20x22 22 .0 6.0 40 *0-02 montazi dochazi k jejimu stla¢eni
400 - 600 22x25 2,5 1,0 7,0 44 +0/-0,2 v zdstavbovém prostoru.
> 600 25 x 32 32 14,0 8.0 50 +0/-0,3 Pruzny tésnici bfit s pfisadou

Rozméry profilti se odviji od dostupnych vyrobnich forem.

Pozadavky na hridel

modifikovaného PTFE zarucuje
vysokou odolnost proti opotfebenf
doprovdazenou nizsim tfenim. Bfit
je navrzen tak, ze dosedd na htidel

Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost vetsi plochou a tim Setii jeho povrch
[um] [pm] [HRC] pti soucasné lepsi tésnosti. Jeho
0-6 02-06 1,0 - 4,0 35 geometrie umoznuje vytvoren(
816 02-06 10-25 45 fje_fan\//apeho oIeJoveho fllvmu., Iftery
jej chrani. Na dosedacim tésnicim
>6 02-04 08-15 55 bfitu je navic nanesena tenka vrstva
PTFE (Carcoflon®), snizujici tfeci odpor
a usnadnujici zabéh.
Tésnici bfit je pfedepnut spirdlovou
pruzinou z nerezové oceli AlSI 302.
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711 444 e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 361



HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI
CARCOSEAL /SCA

MEDIA

Carcoseal /SCA je vhodné pro vSechny
oblasti, kde se musi na otécejicich
hfidelich utésnit oleje, tuky, voda

nebo jiné kapaliny. V pfipadé pouzitl

1,50

1,25

HENNLICH
TESNENI

Maximalni dovolena vystfednost
htidele pfi aplikaci CARCOSEAL/SCA

v agresivnim prostfedi, napf. morské
¢i chlorované vodé, mizeme dodat
pruziny ze specialni nerezové oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti 1,00

jednotlivych materidl( nds, prosim,
kontaktujte.

25x 32

0,75

MONTAZ

Carcoseal /SCA vyZaduji pouziti
zastavbového prostoru s prirubou.

Po upevnéni pfiruby dojde

k axialnimu stlaceni textil-pryzové
vyztuhy, ktera zajisti u¢innou statickou
tésnost. K dispozici je délené

(ozn. SPLIT) i nedélené provedeni.

0,50

Celkova vystrednost hiidele [mm]

0,25

22x25

20 x 22
16 x 20

Délené provedeni zjednoduSuje bez 0,00

nutnosti demontdze hridele. Pfesto
si zachovdva srovnatelné tésnici
vlastnosti, jako nedélené provedeni.
Vice informaci najdete v kapitole
ZASTAVBOVY PROSTOR.

500

OMEZENI VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystiednost hfidele, které
muze byt tésnici bfit vystaven,

se sklada ze dvou hodnot.

Staticka vystfednost (nesouosost)

a dynamicka vystfednost (hdzivost).

v kapitole GUFERA - POZADAVKY
NA HRIDEL. Dovolené hodnoty
celkové vystifednosti jsou uvedeny ve
vedlejsim grafu.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 |

1000 1500 2000 2500 3000 3500

Otacky hridele [ot/min]

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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. HYDRAULICKA TESNENI

HEVNNLv'Cf' HRIDELOVA TESNENI
TESNENI CARCOSEAL /UN/SF/MB

Vlastnosti materiald a rozsah pouziti POPIS

— — - . Carcoseal /UN/SF je navrzen pro pouzitf
Oznaceni Material | Tlak Teplotni odolnost Obvodova bez priruby do axialné otevienych
rychlost zéstaveb, nap. dle DIN 3760. Jeho
dlouhodoba kratkodoba profil je vhodny pro vétsinu aplikaci
$820 NBR 20°C | 100°C | -30°C | 120°C max. 5 m/s téZkeho provozu. V pipadé narocnéjsich
LT820 LNBR -30°C 90 °C -45°C | 1M0°C max. 5 m/s pOdmmelf’ napr. Zvys,enve teplvot.y (,:| vyssich
- obvodovych rychlosti prekracujici 5 m/s
HT720 HNBR -30°C | 150°C | -45°C | 170°C max. 5 m/s je doporuceno pouzit verzi UN/SF/MB. Ta
7420 FPM -20°C | 180°C | -30°C | 200°C | max.5m/s obsahuje misto textil-pryzové vyztuhy dva

ploché ocelové pasky. Obé varianty se
dodavaji pouze v nedéleném provedeni.

Pozadavky na zastavbovy prostor

Pramér hfidele Rozméry b E max [mm] Tolerance H
[mm] profilu H x A [mm] [mm]
[mm]
100 - 250 16 x 20 2 9,0 16 +0/-0,1
250 - 400 20x 22 2,2 1,0 20 +0,1/-01
400 - 600 22x25 25 11,0 22 +0,1/-0;1 |/| _ _ )
>600 25x32 3,2 14,0 25 +0,1/-01
Rozméry profilli se odviji od dostupnych vyrobnich forem. Provedeni UN/SF/MB
Pozadavky na hridel MATER!AL . Y wevius
Robustni, tkaninou vyztuzend vnéjsi cast
Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost gufera (bez kovové vyztuhy) je vyrébéna
(um] (um] (HRC] s V&tSim priimérem a pfi montdzi dochdzi
0-8 0,2-0,8 1,0-4,0 35 k jejimu stlaceni'v zastavbovém prostoru.
8-16 02-06 10-25 45 Pruzny tésnicli bfit s pFI'SBdOEJ
modifikovaného PTFE zarucuje vysokou
2l Gzt Dig=ts 28 odolnost proti opotfebeni doprovdzenou

nizSim tfenim. BFit je navrzen tak, Ze

doseda na hfidel vétsi plochou a tim Setfi
jeho povrch pfi soucasné lepsi tésnosti.
Jeho geometrie umoziuje vytvoreni
definovaného olejového filmu, ktery jej
chrani. Na dosedacim tésnicim bfitu je navic
nanesend tenkd vrstva PTFE (Carcoflon®),
snizujici tfeci odpor a usnadnujici zabéh.

Tésnici bfit je predepnut spirdlovou
pruzinou z nerezové oceli AISI 302.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni 363



HYDRAULICKA TESNEN/
HRIDELOVA TESNENI S
CARCOSEAL /UN/SF a CARCOSEAL /UN/SF/MB TESNENI

MEDIA
Carcoseal /UN/SF/ a UN/SF/MB je 195

vhodné pro vsechny oblasti, kde se Maximalni dovolena vystfednost

musi na otacejicich hfidelich utésnit hidele pfi aplikaci CARCOSEAL / UN/SF a UN/SF/MB
oleje, tuky, voda nebo jiné kapaliny.

V piipadé pouziti v agresivnim
prostredi, napt. morské ¢i chlorované
vodé, miZeme dodat pruziny ze
specidlni nerezové oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti
jednotlivych materidl( nds, prosim,
kontaktujte.

HENNLICH

1,00

25x32

0,75

. 22 x25
MONTAZ

Carcoseal/UN/SF je uzplisobeno pro
ulozeni do axidlné oteviené drdzky.
Vnéjsi textil-pryzova vyztuha je
vyrobena s priimérovym predpétim a
zajistuje dostatecnou fixaci v zastavbé.
Z davodu prdmérového predpéti je
tfeba do zdstavby vzdjemné vtlacovat
vzdy protilehlé ¢asti tésnéni, aby 0,00 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
v konecné fazi nedoslo k tvorbé 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
vyrazného ohybu a tedy prekazce, jez

by mohla zamezit dal$imu postupu. Otacky hfidele [ot/min]

Vice informaci naleznete v kapitole

ZASTAVBOVY PROSTOR.

0,50
20 x 22
16 x 20

0,25

Celkova vystiednost hiidele [mm]

OMEZENI VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystiednost hfidele, které
muUze byt tésnici bfit vystaven, se
sklada ze dvou hodnot. Staticka
vystfednost (nesouosost) a dynamicka
vystfednost (hdzivost). Podrobnéjsi
informace naleznete v kapitole
GUFERA - POZADAVKY NA HRIDEL.
Dovolené hodnoty celkové
vystrednosti hiidele jsou uvedeny ve
vedlejsim grafu.

364 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HENNLICH
TESNENI

+ MEDIUM

Vlastnosti materiald a rozsah pouziti

Oznaceni | Material Tlak Teplotni odolnost Obvodova
rychlost
dlouhodobd kratkodoba
$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120°C max. 10 m/s
LT820 LNBR -30°C | 90°C | -45°C | 110°C max. 8 m/s
HT720 HNBR <5 Bar -30°C | 150°C | -45°C | 170°C max. 15 m/s
7420 FPM -20°C | 180°C | -30°C | 200°C max. 15 m/s
Pozadavky na zastavbovy prostor
Pramér Rozméry b E max C max Tolerance H
hfidele profilu H x [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] A [mm]
<50 10 x M 1,2 5,0 0,5 " +0/-0,1
50 -100 12,5x16 1,5 7,0 0,5 12,5 +0/-0,1
100 - 250 16 x 20 2 9,0 1,0 16 +0/-0/1
250 - 400 20 x 22 2,2 11,0 1,0 20 +0/-0,1
400 - 600 22 x25 2,5 11,0 1,5 22 +0/-0,1
>600 25x 32 32 14,0 15 25 +0/-0/1

Rozméry profilt se odviji od dostupnych vyrobnich forem.

Pozadavky na hridel

Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost
[Hm] [um] [HRC]
0-6 0,2-06 1,0-2,5 45
>6 02-04 08-15 55
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz

HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI

CARCOSEAL AP

POPIS

Carcoseal AP je navrzen pro aplikace
rota¢niho pohybu s vyskytem
tlakového spadu. Tésnici bfit umoznuje
svou geometrii takové usmeérnéni tlaku,
které jej odleh¢i a zachova pfitlacnou
silu na hfideli téméf konstantni. Tim se
zamezi nejen zvétSeni kluzné plochy,
ale i zvyseni tfeni. Pfedepsané hodnoty
dovoleného tlaku v zavislosti na
obvodové rychlosti (p-v diagram) jsou
uvedeny nize.

Dodavame v déleném i nedéleném
provedent.

MATERIAL

Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi
¢ast gufera (bez kovové vyztuhy) je
vyrdbéna s vétsim primérem a pfi
montazi dochazi k jejimu stlaceni

v zdstavbovém prostoru.

Pruzny tésnici bfit s pfisadou
modifikovaného PTFE zarucuje
vysokou odolnost proti opotifebeni
doprovazenou niz§im tfenim. BFit

je navrzen tak, ze doseda na hfidel
veétsi plochou a tim Setfi jeho povrch
pfi soucasné lepsi tésnosti. Jeho
geometrie umoznuje vytvoreni
definovaného olejového filmu, ktery
jej chrani. Na dosedacim tésnicim
bfitu je navic nanesenad tenka vrstva
PTFE (Carcoflon®), snizujici tfeci odpor
a usnadnujici zabéh.

Tésnici bfit je pfedepnut spirdlovou
pruzinou z nerezové oceli AlSI 302.

I www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI
CARCOSEAL AP

MEDIA

Carcoseal AP je vhodné pro vSsechny
oblasti, kde se musi na otécejicich
hfidelich utésnit oleje, tuky, voda
nebo jiné kapaliny. V pfipadé pouziti 5
v agresivnim prostfedi, napf. morské
¢i chlorované vodé, mizeme dodat
pruziny ze specialni nerezové oceli.
Pro zjisténi chemické odolnosti
jednotlivych material( nds, prosim,
kontaktujte.

Tlak [Bar]
EN

MONTAZ

Carcoseal AP vyzaduje pouziti 1
zastavbového prostoru s prirubou.

Po upevnéni pfiruby dojde

k axialnimu stlaceni textil-pryzové
vyztuhy, ktera zajisti ¢innou statickou
tésnost. K dispozici je nedélené
provedent.

Vice informaci najdete v kapitole
ZASTAVBOVY PROSTOR.

OMEZENI VYSTREDNOSTI HRIDELE
Celkova vystfednost hfidele, které
mUiZe byt tésnici bfit vystaven, se
skldda ze dvou hodnot, a to statické
vystfednosti (hesouosost) a dynamické
vystfednosti (hazivost). Podrobnéjsi
informace naleznete v kapitole
GUFERA - POZADAVKY NA HRIDEL.
Pfi aplikacich s vyskytem tlakového
spadu je nutné vystfednost hfidele co
nejvice eliminovat. Dovolené hodnoty
celkové vystfednosti jsou uvedeny ve
vedlejsim grafu.

1,00

0,80

0,60

Celkova vystirednost hridele [mm]
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! MEDIUM

Vlastnosti materiald a rozsah pouziti

Oznaceni | Material Tlak Teplotni odolnost Obvodova
rychlost
dlouhodobd kratkodoba
S$820 NBR -20°C | 100°C | -30°C | 120°C max. 10 m/s
LT820 LNBR -30°C | 90°C | -45°C | NO°C max. 8 m/s
HT720 HNBR <o Bar -30°C | 150°C | -45°C | 170°C max. 15 m/s
7420 FPM -20°C | 180°C | -30°C | 200°C max. 15 m/s
PozZadavky na zastavbovy prostor
Pramér Rozméry b E max C max Tolerance H
hfidele profilu H x [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] A [mm]
<50 10 x 11 1,2 5,0 0,5 1 +0/-0,1
50 - 100 12,5x16 1,5 70 0,5 12,5 +0/-0/1
100 - 250 16 x 20 2 9,0 1,0 16 +0/-0/1
250 - 400 20x 22 2,2 11,0 1,0 20 +0/-0,1
400 - 600 22x25 2,5 11,0 1,5 22 +0/-0,1
>600 25x 32 3.2 14,0 15 25 +0/-0,1
Rozméry profilti se odviji od dostupnych vyrobnich forem.
Pozadavky na hridel
Obvodova rychlost Ra Rt Minimalni tvrdost
[um] [um] [HRC]
0-6 0,2-0,6 1,0-2,5 45
>6 02-04 0,8-15 55

HYDRAULICKA TESNENI

HRIDELOVA TESNENI

CARCOSEAL / AP/WT

POPIS

Carcoseal / AP/WT je navrzen pro
aplikace rota¢niho pohybu s vyskytem
tlakového spddu. Tésnici bfit umoznuje
svou geometrii takové usmérnéni tlaku,
které jej odlehci a zachova pritlacnou
silu na hrideli téméf konstantni. Tim se
zamezi nejen zvétSeni kluzné plochy,
ale i zvyseni tfeni. Predepsané hodnoty
dovoleného tlaku v z&vislosti na
obvodové rychlosti (p-v diagram) jsou
uvedeny nize.

Doddvéme v déleném i nedéleném
provedent.

MATERIAL

Robustni, tkaninou vyztuzena vnéjsi
¢ast gufera (bez kovové vyztuhy) je
vyrabéna s vétsim prlimérem a pfi
montdazi dochazi k jejimu stlaceni

v zdstavbovém prostoru.

Pruzny tésnici bfit s pfisadou
modifikovaného PTFE zarucuje
vysokou odolnost proti opotfebeni
doprovdazenou niz$im tfenim. BFit

je navrzen tak, Ze dosedd na htidel
Vvétsi plochou a tim Setfi jeho povrch
pfi soucasné lepsi tésnosti. Jeho
geometrie umoznuje vytvorfeni
definovaného olejového filmu, ktery
jej chrani. Na dosedacim tésnicim
bfitu je navic nanesend tenka vrstva
PTFE (Carcoflon®), snizujici treci odpor
a usnadnujici zabéh.

Tésnici brit je pfedepnut spirdlovou
pruzinou z nerezové oceli AlSI 302.
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HYDRAULICKA TESNEN(

HRIDELOVA TESNENI

CARCOSEAL / AP/WT

MEDIA

Carcoseal / AP/WT je vhodné pro
vSechny oblasti, kde se musi na
otdcejicich hfidelich utésnit oleje, tuky,
voda nebo jiné kapaliny. V pfipadé
pouziti v agresivnim prostfedi, napf.
mofské i chlorované vodé, mizeme
dodat pruziny ze specidini nerezové
oceli.

Pro zjisténi chemické odolnosti
jednotlivych materidl( nds, prosim,
kontaktujte.

MONTAZ

Carcoseal / AP/WT vyzaduje pouziti
zastavbového prostoru s piirubou.
Po upevnéni pfiruby dojde

k axidlnimu stlaceni textil-pryzoveé
vyztuhy, kterd zajisti Gic¢innou statickou
tésnost. K dispozici je délené (ozn.
SPLIT) i nedélené provedeni. Délené
provedeni zjednodusuje Udrzbu bez
nutnosti demontéze hfidele. Pro
sprdvnou funkci je tfeba oba konce
déleného provedeni spojit sadou pro
lepeni pod ndzvem ISP kit“.

Vice informaci najdete v kapitole
ZASTAVBOVY PROSTOR.

OMEZENI VYSTREDNOSTI
HRIDELE

Celkova vystfednost hfidele, které
mUze byt tésnicf bfit vystaven, se
skldda ze dvou hodnot, a to statické
vystfednosti (nesouosost) a dynamické
vystifednosti (hazivost). Podrobnéjsi
informace naleznete v kapitole
GUFERA - POZADAVKY NA HRIDEL.
Pfi aplikacich s vyskytem tlakového
spadu je nutné vystfednost hfidele co
nejvice eliminovat. Dovolené hodnoty
celkové vystfednosti jsou uvedeny ve
vedlejSim grafu.
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Tlak [Bar]

Celkova vystiednost hfidele [mm]
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MATERIALY

K dispozici jsou tfi zakladni materidly: smés zalozend na materialu NBR (S820),

smeés zaloZzena na HNBR (HT720) a smés zalozena na FPM (Z420). VVSechny tfi

materidly jsou standardné dostupné. Soucasti kazdého materidlu jsou praskoveé

Castice materidlu PTFE, rovhomérné rozprostiené v celé smési, které zvysuji

zivotnost tésniciho bfitu a snizuji vykonové ztraty trenim.

V piipadé dlouhodobéjsiho pouziti tésnéni CARCOSEAL v ndro¢nych podminkdch

zdpornych teplot byl vyvinut novy materidl pod oznacenim LT820. Materidl

zachovava dostatecnou pruznost a je schopen plnit tésnici funkci i pfi velmi

nizkych teplotdch vnéjsiho okoli. Tato specidlni smés na bazi materidlu NBR najde

uplatnéni napf. u vétrnych elektraren.

Kazdé tésnéni je z vyroby opatifeno specidlnim ndstfikem Carcoflon® na funkéni

plose tésniciho bfitu. Jednd se o smés materidlu PTFE, jehoz hlavnimi vlastnostmi

jsou:

e snizeni tfeni a redukce lokalni zvySené teploty

e ochrana tésniciho bfitu pfi prvotnim rozbéhu a béhem krdtkodobého provozu
bez mazani

e zvySeni zivotnosti tésniciho bfitu

Koeficient treni
!

Otéruvzdornost -
- Ubytek objemu [cm?] 0.1
o

Horni hranice
teplotni odolnosti [°C]
0

rjﬂ"""“'_:-_""”" Jog -

. 032
| .

Pevnost v tahu [MPa] Tepelna vodivost [W/mK]

Pomér - naklady / dm® materialu

Po aplikaci Carcoflonu ~ ~__ “gg . EEM . :“gg

Vlastnost S820 (NBR) | Z420 (FPM) HT720 (HNBR)

Pevnost v tahu [MPa] 12 13,5 21

Omezeni maximalni teplotou [°C] 100 200 170

Koeficient tfeni 0,42 0,40 0,25

Koeficient tfeni po aplikaci Carcoflonu 0,34 0,32 0,20

Tepelnd vodivost [W/mK] 0,28 0,25 0,32
Otéruvzdornost - Ubytek materidlu [cm?] 0,33 0,23 0,05

Pomeér cena / dm?® materidlu 1 16 8

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel:416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz |

HYDRAULICKA TESNENI

HRIDELOVA TESNENI

CARCOSEAL - MATERIALY

V piipadé extrémnich provoznich
podminek Ize tésnéni pro danou
aplikaci prizplsobit.

e Spatné mazané aplikace - funkéni
plochy tésniciho bfitu Ize opatfit
konzistentni vrstvou materidlu PTFE
v tloustce 1az 2 mm. Tato specidlni
Uprava je na vyzddani a oznac¢ena
ndzvem materidlu S840, HT740,
Z440.

e Velmi vysoké teploty a chemické
pUsobeni — PFi vyskytu velmi
vysokych teplot a chemického
plsobeni miZe byt ovlivnéna
standardné pouzitd tkanina (bavina).
V tomto pfipadé Ize poskytnout
textil-pryZzovou vyztuhu v kombinaci
materiald FPM+NOMEX" pod
oznacenim Z490. Latka NOMEX® je
ochrannou zndmkou firmy DuPont.
Jedna se o meta-aramidové vlakno,
jez je schopné odolat velmi vysokym
teplotam, plamenim a organickym
chemikaliim.

e DalSi Upravy, napf. zména geometrie
tésniciho bfitu, Ize provést na
zdkladé konzultace pro konkrétnf
aplikaci.

www.hennlich.cz/tesneni

369



HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI
CARCOSEAL - ZASTAVBOVY PROSTOR

POZADAVKY NA ZASTAVBOVY
PROSTOR

Standardné je CARCOSEAL navrzen pro
upevnéni pomoci axidlni pridrzné desky.
Robustni, tkaninou vyztuzend vnéjsi ¢ast
tésnéni CARCOSEAL je vyrabéna vétsi
nez jmenovité rozméry a pii zabudovani
je stlacena vlastni zdstavbou. Timto
radidlnim predpétim se dosdhne tésnosti
na vnéjsim priméru. PouZzitim axidlni
pfidrzné desky se vytvoii axidlni predpéti
zabranujici prdsaku na vnéjsim prdmeéru

i pfi velkych rozmérech.

Pro aplikace bez axidIni pfidrzné desky je
ur¢eno provedeni CARCOSEAL UN/SF ¢i
SCAV/SF, které obsahuje zesilenou textil-
pryzovou vyztuhu. V pfipadé vyssich
obvodovych rychlosti ¢i plisobenim

tlaku je textil-pryzovd vyztuha nahrazena
kovovym paskem — oznaceni MB.

POZADAVKY NA HRIDEL

Hridel by méla splriovat rozmérovou
toleranci ISO h11 i lepsi. Nejvhodnéjsi
kvality povrchu je dosazeno brousenim.
Z&vislost pozadované drsnosti povrchu
R, na obvodové rychlosti hfidele jsou
zndzornény v grafu.

Tésnéni CARCOSEAL Ize také Uspésné
aplikovat u hfidelf, jejichz povrch je
opatfen keramickym ¢i karbidovym
povlakovanim.

4 Drsnost (um)

0.9 \

0,8 Nejvhodnéjsi hodnota drsnosti —
\ Ra pro rychlost v = 10 m/s je 0,25 ym

07 \

06

0,5

0,4
Ramax
03

0,2

0.1 R, min

0 5 10 15 20 25 30
Obvodova rychlost hiidele [m/s]
Ostatni pozadavky jsou shodné
s DIN 3760, viz kapitola GUFERA -
POZADAVKY NA HRIDEL.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 |
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MONTAZ

Tésnéni CARCOSEAL jsou vyrdbéna vzdy jen z velmi kvalitnich materidld. Kazdy

krok vyrobniho procesu je kontrolovan a vyrobené tésnéni je podrobeno vystupni

kontrole. Nicméné spravna funkce tésnéni zavisi na provoznich podminkach,

provedeni zdstavby, kvalité hfidele a v neposledni fadé montdazi. Kazdé jednotlivé

baleni tésnéni CARCOSEAL obsahuje ndvod na montaz.

Nize budou uvedena doporuceni, na zékladé dlouhodobych zkusenosti, kterd je

vhodné dodrzovat:

« Ocistéte zdstavbovy prostor od necistot, oleje ¢i maziva a zkontrolujte, zda neni
jeho povrch poskozen.

Promackejte nékolikrat na vnéjSim obvodu tésnéni CARCOSEAL, aby se zajistilo

rovnomeérné napéti tazné pruziny po celém obvodu. Aplikujte plastické mazivo
HZ 103 na tésnici bfit a vnéjsi obvod zastavby a tésnéni strikiné zachovejte bez
maziva.

Pouzivejte vhodné ndstroje, které nemohou poskodit zadnou z ¢ésti tésnénf.
Taznd pruzina je stanovena pro jednotlivy pramér a profil tésnéni. V pfipadé

nutnosti je mozno taznou pruzinu zkrétit a to maximalné o 5 % jeji celkové delky.

Tésnéni CARCOSEAL je vyrdbéno s rozmérovym predpétim a je tedy vetsi
nez zastavbovy prostor. Je tfeba jej postupné vtlacit do daného prostoru dle
pfilozeného ndvodu.

V pfipadé, Ze se tésnéni nevejde do pfipravené drazky, opakujte postup
z ndvodu. Za zadnych okolnosti tésnéni nezkracujte, narusila by se jeho tésnici
funkcel!

Dodrzujte doporuc¢ené hodnoty rozméru a srazeni hiidele.

Po montdazi zkontrolujte, zda tésnici bfit sprdvné doseda na celém obvodu
povrchu hfidele a opatfete jej opét plastickym mazivem HZ 103.

Zkontrolujte také vnéjsi obvod tésnéni, zda neni vychylen.

Predevsim pfi montazi typu UN/SF ¢i SCA/SF, kdy nenfi pouzita axiadlnf pfidrzna
deska, zkontrolujte, zda je tésnéni opfeno o dosedaci plochu zédstavbového
prostoru — pfipadné pouzijte gumové kladivo.

DELENE PROVEDENI — SPLIT

Délené provedeni se pouziva v situacich, pfi kterych je obtizné nebo nemozné
demontovat hfidel. V tomto pfipadé Ize tésnéni, diky pruzné textil-pryzové vyztuzi,
rozevrit a obtodit i kolem velkych rozmérd hiideli. Nejvétsim pfinosem tohoto
provedeni je tedy ldspora ndklad(, bézné vynalozenych na demontdz objemnych
soucasti stroje. Oba konce jsou v misté fezu opatfeny pryZzovou Upravou v celém
svém prarezu, kterd pfi vzdjemném kontaktu obou konc( zajisti dostate¢nou
statickou tésnost.

Pfi aplikacich s vyskytem tlakového spadu ¢i pfi velmi ndro¢ném provozu je
doporuc¢eno oba konce spojit. Spojeni Ize zajistit sadou pro lepeni pod oznacenim
»ISP¥, kterd je k dispozici na vyzadani.

Sada ,,ISP* obsahuje nékolik dilezitych soucdsti, pomoci nichZ Ize oba konce
spravné a bezpecné spojit. Tato sada obsahuje mj. dvouslozkové epoxidoveé
lepidlo, kovovou stahovaci pasku a silikonovou stfedici formu. Stfedici forma ma
opacny tvar tésniciho bfitu, do které se oba konce nasunou a presné vystiedi.

e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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UCINNE ZABRANUJE PRONIKANI ABRAZIVNIM CASTICIM
VYNIKAJICI ZIVOTNOSTU
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HRIDELOVA TESNENI

TESNENI MECH. KLUZNE TESNENI TYP HMT - SORTIMENT

Popis Typ Material Max. Rozsah | Max. obvodova Popis
tlak teplot rychlost [m/s]
[bar] [°CT*
35 Mechanické kluzné tésnéni HMT uréené
‘h HMT ocel 1,5 1100 2,2 predevsim pro povrchové aplikace se zvySenou
odolnosti proti korozi.
Shodny profil kluzného tésnéni HMT. Litinové
' ~ T i o 35 o tésnici krouzky maji vy$i tvrdost a vynikajici
’ +100 ’ chemickou stalost. Vhodné pro aplikace v ddlnim
primyslu.
*V z4vislosti na pouzitém materidlu O-krouzka.
Jednotlivé parametry jsou mezni a nesmi nastat souc¢asné.
Nestandardni sortiment
Alternativni provedeni kluzného tésnéni HMT
-35 s lichobéznikovymi tésnicimi krouzky. Jednodussi
HMTL | 1 2,2 . . p
oce 5 +100 ” zastavbovy prostor. Omezend dostupnost
rozmérd.
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(
HRIDELOVA TESNENI HENNLICH
MECH. KLUZNE TESNENIi TYP HMT- OBECNE TESNENI

ZASTAVBOVY PROSTOR

tésnici plocha

stlaceny
O-krouzek

kovovy tésnici
krouzek

POPIS:

HMT je specidlnim typem rotacniho tésnénf, které pracuje na principu vzajemného pohybu kovovych dilli s pfesné lapovanou
tésnici plochou. O-krouzky, jez jsou soucasti tésnéni, maji za Ukol rovnomérné vytvorit pfitlak obou kovovych krouzki

a zamezit jejich protaceni v zastavbovém prostoru.

Tésnénf je navrzeno pro pouziti do ndro¢nych a nepfiznivych podminek s vyskytem abrazivnich ¢astic, které nelze utésnit
bézZnymi, rota¢nimi tésnénimi.

Tésnéni HMT se skldda ze dvou &asti:
-kovovych tésnicich krouzkd
-pryzovych O-krouzkd.

Kovovy tésnici krouzek Ize volit ze dvou materidld.
1. loZiskova ocel
2. litina se zvy$enou odolnosti proti plisobeni koroze

Tésnici O-krouzky jsou k dispozici v ndsledujicim provedent:
1. NBR

2. HNBR

3. FPM

4.VMQ

VYHODY:

- U¢inné zabrariuje pronikdni abrazivnim ¢asticim a latkdm do tésnéného prostoru.

- Zamezuje prlsakdm tésnéného média z tésnéného prostoru.

- Vynikajici zivotnost a vysoka otéruvzdornost, vzhledem k naro¢nym podminkam pouziti.

Mechanické tésnéni HMT nabizi maximalni odolnost v{ci:
- pisku, hliné, piskovci, Zule, ¢edici a ostatnim minerdliim
- betonu, suti, vapenci, strusce, sklu, asfaltu

- chemikaliim, kapalindm, solim, louhu a kyselindm

- odpadnim, destovym, znecisténym i mofskym vodam

- hnojiviim, kovovému odpadu, recyklatu apod.

374 0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI

MECHANICKE KLUZNE TESNENI TYP HMT

'
5 \
ak 3 <
© b6, LY v o g
S| ) Wa | ©
o 4
Q
é )
kel
’ b
Material Tlak Teplota* Obvodova rychlost
loziskova ocel max. 1,5 bar -30°C-100°C max. 2,2 m/s
litina max. 3 bar -30°C-100 °C max. 3 m/s

*V z4vislosti na pouzitém elastomeru O-krouzkd.

Uvedené hodnoty jsou mezni, lisi se dle tésnénych médii a nesmi nastat soucasné.Pro jednotli-

vé aplikace a tésnéné médium je tfeba provérit spravnou funkénost.

Dostupné materialy O-krouzku

Materidl Tvrdost Teplota
NBR 60-65 ShA -30°C 100 °C
HNBR 60-65 ShA -30°C 150 °C
FPM 60-65 ShA -20°C 200 °C
VMQ 60-65 ShA -50°C 200 °C
Drsnosti povrchu
Z&astavba R, R,
Zastavba 3,2 max 10,0 max
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel:416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz

KLUZNE TESNENI HMT

Kluzné tésnéni je specidlni typ
rotacniho tésnéni. Sklada se ze dvou
geometricky shodnych kovovych
tésnicich krouzk( a dvou pryzovych
O-krouzk(. Tyto pryzové O-krouzky
plni funkci statického tésnéni a zaroven
vytvareji pfitlacnou silou na oba kovové
krouzky jejich stla¢enim v zastavbovém
prostoru. Jeden z kovovych krouzkd
rotuje spolecné s hfideli a druhy
krouzek zlstdva nehybny. Povrch
tésnici plochy obou kovovych krouzkd
je lapovany a klouze jeden po druhém.
Tim je zajisténa tésnost.

Tésnici krouzky jsou k dispozici

ze dvou materidl(. Pro povrchové
aplikace se pouziva loziskova ocel
100Cr6. V ptipadé pozadavku na delsi
Zivotnost a chemickou odolnost Ize

vyuzit litinu.

Materidly a tvrdosti dostupnych
O-krouzk( jsou uvedeny v tabulce.

Kluzné tésnéni ma tyto hlavni vyhody:

e Pfedchazi kontaminaci a pronikanf
abrazivnich ¢astic do tésnéného
prostoru

e Zabranuje lekazi oleje ¢i maziva ven
z tésnéného prostoru

e Zajistuje dlouhodobou odolnost proti
opotfebeni vzhledem k ndrocnosti
aplikaci

POUZITI

Uplatni se pfedevsim do prostfedi
s abrazivnimi ¢dsticemi, napf. pisek,
prach, bahno, kameni a tam, kde

je potfeba zajistit dlouhodoby bez
udrZzbovy provoz.

I www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNEN(

HRIDELOVA TESNENI

MECHANICKE KLUZNE TESNENI TYP HMT

@D

@d
@d,

MEDIA

Je nutné zajistit dostatec¢ny pfisun
maziva k tésnéni. Doporucuje se
pouzit pfevodovy olej tfidy SAE 80
nebo SAE 90, pfipadné motorovy olej
20W/20. Hladina oleje by méla idedlné
dosahovat cca 2/3 priiméru tésnéni.

MONTAZ

Bé&hem montaze je tieba dbat
zvys$enou pozornost na lapovanou
tésnici plochu. Z toho dlivodu se
doporucuje pro montdz pouzit

specidlni pfipravek. Blizsi informace
viz. kapitola montaz.

Detailni rozméry zdstavbového
prostoru Vam doddme na vyzadani.

HENNLICH
TESNENI
Oznaceni Rozmeéry tésnéni

od 2D H 2d 2d
HMT- 51A 38 51 20 4 6
HMT- 51B 38 51 20 40 6,7
HMT- 58 45 58 21 48 6,1
HMT- 59 46 59 20 475 6,5
HMT- 6215 48 6215 25 50 75
HMT- 70A 55,5 70 22 58 75
HMT- 70B 5515 70 22 58 75
HMT- 70C 55,5 70 22 58 8
HMT- 70D 5515 70 22 58 75
HMT- 73 60,2 73 20 60 6,5
HMT- 78 64 78 25 66 8,2
HMT- 80 67,5 80 20 68,5 6,5
HMT- 80.5 63 80,5 26 66 8
HMT- 82.4 63,5 82,4 32 66 9,5
HMT- 84 7 84 20 72,5 6,5
HMT- 86.5 67,5 86,5 31,8 71 9,5
HMT- 89 68,5 89 24 75 8
HMT- 92 73 92 32 75,7 9,5
HMT- 92.5 79,5 92,5 20 81 6,5
HMT- 98 81 98 28 82 8
HMT- 100A 79 100 30 85 N5
HMT- 100B 80 100 29 83 9
HMT- 102 83 102 28 87 8,5
HMT- 104.5 90,5 104,5 26 93 6,3
HMT- 108 88 108 24 93 8
HMT- 109.5 90,5 109,5 32 93,2 9,5
HMT- 110 91 10 32 9315 9,2
HMT- 1M1 96,2 m 24 99 77
HMT- 116 97 16 32 99 10
HMT- 117 103 17 20 105 6,5
HMT- 119 100 19 32 102,8 15
HMT- 120 99 120 28 105 8,5
HMT- 123 107 123 23 10 6,5
HMT- 125A 104 125 28 110 8,5
HMT- 125B 107 125 24 110 8,5
HMT- 128 10 128 32 13 9,2
HMT- 129 14,5 129 21 17 7
HMT- 138A 120 138 32 124,3 9
HMT- 138B 120 138 32 124 8,7
HMT- 139 120 139 31,8 123,5 9,5
HMT- 139.5 18,5 139,5 28 124 8,5
HMT- 140 17 140 29 124 8,7
HMT- 140.7 127 140,7 25 130 6
HMT- 141A 127 141 29 130 6
HMT- 141B 127 141 22 125 8,3
HMT- 141C 127 141 29 124,3 9
HMT- 142 120 142 38 122 1,3
HMT- 144 125 144 31,8 128,5 9,5
HMT- 146A 127 146 32 130 9,5
HMT- 146B 127 146 31 130 9,5
HMT- 154.5 iS55 154,5 28 139 8,3
HMT- 157 143 157 27 145 6,3
HMT- 160 143 160 27 1457 8,3
HMT- 167 150 167 28 153.8 8,5
HMT- 168A 154 168 27 158 6
HMT- 168B 154 168 27 150 6,5
HMT- 169A 154 169 22 1581 7
HMT- 169B 154 169 22 158,1 7

tel.. 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz | www.hennlich.cz/tesneni
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HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI

MECHANICKE KLUZNE TESNENI TYP HMT

HENNLICH
TESNENI
Oznaceni Rozmeéry tésnéni
od oD H 2d od
HMT- 170 154 170 21 1581 7
HMT- 1715 153 171,5 28 157 83
HMT- 172A 146 172 38 147 127
HMT- 172B 150 172 40 151 1,2
HMT- 173.5 154 173,5 32 155 9,65
HMT- 180 154 180 38 156 127
HMT- 180.5 165 180,5 27 170 7
HMT- 189 164 189 30 170 9,5
HMT- 191.5 163 191,5 38 166 127
HMT- 194.4 172 194,4 31,8 175 9,5
HMT- 195 176 195 28 182 83
HMT- 199 178 199 32 184 9,5
HMT- 200 177 200 30 184 9,5
HMT- 205 178 205 38 178 127
HMT- 209 192 209 30 190 9,5
HMT- 210 191 210 28 190 8,5
HMT- 210.5 182 210,5 38 185 127
HMT- 216.5 195 216,5 31,8 198 9,5
HMT- 222.8 2087 2228 26 208 6,2
HMT- 227A 205 227 30 210 9,5
HMT- 227B 205 227 30 210 9,5
HMT- 228.5 200 2285 38 205,5 13
HMT- 237 216 237 30 218 9,5
HMT- 2395 220 239,5 31,8 224 9,5
HMT- 2414 220 2414 25 226 77
HMT- 2515 223 2515 38 226 127
HMT- 2597 235 2597 38 235 12,7
HMT- 261 238 261 31,8 245 9,5
HMT- 262.8A 240 262,8 38 243 13
HMT- 262.8B 242 262,8 40 243 13
HMT- 270 250 270 30 250 9,5
HMT- 280.5 252 280,5 38 255 127
HMT- 288 262 288 40 266 12
HMT- 293 265 293 38 268 12,7
HMT- 303 275 303 38 278 12,7
HMT- 324.65 300 324,65 38 305 12,7
HMT- 325 300 325 38 305 12,7
HMT- 328 300 328 38 300 127
HMT- 341 318 341 38 315 127
HMT- 346 318 346 38 315 127
HMT- 354 326 354 30 334 95
HMT- 368.5 340 368,5 38 338 13,1
HMT- 375A 350 375 38 355 127
HMT- 375B 355 375 38 355 127
HMT- 394.4A 366 394,4 38 359,5 127
HMT- 394.4B 366 394,4 40 359,5 127
HMT- 398 370 398 38 370 127
HMT- 405 382 405 40 377 12
HMT- 415 388 415 38 385 127
HMT- 416.2 388 416,2 38 385 127
HMT- 457 430 457 38 420 127
HMT- 459.2 430 459,2 38 420 127
HMT- 480 450 480 50 454 16
HMT- 495 465 495 43,6 460 127
HMT- 497.2 465 4972 43,6 460 127
HMT- 500 470 500 50 474 16
HMT- 5334 505 533,4 43,6 493 127
HMT- 535.8 505 535,8 43,6 493 127
0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel: 416 711444 | e-mail: tesneni@hennlich.cz

@D

ad,

ad

MEDIA

Je nutné zajistit dostatecny prisun
maziva k tésnéni. Doporucuje se
pouzit prevodovy olej tfidy SAE 80
nebo SAE 90, pfipadné motorovy olej
20W/20. Hladina oleje by méla idedlné
dosahovat cca 2/3 prliméru tésnéni.

MONTAZ

Béhem montdze je tfeba dbat
zvySenou pozornost na lapovanou
tésnici plochu. Z toho dlivodu se
doporucuje pro montdz pouzit

viz. kapitola montaz.

Detailni rozméry zdstavbového
prostoru Vam doddme na vyzadani.

I www.hennlich.cz/tesneni

377



HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI HENNLICH
MECHANICKE KLUZNE TESNENIi TYP HMT TESNENI

Oznaceni Rozméry tésnéni

2d 2D H @d od

HMT- 548 508 548 60 510 18

. HMT- 560 530 560 50 530 16
HMT- 566.8 538 566,8 43,6 585 12,7

2 HMT- 590 559 590 50 560 16
. - HMT- 608A 576 608 43,6 582 12,7
8 ° HMT- 608B 581,5 608 43,6 582 12,7
HMT- 623 591 623 50 595 16

HMT- 628 596 628 50 595 16

MEDIA HMT- 695 660 695 58} 665 16
Je nutné zajistit dostatecny pfisun HMT- 700A 667 700 43,6 660 127
maziva k tésnéni. Doporucuje se HMT- 700B 667 700 50 660 127

pouzit pfevodovy olej tfidy SAE 80
nebo SAE 90, pfipadné motorovy olej
20W/20. Hladina oleje by méla idedlné
dosahovat cca 2/3 praméru tésnéni.

MONTAZ

Béhem montdze je tfeba dbat
zvySenou pozornost na lapovanou
tésnici plochu. Z toho dlivodu se
doporucuje pro montdz pouzit

viz. kapitola montaz.

Detailni rozméry zdstavbového
prostoru Vam doddme na vyzadani.
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HYDRAULICKA TESNENI
HRIDELOVA TESNENI
MECHANICKE KLUZNE TESNENI TYP HMT

Doporuceni pro montaz mechanickych kluznych
d
b\ ‘b‘ ,: /a

HENNLICH
TESNENI

tésnéni HMT

Mechanické kluzné tésnéni HMT musi byt montovano velmi
opatrné. Za zadnou cenu nesmi dojit k poskozeni precizné
lapovaného povrchu. Prostor montdze musi zlstat Cisty, bez
prachu a necistot.

Postup montaze by mél probihat podle nasledujicich krok:
1. Vyndejte tésnéni z baleni pouze bezprostiedné prfed montdzi.
Budte pfitom velmi opatrni, nepoklddejte tésnéni na lapovany g .

povrch a neznecistéte kovové, ani pryzové krouzky.

2. Presvédcte se, ze je zdstavbovy prostor (a) pro tésnéeni Cisty,
bez vrypt ¢i ostrych hran.

spravné Spatné
3. Zkontrolujte, zda je pryzovy O-krouzek sprdvné nasazen na T 1 1
kovovém tésnicim krouzku. O-krouzek musi byt umistén na —G —@G
jeho vnéjsim obvodu. Ujistéte se, Ze nasazeny O-krouzek
neni pretocen.
—D +D

4. Montaz vétsich O-krouzkl vyZaduje zvySené Usili.
Doporucujeme naneseni vrstvy maziva na povrch O-krouzku
(napt. mydlovou vodu, lakovy benzin ¢i ethanol). Nikdy
nepouzivejte olej, plastické mazivo, ani jiny podobny
produkt.
G//D pretoceny G=#D
O-krouzek

e

5. Pro montaz se doporucuje pouzit montézni pipravek (b).
Vystfedte O-krouzek v zastavbovém prostoru. Pouzijte
obé ruce a pevné zatlacte tésnéni pres pripravek do
zastavbového prostoru. Ujistéte se, Ze je pripravek opfeny o
zastavbu po celém obvodu.

6. Sejméte pripravek a zkontrolujte polohu tésnéni a O-krouzku
(D) viici zastavbovému prostoru (G). Ujistéte se, ze je tésnéni
usazeno soumeérneé.

7. Ocistéte oba lapované povrchy tésnéni pomoci
denaturovaného lihu a ndsledné na né naneste tenkou
vrstvu Cistého oleje.

8. Smontujte obé casti tésnéni k sobé, pficemz opatrné sblizujte
obé lapované plochy.

luzbe 05/2024

a zmenove s
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9. Sefidte montdzni rozmér A.

MONTAZNI O-KROUZEK
V pfipadé, ze nemate moznost pouzit montdzni pfipravek ci

tésnéni ma nestandardni rozméry, miZe byt pro montaz pouzit
O-krouzek. Tento O-krouzek se umisti mezi tésnici O-krouzek

a kovovou ¢ést tésnéni. BEéhem montadze podepird viozeny

O-krouzek ten té€snici a zamezuje jeho pretocenti. Po dokonceni

montdze lze O-krouzek snadno vyjmout.

POZNAMKA

Pokud ma byt stavajici tésnéni demontovano z divodu Udrzby zafizeni,

meélo by byt nasledné pouzito celé nové tésnéni, prestoze nebylo

dosazeno limitniho opotfebeni kluznych prvkl. Pokud uzivatel zpétné

namontuje jiz pouzité tésnéni, dojde k nepfesnému usazeni obou
kluznych krouzk(. Tim se zmensi sty¢na plocha a za velmi kratkou

dobu muze dojit k lekazi. Doporucujeme proto po demontazi pouzit

novou sadu kluzného tésnént.

0.z. TESNENI, HENNLICH s.ro. | tel.: 416 711 444
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rovnomérny
tlak

3. Tésnici O-krouzek
4. Montazni O-krouzek

1. Kovovy tésnici krouzek
2. Zastavbovy prostor
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